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Przy wiązaniu cegieł ogniotrwałych sto¬
suje się zaprawy, wytwarzane z tych sa¬
mych materiałów, z których składa się ma¬
sa cegieł, lub też zaprawy z materjałów
naturalnych, jak np. z łupku kwarcowego.
Zaprawy te są jednak bardzo chude i wy¬
magają domieszki surowej gliny, przyczem
wiążą dopiero w temperaturach wysokich,
podczas gdy w temperaturach niskich, a
zwłaszcza około 100°C pękają, wskutek
czego w murach powstają szpary. Wstrzą¬
sy, wahania temperatury i działania che¬
miczne niszczą zaprawę i kamienie ognio¬
trwałe.

Zaprawa według wynalazku niniejszego
twardnieje już w temperaturach niskich i
wiąże silnie cegły oraz uszczelnia zupełnie
szwy pomiędzy niemi. Zaprawa ta może

być stosowana do wypełniania otworów w
cegłach podczas pracy pieca, przyczem nie
pęka i przylega silnie do cegieł. Zaprawa ta
jest poza tern wytrzymała na działanie cie¬
pła metalu płynnego.

Wynalazek polega na tern, iż do zwy¬
kle stosowanej zaprawy ogniotrwałej do¬
daje się jako domieszki sodowego lub pota¬
sowego szkła wodnego.

Korzystne jest dodanie do takiej zapra¬
wy węgla w dowolnej postaci, np. grafitu
lub koksu, lub odpadków z elektrod oraz
kalcynowanej sody, które to materjały u-
lepszają dodatkowo pożądane właściwości
zaprawy.

Przy wytwarzaniu materjału dodatko¬
wego, według wynalazku, ogrzewa się mie¬
szaninę węgla, sody, gliny i kwasu krzemo-



wcgo do lOO^C, poczem ogrzaną mieszani¬
nę mielą się dokładnie i dodaje do niej so¬
dowego szkła wodnego. Otrzymany pro¬
dukt przechowuje się w szczelnie zamknię¬
tych naczyniach.

Ilości składników domieszki są nastę¬
pujące:

Węgla 6 — 16% wagowych,
sody kalcynowanej 2 — 8% ,,
gliny 3 — 10%
sodowego szkła

wodnego 5 — 15% ,, i
kwasu krzemowego 82 — 52% ,,

Masa ta, rozpuszczona w wodzie gorą¬
cej, nadaje się do uszczelniania szwów w
murze i może być mieszana ze znanemi za¬
prawami ogniotrwałemu

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób wytwarzania zaprawy o-

gniotrwałej, znamienny tern, że do zwykłej
zaprawy ogniotrwałej dodaje się mieszani¬
ny, składającej się z 6 — 15% wagowych
węgla, 3— 10% wagowych gliny, 5 — 15%
wagowych sodowego szkła wodnego i 82 —
52% wagowych kwasu krzemowego.

2. Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tern, że do mieszaniny węgla, gliny,
szkła wodnego i kwasu krzemowego doda¬
je się od 2 do 8% wagowych sody, najko¬
rzystniej sody kalcynowanej.

3. Sposób według zastrz. 1 i 2, zna¬
mienny tern, że mieszaninę węgla, gliny,
kwasu krzemowego i ewentualnie sody kal¬
cynowanej ogrzewa się do 100°C i dokład¬
nie miele, poczem do tak otrzymanej mie¬
szaniny dodaje się sodowego szkła wod¬
nego.

Wilhelm Rosemeier.

Zastępca: Inż. H. Sokal,
rzecznik patentowy.
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