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(54) Vorrichtun'g 2um Umrﬁstén von B_atterieformen 2ui' Herstellung Vbn _B_etonelementen

(57) Die Erflndung betrifft eine Vomchtung 2ur Erhohung der Produktuwtat und zur besseren Auslastung von
 Batteriéformen bei ﬂachenartlgen Betonelementen. ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch gelést, daR die
Bodendammstiicke durch Verstelivorrichtungen zwischen den vertikalen Einlegeteilen in vertikaler und horizontaler
Richtung variiert werden kénnen. Die Erfindung ist eine alternative Losung zu den bisher bekannten Verfahren, die v
‘davon ausgehen, daR die Bodendammstiicke starr angeordnet sind und die vertikalen Einlegeteile entsprechend den
'Erfordernissen angepalt werden. Die Vornchtungen sind dort am effektivsten einsetzbar, wo durch héufige ,
Verdnderungen der geometrischen Abmessungen der Betonelemente ein standiges Umriisten der Formkammern
erforderlich ist. Durch die erfindungsgemaRe Vorrichtung kénnen Umriistaufwand und unproduktiven ‘
Formenstandzeiten bei schneller und-flexibler Anpassung an das jeweils notwendige Produktionssortiment
wesentlich gesenkt werden. Gleichzeitig reduziert sich der Materialeinsatz durch Verringerung der Anzahl der
Reserveschottwinde und der Einlegeteile. Die bisher notwendigen SchweiBarbeiten, die zu starken
.Verschlexf&erschelnungen an den Schottwanden fuhren werden vermleden
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’Erfmdungsanspruche ‘

1. Vornchtung zum Umristen von Batteneformkammern zur Herstellung von Betonelementen, dadurch gekennzelchnt dafs ’
zwischen der vertikalen Randschalung (3) der Batterieformkammer vorzugsweise mit Parallelblechen versehene ‘
-~ Bodenddmmstiicke (1, 2) angeordnet sind, die durch stabférmige Verstell-und Verbmdungselemente (7) mit hdhenversetzten
* Einschnitten (15) vertikal und horizontal mittels eines Kopplungselementes (12) soww emes Verblndungsbleches (8)
. verstellbar durch Steckdorne (9) gehalten werden.

: 2, Vorrlchtung nach Punkt 1, dadurch gekennzelchnet daB die hohenversetzten Einschnitte am Verstell- und

Verbindungselement (7) entsprechend einer gewihlten Schrittweite ,w* angeordnet smd und vorzugsweise' emen
. haibkreisférmigen Querschnitt aufweisen.

. 3. Vorrichtung nach Punkt 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daf die hohenversetzten Verstell- und Verbmdungselemente (7)

“an einem Ende eine Nut (13) und an ihrem anderen Ende eine Feder (14) aufweisen.

"4. 'Vortichtung nach Punkt 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal das Kopplungselement (12) am unteren Rand Elnschmtte

entsprechend einer gewdhlten Schrittweite ,w"-aufweist.

5, Vorrichtung nach den Punkten 1-bis 4, dadurch gekennzelchnet dal an den Verbmdungsblechen (8) versetzte Bohrungen

-(6) im Abstand der Schrittweite ,w” angeordnet sind.
6. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 d|e Abmessungen der Bodendémmstucke (2) entsprechend eines
* horizontalen MalSsystemes die Beznehungen '
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, Hier_zu 5 Seiten Zeichnungen

‘Anwendungsgeblet

Die Erfindung betrifft eine Vorrlchtung zum Umrusten von Batterieformen zur Herstellung von Betonelementen

" -Die Vorrlchtung istdort effektlv einsetzbar, wodurch héufige Anderungen der geometnschen Abmessungen der Betonelemente

die Batterieformen umgeriistet werden mussen

- Charakteristlk des Standes der Techmk
Die Herstellung von Betonelementen setzt eine hohe MaRgenauigkeit voraus. Due Formen ur Herstellung dleser Elemente

miissen deshalb genau bemessen und stabil sein. Zum Beispiel sind Formen bekannt, die eine stehende Fertigung von

© Wandelementen ermoghchen Bei diesen Formen ist eine Schalwand beweglich und in einer Richtung verschiebbar.

Mit dieser Schalung werden Elements gefertigt, die einheitliche geometrische Abmessungen aufweisen. Bei Anderungen der. -

L Abmessungen der zu fertigenden Elemente ist eine Umriistung der Schalform mit erheblichem Aufwand verbunden. Eine
- besondere Ausfiihrungsform dieses Schalsystems beinhaltet die BRD Nummer 2045038, .

‘Die Fertigung von Betonelementen, insbesondere von Wandelementen, erfolgt auch in sogenannten Batterieformen. Mit

o * diesen Schalungssystemen kénnen nebeneinander stehend mehrere Betonelemente eines Sortimentes auf einmal gefertigt
" -werden. Bei Veranderung des Sortimentes ist es tiblich, die vertikale Randschalung auszutauschen und die Bodendammstiicke,

die gleichzeitig als Aufstandsflache fiir die Randschalungselemente dienen, in die neue erforderliche Hohenlage 2u brlngen
Dabei erfolgt die Befestigung der Einlegeteile in der Regel durch SchweiRverbindungen.
Dieses bisher tibliche Verfahren fiihrt zu'starken VerschleiBerscheinungen und Deformierungen der Schrottwénde und der

- Einlegeteile. Diese genannten Nachteile bewirken, da® mit einer einmal eingeriisteten Batterieform nur das damit
'festgeschrlebene Sortiment produziert werden kann. Eine Produktion nach dem Bestellsystem wie sie unter den spezifischen -
.. ‘Bedingungen von Rekonstruktnonsmal&nahmen haufng erforderlich wird, ist nur mit Emschrankungen beznehungswelse
" erhéhtem Aufwand mogllch

Es sind auch umstellbare Formen zur Herstellung von Betonelementen bekannt. So W|rd in der BRD Off. Nummer 2143822 eine
umstellbare Stahlform beschrieben, die stufenlos in ihrer Breite und Tiefe veranderbar ist. Die Form enthélt neigbare.

. Seitenwénde, an die Formbdden angebracht werden. Die Einstellung auf verschiedene Abmessungen der zu fertlgendén
-Betonelemente geschieht durch Auswechseln der Formboden Diese Vorrichtung ist jedoch nlcht fir den Emsatz an

Batterleformen geeignet.

' -Zsel der Erfindung

) . Ziel der Erfindung ist es, die Nachteile der bekannten techmschen Losungen 2u vermelden sowne den Materlalemsatz durch
’ ;'Verrmgerung der Emlegetelle bei Batteneformen 2u reduzveren ‘

- Darlegung des Wesens der Erﬁndung

Die technische Aufgabe

" Der Erfindung liegt die technische Aufgabe zugrunde, Vorrichtungen fur Batteneformen 2u entwmkeln, mit deren Hilfe

Umristaufwand und unproduktive Formenstandzeiten durch schnelle und flexible Anpassung an das jewells notwendige -
Produkttonssomment gesenkt werden kénnen. .

7

- : Merkmale der Erfindung

- Die erfmdungsgemal&e Vorrichtung zeichnet sich dadurch aus, daB statt starrer Bodendammstucke variationsfahige
... Bodenddmmistiicke zwischen der vertikalen Randschalung der Batterieformkammer angeordnet sind.
, Ari den Bodendammstticken sind vorzugsweise mit Bohren versehene Parallelbleche angeordnet zwischen denen d|e Verstell-

uhd Verbindungselemente mit Hilfe der Steckdorne variabel befestigt werden. Das Verstell- und Verbindungselement ist

“erfindungsgeman stabformlg ausgeblldet und weist an seinen Seiten hohenversetzte Elnschmtte mit einer entsprechend
.gewidhlten Schrlttwelte (Abstand) ,w" aus. An einem Ende des Verstell- und Verblndungselementes ist eine Nut, am anderen

Ende eine Feder angeordnet Ein weiteres Merkmal der Erfindung ist, da® am unteren Rand des Kopplungselementes zur
Verbindung der Bodendammstiicke, Einschnitte entsprechend einer gewihlten Schrittweite ,w” angeordnet und die Einschnitte

“ ! halbkreisférmig ausgefiihrt sind. Die Erfindung zelchnet snch auch dadurch aus, daf die Verbmdungsbleche zum Verbmden
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‘Aus demM'itteIdémm"s‘tﬁck und dem Rarid_d.éimmstiJCk 1Bt sich ein horizontales MaBsystem ableften, dasin der Formel
: ', li ~-§n —-i-
dargestellt wird.
_indieser Formel bedeuten .
Abstufungsschritte (1, 2,4, 5 m):

i;n-=
li = Langeder Randdammstucke
L = Langedes Mittelddmmstickes
= vertikale Fugenbreite 2wischen den Bauelementen im Embauzustand

- b
Mit dieser Beziehung ist eine Abstufung der Randdammstiicke entsprechend bestehender MaBordnungen moghch
Die En‘mdung wird anhand von Ausfiihrungsbeispielen niher erliutert. Es zeigen:
Fig.1: einen Langsschnitt durch eine Batterieformkammer mit eingebauter Vorrlchtung zum Umrusten, :
Fig.2: einen Querschnitt durch ein Batter:eformpaket mit eingebauter Vorrichtung,
Fig.3: Teilansicht einer Formkammer mit. Funktionsdarstellung der Emzelelemente,
Fig.4: die Einzelteile der Vorrichtung zum Umriisten und
Fig.5: eine Ansicht der Verlingerungsverbindung der Verstelleinrichtung. :
- Wird zum Beispiel entsprechend einer vorgegebenen MaBordnung fiir das Mlttoldammstuck (1) L = 1200 mm emgesetzt so
erhélt man bel Anwendung der Formel ; __2_,, -3 b die abgestuften MaRe fiir die Randdammstucke (2)

11.= 590mm:
12 = 280mm
13 = 140mm" :
.- Damit wére durch Einsatz der Randdammstucke 2 mit den Langen 11,12, I3 eine veranderbare Elementebrelte, begmnend bei
280mm, in Spriingen von 150mm méglich. .
. DerEinsatz eines in der Lange variablen Scha|ungselementes von 0-1 50 mm ermoghcht zusatzhch eme stufenlose Uberbrucku ng -
des verbleibenden Systemrasters von 150 mm.
Zum Herstellen von Verbindung und Anschliissen sind die Dammstiicke 12 mit Bohrungen 6.versehen. ‘ o
Diese Bohrungen 6 kénnen je nach Erfordernls als AnscthBpunkte fur dne vertnkalen Verstelle|emente Toderdie -
Kopptungselemente 12 genutzt werden. '
Die Figur 6 zeigt eine Verbindung zwischen den Dammstucken 1 mlt Hilfe des Kopplungselementes 12, D|e Verblndungen
werden mit Hilfe der Steckdorne 9 gesichert.
. Zu beachten ist, daB bei den Bohrungen 6 an den Randern die gewihite Schrittweite ,w" des Systems elngehalten wird. )
- Die Flgur 3 zeigt in der Teilansicht das vertikale Verstellsystem. Wird hier zum Beispiel ein Lochraster mit einer Schrittweite
" .w"von 20mm gewahit, dann ist eine schrittweise Verstellung von 10mm méglich. Beim Verstellvorgang wird das zwischen
den Aufstellholmen-11 befindliche Verstellelement 7 in die gewlinschte Lage. gebracht
Dabei werden die im Verbmdungsblech 8 befi ndllchen mittleren Steckdorne 9 vorher herausgezogen und anschlieBend wnederl
arretiert. .
" Die gesamte Verbmdung kann 2usétzlich zwnschen den Aufstellholmen 11 horlzontal in beiden Rlchtungen verschoben werden
" um so eine Ubereinstimmung zu den in den Dammstiicken 12 enthaltenen Bohrungen 6 herzustellen
Die vertikalen Verstellelemente 7 kénnen zur Uberbruckung groBerer Hohen miteinander gekoppelt werden. Dazu ist am
_ Verstell- und Verbmdungselement 7 oben ein Nut 15.und unten eine Feder 14 vorgesehen :
-~ Die Verbmdung istin Figur 5 dargestellt
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