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Die vorliegende Erfindung betrifit eine SpritzgieReinrichtung mit einer ortsfesten
Formaufspannplatte und mindestens einer bewegbaren Formaufspannplatte, wobei sowohl
an der orisfesten Formaufspannplatte als auch an der von der ortsfesten
Formaufspannplatte abgewandten Seite einer bewegbaren Formaufspannplatte eine
Einspritzeinrichtung vorgesehen ist und die der bewegbaren Formaufspannplatte

zugeordnete Einspritzeinrichtung auf einer verfahrbaren Konsole lagert.

Derartige SpritzgieReinrichtungen werden héufig verwendet und Ublicherweise als Zwei-
Platten-Maschinen bezeichnet. Die ortsfeste sowie die bewegbare Formaufspannplatte
tragen dabei jeweils eine Formhalfte, wobei die bewegbare Formaufspannplatte zum
SchlieRen und Offnen der Form gegeniber der ortsfesten Formaufspannplatte verschoben
werden kann. Bisher war es im allgemeinen blich, das Einspritzaggregat nur auf der Seite
der ortsfesten Formaufspannplatte anzuordnen und das aufbereitete Kunststoffmaterial
durch die ortsfeste Formaufspannplatte in die Form einzuspritzen. Selbst bei jenen
Anwendungen, bei denen zwei unterschiedliche Kunststoffkomponenten in die Form
eingespritzt werden missen, versuchte man, beide dazu notwendigen Einspritzeinrichtungen
an der ortsfesten Formaufspannplatte anzuordnen. Die Einspritzaggregate muflten dabei
haufig sehr klein dimensioniert werden, wobei zusatzlich der Nachteil auftrat, dafl die

Einspritzduse einer Einspritzeinrichtung auermittig angeordnet werden mufite.

Aus der GB 2300142 A ist eine SpritzgieRmaschine mit einer bewegbaren Mittelplatte
bekannt, bei der sowoh! bei der ortsfesten Formaufspannplatte als auch bei der bewegbaren
Formaufspannplatte eine Einspritzeinrichtung vorgesehen ist. Die Einspritzeinrichtung bei
der bewegbaren Formaufspannplatte lagert auf einer auf einem Maschinenrahmen
verfahrbaren Konsole. Diese Art der Lagerung der Einspritzeinrichtung hat sich, bei einem

sehr schnellen Offnen und SchlieRen der Formen, als nachteilig erwiesen.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine SpritzgieReinrichtung der eingangs erwadhnten Art
dahingehend zu verbessern, daR sehr schnelle Schliel- und Offnungsbewegungen der

bewegbaren Formaufspannplatte maéglich sind.

Die erfindungsgemaRe Aufgabe wird dadurch gelost, dal die Konsole von der bewegbaren

Formaufspannplatte getragen wird.

Vorteilhaft ist vorgesehen, dafll die Konsole an der bewegbaren Formaufspannplatte

héhenverstellbar gelagert ist.
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Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung sieht vor, da3 mindestens eine Spindel vorgesehen
ist, die einerseits an der Konsole und andererseits an der bewegbaren Formaufspannplatte

abgestiitzt ist. Mittels der Spindel ist die Konsole héhenverstelibar.

Ein anderes Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung sieht vor, dall die Einspritzeinrichtung der
bewegbaren Formaufspannplatte gegenliber der Konsole héhenverstellbar gelagert ist.

Ein weiteres AusfUhrungsbeispiel der Erfindung sieht vor, daR die der bewegbaren
Formaufspannplatte zugeordnete Einspritzeinrichting einen Plastifizierzylinder  mit
Einspritzdise und zwei Anprezylinder umfalt, wobei die AnpreRzylinder beidseitig des
Plastifizierzylinders und symmetrisch zu diesem angeordnet sind. Auf diese Weise wird beim
Einspritzvorgang ein korrekter Sitz der Einspritzdlise garantiert.

Da im Formenbau allgemein von einer mittigen Einspritzung ausgegangen wird, ist es
glnstig, wenn die Langsmittelachse der Einspritzeinrichtung zum Einspritzen durch die
bewegbaren Formaufspannplatte mit der Langsmittelachse der SpritzgieReinrichtung

zusammenfallt.

Weitere Merkmale und Einzelheiten der vorliegenden Erfindung ergebensich aus der
nachfolgenden Figurenbeschreibung.

Die Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht einer erfindungsgemaRen SpritzgieReinrichtung bei
geschlossener Form,

die Fig. 2 zeigt den Ausschnitt A der Fig. 1,

die Fig. 3 zeigt eine Seitenansicht einer erfindungsgemafien SpritzgieReinrichtung mit
einer Mittelplatte bei geschlossener Form,

die Fig. 4 zeigt den Ausschnitt A der Fig. 3.

die Fig. 5 zeigt eine Seitenansicht eines weiteren Ausfiihrungsbeispiels einer
erfindungsgemafen SpritzgieReinrichtung und

die Fig. 6 zeigt eine Ansicht aus der Richtung des Pfeiles A der Fig. 5.

Wie in den Fig. 1, 3 und 5 gezeigt, weist die erfindungsgemafie SpritzgieReinrichtung einen
Maschinenrahmen 1 auf, mit dem die ortsfeste Formaufspannplatte 2 fest verbunden ist. Die
bewegbare Formaufspannplatte 3 kann mittels des Eilgangzylinders 5 relativ zur ortsfesten
Formaufspannplatte 2, zum Offnen und SchlieRen der mit den Formaufspannplatten 2 und 3
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verbundenen Form, verschoben werden. Die bewegbare Formaufspannplatte 3 ist dazu Uber
einen Sockel 10 verschiebbar am Maschinenrahmen 1 gelagert. Vor dem Aufbringen der
Schliefkraft wird die bewegbare Formaufspannplatte 3 tber Verriegelungsvorrichtungen 6
mit den sie durchsetzenden Holmen 4 verriegelt, sodal anschlieBend ber die Druckkissen 7

der SchlieRdruck aufgebaut werden kann.

Erfindungswesentlich ist nunmehr, daR auf der Seite der bewegbaren Formaufspannplatte 3
eine Einspritzeinrichtung 9 vorgesehen ist, die von der bewegbaren Formaufspannplatte 3
getragen wird. An der ortsfesten Formaufspannplatte 2 ist ebenfalls eine Einspritzeinrichtung
8 angeordnet, die ebenfalls aufbereitetes Kunststoffmaterial in die Form einspritzt. Das in
den Einspritzeinrichtungen 8 und 9 aufbereitete Kunststoffmaterial kann dabei gleich oder

verschieden sein.

Die Einspritzeinrichtung 9 lagert auf einer Konsole 11, die an der bewegbaren
Formaufspannplatte 3 befestigt oder an dieser angeformt ist. Auf diese Weise wird
sichergestellt, daR sich die Einspritzeinrichtung 9 und die bewegbare Formaufspannplatte 3
gemeinsam synchron bewegen. Die Einspritzeinrichtung 9 ist jedoch zusétzlich auf der
Konsole 11 gegeniber der bewegbaren Formaufspannplatte 3 verschiebbar, sodaR® die
Einspritzeinrichtung 9 von der Form abgehoben und aus der bewegbaren
Formaufspannplatte 3 herausgezogen werden kann. Auch die Einspritzeinrichtung 8 kann in
Ublicher Weise von der Form abgehoben und aus der ortsfesten Formaufspannplatte 2
herausgezogen werden. Sie ist dazu verschiebbar am Grundrahmen 1 gelagert.

Damit beide Einspritzeinrichtungen 8 und 9 mittig in die Form einspritzen, sind sie
symmetrisch einander gegenuberliegend angeordnet, wobei die Léngsmittelachsen der
Einspritzeinrichtungen 8 und 9 mit der Langsmittelachse der SpritzgieReinrichtung

zusammenfallen.

In den Ausfihrungsbeispielen nach den Fig. 1 bis 4 ist die Konsole 11 mittels zweier
Schienen 12 an der bewegbaren Formaufspannplatte 3 hohenverstellbar gelagert. Die
Hohenverstellung der Konsole 11 erfolgt mittels einer Spindel 13, die in der Konsole 11

verankert ist und die sich am Socke! 10 abstiitzt.

Die Einspritzeinrichtung 9 weist zwei Anspresszylinder 14 auf, die beidseitig des
Plastifizierzylinders 15 und im Bezug auf diesen symmetrisch angeordnet sind (Fig. 2). Die
Kolben der AnpreRzylinder 14 sind ebenfalls an den Schienen 12, verankert. Durch die
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symmetrische Anordnung der AnpreRzylinder wird ein korrekter Sitz der Einspritzdiise 16

wahrend des Einspritzvorganges garantiert.

Das erfindungsgemaRe Einspritzen durch die bewegbare Formaufspannplatte 14Rt sich auch
bei einer Sonderform der Zwei-Platten-Maschine realisieren, bei der zu beiden Seiten einer
ortsfesten Formaufspannplatte jeweils eine bewegbare Formaufspannplatte angeordnet ist.
In diesem Fall wére es vorstellbar, zwei durch die bewegbaren Formaufspannplatten
einspritzende Einspritzeinrichtungen vorzusehen, die jeweils an der von der ortsfesten
Formaufspannplatte abgewandten Seite der bewegbaren Formaufspannplatten angeordnet
sind. Diese kénnten dann, ebenfalls symmetrisch einander gegenuberliegend, in der
Langsmittelachse der SpritzgieBeinrichtung angeordnet sein.

Die Fig. 3 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung, wobei zwischen der ortsfesten
Formaufspannplatte 2 und einer bewegbaren Formaufspannplatte 3 eine bewegbare
Mittelplatte 17 vorgesehen ist. Anstelle der bewegbaren Mittelplatte 17 mit zwei Formhaélften
kénnte an den Formaufspannplatten 2, 3 auch eine Etagenform montiert sein.

Im AusfUhrungsbeispiel nach den Fig. 5 und 6 ist die Einspritzeinrichtung 9 auf der Konsole
11 seitlich verschiebbar gelagert. Die Einspritzeinrichtung 9 lagert dabei auf Schienen 18, die
ihrerseits auf parallel zur bewegbaren Formaufspannplatte 3 ausgerichteten Schienen 9
verschiebbar sind. Das seitliche Verfahren der Einspritzeinrichtung 9 erfolgt mittels eines
Spindeltriebes 20.

Die Kolben der Anpref3zylinder 14 werden mittels einer Filhrungsplatte 21 auf horizontalen
Schienen 22 gefuhrt. Die Schienen 22 sind an der bewegbaren Formaufspannplatte 3
befestigt.

In allen gezeigten Ausfuhrungsbeispielen fallt, wegen der separaten Einspritzeinrichtungen
8, 9, das Balancieren der Kavitdten bzw. Heil3kanale weg.
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Anspruche:

SpritzgieReinrichtung mit einer ortsfesten Formaufspannplatte und mindestens einer
bewegbaren Formaufspannplatte, wobei sowoh! an der ortsfesten Formaufspannplatte
als auch an der von der orisfesten Formaufspannplatte abgewandten Seite einer
bewegbaren Formaufspannplatte eine Einspritzeinrichtung vorgesehen ist und die der
bewegbaren Formaufspannplatte zugeordnete  Einspritzeinrichtung auf einer
verfahrbaren Konsole lagert, dadurch gekennzeichnet, daR die Konsole (11) von der

bewegbaren Formaufspannplatte (3) getragen wird.

SpritzgieReinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal die Konsole (11)

an der bewegbaren Formaufspannplatte (3) hdhenverstelibar gelagert ist.

SpritzgieReinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Einspritzeinrichtung (9) der bewegbaren Formaufspannplatte (3) gegenuber der Konsole

(11) héhenverstellbar gelagert ist.

SpritzgieReinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal
die Konsole (11) an der bewegbaren Formaufspannplatte (3) seitenverstellbar gelagert

ist.

SpritzgieReinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dald
die Einspritzeinrichtung (9) der bewegbaren Formaufspannplatte (3) auf der Konsole (11)

seitenverstellbar gelagert ist.

SpritzgieReinrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daR die
Einspritzeinrichtung (9) auf senkrecht zur bewegbaren Formaufspannplatte (3)
ausgerichteten Schienen lagert, die auf parallel zur bewegbaren Formaufspannplatte (3)

ausgerichteten Schienen verfahrbar sind.

SpritzgieReinrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch mindestens eine Spindel
(13), die einerseits an der Konsole und andererseits an der bewegbaren
Formaufspannplatte (3) abgestiitzt ist und mittels der die Konsole (11) hthenverstelibar

ist.
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SpritzgieReinrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daR die mindestens
eine Spindel (13) an einem Sockel (10) der bewegbaren Formaufspannplatte (3)
abgestitzt ist, der auf einem Maschinenrahmen (1) verfahrbar ist.

SpritzgieReinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daR
die der bewegbaren Formaufspannplatte (3) zugeordnete Einspritzeinrichtng (9) einen
Plastifizierzylinder (15) mit Einspritzdiise (16) und zwei AnpreRzylinder (14) umfaft,
wobei die Anprefzylinder (14) beidseitig des Plastifizierzylinders (15) und symmetrisch

zu diesem angeordnet sind.

SpritzgieReinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daR
an der bewegbaren Formaufspannplatte (3) zwei vertikal ausgerichtete Schienen (12)
vorgesehen sind, an denen die Konsole (11) verfahrbar ist.

SpritzgieBmaschine nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daf die Konsole (11)
und die AnpreRzylinder (14) an den beiden vertikal ausgerichteten Schienen (12)
verfahrbar gefiihrt sind.

SpritzgieBmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daf
die der bewegbaren Formaufspannplatte (3) zugeordnete Einspritzeinrichtung (9)
weniger Masse aufweist, als die der ortsfesten Formaufspannplatte (4) zugeordnete

Einspritzeinrichtung (8).

SpritzgieBmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daf
die der bewegbaren Formaufspannplatte (3) zugeordnete Einspritzeinrichtung (9)
geringere Abmessungen als die der ortsfesten Formaufspannplatte (2) zugeordnete
Einspritzeinrichtung (8) aufweist.
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