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Sposéb doboru materialu na narzedzia skrawajace ze stali szybkotngcych
Patent trwa od dnia 22 kwietnia 1961 r.

Dotychczas kazdy wlewek przeznaczano w
caloSci na poéifabrykaty do produkeji danych
rodzajow narzedzi.

W sposobie wedlug wynalazku podczas wstep-
nej przerdébki plastycznej wlewka na péifabry-
katy, material dzieli sie na dwie cze$ci, z kt6-
rych — material pochodzacy z goérnej czesci
wlewka przeznacza si¢ na poéifabrykaty do
wyrobu narzedzi pracujacych giéwnie swoja

*) Wilasciciel patentu o§wiadczyl, ze twérca
wynalazku jest mgr inz. Kazimierz Lassota.

czeScia obwodowa, np, frezy walcowe, frezy
tarczowe, noze krazkowe itp.

Material, pochodzacy z dolnej cze$ci wlewka
przeznacza sie na narzedzia pracujace giéw-
nie swoja czeScia przyosiowa, jak np. wiertla
krete, nawiertaki, poglebiacze, frezy palcowe
do rowkoéw ksztaltowych itp.

Zaleznie od sposobu prowadzenia wytopu,
warunkéw krzepniecia stali i przer6ébki pla-
stycznej, podzialu tego dokonuje si¢ ma.pod-
stawie badan metalograficznych wedlug na-
stepujacego- schematu: '



Stale o zawartosci Material z wlewkéw o ciezarze, kG
gféwnych skladnikéw, § | 100—300 | 200—260 | 300—360 | 370—450 | 600—700
C=0,7—15 Procentowa ilo§¢ materiatu, mierzona od stopy, %
Cr=3,5—13,0
W =12,0—10,0 _ _ _ _ _
V—05—25 40— 80 30 —70 25 — 65 20 — 60 15— 50
Mo = 1,0
C=05—1,0
Cr=3,0—5,5 !
W=12,0—22,0 30 — 65 25— 60 20— 50 15— 40 10—35
Mo = 10,0
V=10—5,0
Co =15,0
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Jak wykazaly odpowiednie do$wiadczenia,
skrawno$§¢ narzedzi ze stali szybkotngcych za-
lezy od stopnia jednorodno$ci
materialu ostrza. Stopienn jednorodno$ci stali
szybkotngcych jest za$§ jak wiadomo i jak po-
twierdzily .wyzej
mniejszy, im blizej gbérnej czeSci i im blizej
osi wlewka.

Po odwalcowaniu keséw pobiera sie, w dwu
odleglych od siebie o diugo§é kesa miejscach
$rodkowej ‘czeSci wlewka prébki o ksztalcie
tarcz przeznaczonych do badan metalograficz-
nych. ‘

Po metalograficznym zbadaniu tych prébek
ustala sie w oparciu o odpowiednie wzorce
struktury, jaka cze$é wlewka przeznaczyé na
narzedzia pracujgce czeScig przyosiowsg, a jaka
na narzedzia pracujace cze$cia obwodowa.

' Badania te wykonuje si¢ na jednym wlewku
z kazdego wymiaru na wytop lub syfon.

strukturalnej

wspomniane badania tym
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b doboru materialu na narzedzia
skrawajace ze stali szybkotnacych, zna-
mienny tym, ze podczas wstepnej przerdbki
plastycznej wlewka na poélfabrykaty prze-
znaczone do produkeji tych narzedzi, ma-
teriat dzieli sie na dwie czeci; z ktérych
material pochodzacy z gérnej czeSci wlewka
przeznacza sie na poéifabrykaty do wyrobu
narzedzi pracujgcych glownie cze$cig obwo-
dowa, a material pochodzacy z dolnej cze$ci
wlewka przeznacza sie na narzedzia pracu-
jace glownie swag cze§cia przyosiows.

2. Sposéb doboru materialu na narzedzia skra-
wajace wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
podziatu dokonuje sie¢ na podstawie badania
metalograficznego w zalezno$ci od zawartoSci
gléwnych skladnikéw i ciezaru wlewka.

Instytut Metalurgii Zelaza
im. Stanistawa Staszica
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