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(57) Abstract

Tangential belt control for a plurality of similar working units (4) arranged on at least one
line, side to side, in a machine (1) for the production of twisted yarn. Along said belt control (10, 11),
the working units are arranged in groups having approximatively the same number of units (4), for
each group there being provided at least one electric motor (19, 23) and guiding means (14, 17, 20,
21) acting on the belts (10, 11). To reduce the power losses of such control, there is provided to sub-
stantially reduce both the width and the thickness of the tangential belt (10, 11), particularly by se-
lecting its length between 7 and 14 mm and its width between 2 and 2,7 mm. This is possible by se-
lecting the number of working units (4) of one group so that it is in relation with the power absorbed
and with the admissible elongation of the belt. In a further development of the invention, the tangen-
tial belts (10, 11) of groups of adjacent units are guided by pulleys (15, 16, 20, 21) which are rigidly
coupled together.

(57) Zusammenfassung

Tangentialriemenantrieb fiir eine Vielzahl von gleichartiegen, in wenigstens einer Reihe ne-
beneinander angeordneten Arbeitsaggregaten (4) einer Maschine (1) zum Herstellen gedrehter oder
gezwirnter Faden bei welchem die Arbeitsaggregate (4) in Felder mit wenigstens anndhernd gleicher
Anzahl von jeweils mit einem endlosen Tangentialriemen (10, 11) angetriebenen Arbeitsaggregaten (4) aufgeteilt sind, wo-
bei jedem Feld wenigstens ein den zugehorigen Tangentialriemen (10, 11) antreibender Elektromotor (19, 23) und Umlenk-
mittel (14, 15, 16, 17, 20, 21) fiir den Tangentialriemen (10, 11) zugeordnet sind. Um den Energieverlust eines derartigen
Tangentialriemenantriebes zu vermindern, ist vorgesehen, die Breite und Dicke der verwendeten Tangentialriemen (10, 11)
wesentlich zu vermindern, insbesondere auf eine Breite zwischen 7 und 14 mm und eine Dicke zwischen 2 und 2,7 mm.
Dies wird dadurch ermoglicht, dass die Anzahl der Arbeitsaggregate (4) jedes der Felder unter Beriicksichtigung der fiir
diese Anzahl Arbeitsaggregate (4) benotigten Arbeitsleistung und der zuldssigen Riemendehnung entsprechend festgelegt
wird. In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, die Tangentialriemen (10, 11) benachbarter Felder iiber ge-
meinsame Umlenkrollenelemente zu fiihren, deren Umlenkrollen (15, 16, 20, 21) drehfest miteinander gekoppelt sind.
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Tangentialriemenantrieb flir eine Spinn~- oder Zwirnmaschine

Die Erflndung betrifft einen Tangentialriemenantrieb fiir eine
Vielzahl von gleichartigen, in wenigstens einer Reihe nebeneln-
ander angeordneten Arbeitsaggregaten einer- Maschine zum Her-
stellen gedrehter oder gezwirnter F&den, bei welchem die Ar-
beitsaggregate in Felder mit wenigstens anndhernd gleicher An-
zahl von jeweils mit einem endlosen Tangentialriemen angetrie-
benen Arbeitsaggregaten aufgeteilt sind, wobei jedem Feld we-
nigstens ein den zugehdrigen Tangentialriemen antreibender
Elektromotor und Umlenkmittel fiir den Tangentialriemen zugeord-
net sind.

Tangentialriemen der eingangs genannten Art werden beispiels-
weise bei Ringspinnmaschinen, Ringzwirnmaschinen, Offenend-Ro-
torspinnmaschinen oder Offenend-Friktionsspinnmaschinen o.dgl.
eingesetzt. Bei diesen Maschinen werden die Arbeitsaggregate
wie Spindeln, Rotoren oder Aufldsewalzen 0.dgl. in einer oder
zwei Reihen nebeneinander angeordnet und durch Tangentialriemen
angetrieben, der gegen die Wirtel der Arbeitsaggregate anliuft.
Es ist allgemein iiblich, den Tangentialriemen im Bereich eines
der Stirnenden der Maschine anzutreiben und im Bereich des an-
deren Stirnendes umzulenken. Infolge der Umschlingung an den
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Wirteln und der ndtigen AnpreBrollen tritt an der Vielzahl der
Arbeitsaggregate ein erheblicher Energieverbrauch und Riemen-
verschleiB infolge von Walkarbeit auf. Dieser Energieverbrauch
und RiemenverschleiB erh&ht sich mit steigender Anzahl der Ar-
beitsaggregate, insgesamt aber auch je Arbeitsaggregat, da der
Tangentialriemen bei einer Vermehrung der Arbeitsaggregate zur
Ubertragung der erforderlichen Leistung dicker und/oder breiter
ausgeflihrt werden muB8. Da die Anzahl der Arbeitsaggregate bei-
spielsweise bei einer Ringmaschine 1000 und mehr betragen kann,
werden in der Praxis Tangentialriemen mit einer Breite von 35

bis 38 mm und einer Dicke von 3 bis 3,7 mm verwendet.

Um die Beanspruchung eines durch die gesamte Maschine hindurch-
laufenden Tangentialriemens zu reduzieren, ist es auch bekannt
(DE-0S 33 01 811), an beiden Maschinenenden mindestens je einen
Elektromotor anzuordnen und die dort vorhandenen Umlenkscheiben
zum Antrieb des Tangentialriemens auszunutzen. Bevorzugt wird
‘dabei vorgesehen, daB in den vier Umlenkstellen des Tangential-
riemens jeweils angetriebene Umlenkscheiben vérgesehen werden.
Zusdtzlich ist es auch bekannt geworden (PCT-WO 84/02 932), an
mindestens einer weiteren Stelle zwischen den Maschinenenden
einen weiteren Antrieb~in_den Tangentialriemen mittels einer
angetriebenen Friktionsscheibe einzuleiten. Der Erfolg dieser
MaBnahmen bezliglich der Beanspruchung des Tangentialriemens
hdlt sich jedoch in Grenzen.

Es ist auch ein Tangentialriemenantrieb bekannt (DE-AS 11 41
571) , bei welchem die in Reihen nebeneinander angeordneten Ar-
beitsaggregate in Felder aufgeteilt sind, die wenigstens anni-
hernd die gleiche Anzahl von Arbeitsaggregaten aufweisen, die
jeweils mittels einem endlosen Tangentialriemen angetrieben
werden. Jedem dieser Tangentialriemen eines Feldes werden ein
Elektromotor und Umlenkelemente zugeordnet. Bei dieser Bauart
treibt der Tangentialriemen Zwischen-Rollen, die ihrerseits

liber endlose Riemchen die Arbeitsaggregate antreiben. Diese
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Bauweise eines Tangentialriemenantriebes hat keinen Eingang in
die Praxis gefunden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Tangentialrie-
menantrieb der eingangs genannten Art zu schaffen, bei welchem
sich Leistungsverluste und/oder Riemenbeanspruchungen verrin-
gern lassen.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB die Anzahl der Arbeits-
aggregate jedes der Felder unter Berilicksichtigung der fiir diese
Anzahl der Arbeitsaggregate bendtigten Antriebsleistung und ei-
ner zuldssigen Riemendehnung derart festgelegt ist, daB die
Tangentialriemen eine Breite zwischen 7 und 15 mm und eine

Dicke zwischen 2 und 2,7 mm aufweisen.

Durch die Vefwendung derart dimensionierter Tangentialriemen
wird der insbesondere durch Walkarbeit. entstehende Leistungs~
verlust wesentlich reduziert, so da8 insgesamt eine geringere
Antriebsleistung bendtigt wird. Die Beanspruchung der einzelnen
Tangentialriemen ist entsprechend ebenfalls geringer. Es ist
zwar ein Mehraufwand durch die erhdhte Anzahl von Motoren, die
Steuerungen und Halterungen o.dgl. erforderlich, der jedoch
durch die erzielbaren Vorteile mehr als ausgeglichen wird. Auf-
grund der geringeren Energieverluste in den Tangentialriemen
wird insgesamt der Energiebedarf gesenkt. Dariiber hinaus zeigt
sich, daB bei einer Verwendung einer Mehrzahl kleinerer Moto-
ren, die alle die gleiche BaugrdB8e aufweisen, ein Preisvorteil
gegeben ist, da diese kleineren Motoren in gr&Beren Stilickzahlen
gefertigt werden, so daB auch mehrere kleinere Motoren preis-
lich glinstiger sind, als ein einzelner Motor mit der gleich ho-
hen Gesamtleistung.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird vorgesehen, daB
die Auflagedehnung der einzelnen Tangentialriemen auf 0,6% bis
1,5% begrenzt ist. Es hat sich gezeigt, daB durch diese MaBnah-
me die Riemenbeanspruchung gering gehalten werden kann, wdhrend
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auBerdem die sich durch Riemendehnungen ergebenden Toleranzen
beziiglich der Drehzahlen der einzelnen Arbeitsaggregate in er-
trdglichen Grenzen halten.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird vorgesehen, daB
die Tangentialriemen benachbarter Felder {iber wenigstens ein
gemeinsames Umlenkrollenelement gefiihrt sind, dessen Umlenkrol-
len drehfest miteinander gekoppelt oder koppelbar sind. Dadurch
wird eine gewisse Synchronisation der Geschwindigkeiten zwi-
schen den einzelnen Feldern erhalten, die insbesondere dann
vorteilhaft ist, wenn der Antrieb abgeschaltet wird oder durch
einen Stromausfall ausfdllt, da dann alle Arbeitsaggregate
weitgehend gleichm&B8ig auslaufen.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird vorgesehen, da8
die Umlenkrollenelemente jeweils zwischen zwei benachbarten Ar-
beitsaggregaten angebvrdnet sind. Durch diése MaBnahme wird er-
reicht, daB kein Platz der Spindelteilung verloren geht. Um
Verluste der Ubertragung zu vermeiden, wird weiter vorgesehen,
daB die Tangentialriemen direkt gegen Wirtel der Arbeitsaggre-
gate anlaufen.

In weite&er Ausgestaltung der Erfindung wird vorgesehen, daB
die Felder bei einer zweireihigen Anordnung der Arbeitsaggrega-
te durch vier Umlenkrollen begrenzt sind und daB die zugehdri-
gen Elektromotoren in der Mitte zwischen den beiden Reihen an-
geordnet sind. Dadurch wird einerseits ein vorhandener Raum fiir
die Unterbringung der Elektromotoren ausgenutzt, widhrend ander-
erseits auch die Umlenkrollen in ihrem Durchmesser so dimensio-
niert werden konnen, daB sie ohne Verinderung der Maschinentei-
lung zwischen benachbarten Arbeitsaggregaten angeordnet werden
kénnén. Dabei werden Umlenkrollenelemente verwendet, die aus
jeweils zwei in axialer Richtung {ibereinander angeordneten Um-~
lenkrollen bestehen, auf denen die entsprechend hdhenversetzt
laufenden Tangentialriemen der benachbarten Felder umgelenkt
werden.
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In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird vorgesehen, da8
bei einer zweireihigen Anordnung der Arbeitsaggregate die Wir-
tel der Arbeitsaggregate auf der der Lidngsmitte des Feldes ab-
gewandten Seite des Tangentialriemens und die Umlenkrollenele-
mente auf der der Ld&ngsmitte zugewandten Seite des Tangential-
riemens angeordnet sind. Dadurch wird sichergestellt, daB eine
rdumlich gute Ausnutzung erhalten wird und daB auch den Ar-
beitsaggregaten keine zusdtzlichen Belastungen 2zugemutet wer-
den.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird vorgesehen, daB
die Anzahl der Arbeitsaggregate eines Feldes zwischen 80 und
150 Arbeitsaggregate liegt. Es hat sich gezeigt, da8 in diesem
Bereich ein Optimum sowohl fiir den Querschnitt der Tangential-
riemen als auch fiir die bendtigte Leistung der einzelnen An-
triebsmotore liegt.

Ausfﬁhrungsbeispie;e der Erfindung sind in scHematischen Zeich-
nungen dargestellt. Anhand dieser Ausfiihrungsbeispiele soll die

Erfindung noch ndher erliutert und beschrieben werden.

Fig. 1 zeigt eine Teilansicht einer Maschine mit zwei parallelen

Reihen gleichartiger Arbeitsaggregate;

Fig. 2 zeigt eine Teilansicht einer Maschine mit einer Reihe

gleichartiger Arbeitselemente;

Fig. 3 zeigt eine Teilansicht einer Maschine mit zwei parallelen
Reihen gleichartiger oder in jeder Reihe gleichartiger
Arbeitsaggregate;

Fig. 4 zeigt eine Seitenansicht eines Umlenkelementes und zweier

als Spindeln ausgebildeter Arbeitsaggregate;

Fig. 5 zeigt eine Ansicht von oben auf den in Fig. 4 dargestellten
Teil der Maschine;

Fig. 6 Querschnitte durch die Spindelbank einer Ringspinnmaschine.
und 7
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Beim ersten Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1 weist die insgesamt
mit 1 bezeichnete Maschine zweli parallele Reihen 2 und 3 gemein-
sam, mit gleicher Drehzahl angetriebener, gleichartiger Arbeits-
aggregate 4 auf. Diese Arbeitsaggregate 4 k&nnen bspw. Spindeln
sein, wobei die Fig. 1 dann als Draufsicht auf den Spindelbereich
einer Ringspinnmaschine verstanden werden kann. GemdB Fig. 4

ist jede Spindel 14 in einem Spindellager 5 gelagert, das mit
Hilfe einer Mutter 6 an einer Spindelbank 7 befestigt ist, die
jeweils an der betreffenden Maschinenseite entlang fihrt. Jede
Spindel 14 besitzt einen Wirtel 8, an dem sie durch einen Tangen-
tialriemen 10 bzw. 11 angetrieben wird. Gleichartig ausgebildete
Andriickrollengehinge 12 dienen dabei dem Anlegen der Tangential-
riemen 10, 11 gegen die Wirtel 8.

In Fig. 1 sind die Wirtel 8 einer ersten Gruppe von zwSlf Arbeits-
aggregaten 4 jeder Reihe 2 und 3 durch eineh ersten, endlosen
Tangentialriemen 10 und jede weitere Gruppe von 2zwdlf Arbeits-
aggregaten 4 beider Reihen 2 und 3 durch jeweils weitere Tangen-
tialriemen 11. und so fort angetrieben. Der Tangentialriemen 10
ist durch Umlenkrollen 14, 15, 16 und 17 gefiihrt und umschlingt
die Antriebsrolle 18 eines Elektromotors 19. Der Tangential-
riemen 11 ist durch zu den Umlenkrollen 15, 16 koaxiale Umlenk-
rollen 20 und 21 und zwei weitere, nicht mehr sichtbare Umlenk-
rollen gefithrt und umschlingt die Antriebsrolle 22 eines Elektro-
motors 23. Wie aus Fig. 6 und 7 hervorgeht, sind benachbarte
Tangentialriemen jeweils gegeneinander in der H&he versetzt.

Fig. 1 zeigt an der Ringspinnmaschine 1 nur den ersten Tangen-
tialriemen 10 und einen Teil des zweiten Tangentialriemens 11.
Eine Bruchlinie deutet jedoch an, daB8 die Maschine l&nger ist,
wobei ldngs der Maschine noch erheblich mehr Arbeitsaggregate
angeordnet sein k&nnen und eine grdBere Anzahl Tangentialriemen
vorhanden sein kann. Aus Griinden der einfacheren Darstellung
werden ferner je Tangentialriemen nur 24 angetriebene Arbeits-
aggregate dargestellt. In Wirklichkeit treibt jeder Tangen-
tialriemen je nach Energiebedarf einer Spindel zwischen 80 und
150 spindeln an, so daB in einer Ringspinnmaschine mit bspw.
1000 Spindeln zwischenl12 und 7 Tangentialriemen angeordnet
sein kénnen. '
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ErfindungsgemdB sind ferner die Umlenkrollen einander benach-
barter Tangentialriemen drehfest miteinander verbunden und
bilden ein Umlenkrollenelement. So zeigt bspw. Fig. 4, daB
die Umlenkrollen 15 und 20 auf einer gemeinsamen Welle

24 befestigt sind. Entsprechendes gilt fiir die Umlenkrollen
16 und 21. Die Wellen 24 der Umlenkrollen
sind in Lagern 25 rotierbar gelagert, die durch Muttern
26 mit der Spindelbank 7 verbunden sind.

Fig. 2 zeigt eine Maschine 1' mit nur einer Reihe 2 von
Arbeitsaggregaten 4. Es kann sich hierbei um die Spindeln

einer einseitigen Spinnmaschine oder um den Antrieb der Rotoren
einer Seite einer Offen-End-Spinnmaschine handeln. Auch hier
wird eine erste Gruppe von zwdSlf Arbeitsaggregaten 4 der ein-
zigen Reihe 2 durch einen ersten Tangentialriemen 10', eine
zweite Gruppe von zwdlf Arbeitsaggregaten 4 durch einen zweiten
Tangentialriemen 11' angetrieben. Weitere Tangentialriemen
kdnnen weitere Gruppen von Arbeitsaggregaten antreiben. Die
Tangentialriemen sind durch Elektromotoren 19, 23 antreibbar,
auf deren Welle jeweilsg eine Antriebsrolle 18 bzw. 22 sitzt,
die von dem betreffenden Tangentialriemen 10' bzw. 11' um-

schlungen wird.

Jeder Tangentialriemen 10', 11' l&uft {iber drei Umlenkrollen
26, 27 28 bzw. 29, 30 (die dritte ist nicht mehr sichtbar),
wobel auch hier die libereinander angeordneten Umlenkrollen
27 und 29 drehfest miteinander verbunden sind und ein beiden
benachbarten Tangentialriemen 10' und 11' gemeinsames Um-
lenkrollenelement bilden.

Die in Fig. 3 dargestellte Maschine 1" des dritten Ausfilhrungs-
beispiels weist wieder zwei Reihen 2 und 3 von Arbeitsaggre-
gaten 4 auf. Es werden jedoch jeweils nur Gruppen von zwdlf
Arbeitsaggregaten 4 jeder Reihe fiir sich durch je einen Tan~
gentialriemen 10" bzw. 11" angetrieben, insofern entspricht
diese Ausfihrungsform einer Verdoppelung der Ausfilhrungsform
der Fig. 2. Der Antrieb der beiden Reihen von Arbeitsaggraga-

ten ist also unabhdngig voneinander.
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Eine Reihe von Arbeitsaggregaten kann bspw. stehen w&hrend
die andere l&uft - dies kommt vor, wenn es sich bei den
Arbeitsaggregaten um die Spindeln einer Ringspinnmaschine
mit unabhdngig angetriebenen Seiten handelt. Bspw. kann
aber auch eine Reihe von Arbeitsaggregaten mit einer ande-
ren Drehzahl angetrieben werden als die andere - das kommt
bspw. vor, wenn es sich bei den Arbeitsaggregaten in der
einen Reihe um Rotoren, in der anderen Reihe um Aufldswal-
zen einer Offen-End-Spinnmaschine handelt. Der Motor 19
treibt hier iilber seine Antriebsscheibe 18 den eine Gruppe von
Arbeitsaggregaten 4 der Reihe 2 antreibenden Tangentialrie-
men 10" , der liber die Umlenkrollen 26, 27, 28 gefiihrt ist.
Ein zweiter Motor 23 treibt liber seine Antriebsscheibe 22
den ndchsten Tangentialriemen 11" , der iber die unter der
Umlenkrolle 27 liegende, mit dieser drehfest verbundene Um-
lenkrolle 29, eine der Umlenkrolle 27 des ersten Tangential-
riemens 10" entsprechende, nicht dargestellte Umlenkrolle
und die Umlenkrolle 30 gefidhrt ist. Weitere Tangentialrie-

men sind entsprechend angeordnet und gefiihrt.

Die Reihe 3 der Afbeitsaggregate zeigt das Ende einer der-
artigen Reihe: ein letzter Antriebsmotor 31 treibt lber
seine Antriebsscheibe 32 den letzten Tangentialriemen 33
dieser Reihe an, der ebenfalls iiber drei Umlenkrollen 34,
35, 36 geflihrt ist. Die Umlenkrolle 34 ist wieder Teil ei-
nes Umlenkrollenelementes, das dem Tangentialriemen 33 und.
dem ihm benachbarten Tangentialriemen 37 gemeinsam ist.

Dadurch, da8 jeweils nur etwa 80 bis 150 Spindeln durch
einen Tangentialriemen angetrieben werden, k®&nnen die Tan-
gentialriemen wesentlich diinner und schmiler gew#dhlt werden
als ein einziger, alle Arbeitsaggregate einer Maschine oder
alle Arbeitsaggregate einer Reihe antreibender Tangential-
riemen.

Der Tangentialriemen kann eine Breite zwischen 7 und 14 mm
und eine Dicke zwischen 2 und 2,7 mm aufweisen. Es ergibt
sich damit ein Querschnitt von 14 bis 38 mm? bzw. eine Ver-
minderung des Querschnitts auf 15 - 30% des bisher verwende-
ten Riemens.
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Die Auflagedehnung gemessen bei Stillstand der Maschine soll
hierbei mdglichst gering sein und zwischen 0,6 und 1,5% lie-
gen. Der Tangentialriemen kann aus Polyamid, Polyester oder
aus Gemischen auf Polyamid-, Polyesterbasis bestehen, wie
bspw. unter den Handelsnamen "Kevlar" oder "Aramid" bekannt
sind. Besteht der Tangentialriemen bspw. aus Polyester, so
ergibt sich eine Auflagedehnung von 1 bis 1,5%. Bei einem
Gemisch der vorgenannten Art liegt eine Auflagedehnung zwi-
schen 0,3 und 1% vor.

Infolge der geringen Abmessungen dieser Tangentialriemen kann,
wie in Fig. 6 und 7 dargestellt, e_ntlang des Verlaufs eines
Tangentialriemens mindestens ein weiterer, gleichartiger Tan-
gentialriemen 10 a bzw. 11 a zur Reserve in der Maschine,
vorzugsweise in der Spindelbank 7, untergebracht sein. Zum
Schutz kann dieser Reserveriemen von einer Plastikhiille 38
umgeben und in einem Halter 36 angeordnet wein, der inner-
halb der Spindelbank 7 befestigt ist. Ergibt sich ein Scha-
den an dem Tangentialriemen, so kann ohne groBe Zeitverzdge-
rdhg der Tangentialriemen aus der Plastikhiille entnommen

und aufgelegt werden. Entsprechend dem HS8henversatz benach-
barter Tangentialriemen kann dieser Halter 39 einmal {iber
(Fig. 7) einmal unter (Fig. 6) dem Spannrollengehinge 12 an-
geordnet sein.

Elektromotoren, die Tangentialriemen antreiben, die gemein-
same Umlenkelemente aufweisen und deshalb synchron laufen,
besitzen eine gemeinsame Stromversorgung. Bei den Elektro=-
motoren handelt es sich um Drehstrommotoren, die {iber eine
Leitung von der Drehzahlsteuervorrichtung aus mit Drehstrom
versorgt werden. In der Ausfilhrungsform der Fig. 2 sind alle
Riemenantriebsmotoren 19, 23 .... der Spinnmaschine parallel
an eine Leitung 40 angeschlossen, die {iber eine Steuervor-
richtung 41 mit dem Netz 42 in Verbindung steht. Die Steuer-
vorrichtung 41 erlaubt, alle angeschlossenen Motoren gemein-
sam ein- und auszuschalten. Sie kann dariiber hinaus auch
Mittel zum Ver&ndern der Drehzahl der Motoren aufweisen,

bspw. durch Ver#nderung der Speisefrequenz.
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In der Ausfiihrungsform der Fig. 3 ist davon ausgegangen, daB
die Arbeitselemente 4 der beiden Reihen 2 und 3 unabhédngig
voneinander betreibbar sein sollen. Es sind daher zwei unab-
hd@ngig voneinander betdtigbare Steuervorrichtungen 41 und 41'
vorgesehen, von denen die Steuervorrithtung 41 {iber eine
Leitung 42 die Motoren 19, 23 .... steuert, die die Tangen-
tialriemen 10" , 11" und Uber diese die Arbeitselemente 4
der Reihe 2 antreiben. Die Steuervorrichtung 41' speist lber
eine Leitung 43 die Motoren 31,... die die Tangentialriemen
37,33.... bewegen, die die Arbeitselemente 4 der Reihe 3 an-
treiben. Falls alle Arbeitselemente gleich betrieben werden
sollen, ist nur eine Steuervorrichtung erforderlich, an die
dann alle Motoren anzuschlieBen sind.
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1. Tangentialriemenantrieb filir eine Vielzahl von gleichar-

tigen, in wenigstens einer Reihe nebeneinander angeord-
neten Arbeitsaggregaten einer Maschine zum Herstellen

von gedrehten oder gezwirnten Fdden, bei welcher die
Arbeitsaggregate in Felder mit wenigstens anndhernd glei-
cher Anzahl von mittels eines endlosen Tangentialriemens
angetriebenen Arbeitsaggregaten aufgeteilt sind, wobei
jedem Feld wenigstens ein den zugehdrigen Tangential-
riemen antreibender Elektromotor und Umlenkmittel fir

den Tangentialriemen zugeordnet sind, dadurch gekennzeich-
net, daB die Anzahl der Arbeitsaggregate (4) jedes der
Felder unter Berilicksichtigung der fiir diese Anzahl der
Arbeitsaggregate bendtigten Arbeitsleistung und einer
zuldssigen Riemendehnung derart festgelegt sind, daB die
Tangentialriemen (10, 11, 10°*, 11*', 10'', 11'',33, 37)
eine Bre;te zwischen 7 und 15 mm und eine Dicke Zwischen

2 und 2,7 mm aufweisen.

. Tangentialriemenantrieb nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, daB8 die Auflagedehnung der einzelnen Tangen-
tialriemen auf 0,6% bis 1,5% begrenzt ist.

Tangentialriemenantrieb nach Anspruch 1roder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Tangentialriemen benachbarter
Felder lber wenigstens ein gemeinsames Umlenkrollen-
element gefiihrt sind, dessen Umlenkrollen (15, 20; 16, 21;
27, 29) drehfest miteinander gekoppelt oder koppelbar sind.

. Tangentialriemenantrieb nach einem der Anspriiche 1 bis

3, dadurch gekennzeichnet, daB die Umlenkrollenelemente

jeweils zwischen zwei benachbarten Arbeitsaggregaten (4)
angeordnet sind.

. Tangentialriemenantrieb nach einem der Anspriiche 1 bis

4, dadurch gekennzeichnet, daB die Tangentialriemen (10,
11, 10', 11', 10", 11'', 33, 37) direkt gegen Wirtel
(8) der Arbeitsaggregate (4) anlaufen.
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6. Tangentialriemenantrieb nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB die Elektromotoren (19,
23, 31) aller Felder an eine gemeinsame Drehzahlsteue-
rung angeschlossen sind.

7. Tangentialriemenantrieb nach einem der Anspriiche 1 bis
| 6, dadurch gekennzeichnet, daB8 die Felder bei einer
zweireihigen Anordnung der Arbeitsaggregate (4.) durch
vier Umlenkrollen (14, 15, 16, 17;) begrenzt sind und
die zugehdrigen Elektromotoren (19) wenigstens etwa in
der Mitte zwischen den beiden Reihen (2,3) angeordnet
sind.

8. Tangentialriemenantrieb nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daB bei einer zweireihigen
Anordnung der Arbeitsaggregate (4) die Wirtel (8F der
Arbeitsaggregate auf der der Lingsmitte des Feldes
abgewahdten Seite des Tangentialriemens (10, 11, 10°',
11', 10'', 11'', 33, 37) und die Umlenkrollenelemepte
auf der der Léngsmitte zugewandten Seite des Tangen-

tialriemens angeordnet sind.

9. Tangentialriemenantrieb'nach einem der Anspriliche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB die Anzahl der Arbeiﬁs--
aggregate (4) eines Feldes zwischen 80 und 150 Arbeits-
aggregaten liegt. '
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