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Prezenta inventie se refera la un
procedeu de obtinere a unui email vitros,
destinat protectiei pieselor cu geometrie
complexa sau cu configuratie simpla, exe-
cutate din superaliaje sau aliaje refractare.

Sunt cunoscute procedee de obti-
nere a unor emailuri cu buna rezistenta
chimica, din frite cu continuturi de 42...44
% SiO,, 42...44% BaO, 4...5% Ca0, 5...6
% Zn0, 2,5...3% MgO, 3...4% MoO,, cu
adaosuri la macinare, formate, in princi-
pal, din 10...30% Cr,0,, 3...5% argila pen-
tru emailare, 5...10% cristobalit si 0...5%
silicati de zirconiu. Fixarea acestor barbo-
tine de email, pe suportul metalic se reali-
zeaza prin arderea in atmosfera reduca-
toare, rezultand o suprafata densa rezis-
tenta chimic si termic la temperaturi de
800...900°C.

Dezavantajele emailurilor obtinute
prin aceste procedee constau in dificulta-
tea asigurarii valorilor impuse de tehno-
logie pentru grosimea stratului de barbo-
tina si intervalul temperaturilor de ardere,
in cazul pieselor cu geometrie complexa.

Scopul prezentei inventii este im-
bunatatirea rezistentei chimice la actiunea
gazelor de combustie a suprafetelor prote-
jate cu emailul obtinut conform inventiei.

Problema pe care o rezolva inven-
tia este stabilirea adaosurilor la macinarea
fritei, care se aplica pe suportul metalic de
o anumitd compozitie, in scopul mentionat
mai sus.

Procedeul conform inventiei inla-
tura dezavantajele mentionate mai sus,
prin aceea ca, in scopul imbunatatirii re-
zistentei chimice la actiunea gazelor de
combustie a suprafetelor protejate cu
emailul obtinut, se macina pana la o gra-
nulatie de 0,045 mm o frita continand 43%
SiO,, 42% BaO, 4% CaO0, 5% Zn0O, 3%
MgO, 3% MoO, impreuna cu adaosuri de
6% argila de emailare, 0,5% aluminat de
sodiu, 12,5% cuart, 12,5% alumina calci-
nata, 25% oxid verde de crom si 70% apa,
barbotina obtinuta se aplica, apoi, prin pul-
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verizare pe un suport cu compozitia:
0,12% C, 0,8% Si, 0,7% Mn, 19...22% Cr,
0,15% Al, 0,15%...0,35% Ti, 6,0% Fe si Ni
rest, dupa care se fixeaza barbotina
macinata prin ardere in mod in sine cu-
noscut.

Se da, in continuare, un exemplu
de realizare a procedeului conform in-
ventiei.

Se dozeaza materiile prime in asa
fel, incat sa se asigure urmatoarea com-
pozitie pentru frita: 43% SiO,, 42% BaO,
4% CaO, 5% Zn0O, 3% MgO, 3% MoO,,
cu adaosuri la macinare: argilda pentru
emailare 6%, aluminat de sodiu 0,5%,
cuart Miocarni 12,5%, alumina calcinata
12,5%, oxid verde de crom 25%, apa
70%. Frita obtinutd se macinad in mori
uzuale, pana la o finete ridicata (sitd cu
18000 ochiuri/cm?) cu dimensiunea ochiu-
lui de 0,045 mm. Barbotina astfel obtinuta,
avand densitate de 1,72 + 0,5 g/cm® se
depune prin pulverizare pe un suport me-
talic, constituit din 0,12% C, 0,8% Si,
0,7% Mn, 19...22% Cr, 0,15% Al, 0,15...
0,35 % Ti, 6,0 % Fe si Ni rest.

Fixarea barbotinei pe suprafetele
pieselor cu geometrie complexa sau confi-
guratie simpla, executate din superaliaje
sau otel refractar se realizeaza prin arde-
rea intr-un cuptor cu vatra la temperaturi
cuprinse intre 1160 si 1250°C. Stratul de
email rezultat este dens, omogen, rezis-
tent la uzura coroziva a gazelor de com-
bustie la temperaturi de 900...950°C si so-
curi termice la temperaturi de 850...900°C.

Prin aplicarea procedeului conform
inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- barbotina se poate depune pe
piese cu geometrie complexa, executate
din superaliaje sau oteluri refractare, soli-
citate la uzura coroziva si la socuri ter-
mice;

- intervalul de ardere este cuprins
intre 1160 si 1250°C (datorita adaosurilor
la macinare, fiind necesar fixarii emailului
pe metal) tensiunea superficiald si deci
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capacitatea de umectare a emailului
pastrand aceeasi valoare in conditiile in
care tensiunea superficiala a sticlei este
optima la temperatura de 1150 + 10°C;

- emailul are un coeficient de dila-
tare termica in acord cu cel al metalului
suport si un modul de elasticitate imbu-
natatit;

- se utilizeaza materii prime si uti-
laje uzuale;

- se obtine o microstructura omo-
gena a emailului evidentiata prin investi-
gatii de difractie cu radiatii X si micro-
analiza.

Revendicare

Procedeu de obtinere a unui email
vitros, prin macinarea unei frite pe baza
de SiO,, BaO, Ca0, ZnO, MgO si MoO; si
adaosuri adecvate macinarii, aplicarea
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prin pulverizare a barbotinei obtinute pe
un suport metalic si arderea la tempera-
tura de 1160...1250°C a stratului de email
obtinut, caracterizat prin aceea ca, in
scopul imbunatatirii rezistentei chimice la
actiunea gazelor de combustie a suprafe-
telor protejate cu emailul obtinut, se ma-
cina pana la o granulatie de 0,045 mm o
fritd continand 43% SiO,, 42% BaO, 4%
Ca0, 5% Zn0O, 3% MgO, 3% MoO, impre-
una cu adaosuri de 6% argila de emailare,
0,5% aluminat de sodiu, 12,5% cuart,
12,5% alumina calcinata, 25% oxid verde
de crom si 70% apa, barbotina obtinuta se
aplica apoi prin pulverizare pe un suport
cu compozitia: 0,12% C, 0,8% Si, 0,7%
Mn, 19..22% Cr, 0,15% Al, 0,15%...
0,35% Ti, 6,0% Fe si Ni rest, dupa care se
fixeaza barbotina macinata prin ardere in
mod in sine cunoscut.
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