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Sposéb wykonywania sklepien palenisk parowozowych
oraz zaprawa i masa ochronna do wykonywania tego sposobu

Udzielono patentu z mocyg od dnia 4 grudnia 1952 r.

Sklepienia palenisk parowozowych, budowane
z ogniotrwalych ksztaltek szamotowych, ulegaja
szybkiemu zuzyciu, wskutek czego parowozy sa
przedwczesnie wycofywane z pracy i kierowane
do naprawy.

Liczne préby, przeprowadzone w latach ubie-
glych, szly w kierunku zwiekszenia trwalosci
sklepienn palenisk parowozowych przez stosowa-
nie do ich wykonania coraz lepszych gatunkéw
ksztaltek szamotowych i coraz wyzej ogniotrwa-
lych zapraw, jednakze ta drogg nie osiggnigto
oczekiwanej poprawy.

Szczegolowe badanie przyczyn szybkiego ni-
szczenia sie sklepienh palenisk parowozowych do-
prowadzilo do dokonania wynalazku, ktérego
istota polega na zastosowaniu zaprawy do wia-

*) Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze twoércami
wynalazku sg inz. Justyn Stachurski i Kazimierz
‘Lesniak.

zania ksztaltek szamotowych, odmiennej od za-
praw znanych i stosowanych do tego celu, oraz
masy ochronnej do powlekania sklepienia, zabez-
pieczajacej przed korozja czynnikéw chemicz-
nych.

Okazalo sie, ze szybkie zuzywanie sie¢ sklepien
nastepuje mie wskutek wysokiej temperatury
w palenisku, lecz przez wspéldzialanie szefegu
innych przyczyn, a przede wszystkim wstrzaséw,
wywolujgeych wykruszanie si¢ zaprawy, rozluz-
nienie wiezi miedzy poszczegélnymi ksztaltéw-
kami i ich wypadanie, peknigcia wskutek zmian
temperatury oraz korozyjne dzialanie czynnikow
chemicznych wnikajacych we wszystkie pory,
szczeliny i pekniecia. Wobec tego odstapiono od
postulatu, aby zaprawa byla wysokoogniotrwala,
i sporzadzono zaprawe wedlug wynalazku, ktéra
w odréznieniu od zapraw szamotowych odznacZza
sie duza przyczepnoScia do cegly szamotowe],
bardzo niskg kurczliwo$ciag i wielkg zdolnoscia



silnego * spajania w zakresie temperatur od
0—1400° C, co jest spowodowane zastosowaniem
odpowiednich topnikéw.

Zaprawa wedlug wynalazku w skladzie swym
rézni si¢ od znanych zapraw, stosowanych do
palenisk parowozowych, przede wszystkim tym,
ze jako skladnika wigzacego nie zawiera gliny
surowej, uzywanej do zapraw szamotowych, lecz
rolge skladnika wiazgcego spelnia w niej szklo
wodne, stanowigce zarazem topnik, ktéry przy
wysokiej temperaturze powoduje silng spoistosé.
Ponadto zaprawa wedlug wynalazku zawiera
siarczan baru w postaci mineratu barytu, ktéry
przy odpowiednim przemiale nadaje jej plastycz-
nosé i stanowi doskomaly topnik w zakresie tem-
peratur panujgcych w palenisku parowozowym,
zwigkszajacy wybitnie sile spajania zaprawy
i wplywajacy na jej niska kurczliwos$é. Jako
substancje wypelniajgcg zaprawa zawiera znane
schudzajace materialy ogniotrwale, np. kwarcyt,
lupek ogniotrwaly lub ich mieszanine.

Dla osiggniecia pozadanych rezultatéw wazny
jest odpowiedni przemial skladnikéw. Mianowi-
cie wchodzacy do zaprawy baryt powinien we-
dlug wynalazku posiadaé¢ wielko$é ziarn ponizej
0,2 mm, a skladniki odchudzajace ponizej 0,5 mm.
Zaprawe sporzadza sie z suchego materialu, za-
wierajacego do 20 % barytu i skladniki odchu-
dzajace, ktérg zarabia sie szklem wodnym o ste-
Zeniu 10—40° B¢, az do osiggniecia ciggliwej ma-
sy. Mase te stosuje si¢ wedlug wynalazku do
dwéch réznych celéw: mianowicie do laczenia
ksztaltek ogniotrwalych, czyli jako zaprawe, sto-
suje si¢ masg ciggliwa, a jako mase ochronng
do powlekania stosuje si¢ ja po rozciefczeniu
wodg. Masg rozciericzong powleka sie calg dolng
i gérng powierzchnie sklepienia za pomocg kielni
murarskiej, pedzla lub aparatu do matryskiwania.

Szczegbélnie dobre wyniki osigga sie przez za-
nurzanie ksztaltek w zaprawie wykonanej we-
dtug wynalazku, odpowiednio rozcienczonej, bez-
posrednio przed ich ukladaniem w sklepieniu.
W ten spos6b osigga sie réwnocze$nie doskonale
polaczenie ksztaltek i miemal idealne powlecze-
nie masg ochronng powierzchni sklepienia.

Sklepienia wykonane wedlug wynalazku odzna-
czaja si¢ wielkg spoistoscia i odpornoscig na
wstrzgsy oraz korozje chemiczng. Stanowig jed-
nolity blok ogniotrwaly. Trwalo§é tych sklepien
przewyzsza trwalo§é sklepiei, wykonywanych
w spos6b znany.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposoéb wykonywania sklepien palenisk paro-
wozowych zksztaltek szamotowych wigzanych
zaprawg, znamienny tym, zZe stosuje sie zapra-
we, zawierajacg jako $rodek wigzgcy szklo
wodne. .

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
ksztaltki szamotowe przed skladaniem z nich
sklepienia zanurza si¢ w rozcieficzonej zapra-
wie, zawierajacej jako S$rodek wigzacy szklo
wodne,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, zZe
powierzchnie sklepienia pokrywa sie cienka
warstwg masy ochronnej, zawierajgcej jako
Srodek wigzacy szklo wodne.

4. Zaprawa do wykonywania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienna tym, ze sklada sie z sub-
stancji suchej, zawierajgcej do 20% siarcza-
nu baru, np. barytu, zmieszanego z materia-
lami odchudzajagcymi  ogniotrwalymi, jak
kwarcyt, lupek ogniotrwaly lub ich mieszani-
na, oraz tym, ze substancja ta jest zarobiona
szklem wodnym o stezeniu 10—40° Bé w iloéci
potrzebnej do osiaggniecia ciggliwej masy.

5. Masa ochronna do wykonywania sposobu we-
dlug zastrz. 3, znamienna tym, ze sklada sie
z substancji suchej, zawierajgcej do 20% siar-
czanu baru, np. barytu, zmieszanego z mate-
rialami odchudzajacymi, . ogniotrwalymi, jak
kwarcyt, lupek ogniotrwaly lub ich mieszani-
na, oraz tym, zZe substancja ta jest zarobiona
szklem wodnym o stezeniu 10—40° Bé w ilo-
Sci potrzebnej do osiagniecia konsystencji cig-
gliwej masy oraz rozcieniczona wodg do kon-
systencji, umozliwiajagcej powlekanie cienka
warstwa. : [
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