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DESCRIPCION
Articulo para fumar con cavidad del extremo del lado de la boca

La presente invencién se refiere a un articulo para fumar que tiene una cavidad en el extremo del lado de la boca
definida por un segmento de tubo hueco.

Tipicamente los cigarrillos con filtros comprenden una barra de picadura de tabaco rodeada por una envoltura de
papel y un filtro cilindrico alineado axialmente en una relacién colindante de extremo a extremo con la barra de
tabaco envuelta. El filtro cilindrico tipicamente comprende un material de filtracién circunscrito por una envoltura del
tapén de papel. Convencionalmente, la barra de tabaco envuelta y el filtro se unen por una banda de envoltura de
punta, formada normalmente de un material de papel opaco que circunscribe toda la longitud del filtro y una porcién
adyacente de la barra de tabaco envuelta.

Se han propuesto ademas en la técnica un nimero de articulos para fumar en los cuales el tabaco se calienta en
lugar de hacer combustiéon. En los articulos para fumar calentados, un aerosol se genera al calentar un sustrato
generador de sabor, tal como tabaco. Los articulos para fumar calentados conocidos incluyen, por ejemplo, articulos
para fumar calentados eléctricamente y articulos para fumar en los cuales se genera un aerosol mediante la
transferencia de calor desde un elemento combustible carburante o una fuente de calor hacia un material formador
de aerosol separado fisicamente. Durante la accién de fumar, se liberan compuestos volétiles del sustrato formador
de aerosol mediante la transferencia de calor desde el elemento combustible y se arrastran en el aire aspirado a
través del articulo para fumar. A medida que los compuestos liberados se enfrian, estos se condensan para formar
un aerosol que se inhala por el consumidor. Ademas, se conocen articulos para fumar en los cuales se genera un
aerosol que contiene nicotina a partir de un material de tabaco, un extracto de tabaco, u otra fuente de nicotina, sin
combustién o calentamiento.

A veces es conveniente proporcionar la seccién de filtro de un articulo para fumar con una cavidad en el extremo del
lado de la boca. Sin embargo, tales cavidades del extremo del lado de la boca son propensas a plegarse o
deformarse durante la fabricacién del articulo para fumar y durante la manipulacién posterior por parte del
consumidor, particularmente cuando el material de filtraciéon incluye una o mas capsulas rompibles que contienen
sabor que deben romperse apretando el filtro antes de la accién de fumar.

El documento WO 02/03819 A1 se refiere a un articulo para fumar que comprende una barra de tabaco y un filtro de
rebaje conectado a la barra de tabaco que tiene una cavidad ubicada en su extremo del lado de la boca. La cavidad
esta definida por una pared del rebaje y el filtro del hueco comprende uno o mas elementos de filtro. La pared de la
cavidad rodea la propia cavidad y parte de uno de los elementos de filtro. En un articulo para fumar de este tipo, el
aire ambiente puede entrar en el elemento de filtro desde el lateral para proporcionar una ventilaciéon suficiente. La
pared de la cavidad puede estar hecha de papel con un grosor de pared preferido de 125 micrémetros.

Por lo tanto, seria conveniente proporcionar un articulo para fumar que tenga una cavidad en el extremo del lado de
la boca que sea resistente al plegado.

De conformidad con la presente invencién, se proporciona un articulo para fumar que comprende una barra de
tabaco y un filtro conectado a la barra de tabaco. El filtro comprende un primer segmento de filtro que comprende
una o mas capsulas rompibles, en donde cada capsula rompible comprende una cubierta externa y un ndcleo interno
que contiene un aditivo. El filtro comprende ademés un segmento de tubo hueco corriente abajo del primer
segmento de filtro, el segmento de tubo colocado entre un extremo corriente abajo del primer segmento de filtro y el
extremo del lado de la boca del filtro. El segmento de tubo hueco define una cavidad en el extremo del lado de la
boca del filtro. El segmento de tubo hueco se forma a partir de material polimérico. El segmento de tubo hueco tiene
un grosor de pared de al menos 150 micrémetros. Una envoltura del tapén circunscribe el primer segmento de filtro y
el segmento de tubo hueco, en donde la envoltura del tapén tiene un peso base de menos de 90 gramos por metro
cuadrado. El articulo para fumar comprende una envoltura de punta. La envoltura de punta circunscribe el filtro y al
menos una porcién de la barra de tabaco. La envoltura de punta comprende papel que tiene un peso base de menos
de 70 gramos por metro cuadrado.

En algunas modalidades, el segmento de tubo hueco se extiende desde el extremo corriente abajo del primer
segmento de filtro hasta el borde del extremo del lado de la boca del filtro.

Como se usa en la presente descripcion, los términos “corriente arriba” y “corriente abajo” se usan para describir las
posiciones relativas de elementos, o porciones de elementos, del articulo para fumar en relacién con la direccién en
la que un usuario aspira el articulo para fumar durante su uso. Los articulos para fumar como se describen en la
presente descripcién comprenden un extremo corriente abajo y un extremo corriente arriba opuesto. Durante el uso,
un usuario aspira por el extremo corriente abajo del articulo para fumar. El extremo corriente abajo, que se también
se describe como el extremo del lado de la boca esta corriente abajo del extremo corriente arriba, que también
puede describirse como el extremo distal.
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Al formar una cavidad en el extremo del lado de la boca con un segmento de tubo hueco, la presente invencion
proporciona ventajosamente un articulo para fumar que tiene una cavidad en el extremo del lado de la boca con una
resistencia mejorada al plegado o la deformacién. Tal resistencia al plegado o deformaciéon puede eliminar
ventajosamente la necesidad de utilizar envolturas de obturador rigidas y de alto peso base y envolturas de punta
que, de lo contrario, podrian ser necesarias para evitar el hundimiento de la cavidad del extremo del lado de la boca.
Tales envolturas del tapén y envolturas de puntas de alto peso base no son convenientes ya que pueden arrugarse
o doblarse durante la fabricacién del articulo para fumar, y también pueden agregar otros pasos costosos al proceso
de fabricacién, tal como la necesidad de ventilacion por perforacién laser en linea. Adicionalmente, las envolturas del
tapén de alto peso base y las envolturas de punta pueden hacer que sea dificil para un consumidor deformar el filtro
para romper la una o mas capsulas contenidas en el mismo. Al eliminar la necesidad de tales envolturas del tapén y
envolturas de punta de alto peso base y al formar la cavidad del extremo del lado de la boca usando un segmento de
tubo hueco, los articulos para fumar de conformidad con la presente invencién permiten que un consumidor deforme
facilmente el filtro en el primer segmento de filtro para romper la una o mas capsulas contenidas en el mismo,
mientras se garantiza que la cavidad del extremo del lado de la boca sea suficientemente resistente a la deformacion
o plegado.

En algunas modalidades, el segmento de tubo hueco se extiende desde el extremo corriente abajo del primer
segmento de filtro hasta el borde del extremo del lado de la boca del filtro.

Una prueba de fumado usada para probar articulos para fumar de acuerdo con la presente descripciéon se describe
en detalles a continuacion.

De conformidad con la invencidon, el segmento de tubo hueco se forma a partir de un material polimérico. Por
ejemplo, el segmento de tubo hueco se puede formar a partir de un tubo de pléstico extruido.

Un factor que puede restringir la capacidad del segmento de tubo hueco para retener su ovalidad durante la accién
de fumar del articulo para fumar es la absorcién de humedad en el segmento de tubo hueco durante la accién de
fumar. El segmento de tubo hueco puede comprender una capa de recubrimiento en una superficie interna del
mismo, que puede inhibir la absorcién de humedad en el segmento de tubo hueco. Los materiales de recubrimiento
adecuadas incluyen, pero sin limitarse a, ceras, materiales poliméricos y sus combinaciones. Las ceras
particularmente adecuadas incluyen ceras vegetales, y otros materiales particularmente adecuados son etilcelulosa
y nitrocelulosa.

Para ayudar a proporcionar la flexibilidad y la resistencia requeridas a la deformacién o a la ruptura, el segmento de
tubo hueco tiene un grosor de pared de al menos aproximadamente 150 micrometros. Alternativa, o adicionalmente,
el grosor de la pared es preferentemente de menos de aproximadamente 500 micrémetros, con mayor preferencia
de menos de aproximadamente 350 micrémetros, con la maxima preferencia de menos de aproximadamente 250
micrometros.

El segmento de tubo hueco se extiende preferentemente al menos aproximadamente 2 mm desde el extremo
corriente abajo del primer segmento de filtro en el cigarrillo terminado. Esto no solo proporciona una cavidad en el
extremo del lado de la boca de un tamafio apropiado, sino que también garantiza superposicién suficiente entre el
segmento de tubo hueco y cualquier envoltura que pueda circunscribir el segmento de tubo para mantenerlo en
alineacién axial con el segmento de filtro. Tales envolturas incluyen envolturas del tapén y envolturas de puntas.
Alternativa o adicionalmente, o como alternativa, el segmento de tubo hueco se extiende preferentemente no mas de
aproximadamente 15 mm desde el extremo corriente abajo del primer segmento de filtro.

En algunas modalidades, puede ser conveniente proporcionar al filtro un medio para liberar un saborizante u otro
aditivo a demanda, normalmente mediante liberacién manual por parte del consumidor inmediatamente antes de la
accidén de fumar el articulo. Por lo tanto, el filtro puede comprender al menos un segmento de filtro que incluye un
material que contiene saborizante, tal como una o més cépsulas rompibles que comprenden una cubierta externa y
un nucleo interno que contiene un aditivo. Preferentemente, el al menos un segmento de filtro comprende una o més
capsulas rompibles dispersas dentro de un material de filtracién fibroso. El al menos un segmento de filtro puede ser
el primer segmento de filtro, o un segmento de filtro adicional que puede incorporarse al filtro, 0 una combinacién de
los mismos.

De manera similar, el aditivo contenido dentro de la una o mas cépsulas rompibles de articulos para fumar de
acuerdo con la presente invencién puede incluir un saborizante.

En las modalidades que comprenden un material que contiene saborizante, de acuerdo con la presente descripcion,
el al menos un segmento de filtro que contiene sabor estd preferentemente circunscrito por una envoltura del tapén
que es esencialmente impermeable al aditivo saborizante. Esto inhibe ventajosamente la transferencia del aditivo a
través de la envoltura del tapén hacia el exterior del articulo para fumar, donde puede entrar en contacto
inconvenientemente con los dedos del consumidor y puede empafiar el aspecto del articulo para fumar.

La resistencia a la ruptura de una capsula corresponde a la fuerza de compresién requerida para abrir la capsula y
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liberar el aditivo contenido dentro de la capsula cuando la capsula se dispone dentro del segmento de filtro. Una
prueba de ruptura de la capsula de describe en detalle a continuacién.

Como se menciond anteriormente, los articulos para fumar de conformidad con la presente descripcién pueden
comprender segmentos de filtro adicionales en combinacién con el primer segmento de filtro. Por ejemplo, en una
modalidad, el articulo para fumar comprende ademas un segmento de extremo de la barra entre el primer segmento
de filtro y la barra de tabaco.

El material de filtracién dentro de cada segmento de filtro del articulo para fumar es preferentemente un tapén de
material de filtracién fibroso, tal como una estopa de acetato de celulosa o papel. Un plastificante de filtro puede
aplicarse al material de filtracién fibroso de una manera convencional, al rociarlo sobre las fibras separadas,
preferentemente antes de aplicar cualquier material al material de filtracién. Los articulos para fumar de conformidad
con la presente descripcién también pueden incluir una variedad de diferentes tipos de segmentos de filtro o
combinaciones de segmentos de filtro que serian conocidos por el experto en la técnica, que incluye restrictores y
segmentos que se usan para ajustar la resistencia a la extraccién (RTD). Alternativa, o adicionalmente, los articulos
para fumar de acuerdo con la presente descripcién pueden incluir uno o mas segmentos que contienen carbono,
preferentemente un segmento de extremo de la barra que contiene carbono.

Para conectar el segmento de tubo hueco al primer segmento de filtro y cualquier otro segmento de filtro que pueda
estar presente, el articulo para fumar puede comprender una envoltura del tapén combinado que circunscribe los
diversos segmentos del filtro. La envoltura del tapén combinada puede tener un peso base menos de
aproximadamente 90 g/m?, preferentemente menos de aproximadamente 60 g/m? con mayor preferencia menos de
aproximadamente 40 g/m? La envoltura del tapén combinada tiene preferentemente un peso base de mas de
aproximadamente 20 g/m?.

El articulo para fumar de conformidad con la invencidn incluye una envoltura de punta que circunscribe el filtro y al
menos una porcién de la barra de tabaco para conectar el filtro a la barra de tabaco. La envoltura de punta
comprende papel que tiene un peso base de menos de aproximadamente 70 g/m? preferentemente menos de
aproximadamente 50 g/m? La envoltura de punta preferentemente tiene un peso base de méas de aproximadamente
20 g/m>.

Los articulos para fumar de conformidad con la presente descripcién pueden ser cigarrillos con filtro u otros articulos
para fumar en los que el material de tabaco se quema para formar humo. Alternativamente, los articulos para fumar
de conformidad con la presente descripciéon pueden ser articulos en los que el material de tabaco se calienta para
formar un aerosol, en lugar de quemarse. En un tipo de articulo para fumar calentado, el material de tabaco se
calienta mediante uno o més elementos de calentamiento eléctricos para producir un aerosol. En otro tipo de articulo
para fumar calentado, el aerosol se produce por la transferencia de calor desde una fuente de calor quimica o
combustible a un material de tabaco separado fisicamente, que puede estar localizado dentro, alrededor o corriente
abajo de la fuente de calor. La presente descripciéon abarca ademéas articulos para fumar en los que se genera un
aerosol que contiene nicotina a partir de un material de tabaco sin combustién ni calentamiento.

La presente invencién también proporciona un método para formar articulos para fumar de conformidad con la
reivindicacién independiente adjunta 10.

Procedimientos de pruebas
Prueba de fumado

Para simular el fumado de un articulo para fumar, el articulo para fumar se somete a una prueba de fumado
estandar en condiciones ISO (35 ml de bocanadas que duran 2 segundos cada una, cada 60 segundos). En el
método de prueba ISO, el articulo para fumar se fuma con la zona de ventilacién totalmente al descubierto.

Prueba de ruptura de la capsula

Para realizar una prueba de ruptura de la cépsula de conformidad con la presente invencidn, un articulo para fumar
que incluye una cépsula quebradiza se posiciona entre una placa inferior que tiene un didmetro de 150 mm y una
placa superior que tiene un didmetro de 20 mm. La porcién del articulo para fumar que aloja la capsula quebradiza
se posiciona entre las dos placas de manera que las placas se centran en la ubicacion de la capsula. El articulo para
fumary la capsula se comprimen luego moviendo la placa superior hacia la placa inferior a una velocidad constante
de 30 mm por minuto. La fuerza aplicada por la placa superior aumenta hasta que la cépsula se rompe, en cuyo
punto de maxima carga de compresién aplicada por la placa superior se registra como la resistencia a la ruptura de
la capsula. La prueba finaliza cuando se alcanza la carga de compresién maxima y la placa superior se retrae para
eliminar la fuerza de compresién del articulo para fumar. El articulo para fumar entonces se deja expandir por 30
segundos antes de llevar a cabo cualquier prueba o medicién.

La invencién se describira ahora, ademas, a manera de ejemplo solamente, con referencia a los dibujos
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acompafiantes en los que:
La Figura 1 muestra un articulo para fumar;
La Figura 2 muestra el extremo del lado de la boca del articulo para fumar de la Figura 1 con el filtro desenvuelto;

La Figura 3 muestra un método para formar una pluralidad de barras de filtro de articulos para fumar para uso en la
produccién de articulos para fumar;

La Figura 4 muestra una barra de filtro doble;
La Figura 5 muestra una barra de filtro cuadruple; y
La Figura 6 muestra un método ejemplar para formar un articulo para fumar utilizando una barra de filtro doble.

Las Figuras 1 y 2 muestran un cigarrillo con filtro 10. El cigarrillo 10 comprende una barra envuelta 12 de picadura
de tabaco que esté unida en un extremo a un filtro alineado axialmente 14. Una envoltura de punta 16 circunscribe el
filtro 14 y una porcién de la barra envuelta 12 de tabaco para unir entre si las dos porciones del cigarrillo 10.

Como se muestra en la Figura 2, el filtro 14 comprende un segmento de filtro 18 con extremo de barra, un segmento
de filtro que contiene sabor 20 y un segmento de tubo hueco 22 con extremo del lado de la boca. Los segmentos 18,
20y 22 estan circunscritos por una envoltura del tap6n combinado 23 que conecta los tres segmentos para formar el
filtro 14. La envoltura del tapén combinada 23 tiene un peso base de menos de 90 g/m? Uno o méas de los
segmentos 18, 20, 22 también pueden estar envueltos en una envoltura del tapén individual.

El segmento de filtro del extremo de la barra 18 y el segmento de filtro que contiene el sabor 20 se forman de un
material de filtraciéon adecuado, tal como estopa de acetato de celulosa. Ademas, el segmento de filtro que contiene
sabor 20 comprende un saborizante adecuado provisto en forma de una o méas capsulas rompibles contenidas
dentro del segmento de filtro que contiene sabor 20. El consumidor puede romper una o mas cépsulas rompibles
cuando lo desee apretando el segmento de filtro que contiene sabor 20 entre los dedos del consumidor.

El segmento de tubo hueco del extremo del lado de la boca 22 define una cavidad en el extremo del lado de la boca
24 en el filtro 14 que se extiende entre el extremo corriente abajo del segmento de filtro que contiene el sabor 20 y el
borde del extremo del lado de la boca del filtro 14.

Para formar una pluralidad de articulos para fumar de acuerdo con la presente descripcién, se puede usar el proceso
ilustrado en las Figuras 3 a 6. Primero, se produce una pluralidad de barras de filtro de conformidad con el proceso
que se muestra en la Figura 3. Una disposicién esencialmente continua de los componentes de filtro se forma
proporcionando una pluralidad de miembros tubulares 40, una pluralidad de segmentos de filtro que contienen el
sabor 20 y una pluralidad de miembros de filtros con extremo de barra 42. Un miembro tubular 40 se proporciona
entre cada par de miembros de filtro con extremo de barra 42 consecutivos, y un segmento de filtro que contiene el
sabor 20 se proporciona entre cada miembro de filtro con extremo de barra 42 y cada miembro tubular 40. La
disposicién esencialmente continua de los componentes de filtro se envuelve luego en una lamina continua de
envoltura del tapén 44 para formar una disposicién de filtros envueltos.

Para formar una pluralidad de barras de filtro, se realiza una pluralidad de primeros cortes 46 a través de al menos
algunos de los miembros de filtro de extremo de barra 42 de la disposicion de filtros envueltos, cada primer corte 46
colocado en una posicién intermedia a lo largo de la longitud del miembro de filtro del extremo de barra 42
respectivo. La resiliencia de cada miembro tubular 40 evita ventajosamente el plegado de las cavidades definidas en
el mismo durante el proceso de corte y la manipulacién posterior de las barras de filtro y los articulos para fumar que
incorporan filtros fabricados a partir de las barras de filtro.

Para formar una barra de filtro doble, como se muestra en la Figura 4, la disposicién de filtros envueltos se corta a
través de cada miembro de filtro con extremo de barra 42 para proporcionar una barra de filtro que tiene un
segmento de filtro con extremo de barra 18 en cada extremo, dos segmentos de filtro que contienen el saborizante
20 posicionados entre los dos segmentos de filtro con extremo de barra 18, y un miembro tubular 40 posicionado
entre los dos segmentos de filtro que contienen el saborizante 20. La barra de filtro doble define esencialmente dos
filtros de articulos para fumar 14 que se unen mediante una envoltura del tap6n continua 44 y un miembro tubular
40.

Alternativamente, se puede formar una barra de filtro cuadruple, como se muestra en la Figura 5, cortando la
disposicién de filtros envueltos a través de cada miembro de filtro 42 para proporcionar una barra de filtro que
comprende esencialmente dos barras de filtro dobles unidas.

Las barras de filtro formadas se pueden usar para formar dos o més articulos para fumar. Por ejemplo, como se
muestra en la Figura 6, una barra de filtro doble puede usarse para formar dos cigarrillos con filtro 10 colocando una
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barra de tabaco 12 en alineacién axial con cada extremo de la barra de filtro. Una envoltura de punta 50 se envuelve
luego alrededor de la barra de filtro y una porcién de cada barra de tabaco 12 adyacente a la barra de filtro. La
envoltura de punta 50, la envoltura del tap6n 44 y el miembro tubular 40 se cortan luego a lo largo de una linea de
corte 52 para formar dos cigarrillos con filtro. La elasticidad del miembro tubular 40 evita el plegado o la deformacién
de las cavidades del extremo del lado de la boca de cada cigarrillo 10 durante el proceso de corte.

Para formar una pluralidad de articulos para fumar usando una barra de filtro cuadruple, la barra de filtro primero se
corta a través del elemento de filtro de extremo de barra 42 para formar dos barras de filtro dobles. Las dos barras
de filtro doble se pueden usar para formar cuatro articulos para fumar usando el método que se muestra en la Figura
6.
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REIVINDICACIONES
Un articulo para fumar (10) que comprende:

una barra de tabaco (12);

un filtro (14) conectado a la barra de tabaco (12); y

una envoltura de punta (16) circunscribe el filtro y al menos una porcién de la barra de tabaco;
en donde el filtro (14) comprende:

un primer segmento de filtro (20) que comprende una o méas capsulas rompibles, cada capsula
rompible que comprende una cubierta externa y un nucleo interno que contiene un aditivo;

un segmento de tubo hueco (22) corriente abajo del primer segmento de filtro (20) y que define una
cavidad (24) en el extremo del lado de la boca del filtro (14), el segmento de tubo hueco (22)
posicionado entre un extremo corriente abajo del primer segmento de filtro (20) y el extremo del lado
de la boca del filtro (14), en donde el segmento de tubo hueco (22) se forma de material polimérico y
en donde el segmento de tubo hueco (22) tiene un grosor de pared de al menos 150 micrémetros; y
una envoltura del tapén (23) que circunscribe el primer segmento de filtro (20) y el segmento de tubo
hueco (22), en donde la envoltura del tapdn tiene un peso base de menos de 90 gramos por metro
cuadrado, y

en donde la envoltura de punta comprende papel que tiene un peso base de menos de 70 gramos por
metro cuadrado.

Un articulo para fumar de conformidad con la reivindicacion 1, en donde el segmento de tubo hueco
comprende una capa de recubrimiento sobre una superficie interna del mismo.

Un articulo para fumar de conformidad con la reivindicacién 1 0 2, en donde la pared del segmento de tubo
hueco tiene un grosor de entre 150 micrémetros y 500 micrémetros.

Un articulo para fumar de conformidad con cualquier reivindicacién anterior, en donde el segmento de tubo
hueco se extiende al menos 2 mm desde el extremo corriente abajo del primer segmento de filtro.

Un articulo para fumar de conformidad con cualquier reivindicacién anterior, que comprende ademas un
segmento de extremo de la barra (18) entre el primer segmento de filtro y la barra de tabaco.

Un articulo para fumar de conformidad con cualquier reivindicacién anterior, en donde el primer segmento de
filtro comprende una o mas cépsulas rompibles dispersas dentro de un material de filtracion fibroso.

Un articulo para fumar de conformidad con cualquier reivindicacion anterior, en donde la envoltura del tapén
es esencialmente impermeable al aditivo de la una o mas capsulas rompibles.

Un articulo para fumar de conformidad con cualquier reivindicaciéon anterior, en donde la barra de tabaco
comprende material de tabaco que se configura para calentarse mediante uno o mas elementos de
calentamiento eléctrico para producir un aerosol.

Un método para formar articulos para fumar (10), el método comprende las etapas de:

proporcionar una disposicién continua de primeros miembros de filtro (20) y miembros tubulares (40), en
donde los miembros tubulares se forman a partir de material polimérico y en donde los miembros
tubulares tienen un grosor de pared de al menos 150 micrémetros, en donde cada miembro tubular se
proporciona entre cada par de primeros miembros de filtro consecutivos, cada uno de los primeros
miembros de filtro comprende una o méas capsulas rompibles, cada capsula rompible comprende una
cubierta externa y un ndcleo interno que contiene un aditivo;

envolver la disposicién continua de primeros miembros de filtro y miembros tubulares con una lamina
continua de envoltura del tapén (44) para formar una disposicién de filtros envueltos, en donde la
envoltura del tapén tiene un peso base de menos de 90 gramos por metro cuadrado;

cortar la disposicién de filtros envueltos en una posicién intermedia a lo largo de cada uno de los primeros
miembros de filtro para proporcionar multiples barras de filtro, cada barra de filtro que comprende dos
primeros segmentos de filtro y un miembro tubular posicionado entre los primeros segmentos de filtro;
proporcionar una barra de tabaco (12) en alineacién axial con y adyacente a cada primer segmento de
filtro de una barra de filtro;

envolver la barra de filtro y una porcién de cada barra de tabaco en una envoltura de punta (50), la
envoltura de punta comprende papel que tiene un peso base de menos de 70 gramos por metro
cuadrado; y

cortar la envoltura de punta y la barra de filtro en una posicién intermedia a lo largo de la longitud del
miembro tubular para formar multiples articulos para fumar, cada articulo para fumar comprende una
barra de tabaco conectada a un filtro (14), en donde cada filtro comprende un primer segmento de filtro
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(20) y un segmento de tubo hueco (22) posicionado entre el primer segmento de filtro y el extremo del
lado de la boca del filtro, el segmento de tubo hueco define una cavidad (24) en el extremo del lado de la
boca del filtro.
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