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(57) Sammendrag:

Et endelost plasttransportband (18) er opbygget af pladedele
(19,20,21), der fortrinsvis har nogle spaltedbninger (24).
Bandet er understettet i langderetningen af et underlag af
glideskinner (26a), og det kan lobe over nogle kadehjul (26),
der indgriber direkte med bandet ved dettes ender. Det ene
sat kadehjul trekker bindet. Bindets kanter er tildannet som

5434-83

bzreflader, der kan lebe pid skrd afsatse (30), der er anbragt
i et hus (5) sidevagge. Dette arrangement tjener til at holde
produktet inde pa bandet, medens det bearbejdes af tvargaende
behandlingsorganer (8), der er anbragt med mellemrum langs
transportbandets overside. Transporteren anvendes i et apparat
til behandling af fodevarer og isar inden for osteindustrien

til behandling af ost eller af ost og valle.
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Opfindelsen angar en transporter af den i krav 1's indledning

angivne type og et apparat indeholdende en s&dan transportor.

Iszr angar opfindelsen en transporter, der kan anvendes inden
for fodevareindustrien, f.eks. en dranende transporter til
ostefremstilling. Ligesd angar opfindelsen isar et apparat til
behandling af fedevarer, og som indeholder en sadan transpor-

tor.

Det er kendt, at man ved fremstilling af ost tilfeorer oste-
massen og vallen til en draznende transportegr, der omfatter et
perforeret rustfrit stalbadnd - normalt et endelest pladetran-
sportband - der bares af passende trakkader, der fogres over
kedehjul, hvoraf i hvert fald ét er et trakkende kadehjul. Det
er desuden kendt at tilfere ostemasse til saltning pa bandet.
Det er nedvendigt at holde ostemassen inde pa& bandet under
transporten, da ostemassen herunder bliver behandlet mekanisk
som et led i fremstillingsprocessen. Man har saledes til at
holde ostemassen inde anvendt faste sidestykker, der danner
glidende forbindeise med bazltets overside. Britisk patent-
skrift nr. 1.435.897.

Der stilles indenfor fodevareindustrien meget store krav til
den hygiejniske standard. Rustfrit st&1 har derfor varet et
foretrukket materiale til fremstilling af konstruktioner af
den navnte art, f.eks. pladebandstransporterer. Fremstillings-

omkostningerne bliver imidlertid meget hoje.

Det er formélet med opfindelsen at anvise en transporter samt
et apparat indeholdende en sadan transportsr og af den oven
for navnte art, hvor der langs bandets sider er tilvejebragt
afgransningsorganer for det produkt, der skal transporteres,
og som kan arbejde effektivt 1 et milje, hvor der stilles

store krav til hygiejnen.

Transporteren ifeige opfindelsen er ejendommelig ved, at
hver sidedel omfatter en skrd stotteafsats, som strakker sig
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ind under den narliggende langsgadende kant p& bandet og under-
stotter denne, idet en del af stotteafsatsen strakker sig op
over bandet, sa at denne del af steotteafsatsen og den over
stotteafstatsen verende del af sidedelen danner en afgransning
for produkterne, der skal transporteres, og abner mulighed
for, at bandet med henblik pa optagelse af dimensionsvaria-

tioner kan bevage sig op ad eller ned ad stetteafsatsens skra

overflade.

Desuden kan ifslge opfindelsen apparatet til behandling af
fodevarer, og som omfatter en transportegr af den oven for
navnte art og har et hus, der omgiver dette band og sonm inde-
holder dettes sidedele vare ejendommeligt ved, at det i umid-
delbar nazrhed af bandets ene ende har pafyldningsorganer til
produktets pafyldning p& bandet og i umiddelbar narhed af ban-
dets anden ende har afleveringsorganer til udtagning af pro-
duktet fra bandet samt et antal roterende produktbehandlings-
organer, der er anbragt med mellemrum langs den gvre baéndbanes
oversider og er indrettet til at indgribe med og forskyde det

herpa verende produkt i forhold til bandets svre overflade.

Herved opnas, at der tilvejebringes en tranporter, som &abner
mulighed for effektiv udligning af andringer af dimensioner i
bandet som folge af f.eks. temperatursvingninger. Disse @n-
dringer udlignes, idet béandet flytter sig 1idt op og ned pé

stotteafsatsernes skrd flader.

Appératet kan indenfor osteindustrien anvendes til draning
eller saltning af ost og kan i begge tilfalde vare forsynet

med et indbygget rense- og vaskeanlag.

opfindelsen forklares nedenfor under henvisning til tegningen,

hvor

fig. 1 perspektivisk viser et apparat til behandling af fode-

varer og med en transporter ifslge opfindelsen,
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fig. 2 et brudstykke af den i fig. 1 viste transporter, idet

sidstnevnte er vist i snit,

fig. 3 et brudstykke af et transportband til den i fig. 1 vi-

ste transporter,

fig. 4 en af béndets pladeledsdele set i snit og et indgreb
mellem et kadehjul og bandet,

fig. 5 en pafyldningsende af en udforelsesform for apparatet,

hvor en ostemasse kan dranes,

fig. 6 en pafyldningsende af en udfgrelsesform for apparatet,

hvor en ostemasse kan saltes,

Fig. 7 en afleveringsende af bade et apparat til draening af
ost og til et apparat til saltning af ost.

Opfindelsens foretrukne udfegrelsesform beskrives i det fogl-
gende under henvisning til anvendelse inden for osteindustri-

en, men anvendelsen er ikke begr®@nset hertil alene.

Transportegren ifslge opfindelsen anvendes sadvanligvis i appa-
rater til behandling af fodevarer og af den type, der er vist
ved henvisningstallet 1 1 fig. 1. Apparatet har en dranende
transporter 2, der er indrettet til at transportere ostemasse
fra en pafyldningsende 3 til en afleveringsende 4. Transpor-
teren er indbygget i et hus 5, der fortrinsvis er fremstillet
af rustfrit stal, og som har stotteben 6 og et antal afstiv-

ningsrammer 7.

Der er med mellemrum langs transportgren anbragt tvargaende
roterende fodevarebehandlingsorganer 8. Hvert fodevarebehand-
lingsorgan har en roterbar drivaksel 9, hvor ud fra der rager
et antal radiale fingre 10, der er indrettet til at bearbejde
fedevaren, medens denne transporteres langs transportoren pa

bandets overside. Fingrene 10 er fortrinsvis fremstillet af
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rustfrie stalrsr og med lukkede og fladtrykte yderender, der
arbejder inden for en passende arbejdsafstand fra det dre-
nende bazltes overste side. Akslen 9 trzkkes af en motor, der
pa passende made er anbragt i et hus, og som i figuren er vist

ved henvisningstallet 11.

Husets endepaneler kan fjernes, og som det ses i fig. 1, kan
endepanelet 12 - der i den viste afbildning er synlig - fjer-
nes, saledes at der bliver adgang til at reparere transportg-
ren eller til at foretage andre gnskede operationer. Desuden
findes der i husets sider et antal mindre inspektionspaneler
12a og 12b. Gennem panelerne 12a kan de roterende behandlings-
organer inspiceres, o0g gennem panelerne 12b kan understot-

ningsrullerne til transporterens returtrak inspiceres 0g¢

fjernes.

Fra et motorskab 13 ledes den elektriske strom frem til moto-
rerne 11 gennem en forsyningsledning 14. Maskinen har et ind-
bygget rense- 0g vaskeanlag, og vandtilferelsesroret 15 hertil

er forbundet med vaskehoveder 16 og grenede rensergr.

Transportegren 17 omfatter et plastband, der har en plan over-
side, og som kan vare en tillempet udgave af et Intralox USDA
band med plan overside. Bandet har tvargaende pladeled eller
lameller, der er opbygget i trin af pladeledsdele eller mo-
duler og med halve pladeieddele eller moduler i hveranden
rekke. I fig. 3 ses en hel modificeret endepladeleddel 19 og
en-ha1v modificeret endefladeledsdel 20 samt et brudstykke af
en almindelig hel pladeleddel 21. Hver af de pladeleddele, som
det tvargaende pladeled er opbygget af, har hzngselsgskener
22, der indgriber med hangselsgskenerne i naboleddene og pla-
deledsdelene samles ved hjalp af en hangselsbolt 23. Bandets
overside er plan, og nar transportgren skal vare draznende, har
bandet spaltedbninger 24. I hver pladeleddel er der tildannet
fortrinsvis tre rakker spalteabninger. Bandets undersider er
forsynet med ribber af hensyn til styrken, og det stotter med
disse ribber mod et underlag af glideskinner, der forlgber pa
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langs af transportgren. De tvergdende ribber danner desuden -
som skematisk vist i fig. 4 - en recess, hvori kadehjulene 26
kan 1indgribe. Bandet trakkes altsa ved hjelp af direkte ind-
greb med kadehjulene., De langsgdende ribber 25b har ved hang-
selsboltabningerne fremspringende dele, der ligeledes lgber pa

glideskinnerne.

De trazkkende kzdehjul er anbragt ved transporterens afleve-
ringsende og er trukket af en passende elektrisk motor. Kade-

hjulene ved pa&fyldningsenden er medilgber- eller returkadehjul.

Underlaget af glideskinner til understeotning af bandet er op-
bygget af rustfri stalstanger 26a, der stgtter p& en langs-
gadende kant, og som er fastgjort pé& tvargaende stgttedele
26b, der dgen er understgttet i selve huset. Stanger 26a er
anbragt i et V-formet monster (chevron mgnster) for at udjavne
sliddet p& tvers af baltet. Bé&ndets returpart understogttes af
en rakke ruller 26c, som bandet lgber over. Vagten af bandet,
der er "ophangt" mellem rullierne, tjener til at holde bandet
stramt, og bandets begjning tjener - néar det lgber over rul-
lerne - til at rense det under vaskningen.

Bandets kant er tildannet pa en sarlig made, idet endeplade-
leddelene 19, 20 har en steobt kantdel 27, hvis overside 28 er
havet 1idt over bandets flade overside, og hvis underside 29
er skréa, sa den passer til og danner en glidende bergrings-
flade langs den skrd afsats 30's gverste side.

Den skra afsats er tildannet som en del af siden 31, der kan
veare en del af apparatets hus 5, siledes at den 1indvendige
side af huset og oversiden af den skra afsats 30 oven over be-
roringsstedet med bdndet udgegr afgrensningsdele for fodevarer-
ne. Konstruktionen tillader desuden, at der kan opstd &ndrin-
ger af dimensionerne, f.eks. som fglge af temperatursvingnin-
ger. Disse @ndringer udlignes, ijdet bandet flytter sig 1idt op
og ned p& den skré& flade. Vinklen, som denne skra& flade danner

med vandret, er 30°, men kan variere, idet hazldningen blot
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skal vare s& tilpas, at bandets kant stadig kan hvile pé& af-
satsen, og sdledes at bandet ikke lgfter sig op ved dimensions-

@ndringer og kommer i bergring med de roterende behandlings-

organer.

Fig. 5 viser et brudstykke af pafyldningsenden p& et apparat
til drening af ostemasse. Bandet 17 lgber over et endekadehjul
26. Pafyldningsenden 3 har &bninger 32, hvorigennem ostemasse
og valle kan tilfgres. Disse produkter ledes ferst ind via et
overfald 33, hvorved de fordeles ja®vnt, og fra overfaldet le-
des produkterne videre over en sigte 34, der er af rustfrit
std1, og som har nogle spaltedbninger. Sigten tjener til dra-
ning af produkterne og er anbragt i en haldning, som er fore-
skrevet af sigtens producent, og hvor der opnas den bedste
draningsvirkning. Nar processen skal afsluttes, kan de reste-
rende produkter bag overfaldet ledes ind over sigten gennem et
draningsrer 35, der styres af en ventil. Den afdrznede valle
udledes gennem en valleudtagningsabning 36. En hel del af
vallen fjernes allerede inden ostemassen nar ind p& oversiden
af transportbandet 17, og resten afdranes under transporten
jgennem b&ndets spalteabninger, inden ostemassen néar afleve-

ringsenden.

Fig. 6 viser en modiceret konstruktion, hvor apparatet anven-
des til saltning af ostemasse. Husets pafyldningsende 3 har i
dette tilfalde en ostemassedbning 37, og gennem denne abning
kan der tilferes draznet eller opmalet ostemasse, som falder
ned pa transportbéandet 17's overside. Saltet kan tilfores gen-
nem en salttilfeorselisabning 38, hvorefter det blandes med oste-
massen ved hjan af roterende piskeris eller behandlingsorga-
ner. Nogle af behandlingsorganernes fingerspidser kan vare sa-
ledes indrettet, at de flytter ostemassen bort fra bandets

rand, nar apparatet er i funktion.

Fig. 7 viser transportgrens afleveringsende 4. N&r apparatet
er i funktion, falder ostemassen fra transportbandet 17 ned 1

en skruetransporter 39, og en roterende ventil 40 og ostemas-
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sen ledes dernast videre til yderligere forarbejdning. Afsat-
sen 30 er fort videre - ca. 90° - omkring drivkadehjulene 26
og denne konstruktion kan bedst udfeores ved at svejse en rust-
fri stdlkvadrant 41, der har afsatsens profil, fast p& huset.
Denne kvadrant forhindrer, at ostemassen kan falde ned pa ban-

dets underside.

Transporteren og apparatet 1ifelge opfindelsen har en rakke
vigtige fordele i forhold til tidligere kendte konstruktioner
af denne art. Huset er séledes holdt i rene og enkle linier og
er indrettet, sa& at der ikke forekommer utaztheder, n&r appa-
ratet bruges eller vigtigere endnu, nar det rengores med al-
mindeligt kendte rengeringsmidler. Disse midler m& nedvendig-
vis kunne trange ind alle vegne, men ved de kendte konstruk-
tioner kunne der opstad pletter, som ikke kunne ses. P& steder,
hvor flydende rengegringsmiddel tranger forbi tatningsorganer
pa inspektionspanelerne. Konstruktionen ifelige opfindelsen er
sdledes 1indrettet, at denne ulempe er bragt ned til et mini-

mum.

Det er yderligere af vasentlig betydning, at transporteren er
af en enkel, men dog sardeles effektiv konstruktion, hvor der
anvendes et plasttransportbadnd, der har spaltedbninger og en
flad overside, og som er ekstra understottet p& afsatsenes
skrad flader ved hj®lp af bandets sarligt tildannede kanter, og
som desuden udger en nedvendig afgransning for produktet.

Patentkrrayv.

1. Transporter omfattende et endelegst korrosionsmodstandsdyg-
tigt transportband, der er opbygget af et antal dele (21), der
er indbyrdes drejeligt forbundet i forlengelse af hinanden til
dannelse af et band (17) med gvre og nedre baner, et underlag
af glideskinner (26a), som strazkker sig under bandets (17)
gvre bane til understgtning af denne over hele dens langde,
kedehjul (26), der er anbragt i hver sin ende af bandet (17)
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imellem banerne, og omkring hvilke bandet (17) 1l1eber under
drivningen, og et drivmiddel, der er forbundet med og er ind-
rettet til at trazkke det ene kadehjul med henblik p& drivnin-
gen af bandet (17), hvilken transporter har sidedele (31), der
forlgber langs bandets (17) sidekanter, k e n detegnet
ved, at hver sidedel (31) omfatter en skra stegtteafsats (30),
som strakker sig ind under den narliggende langsgaende kant pa
bandet (17) og understotter denne, idet en del af stgtteaf-
satsen (30) strekker sig op over bé&ndet (17), s& at denne del
af stotteafsatsen (30) og den over stotteafstatsen (30) vea-
rende del af sidedelen (31) danner en afgransning for produk-
terne, der skal transporteres, og &bner mulighed for, at ban-
det (17) med henblik pa& optagelse af dimensionsvariationer kan
bevage sig op ad eller ned ad stotteafsatsens (30) skrad over-
flade.

2. Transporter ifelge krav 1, og hvor antallet af dele (21),
der danner bandet er pladeled eller lameller, der er drejeligt
forbundne med hinanden ved hj=lp af en hangselbolt, og idet
de har forsatte kanter pa de steder, hvor de er drejeligt for-
bundne, s& at de drejeligt forbundne dele er forsatte i for-
hold til hinanden, og hvor der pa undersiden af pladeleddene
findes ribber, som er indrettet til at indgribe med glideskin-
nerne (26a) og kadehjulene (26), sa at pladeleddene (21) dri-
ves af disse, k ende tegnet ved, at pladeleddene (21)
langs bandets (17) Tlangsgéaende kanter har undersiden (29) af
deres op til sidedelene (31) stodende ydre kanter sdaledes
skfét afskaret, at der er tilvejebragt lejeflader, der svarer
ti] stotteafsatsens (30) skrd overflade samt en udsparing til

optagelse af et hoved pa den tilherende hangselsbolt.

3. Apparat til behandling af fedevarer, og som omfatter en
transporter ifolge krav 1 eller 2, og som har et hus (5), der
omgiver transportgren, og som indeholder dennes sidedele (31),
kendetegnet ved, at det i umiddelbar narhed af
bandets (17) ene ende har pafyldningsorganer (32, 33, 34) til
produktets pafyldning p& bandet (17) og i umiddelbar narhed af
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bandets 17 anden ende har afleveringsorganer (39, 40) til ud-
tagning af produktet fra bandet (17) samt en antal roterende
produktbehandlingsorganer (8), der er anbragt med mellemrum
langs den evre bandbanes overside, og er indrettet til at ind-
gribe med og forskyde det herpd varende produkt i forhold til

badndets (17) ovre overflade.

4, Apparat ifelge krav 3, Kk ende tegnet ved, at ban-
dets (17) ovre bane er i alt vasent1igt plant, at hver stotte-
afsats's (30) evre overflade halder med en vinkel ved ca. 30°
i forhold til det plan, hvori bandets @vre bane strakker sig,
og at undersiden af bandet (17) ved hver langsgaende kant er
heldende med en vinkel, der i alt vaesentligt svarer til stagt-
teafsatsens (30) ovre overflades heldning ved den pagaldende
kant, s& at der tilvejebringes en lejeflade, som er indrettet

til at lgbe hen over afsatsen (30).

5. Apparat ifelge krav 3, kendetegneHt ved, at
hvert produktbehandlingsorgan (8) omfatter en roterbar aksel
(9), som er monteret inden i huset (5) og strakker sig i alt
vesentligt p& tvars i forhold til béndet (17), et antal rust-
fri stadlfingre (10), som strzkker sig radialt ud fra akselen
(9), idet placeringen af fingrenes (10) ydre ender befinder
sig med en passende arbejdsafstand fra den ovre overflade af
bandets (17) ovre bane, og at der findes midler (11) til at

rotere akselen (9).

6. Apparat ifelge krav 3, k ende tegnet ved, at pro-
duktpafyldningsorganerne omfatter en rustfri med spaltedbnin-
ger forsynet sigte (34), som er monteret inden i huset i umid-
delbar narhed af transportbandets (17) ene ende og med en
ha&ldning i forhold til det plan, der indeholder bandets (17)
ovre bane, idet den har en nedre ende, der befinder sig sale-
des oven over den gvre banes gvre overflade, at det produkt,
der ledes til sigten passerer hen over denne og udleveres til

bandet via denne sigte (34).
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7. Apparat ifelge krav 3, k ende tegnet ved, at hver
skra afsats (30) strakker sig over og omkring i alt vasentligt
den forste kvadrant af kadehjulet (26) ved béndets afleve-

ringsende fra kadehjulets (26) gvre centrale del.
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