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RESUMGO

0 presente invento refere-se ao processo de aplicaGdo de um
revestimento duro de sorbitol, a nicleos de material comestivel

ou mastigdvel estando os ndcleos num leito mével. Os nacleos s3o

encerrados por aplicacdo de uma suspens8o contendo sorbitol,
seguido por alisamento e secagem num ou mais ciclos.

Subsequentemente, realiza-se o revestimento duro forGado com

suspensdo de sorbitol, seguido por pd de sorbitol seco em mais
ciclos e acabamento, com um revestimento duro, com uma suspensdo

contendo sorbitol, num ou mais ciclos. Obtém—se assim uma drageia

com um revestimento de sorbitol estaladiGo.
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MEMORIA DESCRITIVA

Campo Técnico

0 presente invento refere-se ao processo de aplicac3o de um
revestimento duro de sorbitol a nicleos de material comestivel ou
mastigavel, sendo os nicleos submetidos, num leito mdvel de um
aparelho de revestimenta, a varios ciclos de revestimento,
compreendendo cada um dos ciclos aplicac8o, distribuic88o e
alisamento do material contendo sorbitol e secagem por meio de ar
de secagem, apds o que os nidcleos revestidos s¥o, opcionalmente,

polidos; assim como ao material revestido obtido pelo processo.

Arte Anterior

Conhece—-se desde a longo tempo o revestimento de materiais
comestiveis e mastigaveis com um revestimento doce. Inicialmente
tais revestimentos doces eram, normalmente, & base de agucar.
Recentemente tem aumentado o desejo de preparar materiais
revestidos com revestimentos sem agucar, doces, por exemplo &

base de sorbitol como um adoGante.

Nas técnicas de revestimento & base de aGdicar, tradicionais,
e feita uma distinGdo entre os diferentes processos de
revestimento, por exemplo revestimento mole e revestimento duro.
Em principio, o revestimento mole & baseado na formac3o de um
revestimento, sem evaporaGdo substancial de 4gua a partir do
material de revestimento adicionado. Isto & feito por adiG¥o quer
de um xarope quer de uma soluGdo de aglcar e de um pd fino (pd
de polvilhar), pelo que o material adicionado forma um revestimen-
to relativamente mole nos ndcleos, sem evaporaG8o de Agua. No re-—
vestimento duro sd & adicionado um Xarope ou uma soluGdo de aGu-
car, formando, apds a evaporagdo de 4gua, um revestimento mais
duro do que aquele formado por revestimento mole. Como consequén-—
cia da evaporagdo de Aagua requerida, o revestimento duro & nor-

malmente mais demorado.



£

71 958
Ref: 62211 PMS/Ve

._.3._

A cristalizacdo do sorbitol & dificultada por problemas
devidos ao facto de haver mais formas cristalinas instaveis. Na
cristalizaGdo do sorbitol a partir de uma soluc¥%o & primeiramente
formada uma forma amorfa instavel, sendo, subsequentemente, a
referida forma amorfa transformada através de uma forma cristali-
na « instavel, e uma forma cristalina f, instavel, numa forma
cristalina gama estdvel. A estrutura cristalina gama, final, & a
desejada num revestimento duro, porque assegura que o revestimen-

to seja fornecido com uma consist@ncia estaladica agradavel.

Quando se muda da técnica de revestimento & base de agucar,
tradicional para o revestimento sem acicar, por exemplo, & base
de sorbitol surgem dificuldades porgue o sorbitol & dificil de
cristalizar, especialmente se for desejada a estrutura cris-

talina gama,dura e estaladiGa.

S5%o j& conhecidos varios processos para o revestimento duro
de nucleos, de material comestivel ou mastigavel, com um
revestimento de sorbitol. Assim, a Publicag83oc WO N8 81/01100
descreve um processo para o revestimento duro com sorbitol, onde
aos nucleos colocados num leito movel, & fornecido um
Xarope tendo uma concentracdo em matéria seca entre 60 e 83% em
peso e com um teor em D-sorbitol, com base na matéria seca,
superior a 80%, preferivelmente superior a 95%, e uma temperatura
inferior a 55°C. Neste processo, o xarope de sorbitol deve ter um
grau de saturaG3o entre 0,63 e 1,25, preferiveimente entre 0,5 e
1,15, guando o xarope de sorbitol & posto em contacto com os
nicleos a serem revestidos. 0 revestimento & realizado de uma
maneira convencional, por meio de ciclos sucessivos,
compreendendo os referidos ciclos um primeiro passo com a adigdo
do xarope de sorbitol ao leito de nicleos e um segundo passo no
qual & parada a adigdoc enquanto se mantém a rotacdo e a tem—
peratura predominante. 0 referido segundo passo continua até que
o material aplicado, durante o primeiro passo, seja distribuido
sobre os niucleos e seco. 0 nimero de ciclos determina a espessura
do revestimento obtido, havendo estreitos limites para a

gspessura da camada aplicavel em cada ciclo, se se quiser que o
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produto revestido obtido tenha a apar@ncia atractiva desejada.
Guando comparado com a utilizag8o do aGdcar para o revestimento é
substancialmente mais dificil preparar um produto revestido com
sorbitol, satisfatdrio, porque é dificil cristalizar ©o sorbitol
para formar o revestimento cristalino desejado. A este deviam ser
adicionados aqueles nicleos de pastilha eldstica, que sdo
submetidos a um passo de revestimento caom sorbitol que aderem
facilmente uns aos outros e formam aglomerados indesejdveis.
Estas dificuldades s3o ultrapassadas pelo processo descrito na
Publicagdo WO acima, que proporciona um bom revestimento
estaladico, duro, o gqual & desejavel num produto de qualidade
organoléptica. Contudo, o processo & muito demorado visto que o
revestimento demora per se seis horas, ao que .. se deve adicionar
gue, 05 nacleos revestidos devem ser acondicionados durante um

certo periodo de tempo antes do polimento final.

A Patente U.S. N 4 238 510 e a Patente BE N2 884 317
(Cherukuri et al.) descrevem um processo para 0 revestimento com
sorbitol no gqual se assegura que o sorbitol cristaliza. Por este
processo, 0s ciclos s8o0 repetidamente realizados compreendendo
(a) aplicacdo de um primeiro xarope de revestimento contendo
sorbitol, um componente de ades8o ou de ligaG80 e um agente
formador de filme, (b) aplicac%o de um pd fino seco na forma de
uma mistura compreendendo sorbitol numa forma em po, um
componente absorvente de humidade, um componente anti-aderéncia e
um agente dispersante, (c) distribuicdo e alisamento do material
aplicado e (d) secagem da camada de material formado sobre
nucleos. A sequir ao tratamento referido e necessario
acondicionar os nacleos revestidos durante 1 a 3 dias para
assegurar a cristalizacdo. Apds o acondicionamento & aplicado um
outro xarope de revestimento, contendo o referido xarope os
mesmos componentes, que agqueles contidos na mistura em po, mas
dispersos ou dissolvidos em agua. 0 referido acondicionamento
durante 1 a 3 dias ocorre sobre tabuleiros e a transfer@ncia daos
nacleos revestidos do aparelho de revestimento para tabuleiros e

de volta para o tabuleiro de revestimento antes da aplicagdo do
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segundo xarope de revestimento & um processo demorado e
trabalhoso que resulta numa deficiente utilizac3o do aparelho de
revestimento. Além disso, o tempo de secagem requerido no passo
(d) dos ciclos de secagem ¢ comparativamente 1longo, © que
constitui uma limitac8o adicional para a capacidade do aparelho
de revestimento. Apesar do extenso consumo de tempo pelo processo
conhecido, a camada de revestimento n¥o tem uma dureza tdo
estaladica quanto a camada de revestimento obtida de acordo com a
WO 81/01100. Contudo, este n¥o ¢ o cbjectivo se, por exempla, for

desejado um revestimento mole.

A Patente U.5. N8 4 317 838 e a Patente G.B. N2 2 115 672
(Cherukuri et al.) descrevem um desenvolvimento adicional do
processo descrito na Patente U.5. N2 4 238 510, em que s3o dadas
instruces mais detalhadas quanto & composiG8c do material
aplicado e & utilizaG¥8o do ar de secagem. 0 referido processo é
mais simples, mas s80 ainda utilizadas grandes quantidades de
agentes auxiliares. Assim como o produto obtido de acordo com a
Patente U.S. N2 4 238 510, também o produto resultante tem uma

estrutura cristalina mole no revestimento.

530 conhecidos mais exemplos de revestimentos males e duros
com sorbitol, por exemplo agueles descritos na Publicacd3o WO NE
88/08671, JP 61249350 e JP 57107159 mas estas descricles ndo es-
pecificam como e que € abtida uma propriedade estaladiGa tdo boa
ou melhor do que a obtida seguindo as instrucles da Publicagdo WO
NG 81/01100.

Contudo, verificou-se agora que pode ser obtido um
revestimento de sorbitol ainda melhor, sendo o referido reves-
timento ainda mais estaladico do que o revestimento obtido de
acordo cam a WO 81/01100 e, ao mesmo tempo, o revestimento &
realizado substancialmente mais rapidamente, pelocque 0s custos

de revestimento sdo drasticamente reduzidos.
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Descrigdo do Invento

Ey POr consequéncia, um objectivo do presente invento
proporcionar um processo de revestimento com sorbitol, pelo quatl
e obtida uma capa de revestimento duro com uma propriedade
quebradica e estaladica melhorada e em que o processo de
revestimento completo, incluindo o subsequente polimento, &
realizado num passo, nNo aparelho de revestimento, sem (]
acondicionamento intermédio e em que & obtida uma elevada
velocidade de revestimento, calculada como peso ganho por &rea

superficial por unidade de tempo.

0 objectivo acima & obtido pelo processe do invento por
aplicagd8o de um revestimento duro de sorbitol a ndcleos de
material comestivel ou mastigdvel, sendo os niacleos submetidos,
num leito movel de um parelho de revestimento, a varios ciclos de
revestimento, compreendendo cada um dos ciclos aplicac3o,
distribuicdo e alisamento do material contendo sorbitol e secagem
por meio de ar de secagem, apds 0 que 0s nacleos revestidos s¥o
opcionalmente polidos, processo de acordo com o invento, que &
caracterizado por os ciclos de revestimento, compreenderem,
sucessivamente:

1) um encerramento no qual os nidcleos s8o submetidos a 1 a 6
ciclos, compreendendo cada um deles, os seguintes passos (a), (c)
e (d):

passo (a), aplicagdo de uma suspensdo contendo sorbitol,
tenda uma temperatura de 15-25°C e contendo, pelo menos, 83%

em peso de D-sorbitol, com base na matéria seca,

passo (c), distribuic3o e alisamento do material aplicado &

superficie dos ndacleos,

passo (d), secagem do material depositado nos nacleos
utilizando ar de secagem, tendo uma temperatura de 20-40°C e

uma humidade relativa de 8-30%,

2) um revestimento duro forGado, no qual os nacleos sdo

submetidos a um ou mais ciclos, compreendendo cada um deles os
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passos (a), (b)), (c) e (d), sendo cada passo (a), (c) e (d) tal
como mencionado acima e compreendendo o passo (b) a aplicacdo de
um po de sorbitol seco com um tamanho de particula entre 40 micra
e 125 micra e um teor em D-sarbitol de, pelo menos, 94% em peso,

com base na matéria seca, e

3) um revestimento duro, no qual os nicleos s%0 submetidas
a um ou mais ciclos, compreendendo cada um deles os passos  (a),

(c) e (d) acima.

Pelo processo, de acordo com o inventa, & obtido um produto
duro, estaladiGo, o qual num teste Instron provou ser ainda mais
estaladigo do que um correspondente produto preparado de acordo
com o processo descrito na Publicag% WO N2 81/01100. 0Os
resultados de um teste Instron comparativo mostram também que
pelo processo de acordo com o invento & obtida uma adesdo ao
nicleo de pastilha elastica,aumentada. 0 processo completo,
incluindo o polimento subsequente, pode ser realizado numa Gnica
sequféncia de passos do processo, no mesmo aparelho de
revestimento, durante um curto periodo de tempo, por exemplo 100
a 160 minutos, preferivelmente 115 a 145 minutos sem acon-
dicionamento intermédio. 0O revestimento pode ser realizado com
um baixo teor em agentes auxiliares, o que® ¢ essencial para a
elevada qualidade organoléptica do produto final. Pode ser
utilizada uma suspens8o contendo cerca de 10% em peso de agentes
auxiliares solidos, por exemplo pd de talco e didxido de titanio,
ou menos, por exemplo cerca de 5 a 2% em peso, verificando-se
ainda que o processo pode ser realizado sem qualquer teor em, por
exemplo, po de talco como componente anti-ader&ncia ou agente
dispersante proporcionando, por consequéncia, propriedades

organolépticas particularmente excelentes.

Uma caracteristica essencial do processo de acordo com o
invento @€ a de que o referido processo seja iniciado com um
encerramento realizado da mesma forma gque num revestimento duro
convencional. 0 encerramento ¢é realizadocom 1 a 6 ciclos,

preferivelmente 3 ciclos.
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Pelo processo de acordo com o invento, o passo (d) pode ser
vantajosamente realizado com ar de secagem tendo uma temperatura
de 26 a 30°C e uma humidade relativa de 9 a 15% numa quantidade
de 85 a 95 m3/hora por mS da 4rea superficial dos ndacleos,
assegurando, por consequéncia, o curto tempo de preparaG33 e o

revestimento estaladito, duro, desejado.

A temperatura da suspens8o utilizada no . passo (a) @

preferivelmente de 18 a 22°C.

Un aparelho de revestimento, de rotag8o lenta, com péas
misturadoras & um parelho adequado para realizar o processo de
acordo com o invento, estando o referido aparelho de revestimento
munido de orificios na superficie, de forma cilindrica, do
aparelho de revestimento para fornecer ar de secagem. A referida
farma assegura o abastecimenta requerido de ar de secagem. O
referido aparelho de revestimento pode ser, por exemplo, um
aparelho de revestimento da marca comercial Dria 1200, disponivel
a partir de Driam Metallproduckt GmbH & Co. KG, Eriskirch,
Repdblica Federal Alemd. Tal aparelho de revestimento pode ser
incluido num conjunto munido de um desumidificador, por exemplo,
da marca comercial Munters, disponivel a partir de Karl Munters

A/S, Farum Bydevej 89, 3520 Farum, Dinamarca.

0 processo de acordo com o invento pode ser vantajosamente
realizado de uma maneira tal que durante o encerramento (1) o
passo de secagem (d) & realizado por insuflacdo de ar de secagem
pelo fundo da caldeira de secagem e para cima, através do leito
de nucleos, e que durante o referido revestimento forGado duro
(2), o passa (d) & realizado por insuflac8o do ar de secagem pelo
topo do aparelho de revestimento e para baixo, através do leito
de nucleos, e que durante o referido revestimento duro (3) o
passo (d) é& realizado por insuflac3o do ar de secagem pelo fundo
do aparelho de revestimento e para cima, através do leito de
nicleos. Como resultado, & assegurado um bom contacto entre os
nicleos e o ar de secagem. Além disso, é evitado o arrastamento

pelo ar, do po fino, o qual foi adicionado durante o revestimento
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0 invento refere-se adicionalmente a uma drageia na forma de
um nidcleo comestivel ou mastigdvel, com um revestimento duro de

sorbitol, preparada pelo processo de acordo com o invento.

Os exemplos de nacleos comestiveis ou mastigdveis,
revestiveis pelo processo de acordo com o invento incluem:
pastilha elastica, incluindo pastilha eldstica medicinal e
semimedicinal, pastilhas, produtos "snack", caramelo, chocolate,
frutos Secos, vegetais secos, barras de frutas, nozes
descascadas, sementes, por exemplo, améndoas, sementes de

girassol ou sementes de abdbora-menina, e produtos medicinais.

Uma caracteristica essencial do presente invento & a de que
0 po de sorbitol utilizado como péd fino seja o pd de D-sorbitol

seco, puro, sem agentes auxiliares.

Assim, o teor em D-sorbitol no pd fino & de, pelo menos, S4%

em peso, com base na matéria seca, preferivelmente, pelo menos,

S6% em peso, particularmente preferido, pelo menos, 99% em peso.

E relativamente surpreendente que possa ser utilizado um pd
fino com um baixo teor em agentes auxiliares e até mesmo isento
de agentes auxiliares, visto que um perito na arte com base nos
preceitos introduzidos, por exemplo, nas descriGles de Cherukuri
acima pode ter a impressd3o de que c80 necessarias quantidades
considerdveis de agentes auxiliares, tal como agente ligante,
para assegurar uma ades3o suficientemente boa aos nacleos de

pastilha eldstica.

Pode ser wutilizada uma solugdo de sorbitol disponivel no
comercio, como a soluGdo de sorbitol que constitui a suspensdo
contendo sorbitol, aplicdvel no passo (a) pelo processo de acordo
com o invento. Tal soluG8o de sorbitol contém, de acordo com as
descricles, pelo menos 68% em peso de D-sorbitol, normalmente
cerca de 70% em peso. Nos exemplos abaixo a referida soluc8o é

designada por solugdo de sorbitol a 704 em peso.
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A suspensdo de sorbitol utilizada tem preferivelmente um

baixo teor em agentes auxiliares, mas pode conter evidentemente
o0s agentes auxiliares convencionais requeridos. Assim, a
suspensdo pode conter um componente anti-ader®ncia, por exemplo,
carbonato de calcio, pd de talco ou trissilicato de magnésio,
preferivelmente pd de talco. Como mencionado acima, o processa de
acordo com o invento pode ser realizado completamente sem a
utitizagdo de um componente anti-ader@ncia ou somente com um
baixo teor em componente anti—aderéncia. As susbtd3ncias tais como
0 po de talco ou outros componentes anti-ader@ncia podem também
ser utilizadas, como agentes dispersantes, mas podem ser também

excluidas ou mantidas a um baixo nivel, se desejado.

Como mencionado, & essencial um elevado teor em D-sorbitol
na suspensdo contendo sorbitol, aplicada no passo (a), para se ob-
ter o revestimento duroc estaladico, desejado. Assim, 0 seu teor &
de, pelo menos, 83% em peso, preferivelmente pelc menos 92%, par-

ticularmente preferido pelo menos 96%, com base na matéria seca.

Contrariamente a isto, no caso de revestimento mole, o
xarope de sorbitol utilizado & uma soluG¥o de sorbitol com menos
do que 68% em peso de D-sorbitol ou com um teor mais elevado em
aditivos de, por exemplo, dissacdridos hidrogenados, tais como
maltitol, sacdridos tri e hepta-hidrogenados e semelhantes. Tais
aditivos, por revestimento mole, utilizados em quantidades de 10
a 35% em peso, impedem ou tornam dificil a formagdo de cristais
gama visto que eles inibem directamente a cristalizacdo. Por
utilizacd8o dos referidos aditivos & obtida uma camada de
revestimento que contém sorbitol amorfo. Tal revestimento é
classificado camo um revestimento mole o gque quer dizer que & um
pouco menos duro do gue o revestimento duro preparado pelo

processo de acordo com o invento.

0 processo de acordo cam o invento pode ser realizado
com ou sem po de talco na suspens3o contendo sorbitol aplicada
durante o passo (a). A adicdo de agentes dispersantes tais como

pd de talco ou carbonato de cadlcio n38oc t8m qualquer efeito



71 938

Z%
Ref: 62211 PMS/Ve sz/

—-11-

adverso na propriedade quebradiga, mas se forem utilizadas
quantidades demasiadamente grandes, tais como excedendo os 11% em
peso, ocorre uma deterioragdo substancial da sensag¥o bucal e, por
consequéncia, da completa percep¢do. Pelo processo de acordo com
o invento foram obtidas as melhores propriedades organolépticas
com 2% em peso de pd de talco na suspensdo contendo sorbitol. Com
quantidades de pd de talco entre 5 e 10% em peso, o produto tem
ainda uma boa qualidade, mas uma sensa¢do bucal um pouco pior

comparado com a utilizac¥o de 2% em peso de pd de talco.

Podem ser adicionados corantes, de uma maneira convencional.
Em principio, pode ser utilizado um gualguer corante que esteja
aprovado para utilizac8o em géneros alimenticios. Os exemplos de
tais corantes incluem: didxido de titanio, clorofila,
indigotina, betacaroteno ou suas misturas. Os corantes s8o

preferivelmente adicionados durante o revestimento duro final.

Alem disso, podem ser adicionados agentes aromatizantes na
forma ou de agentes aromatizantes liquidos ou sédlidos, de origem
natural ou sintética. Os exemplos de agentes aromatizantes podem
compreender dlea de horteld-pimenta, dleo de horteld (verde) e
suas misturas, mentol, oleos de citrinos, tais como dleo de
laranja, dleo de lima ou dleoc de lim8o, extractos ou ess@ncias de
frutos, tais como extracto ou ess@ncia de pera, macd¥, cereja,
framboesa, morango, ameixa, abrunho (cherry plum), uva, ananas,

péssego, figo ou t3mara.

Podem ser utilizados os correspondentes agentes
aromatizantes sinteticos, com o mesmo aroma, como suplemento ou
alternativa aos agentes aromatizantes naturais acima. Os agentes
aromatizantes podem ser adicionados & capa de revestimento por
diferentes vezes, durante o processo de acordo com o invento, por
exemplo entre 1 e 3 vezes durante a preparag¥a. A primeira vez
pode ser, por exemplo logo apds o encerramento, a segunda vez
apos o terceiro ciclo do revestimento forgado duro, no gqual pode
estar na forma de um agente aromatizante em pd e a terceira vez

paode ser durante o alisamento final do revestimente duro. As
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guantidades de agente aromatizante utilizado na capa de
revestimento serdo de 0,4 a 6% em peso, preferivelmente 1,0% em
peso calculado como uma proporg8o da capa de revestimento total.
Podem ser posteriormente adicionados adoGantes altamente
potentes, tais como aspartamo e acesulfamo-K. A quantidade dos
referidos adofantes pode variar entre 0,03 e 0,15% em peso,
preferivelmente 0,1% em peso calculado com base na capa de

revestimento total.

Apds o revestimento per se é realizado um polimento, como
mencionado, podendo o referido polimento ser vantajosamente
realizado no mesmo aparelho de revestimento, pelo processo de
acordo com o invento. No polimento € adicionado wum agente de
polimento, por exemplo cera carnadba/pd de talco, de uma maneira
convencional, por exemplo numa propor¢8o de 1 para 1, de cera
carnadba sdzinha, dleos vegetais ou soluGBes de goma ardbica ou

outros tipos de barracha vegetal.

0 3&8mbito adicional da aplicabilidade do presente invento
tornar—-se-a evidente a partir da descrig8o detalhada dada a
seguir. Contudo, deve-se compreender que a descricdo detalhada e
os exemplos especificos, indicando simultaneamente concretizaGles
preferidas do invento, sdo dados s como ilustragdo uma vez que
se tornarde evidentes, para aqueles peritos na arte, varias mu-
dancas e modificacles dentro do espirito e @mbito do invento, a

partir desta descriG8o detalhada.

A Fig. 1 ilustra os resultados de um teste de comparacdo
entre uma pastilha eldstica preparada pelo processo de acordo com
o invento (curvas 1 e 2) e uma pastilha elastica preparada pelo
processo descrito na WO 81/01100 (curvas 3 e 4). 0 teste foi
realizado num aparelho Instron, sendo medida a carga necessaria
para manter uma velocidade constante, no corte da pastilha
elastica, em kN, em relac8o ao tempo. Como & evidente a partir
das curvas, ¢ obtido um produto quebradico e estaladico,
substancialmente melhor, por utilizagdo dorprocesso de acordo com

o invento, comparado com a arte anterior.
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Melhor Forma de Realizar o Invento

0 invento e adicionalmente ilustrado abaixo por meio de

alguns exemplos.

EXEMPLOS

0 processo geral nos exemplos abaixo & como se seque:

Os nicleos de pastilha elastica preparados na forma de
folhas sdo wutilizados como material de partida, sendo as
referidas folhas estiradas em nicleos de pastilha elastica, tendo
cada um deles um peso de cerca de 1 g, por meio de um rolo de
perfis. £ ‘utilizado um conjunto compreendendo um aparelho de
revestimento da marca comercial Dria 1200, disponivel a partir da
Driam Metallproduckt GmbH & Co. KB, Eriskirch, Republica Federal
Alem¥. O Dria 1200 estd adaptado para o revestimento de 50 kg de
niacleos de pastilha elastica correspondentes a uma area
superficial de 23 mE + S%. O conjunto tem controlo por computador
das quantidades doseadas, tempos de alisamento, tempos de
secagem, quantidades de ar, temperaturas do ar de secagem e
direcGdo da corrente de ar. 0 aparelho de revestimento pode ser

regulado a diferentes velocidades, de 1 a 15 r.p.m..

No processo de revestimento s¥o introduzidos S0 kg de
nucleos de pastilha eldstica no aparelho de revestimento o qual &
posto a funcionar a uma velocidade de 8 r.p.m..Durante a rotacfo
0s nucleos de pastilha eléstica s3o separados uns dos outros. €
fornecida ar de secagem ao conjunto e o pd de talco excedente,
adicionado durante o estiramento dos ndcleos de pastilha
elastica, @& rémovido dos nacleos de pastilha eldstica. A
separagdo e a corrente de ar continuam durante cerca de 5

minutos.

Encerramento

A velocidade de rotacdo do aparelho de revestimento é

aumentada para 11 r.p.m. 8 & adicionada a primeira dosagem da
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solucdo de sorbitol. A quantidade de suspens¥o de sorbitol
adicionada & de 0,5 Kg. &, subsequentemente, realizado o
alisamento, isto & a rotat¥o sem corrente de ar, ande a suspenso
aplicada ¢ alisada em todas as superficies de pastilha elastica
durante cerca de 0,6 minutos. Ocorre ent8o a secagem durante 5
minutos, por insuflaGdo do ar em direcG8a ao leito de
revestimento, isto & por baixo, também designada contracorrente.
0 processo acima ¢ repetido o nimero de vezes que for necessario,
por exemplo entre uma e seis vezes. 0s referidos primeiros
ciclos, onde sé ¢ doseada a suspensdo de sorbitol, sdo designados

por encervramento na presente descric8o.

Revestimenta ForGado Duro

Subsequentemente, & realizado um novo tipo de revestimento,
designado revestimento forcado duro. O referido revestimento duro
compreende o mesmo tipo de ciclo que o encerramento mas com a
adicd3o de um passo mais,apds a aplicac¥o da solug8o de sorbitol,
envolvendo o referido passo a introdug3o de um pd fino na forma
de um pd de sorbitol. Um ciclo, na referida parte do processo de
revestimento, compreende primeiramente a aplicag3o de cerca de
1,2 kg de suspens¥o de sorbitol e imediatamente a seguir &
distribuicdo da suspensdo durante 30-60 segundos, s3o polvilhados
cerca de 2,8 kg de pd de sorbitol, por meio de ar comprimido.
Durante a polvilhat%o do pd fino, a velocidade de rotac3o do
aparelho ¢ reduzida para 8 r.p.m. Quando todo o pd foi absorvido
pelos nuicleos de pastilha elédstica, humidos, apds um tempo de
alisamento de cerca de 2 minutos, a velocidade de rotaGdo da
caldeira- ¢ aumentada para 11 r.p.m. e 0s nicleos de pastilha
elastica sdo secos por fornecimento do ar de secagem pelo topo
dos nucleos de pastilha elastica, o qual & designado corrente de
ar directo ou corrente coscorrente. 0 tempo de secagem & de cerca
de 5 minutos. Este processo & também repetido um nimerc de vezes
adequado, por exemplo cerca de S5 vezes, até ser obtido o aumento

de peso desejado.

¢
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Revestimento Duro

0 processo de revestimento per se ¢ completado por um
revestimento duro con?encional, sendo o referido revestimento
duro, em principio, realizado da mesma maneira que o
encerramento. A velocidade de rotaG8o da caldeira é de 11 r.p.m.
e a velocidade de rotagGdo é mantida constante durante a restante
parte do processo. A suspens3o de sorbitol ¢ adicionada em
quantidade decrescente, partindo de 1,2 kg por ciclo. O tempo de
alisamento estd adaptado a isso para assegurar uma distribuic¥o
uniforme. A corrente de ar é oposta & contracorrente e o tempo de
secagem & de cerca de S minutos por ciclo. O referido processa é
repetido até ser obtido o peso final requerido, normalmente 8 a

10 ciclos.

Polimento

0= ndcleos revestidos s8o ent8o polidos com um agente de
polimento compreendendo cera carnaduba/pd de talco numa proporG3o
em peso de 1l para 1. € utilizado 0,5 g de agente de polimento
para 1 kg de nicleos revestidos. Apds a adic¥o do agente de
polimento, o referido agente de polimento & distribuido durante a
rotac8o em S minutos. & entdo fornecido ar de secagem a uma
temperatura de 10°C, durante 10 a 15 minutos. 0Os nacleos de
pastilha eldstica, revestidos, est%0 agora acabados e prontos

para embalagem.

Para proporcionar a baixa humidade requerida, do ar de
secagem, € utilizado um desumidificador da marca comercial
Munters, disponivel a partir de Karl Munters A/S, Farum Gydevej

89, 3520 Farum, Dinamarca.
A soluc8o de sorbitol a 704 em peso utilizada nos exemplos

conteéem, de acordo com uma analise, 71,25% em peso de D-sorbitol.

EXEMPLO 1

0 presente exemplo ilustra o revestimento duro, de ndcleos
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de pastilha elastica, com sorbitol, pelo processo de acordo com o

invento.

50 kg de nucleos de pastilha elastica, convencionais, tendo
cada um deles um pesode 1| g e correspondentes a uma Aarea
superficial total de 23 mZ * 5%, s30 revestidos utilizando os

segquintes materiais:

Suspensdo A 1

Solucdo de sorbitol a 70% em peso 97,6% em peso
P4 de Talco 2,0% em peso
Didxido de Titanio 0,4% em peso

Suspensdo A I1I

Solucdo de sorbitol a 70% em peso 94 ,6% em peso
P6 de Talco 2,0% em peso
Didxido de Titanio 0,4% em peso
Agua 3,0% em peso
ide]

0 po fino de sorbitol tem uma pureza superior a 99% em peso
de D-sorbitol e um tamanho de particula de 40 micra a 125 micra.

0 referido pd fino @ utilizado sem agentes auxiliares.

0 revestimento ¢ realizado como descrito abaixo, durante um

total de 17 ciclos, acabando com o polimento.

Ciclo 1-3, encerramento

0 revestimento compreende, primeiramente, um encerramento
dos nacleos por meio de tr@s ciclos de revestimento,
compreendendo cada um deles a aplicag8o de 0,5 kg da Suspens3o A
I, tendo uma temperatura de 20°C * 2°C, alisamento durante 30
segundos e secagem durante 5 minutos. A secagem & realizada em
contracorrente. 0 ar de secagem tem uma temperatura de 28°C + 2°C

e um ponto de orvalho de -7°C, correspondente a 2,285 g de
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dgua’/kg de ar ou uma humidade relativa de 9,8%. O ar de secagem &
fornecido numa quantidade de 25 mB/minuto, correspondente a 1500
m3/hora. O tempo total para os primeiros tr@s passos de

revestimento é de 16 minutos.

Ciclo 4-8, revestimento forcado duro

€ subsequentemente aplicada uma camada de revestimento por

meio de cada ciclo

a) aplicacd3o da suspens8o A II tendo uma temperatura de
20°C * R2°C,
b) aplicac8o de po,
c) distribuicdo e alisamento, e
d) secagem sob as mesmas condigtes que erante u]
encerramento no ciclo 1-3, para além do ar de secagem ser

fornecido em corrente co-corrente.

As quantidades aplicadas e os tempos de alisamento e secagem

s30 como se segue.

Ciclo Suspensdo P& Tempo de Tempo de
A IT (kg) (kg) Alisamento Secagem

(min) (min)

4 0,6 2,5 1,0 5,0

5 1,0 1,3 1,0 . 35,0

& ’ . 1,0 5,0

7 1,2 2,7 2,0 5,0

8 1,2 2,7 2,0 4,0

0 consumo total de tempo para os ciclos 4 a 8 & de 37 minutos.

Ciclo 9-17, revestimento duro

0 revestimento ¢& completado com um revestimento duro,

compreendendo cada ciclo

a) aplicagdo da suspensdo A II, com uma temperatura de 20°C
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+* ReC,
c) distribuicdo e alisamento, e

d) secagem em contracarrente

Nos ciclos individuais s¥o utilizadas as seguintes condi¢Bes:

Ciclo Suspensdo Tempo de Tempo de
A IT (kqg) : Alisamento Secagem
(min) (min)

9 1,2 ' 0,6 5,0
10-11 1,0 1,0 5,0
12-13 1,0 1,5 5,0
14-16 0,7 1,3 5,0

17 0,5 5,0

0 tempo total para os ciclos 9-17 é de 57 minutos. O tempo

total desde o passo 1 ao, e incluindo, passo 17 & assim de 110
minutos.

Subsequentemente, os nicleos revestidos s3o polidos por meio
de um agente de polimento, compreendendo cera carnadba/pd de
talco numa proporgdo em peso de 1 para 1. & usado 0,5 g do agente
de polimento para ! kg de ndcleos revestidos. Apds a adic¥o do
agente de polimento, o referido agente de polimento ¢ distribuido
em 3 minutos durante a rotaG¥o do aparelho de revestimento.
e fornecido ar de secagem tendo uma temperatura de 10°C, durante

10-13 minutos.

E aobtida da maneira referida uma pastilha elastica
revestida, lisa, com uma capa dura estaladica, polida e pronta
para embalagem. 0 produto acabado tem uma boa harmonia entre a
doGura € o sabor e, ao mesmo tempo, uma sensaGdo bucal agradével.
0 tempo de revestimento total, incluindo o subsequente polimento

no aparelho de revestimento, & de 130 minutos.
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EXEMPLO 2

E repetido substancialmente o mesmo procedimento que o do
Exemplo 1, wutilizando o mesmo pd fino de sorbitol que o do
Exemplo 1 e a mesma suspens®o A II quer para o encerramento, quer

para o revestimento forcado duro quer para o revestimento duro

convencional.

0 revestimento @ realizado como descrito abaixo, durante um

total de 17 ciclos, acabando . no - polimento.

Ciclo 1-3, encerramento

Em cada um dos tr€s ciclos de revestimento é aplicado 0,5 ¥kg
da suspensdo A II, a uma temperatura de 20°C % 2°C, e & realizado
0 alisamento durante 40 segundos e a secagem durante S5 minutos. A
secagem & realizada em contracorrente com uma quantidade de ar,
temperatura e humidade como no Ekemplo 1. 0 tempo total para os

primeiros 3 ciclos de revestimento ¢ de 15 minutos.

Ciclo 4-8, revestimento forcado duro

Os referidos ciclos de revestimento s%o realizados como no
Exemplo 1, sendo as gquantidades aplicadas e o alisamenta e os

tempos de secagem como se segue:

Ciclo Suspensio Pd Tempo de Tempo de
A II (kg) tkg) Alisamento Secagem

(min) (min)

4 1,0 2,6 1,5 5,0

S 1,2 2,8 2,0 3,0

6 1,2 2,8 2,0 5,0

7 1,2 2,8 2,0 5,0

8 1,2 2,8 2,0 5,0

0 consumo total de tempo para os ciclos 4-8 & de 40 minutos.
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Ciclos 9-17, revestimento duro

0 revestimento duro é realizado da mesma maneira que o do

Exemplo 1, sendo utilizadas nos ciclos individuais as seguintes

condicles:

Ciclo Suspens&or Tempo de Tempo de
A II (kg) Alisamento Secagem
(min) (min)
9 1,2 1,0 5,0
10-12 1,0 4 1,5 35,0
13~14 0,8 1,5 5,0
15-16 0,7 1,3 5,0
17 0,5 1,0 3,0

0 consumo total de tempo para os ciclos 9-17 e de 60
minutos. O tempo total desde o passo 1 ao, e incluindo, passo 17

& assim de 115 minutos.

Os ndcleos revestidos sd3o ent3o polidos da mesma maneira que
a descrita no Exemplo 1. 0 tempo de revestimento total,
incluindo o sdbsequente polimento no aparelho de revestimento, &

de 130 minutos.

0 produto acabado & uma drageia regular e lisa, com uma capa
dura estaladiGa, polida e pronta para embalagem. 0 produto
acabado tem uma mastigac8o inicial quebradica, estaladica, com

uma doGura, sensatdo bucal e libertacdo de aroma, bons.

EXEMPLO 3

£ repetido o revestimento descrito no Exemplo 2, wutilizando
o mesmo pd fino de sorbitol mas utilizando a suspens8o B em vez

da suspensdo A II.
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Suspensdo B
Solug8o de sorbitol a 70% em pesa 96,6% em peso
Didxido de Titanio 0,4% em peso
Agua 3,0% em peso

0 revestimento, incluindo o polimento, pode ser realizado em

130 minutos.

0 produto acabada tem uma boa harmonia entre a doGura e o
sabor e, ao mesmo tempo, uma sensaG8o bucal agradavel. 0 revesti-

mento e gquebradico e estaladico.

EXEMPLO 4

£ repetido o revestimento descrito no Exemplo 2, utilizando
0 mesmo pd fino de sorbitol, mas utilizando a suspens3o C em vez

da suspensdo A II.

Suspensdo C

Solugdo de Sorbitol a 70% em peso S5,6% em peso

Po de Talco 1,04 em peso
Didxido de Titdnio 0,4% em peso
Agua 3,0% em peso

0 revestimento, incluindo o polimento, pode ser realizado em

120 minutos.

0 produto acabado tem uma boa harmonia entre a dogura e o
sabor e tem, ao mesmo tempo, uma sensaGdo bucal agraddvel. 0 re-

vestimento & quebradico e estaladico.

EXEMPLO S

£ repetido o revestimento descrito no Exemplo 2, utilizando

o mesmo pd fino de sorbitol, mas utilizando a suspensdo D em vez
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da suspensdo A II.
Suspensdo D
Solucdo de sorbitol a 70% em peso S1,6% em peso
PO de Talco 5,0% em peso
Didxido de Titanio 0,4% em peso
Agua 3,0% em peso

0 revestimento, incluindo o polimento, pode ser realizado em

115 minutos.

0 produto é liso, completamente revestido e com uma capa
dura estaladiga. H4 uma boa harmonia entre a doSura e o sabor,
mas numa avaliag8o organoléptica do produto o teor em pd de talco

& apreendido como uma sensaGdo bucal farinhenta, menos agradével.

EXEMPLO &

g repetido o revestimento descrito no Exemplo 2, utilizando
0 mesmo po fino de sorbitol, mas utilizando a suspens30 E em vez

da suspens3o A II.

Suspensso E

Solucdo de sorbitol a 704 em peso 835,8% em peso
P6 de Talco 10,0% em peso
Didxido de Titanio 0,2% em peso
Agua 4,0%4 em peso

0 revestimento, incluindo o polimento, pode ser realizado em

130 minutos.

0 produto & liso, completamente revestido e com uma capa du-
ra estaladifa. Ha uma boa harmonia entre a doCura e o sabor, mas
numa avaliagdo organoleptica do produto o teor em pd de talco é

apreendido como uma sensagdc bucal farinhenta, menos agradavel numa
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extensdo ainda maior que a pastilha eldstica revestida preparada

de acordo com o Exemplo 5.

EXEMPLO 7

0 presente Exemplo ilustra o revestimento duro de am@ndoas

com sorbitol, pelo processo de acordo com o invento.

Sdo introduzidos 50 kg de am@ndoas no aparelho de
revestimento e @ iniciada a rotag¥o a uma velocidade de 10 r.p.m.
0 computador €& regulado para os valores requeridos: quantidades
doseadas, tempo de alisameﬁto, tempos de secagem, quantidade de
ar, temperatura do ar de secagem, e direcG¥o da corrente de ar. O
computador ¢ também regulado para o numero de ciclos a serem
realizados durante o encerramento, revestimento forGado duro e o

revestimento duro finmal, respectivamente.

A suspensdo utilizada tem é seguinte composicdo:

Soluc8o de saorbitol a 70% em peso .95,5% em peso
Diédxido de Tita@nio 0,3% em peso
Agua 4,0% em. peso
Indigotina 0,2% em peso

Encerramento: 5 ciclos.

Revestimento forGado duro: s8o utilizados 8 ciclos os quais s3o
necessarios para formar uma superficie regular capaz de cobrir as
améndoas bastante irregulares. '

Revestimento duro: 7 ciclos proporcionando um revestimento duro,

liso.

Tempo de revestimento total: 130 minutos.

D aromatizante & adicionado & capa de revestimento na forma
de dleo de horteld-pimenta, adicionado & d4ltima camada de

encerramenta.

Az améndoas ndo sdo polidas visto que ¢é desejada uma
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superficie que seja um pouco rugosa e que df a impress3o de ser

ligeiramente pulverulenta.

0 produto final & de uma cor azul-clara pulverulenta e

améndoas s¥o regularmente arredondadas

pulverulentas.

Temperatura da suspens8o:
Temperatura do ar de secagem:
Humidade relativa:

fuantidade de ar:

EXEMPLO 8

ligeiramen

P4°C * 50°C,
26°C * 2°C.
19% (a P6°C)
36 m3/minuto

0 presente exemplo ilustra o revestimento duro de fatias

banana, secas, com sorbitol, pelo processo

invento.

S¥80 introduzidos 40 kg de fatias

acordo com

banana, secas,

as

te

de

o

no

aparelho de revestimento. Sendo a densidade baixa, s& h4d espaGo

para 40 kg de fatias de banana,

revestimentg. Ao mesmo tempo hd uma grande 4rea

utilizado o mesmo processo  que

revestimento das am@ndoas.

A suspensdo compreende:

Solucdo de sorbitol a 70% em pesao
Didxido de Titdnio

Agua

Corante de Caramelo (E150)

Temperatura da suspens3o:
Temperatura do ar de secagem:
Humidade relativa:

RAuantidade de ar:

no aparelho

superficial.

utilizado aquando

'98,7% em peso
0,1% em peso
1,04 em peso

0,24 em peso

20°C *+ 2°C
PROC + 2°C
10% (a 28°C)
24 m3/minuto

de
£
do
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0 aromatizante de chocolate ¢ adicionado & capa como

aromatizante.

E mantida uma baixa quantidade de ar visto que a densidade
do produto @ baixa. & utilizada uma humidade muito baixa para
evitar que as fatias de banana se tornem moles. 0 polimento & rea-
lizado com cera carnadgba/pd de talco numa proporGdo em peso de 1

para 1.

0 produto apresenta-se ele mesmo como pedagos quebradicos,

estaladigos com uma superficie castanha.

EXEMPLO_S

0 presente exemplo ilustra o revestimento duro de trociscos
ara a arganta com sorbitol elo processo de acordo com ©O
?

inventio.

880 introduzidos 50 kg de trociscos para a garganta
(sal/alcacuz) na forma de bolas com um didmetro de cerca de 8 mm
no aparelhao de revestimento. & fornecido ar tendo uma temperatura
de cerca de 15°C em contracorrente para evitar imediatamente que
as bolas adiram umas &s outras. & utilizado o mesmo numero de

ciclos que o do Exemplo 1.

A suspensdo utilizada compreende:

Solucdo de sorbitol a 70%4 em peso 97 ,6% em pesc
Didxido de Titdanio 0,4% em peso
Agua 2,0% em peso
Temperatura da suspens3o: 20°C + 2°C
Temperatura do ar de secagem: 22°C + 2°C
Quantidade de ar de secagem: 36 m3/minuto
Humidade relativa: 9% (a 22°C)

0 aroma de alcaguz liguido & adicionado & capa como

aromatizante.
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Os trociscos para a garganta s¥o polidos apds revestimento
completo com cera carnadba/pd de talco na proporGdc em peso de 1

para i.

Testes de Comparag3o

Foi realizado um teste no Bioteknisk Institut em Kolding,
Dinamarca para verificar a capa de sorbitol de um produto de
acordo com o invento, comparado com um produto preparado de
acordo com a Publicac8o WO 81/01100, isto & revestimento vulgar
sem po. Os resultados aparecem na Fig. 1, onde as curvas 1 e @2
sdo de testes com um produto de acordo com o invento, com um
revestimento com pd como descrito no Exemplo 2, e as curvas 3 e 4
sdo de um revestimento vulgar sem p&, como na Publicac8oc WO N2
81/01100. '

No processo de teste utilizado foi colocada uma drageia
sobre uma ranhura apds o que foi cortada por meio de uma l&mina
Vermer-Bratxler a velocidade constante (S50 mm/minuto), sendo a
referida 18mina uma folha de aluminio anodizado com um recesso
angular onde s3o0 polidas todas as arestas. Foi constantemente
registada a forga necessadria para se obter a velocidade

constante.

Como mencionado, foram realizados quatro testes, ilustrando
as curvas 1 e 2 os testes com produtos de acordo com o invento e
as curvas 3 e 4 ilustram os testes com produtos como descritos na
Publicag8o WO N2 81/01100. Pode-se geralmente afirmar que quanto
mais abrupta for a curva até & fractura, mais forte serd a
percepGdo de uma superficie dura “"semelhante a vidro", e que uma
curva mais arredondada ou recortada ilustra a perceptdo de uma
superficie muito "granulosa". Quanto mais nitida for a fractura
da curva, mais nitida serd a percepGdo de uma capa de drageia
semelhante a vidro duro, isto @ uma sensag%e na boca de um

pedao, muito estaladiGo, de pastilha eléastica.

Como aparece na Figura 1, as curvas 1| e 2 s30 quase
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idénticas com um revestimento homogéneo e um estalar nitido e,
provavelmente, uma boa ades¥o ao nicleo. A curva 3 mostra uma
capa exterior, vagamente dura, bastante quebradiGa, com uma
adesdo razodvel ao nicleo e a curva 4 mostra uma capa de drageia
ndo particularmente dura, quebradica e, provavelmente, com

deficiente ades8o ao nucleo.

Sendo o invento assim descrito, Seré‘Bbvio que o mesmo pode
ser modificado de muitas formas. Tais variac¥es n¥o podem ser
encaradas como um desvio do espirito e @mbito do invento e todas
essas modificaglies que serdo dbvias para um perito na arte
destinam—se a ser incluidas no ambito das reivindicagles

seguintes.
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REIVINDICAGCBH®ES

1 - Processo de aplicag8o de um revestimento duro de sorbi-
tol a nuacleos de material comestivel ou mastigdvel, sendo os
nucleos submetidos num leito mével de um aparelho de
revestimento, a varios ciclos de revestimento, compreendendo,
cada um dos ciclos, aplicac¥o, distribuic¥o e alisamento do
material contendo sorbitol e secagem por meio de ar de secagem,
apos o que os nicleos revestidos s8o, opcionalmente, polidos,
caracterizado por os ciclos de revestimento, compreenderem,

sucessivamente:

1) um encerramento, no gual os niacleos sdo submetidos a 1 a 6

ticlos compreendendo, cada um deles, os seguintes passos (a), (c)
e (d).

passo (a) aplicaGdo de uma suspens3o contendo sorﬁitol,
tendo uma temperatura de 15-25°C e contendo, pelo menos, 83%

em peso de D-sorbitol, com base na matéria seca,

passo (c) distribuic8o e alisamento do material aplicado a

superfticie dos ndacleos,

passo (d) secagem do material depositado nos ndcleos
utilizando ar de secagem, tendo uma temperatura de 20-40°C e

uma humidade relativa de 8-30%,

2) um revestimento duro forcado, no qual o0s ndcleos s8o
submetidos a um ou mais ciclos, compreendendo cada um deles, os
passos (a), (b), (c) e (d), sendo cada passo (a), (c) e (d) tal
como mencionado acima, e compreendendo o passo (b) a aplicacdo de
um pt. de sorbitol seco com um tamanho de particula entre 40 .micra
e 125 micra e um teor em D-sorbitol de, pelo menos, 94% ém peso,

com base na matéria seca, e

3) um revestimento duro, no gqual os ndcleos sd3o submetidos a um
ou mais ciclos, compreendendo cada um deles os passos (a), (c) e

(d) acima.
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2 = Processo de acordo com a reivindicagd3o 1, caracteriza-
do por os nicleos revestidos serem polidos imediatamente apds os
ciclos de revestimento, sem condicionamento intermeédio dos

nicleos revestidos.

3 - Processo de acordo com a reivindicagdo 2, caracteriza-
do por o polimento ser realizado no mesmo aparelho de

revestimento, utilizado para o revestimento.

4 - Processo de acordo com a reivindicag8o 1, caracteriza-
do por o referido encerramento ser realizado pela completac3oc de
trés ciclos, compreendendo cada um deles os passos de (a), (c) e
d).

S =~ Processo de acordo com a reivindicag3o 1, caracteriza-
do por o passo (d) ser realizado utilizando ar de secagem, tendo
uma temperatura de 26-30°C e uma humidade relativa de 9-15%, numa
guantidade de 25-95 m3/hora por mE de 4&rea superficial dos

nuacleos.

6 - Processo de acordo com a reivindicaGdo 1, caracteriza-
do por a suspensdo contendo sorbitol, utilizada no passo (a), ter

uma temperatura de 18-22°C.

7 - Processo de acordo com a reivindicagd8c 1, caracteriza-
do por o processo ser realizado num aparelho de revestimento, de
forma cilindrica, de rotaG80 lenta, com pas misturadaras,/estando
a referido aparelho de revestimento munido de orificios, na
superficie de forma cilindrica do aparelho de revestimento, para

alimentaG8o do ar de secagem.

8 - Processo de acordo com a reivindicac8o 1, caracteriza-
do por, durante o referido encerramento (1), o passo de secagem
(d) ser realizado por insuflac3o de ar de secagem pelo fundo do

aparelho de revestimento e para cima, através do leito de



71 3958
Ref: 62211 PMS/Ve

~30-

nucleos, por durante o referido revestimento forGado duro (2), o
passo (d) ser realizado por insuflagc¥o do ar de secagem pelo topo
do aparelho de revestimento e para baixo, através do 1leito de
nacleos, e por durante o referido revestimento duro (2), o passo
(d) ser realizado por insuflac¥o do ar de secagem pelo fundo do

aparelho de revestimento e para cima através do leito de nacleos.

9 =~ Processo de acordo com qualquer uma das reivindicacles

1 a 8, caracterizado por o nidcleo ser comestivel ou mastigavel.

10 ~ Processo de acordo com a reivindica¢®o 9, caracteriza-—
do por o nidcleo ser de um material seleccionado entre .o grupo
constituido por: pastilha eldstica, pastilhas, "snacks", caramelo,
chocolate, frutos secos, vegetais secos, barras de frutas, nozes,

sementes e produtos médicos.

Lisboa,

2l Bz 1999

Por DANSK TYGGEGUMMI FABRIK A/S
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