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(54) Title: EDGE STRIP FOR PIECES OF FURNITURE

(54) Bezeichnung: KANTENLEISTE FUR MOBELSTUCKE

(57) Abstract:  The invention
relates to an edge strip for pieces of
furniture, comprising a basic-body
element (1) with an underside (2),
which can be positioned against a
piece of furniture, and with a top
side (3, 4), which is directed away
from the underside, wherein the
top side has at least one transition
portion (3) which slopes down in
the direction of a periphery of the
underside. In order to improve the

FIG. 1

visual and aesthetic appearance
of the edge strip in relation to
a conventional edge strip, it is
provided according to the invention
that the transition portion exhibits,
at least in part, a decoration (5).

(57) Zusammenfassung: Die

& FErfindung betrifft eine Kantenleiste fiir Mobelstiicke, umfassend einen Grundkérperelement (I)mit einer an einem Md&belstiick
anlegbaren Unterseite (2) und einer von der Unterseite abgewandten Oberseite (3,4), wobei die Oberseite zumindest einen zu
einem Rand der Oberseite hin abfallenden Ubergangsabschnitt (3) aufweist. Um das optische und #sthetische Erscheinungsbild
der Kantenleiste gegeniiber einer herkdmmlichen Kantenleiste zu verbessern, ist erfindungsgem#B vorgesehen, dass der
Ubergangsabschnitt zumindest abschnittsweise ein Dekor (5) aufweist.
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Kantenleiste fiir Mobelstiicke

Die Erfindung betrifft eine Kantenleiste fir Mobelstiicke, umfassend einen Grundkérper
mit einer an einem Mébelstiick anlegbaren Unterseite und einer von der Unterseite ab-
gewandten Oberseite, wobei die Oberseite zumindest einen zu einem Rand der Ober-

seite hin abfallenden Ubergangsabschnitt aufweist.

Derartige Kantenleisten sind beispielsweise aus der DE 34 02 923 A1, EP 1 080 854 B1
oder DE 199 40 329 A1 bekannt.

Herkdmmliche Kantenleisten werden so produziert, dass sie gegeniiber der Dicke einer
Mébelbauplatte ca. 2 bis 4 mm breiter sind. Beispielsweise weist die Mébelbauplatte
eine Dicke von 25 mm auf, wéhrend die Kantenleiste eine Breite von ca. 28 mm auf-
weist. Nach dem Anleimen der Kantenleiste an die Stirnseite der Mébelbauplatte wird
der Uberstehende Rand der Kantenleiste mit verschiedenen, an sich bekannten, Bear-
beitungsmaschinen biindig befrast. Dadurch werden ca. 10 bis 20 % der Kantenleiste

bei der Nachbearbeitung abgearbeitet.

Weiterhin nachteilig wird gesehen, dass die Bearbeitungsmaschine aufgrund der um-
fangreichen Nachbearbeitung eine grof’e Maschinenlange und hohe Investitionskosten
aufweist.

Auch der optische Eindruck wird durch das Abfrdsen gestért, da zwischen dem Dekor
der Kantenleiste und dem Dekor der Mébelbauplatte das Grundmaterial der Kantenleis-
te eine Art Rahmen erzeugt (sogenannter Bilderrahmeneffekt), an dem kein Dekor zu

sehen ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Nachteile des Standes der Technik zu
beseitigen, und eine dementsprechend verbesserte Kantenleiste bereitzustellen.



10

15

20

25

30

WO 2009/053016 PCT/EP2008/008862

Zur Losung dieser Aufgabe stellt die Erfindung die Kantenleiste fur Mébelstiicke geman
der Merkmale des Anspruches 1 bereit, umfassend einen Grundkérper mit einer an ei-
nem Mébelstiick anlegbaren Unterseite und einer von der Unterseite abgewandten
Oberseite, wobei die Oberseite zumindest einen zu einem Rand des Grundkérpers hin
abfallenden Ubergangsabschnitt aufweist, wobei der Ubergangsabschnitt zumindest

abschnittsweise ein Dekor aufweist.

Die erfindungsgemafRe Kantenleiste ist bei der Herstellung bereits auf das Dickenmal
des Mébelstiicks gefertigt und im Ubergangsbereich, der einen flieBenden Ubergang
zwischen der Oberseite der Kantenleiste und einer Oberseite des Mébelstiicks bewerk-
stelligt, mit einem Dekor versehen. Zur Anpassung an einen spezifischen Anwendungs-
zweck ist keine materialabtragende Nachbearbeitung der Schmalseiten der Kantenleiste
erforderlich, so dass das Dekor im Ubergangsabschnitt nicht abgetragen wird und die

eingangs definierten Ziele und Aufgaben der Erfindung erreicht bzw. gel6st werden.

Weitere bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele der vorliegenden Erfindung werden in den

Unteranspriichen beansprucht.

Eine bevorzugte Ausfiihrung der Erfindung betrifft eine Kantenleiste nach der vorange-
gangenen Ausfiihrung, wobei der Ubergangsabschnitt eine Krimmung, vorzugsweise
eine Kriimmung mit konstantem Krimmungsradius aufweist. Diese Ma3nahme hat den
Vorteil, dass eine derartige Krimmung aufgrund der geometrischen RegelméaRigkeit
leicht herstelibar ist, und dass das Dekor komfortabel und wirtschaftlich aufzubringen

ist.

Eine weitere bevorzugte Ausfiihrung der Erfindung betrifft eine Kantenleiste nach einer
der vorangegangenen Ausfiihrungen, wobei der Ubergangsabschnitt eine gegentiber
der Unterseite geneigte Flache aufweist. Diese MalRnahme hat den Vorteil, dass eine
derartige Kantenleiste, z.B. aufgrund von Lichtreflexionen an der geneigten Flache, ei-
nen besonders hochwertigen optischen Eindruck erzielt, wobei die Fldche mit herkémm-

lichen Verfahren leicht zu dekorieren ist.

Eine weitere bevorzugte Ausfiihrung der vorliegenden Erfindung betrifft eine Kanten-
leiste nach einer der vorangegangenen Ausfithrungen, wobei der Ubergangsbereich an
einen Rand des Grundkérpers, d.h. einen Rand der Oberseite des Grundkérpers

und/oder einen Rand der Unterseite des Grundkérpers, unmittelbar angrenzt.

-2-
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Diese MaRnahme hat den Vorteil, dass ein flieRender Ubergang zu einer der Kanten-

leiste benachbarten Flache eines Mébelstiicks bewerkstelligt werden kann.

Eine weitere bevorzugte Ausfiihrung der Erfindung betrifft eine Kantenleiste nach einer
der vorangegangenen Ausfilhrungen, wobei das Dekor den Ubergangsabschnitt voll-
flachig bedeckt. Diese MaRnahme hat den Vorteil, dass der Ubergangsabschnitt mit
einem bis an den Rand der Kantenleiste reichenden Dekor versehen werden kann, so

dass ein entsprechend hochwertiges Erscheinungsbild erzeugt wird.

Eine weitere bevorzugte Ausfuhrung der vorliegenden Erfindung betrifft eine Kanten-
leiste nach einer der vorangegangenen Ausfilhrungen, wobei das Dekor die Oberseite
der Kantenleiste vollflachig bedeckt. Diese Manahme hat den Vorteil, dass die Ober-

flache des Grundkérpers durch das Dekor gleichzeitig versiegelt werden kann.

Eine weitere bevorzugte Ausfilhrung der Erfindung betrifft eine Kantenleiste nach einer
der vorangegangenen Ausfiihrungen, wobei das Dekor aufgedruckt ist. Diese MaRnah-
me hat den Vorteil, dass die Drucktechnik, insbesondere eine Inkjet-Drucktechnik, aber
auch der sogenannte Digitaldruck fur runde Oberflachen, fur die Massenfertigung be-
sonders geeignet ist. Es liegt jedoch auch im Rahmen der Erfindung, dass das Dekor

durch an sich bekannte Hotstampingverfahren und/ oder Dekorfolien aufgebracht wird.

Eine weitere bevorzugte Ausfiihrung der Erfindung betrifft eine Kantenleiste nach einer
der vorangegangenen Ausfithrungen, wobei der Grundkérper aus Kunststoff und/oder
Metall und/oder Holz und/oder Glas gefertigt ist. Diese Malnahme hat den Vorteil, dass
sich derartige Materialien leicht formen lassen und fiir den Einsatz als Kantenleiste von
hochwertigen Mdébelstiicken besonders eignen. Da eine nachtragliche, spanabhebende
Bearbeitung i.d.R. entfilit und somit kein bis wenig Materialausschuss produziert wird,

ist auch der Einsatz von besonders hochwertigen Materialien erwéagbar.

Eine weitere bevorzugte Ausfiihrung der Erfindung betrifft eine Kantenleiste nach einer
der vorangegangenen Ausfithrungen, wobei der Grundkérper ein Extrusionsprofil aus
Kunststoff ist. Diese MaRnahme hat den Vorteil, dass sich ein derartiges Extrusions-
profil als strangférmiges Extrudat in einem kontinuierlichen Verfahren besonders wirt-

schaftlich herstellen lasst.



10

15

20

25

30

WO 2009/053016 PCT/EP2008/008862

Die bestimmungsgemafRe Querschnittsform der Kantenleiste kann im Extrusionsverfah-
ren oder auch im Koextrusionsverfahren mit hoher MaBhaltigkeit besonders vorteilhaft

erzeugt werden.

Eine weitere bevorzugte Ausfiihrung der Erfindung betrifft eine Kantenleiste nach einer
der vorangegangenen Ausfiihrungen, wobei der Grundkérper Polyamid (PA), Poly-
propylen (PP), Polyvinylchlorid (PVC), Alcrynitril-Butadien-Styrol-Copolymerisat (ABS),
Polycarbonat (PC), Styrolbutadien (SB), Polyethylenterephthalat (PET) und/oder Poly-
methylmetacrylat (PMMA) aufweist. Diese MaRnahme hat den Vorteil, dass derartige
Materialien insbesondere fur eine Verarbeitung im Wege der Extrusion und/oder der

Koextrusion wirtschaftlich und besonders gut verarbeitbar sind.

Eine weitere bevorzugte Ausfiihrung der Erfindung betrifft eine Kantenleiste nach einer

der vorangegangenen Ausfithrungen, wobei die Kantenleiste eine Breite von 10 mm bis
150 mm, vorzugsweise 15 mm bis 50 mm, bevorzugt 20 mm bis 30 mm aufweist. Diese
MaRnahme hat den Vorteil, dass die gangigsten Anwendungen bei Mébelstiicken durch

die erfindungsgemafe Kantenleisten mit dérartigen Breiten abgedeckt werden.

Eine weitere bevorzugte Ausfiihrung der Erfindung betrifft ein Mébelstick mit einer Kan-
tenleiste nach einer der vorangegangenen Ausfilhrungen, wobei die Kantenleiste an
einer Kante des Mdébelstiicks aufgebracht ist. Diese MaRnahme hat den Vorteil, dass
die Kantenleiste die Mébelkante optisch verkleidet und schitzt, insbesondere, wenn
sich um eine Schnittkante des Mobelstiicks handelt, wobei beispielsweise ein Feuchtig-

keitseintrag in das Mébelstiick tiber die verkleidete Kante verhindert wird.

Eine weitere bevorzugte Ausfiihrung der Erfindung betrifft ein Mébelstiick nach der vo-
rangegangenen Ausfiihrung, wobei ein maximaler Uberstand der Kantenleiste tber ei-
nen Rand der Kante des Mdbelstiicks etwa 0,7 mm, vorzugsweise 0,5 mm, bevorzugt
0,2 mm betrégt. Diese MaRnahme hat den Vorteil, dass ein derartig geringer Uberstand
in der Praxis keine Nachbearbeitung erfordert, so dass insbesondere eine materialab-
tragende Nachbearbeitung entfallen kann, die das auf den Ubergangsabschnitt der
Kantenleiste aufgebrachte Dekor in nachteiliger Weise beintrachtigen wiirde. Der opti-
sche Eindruck der erfindungsgeméfen Kantenleiste bleibt demnach erhalten. Der Rand
der Kante des Mébelstiicks grenzt z.B. an die Oberseite einer Tischplatte oder an die

Oberseite einer Kiichenarbeitsplatte an.
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Die Oberseite des Mobelstiicks ist i.d.R. fur einen Betrachter besser sichtbar als z.B.
die Unterseite des Mébelstiicks. Besonders an der Oberseite des Mdébelstiicks ist ein
maéglichst geringer Uberstand der Kantenleiste sowohl aus optischen als auch aus prak-

tischen Grinden erwiinscht.

Eine weitere bevorzugte Ausfiihrung der Erfindung betrifft ein Mobelstiick nach einer
der vorangegangenen Ausfiihrungen, wobei ein Rand der Kantenleiste bindig an we-
nigstens einem Rand der Kante des Mébelstiicks anliegt. Diese Maf3nahme hat den
Vorteil, dass die Kantenleiste ohne Nachbearbeitung einer obenliegenden Sichtkante
einen flieRenden Ubergang zwischen der Kantenleiste und dem Mébelstiick bewerkstel-
ligt, so dass das optische Erscheinungsbild bzw. das Dekor der Kantenleiste nicht be-

eintrachtigt wird.
Kurze Beschreibung der beiliegenden Zeichnungen

Figuren 1 bis 4 zeigen bevorzugte Querschnittsformen der erfindungsgemafien
Kantenleiste in einem Schnitt quer zur Langs- bzw. Erstreckungs-

richtung der Kantenleiste.

Figur zeigt eine perspektivische Ansicht einer Mébelplatte mit der auf
einer Plattenkante aufgebrachten, erfindungsgemaflen Kantenleis-

te.

Figur 6 zeigt eine Schnittansicht der Mébelplatte mit der auf der Platten-
kante aufgebrachten, erfindungsgeméfien Kantenleiste, zur Ver-
anschaulichung einer Nachbearbeitung der aufgebrachten Kanten-

leiste.
Detaillierte Beschreibung der bevorzugten Ausfiithrungsbeispiele

Die Erfindung betrifft eine Kantenleiste fir Mébelstiicke 6, umfassend einen Grundkér-
per 1 mit einer an einem Mobelstiick 6 anlegbaren Unterseite 2 und einer von der Un-
terseite 2 abgewandten Oberseite 3, 4, wobei die Oberseite 3, 4 zumindest einen zu
einem Rand UR, OR des Grundkérpers 1 hin abfallenden Ubergangsabschnitt 3 auf-

weist, wobei der Ubergangsabschnitt 3 zumindest abschnittsweise ein Dekor 5 aufweist.
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Der Begriff ,Ubergangsabschnitt* ist im Rahmen dieser Beschreibung dahingehend zu
verstehen, dass er den Oberflaichenabschnitt eines Abschnitts des Grundkérpers 1 be-
zeichnet, in welchem sich eine Dicke des Grundkérpers 1 in Richtung einer Breite ver-
andert. Der Begriff ,zu einem Rand hin abfallend* bedeutet in diesem Zusammenhang,
dass sich die Dicke des Grundkérpers 1 zu einem seitlichen Rand UR, OR hin verrin-
gert. Der Ubergangsabschnitt 3 kann eine Kriimmung aufweisen oder eine schiefe Ebe-

ne zur Unterseite 2 bzw. zu einer von der Unterseite 2 definierten Anlageebene bilden.

Der Abstand der seitlichen Rander des Grundkérpers 1 (d.h. der Abstand der oberen'
Réander OR zueinander bzw. der Abstand der unteren Rander UR zueinander) wird ais
Breite des Grundkérpers 1 bzw. Breite der Kantenleiste bezeichnet. Eine Erstreckung
des Grundkérpers 1 senkrecht zu einer von der Unterseite 2 definierten Anlageebene

wird als Dicke des Grundkérpers 1 bzw. Dicke der Kantenleiste bezeichnet.

Die Figuren 1 bis 4 zeigen bevorzugte Querschnittsformen der erfindungsgemaéfen
Kantenleiste in einem Querschnitt senkrecht zur jeweiligen Langsrichtung L der Kanten-

leiste.

Der Grundkérper 1 der Kantenleiste besteht aus Kunststoff und/oder Metall und/oder

Holz und/oder Glas. Beliebige Kombinationen dieser Materialien sind einsetzbar.

In den nachfolgend beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen ist der Grundkérper 1 der
Kantenleiste ein Extrusionsprofil aus einem Kunststoff(-gemisch) der Materialien Po-
lypropylen (PP), Polyamid (PA), Polyvinylchlorid (PVC), Polymethylmetacrylat (PMMA),
Alcrynitril-Butadien-Styrol-Copolymerisat (ABS), Polycarbonat (PC) ), Polyethylen-
terephthalat (PET) und/oder Styrolbutadien (SB). Die Kantenleiste wird mit einer Breite
zwischen 10 mm und 150 mm, vorzugsweise 15 mm bis 50 mm, bevorzugt 20 bis

30 mm in einer Extrusionsvorrichtung extrudiert, kalibriert und abgekiihit.

Die Unterseite 2 des Grundkérpers 1 definiert eine Anlageebene und ist vorzugsweise
eben, um in Anlage mit einer Kante 7 eines Mébelstiicks 6 gebracht zu werden. Die
Unterseite 2 wird seitlich durch die unteren Réander UR begrenzt. Die Oberseite 3, 4
wird seitlich durch die oberen Rénder OR begrenzt.
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Das Dekor 5 ist vorzugsweise ein in einem Inkjet-Verfahren aufgetragener Farbdruck.
Beliebige Farbdruckmuster sind darstellbar. Die Farbdruckeinrichtung funktioniert vor-
zugsweise mit Digitaltechnik, d.h. Bilddateien kénnen aus einer Rechnereinrichtung zur

Bedruckung des Grundkérpers 1 bereitgestellt werden.

Zur Verbesserung der Haftung des Dekors 5 auf dem Grundkérper 1 der Kantenleiste
werden vorzugsweise geeignete MaRnahmen ergriffen, wie beispielsweise eine Koro-
nabehandlung und/oder das Auftragen eines Haftvermittlers auf dem Grundké&rper 1 vor
dem Aufbringen des Dekors 5. Zum Schutz des Dekors 5 kann das Dekor 5 nachtrag-
lich mit einem Kilarlack iilberzogen werden. Auch mehrschichtige Dekorierungen bzw.
Lackierungen zur Erzeugung eines raumlichen Effekts werden im Sinne dieser Erfin-

dung als Dekor 5 verstanden.

Ein erstes Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgeméafRen Kantenleiste wird nachstehend

mit Bezug auf Figur 1 beschrieben.

Der Grundkérper 1 der Kantenleiste umfasst die an dem Mdbelstiick 6 anlegbare Un-
terseite 2, die von der Unterseite 2 abgewandte Oberseite 3, 4, wobei die Oberseite 3, 4
zwei Ubergangsabschnitte 3 und einen ebenen Abschnitt 4 aufweist. Die Unterseite 2
des Grundkoérpers 1 ist eben. In diesem Ausfuhrungsbeispiel falit jeweils ein oberer

Rand OR mit jeweils einem unteren Rand UR zusammen.

Die Ubergangsabschnitte 3 weisen jeweils eine Krimmung mit konstantem Kriim-
mungsradius auf, und verlaufen jeweils von einem Rand OR des Grundké&rpers 1 Gber
eine Breite A, bis zu dem ebenen Abschnitt 4, der sich parallel zur Unterseite 2 er-
streckt. Der ebene Abschnitt 4 (iberspannt eine Breite B und erstreckt sich zwischen
den beiden Ubergangsabschnitten 3. Die Ubergangsabschnitte 3 fallen somit vom ebe-
nen Abschnitt 4 jeweils zu einem Rand OR hin ab. Die Dicke der Kantenleiste betragt
im Bereich des ebenen Abschnitts 4 zwischen 1 mm und 5 mm, vorzugsweise zwischen
2 mm und 3 mm. Der Krimmungsradius der Krimmung des Ubergangsabschnitts 3
entspricht vorzugsweise der Dicke des Grundkérpers 1 im Bereich des ebenen Ab-
schnitts 4, d. h. dem Abstand des ebenen Abschnitts 4 von der Unterseite 2 des Grund-

kérpers 1. Das Verhaltnis A/B betragt vorzugsweise in etwa 0,2 bis 1,0.



10

15

20

25

30

WO 2009/053016 PCT/EP2008/008862

Das Dekor 5 iiberzieht und verdeckt die gesamte Oberseite 3, 4 der Kantenleiste, d. h.
sowohl den ebenen Abschnitt 4 als auch die beiden Ubergangsabschnitte 3. Die Kan-

tenleiste weist einen spiegelsymmetrischen Aufbau auf.

Ein zweites Ausfithrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend mit Bezug auf Figur 2
beschrieben. In Figur 2 weist der Grundkdrper 1’ der Kantenleiste eine im Wesentlichen
linsenférmige Gestalt auf. Die Unterseite 2’ ist eben und die der Unterseite 2' gegen-
Uberliegende Oberseite 3' des Grundkérpers 1’ ist durchgehend zwischen dem linken
oberen Rand OR und dem rechten oberen Rand OR gekrimmt. Der Krimmungsradius
der gekrimmten Oberseite 3’ entspricht in etwa der Breite der Kantenleiste. Auf die ge-
samte Oberseite 3’ ist flaichendeckend ein Dekor 5’ aufgebracht. Im Gegensatz zum
ersten Ausfiihrungsbeispiel geman Figur 1 ist kein ebener Abschnitt 4 vorhanden. Die
Ubergangsabschnitte 3' fallen ausgehend von der Mitte der Kantenleiste 1 (halber Ab-
stand zwischen den oberen Randern OR) zu den oberen Randern OR hin ab. In diesem
Ausfithrungsbeispiel fallt jeweils ein oberer Rand OR mit jeweils einem unteren

Rand UR zusammen.

Ein weiteres Ausfilhrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend mit Bezug auf Figur 3
beschrieben. GemaR Figur 3 weist die Kantenleiste eine im Wesentlichen trapezférmige
Querschnittsform auf. Der Grundkérper 1” umfasst die in Anlage mit dem Mébelstiick 6
zu bringende Unterseite 2”, die unmittelbar an die unteren Rénder UR bzw. oberen
Rander OR angrenzenden Ubergangsabschnitte 3" mit jeweils einer gegeniiber der Un-
terseite 2” im spitzen Winkel von ca. 45° geneigten Schrégflache, und den zwischen
den beiden Ubergangsabschnitten 3" befindlichen ebenen Abschnitt 4”, der sich parallel
zur Unterseite 2” der Kantenleiste erstreckt. Jeder Ubergangsabschnitt 3” erstreckt sich
ausgehend vom oberen Rand OR bzw. unteren Rand UR uber jeweils eine Breite A.
Der ebene Abschnitt 4" erstreckt sich zwischen den beiden Ubergangsabschnitten 3”

tiber eine Breite B. Das Verhéltnis A/B betragt vorzugsweise in etwa 0,2 bis 1,0.

Ein viertes Ausfithrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend mit Bezug auf Figur 4
beschrieben. GemaR Figur 4 weist die Kantenleiste eine im Wesentlichen trapezférmige
Querschnittsform wie in Figur 3 auf, wobei allerdings die oberen Rénder OR von den
unteren Randern UR beabstandet sind, so dass zwischen jeweils einem oberen

Rand OR und einem unteren Rand UR der Kantenleiste eine Schmalseite ausgebildet

ist.
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Fig. 5 zeigt ein erfindungsgemaéafRes Mébelstiick 6 mit einer erfindungsgeméaien Kanten-
leiste, die auf einer Kante 7 des Md&belstiicks 6 aufgebracht ist. Das Mdébelstiick 6 ist
hierbei eine Span-/MDF-/Holzplatte. Die erfindungsgeméfRe Kantenleiste wird vorzugs-
weise mit einem UbermaR von weniger als 0,7 mm, vorzugsweise weniger als 0,5 mm,
bevorzugt weniger als 0,3 mm tiber Plattenbreite hergestellt und derart an die Kante 7
des Mobelstiicks 6 angefahren, dass sie biindig mit einem Kantenrand, d.h. biindig mit
der Oberseite 8 der Mébelplatte 6 abschlieRt, oder zumindest einen Uberstand von we-
niger als 0,7 mm, vorzugsweise weniger als 0,5 mm, bevorzugt weniger als 0,3 mm

aufweist. Bei derartig geringen Ubersténden ist eine Nachbearbeitung verzichtbar.

Der Montagezustand der erfindungsgeméfRen Kantenleiste ist anschaulich in der

Schnittansicht der Figur 6 dargestellt.

Die montierte Kantenleiste schlief3t biindig mit dem oberen Kantenrand OR, d.h. biindig
mit der Oberseite 8 des Mobelstiickes 6, ab und bedeckt die Kante 7 vollstdndig. Am
oberen Kantenrand ist somit ein flieRender Ubergang zwischen der Oberseite 8 des

Mébelstiickes 6 und der Oberseite 3, 4 der Kantenleiste bewerkstelligt.

Am unteren Kantenrand bzw. an der Unterseite 9 des Mébelstiickes 6 kann es aufgrund
des UbermalRes der Kantenleiste zu einem geringfiigigen Uberstand kommen, der ge-

gebenenfalls im Wege einer abtragenden Bearbeitung entfernt wird.

Der Umriss der montierten Kantenleiste vor der nachtrdglichen spanabhebenden Bear-
beitung zu Anpassungszwecken an den spezifischen Anwendungsfall ist mit der ge-
strichelten Linie dargestellt. Der Umriss der montierten und nachbearbeiteten Kanten-

leiste ist mit der durchgezogenen Linie dargestellt.

Im Wege der spanabhebenden Nachbearbeitung wird die unten liegende, ldngsrandsei-
tige Sichtkante der Kantenleiste nachtréglich profiliert und z.B. abgerundet, so dass die
Kantenleiste ebenfalls bindig mit dem unteren Kantenrand, d.h. biindig mit der Unter-
seite 9 des Mébelstiickes 6, abschlielt. Im Wege der spanabhebenden Nachbearbei-
tung der Kantenleiste wird das Dekor 5 im Ubergangsabschnitt 3 an der unteren Sicht-
kante der Kantenleiste abgetragen. Insbesondere bei Verwendung der Kantenleiste zur
Verkleidung von Tischkanten oder Kanten von Kiichenarbeitsplatten ist die Unterseite

der jeweiligen Tischplatte bzw. Kiichenarbeitsplatte schwierig einzusehen.
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Daher ist es dem optischen Erscheinungsbild der Kantenleiste nicht abtraglich, wenn
lediglich die unten liegende Sichtkante der Kantenleiste nachgearbeitet wird, um biindig
mit der Unterseite 9 der Platte 6 abzuschlieBen. Es versteht sich von selbst, dass die
Kantenleisten gemaR den Figuren 2 bis 4 in gleicher Weise wie die Kantenleiste gemal
Figur 1 montiert werden, wenngleich in Figur 6 lediglich die Anwendung und Montage

der Kantenleiste gemaR Figur 1 gezeigt ist.

Die bevorzugte Herstellung und Anwendung der erfindungsgeméfen Kantenleiste wird

nachstehend beschrieben.

Zur Herstellung der erfindungsgemafRen Kantenleiste wird ein Grundkérper 1 geman
den Figuren 1 bis 4 bspw. als Extrusionsprofil aus Kunststoff erzeugt. Dazu wird ein
Kunststoffmaterial aufgeschmolzen und extrudiert. Die Formgebung erfolgt in einem
Extrusionswerkzeug und nachgeschalteten, vorzugsweise wassergefiiliten Kalibrierein-
richtungen, um dem Grundkdérper 1 mit hoher MaBhaltigkeit seine bestimmungsgemale
Querschnittsform zu verleihen. In einer nachgeschalteten Dekoranbringungseinrichtung
mit bspw. Digital-Farbdruckeinrichtung wird die Oberseite 3, 4 der erfindungsgemafen
Kantenleiste zunachst vorbehandelt, um die Haftfahigkeit und die Aufnahmef&higkeit fir
das Dekor 5 zu verbessern.

Dazu wird die Oberseite 3, 4 des Grundkérpers 1 einer Koronabehandlung bzw. Plasmabe-
handlung unterzogen und/oder mit einem Haftvermittier beaufschlagt. AnschlieBend wird
ein Dekor 5 Uber die gesamte Oberseite 3, 4 des Grundkérpers 1 aufgebracht, so dass das
Dekor 5 die Oberseite 3, 4 des Grundkorpers 1 vollflachig Uberzieht und verdeckt.
Insbesondere reicht das Dekor 5 unmittelbar bis an beide obere Rander OR der Kanten-
leiste. Dabei wird der Grundkérper 1 versiegelt. Um das Dekor 5 gegen Kratzer oder sons-
tige mechanische Einwirkungen zu schiitzen, kann nach dem Aufdruck des Dekors 5 ein
Klarlack aufgetragen und beispielsweise durch ultraviolette Strahlung ausgehartet werden.
Die erfindungsgeméRe Kantenleiste wird nachfolgend mit der Unterseite 2 an die Kante 7
des Mobelstiicks 6 angebracht bspw. durch Verkleben oder Verschweien, und wird dabei
so angeordnet, dass ein Rand OR, UR des Grundkérpers 1 der Kantenleiste bundig mit
dem oberen Kantenrand des Mébelstticks 6, d.h. mit der Oberseite 8 der Mdbelstiickes 6
abschliefit. Auf der Unterseite 9 des Mébelstlickes 6 entsteht dabei ggf. ein geringflgiger
Uberstand aufgrund eines UbermafRes der Kantenleiste, der nachtraglich im Wege einer
spanabhebenden Nachbearbeitung entfernt wird, so dass die Kantenleiste ebenfalis blndig

mit der Unterseite 9 der Mébelplatte 6 abschlieft.

-10 -
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Dabei wird das Dekor 5 an der unten liegenden, langsrandseitigen Sichtkante der Kanten-
leiste insbesondere im Bereich des Ubergangsabschnitts 3 abgetragen. |.d.R. ist die Unter-
seite 9 des Mébelstiicks 6 nicht einsehbar, so dass der Material- bzw. Dekorabtrag an der
Kantenleiste in dem an die Unterseite 9 des Mobelstiicks 6 angrenzenden Ubergangsab-
schnitt 3 nicht als nachteilig empfunden wird.

Insbesondere bleibt das Dekor 5 im Ubergangsabschnitt 3 an der oben liegenden, langs-

randseitigen Sichtkante der Kantenleiste unbeeintrachtigt.

-11 -
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Schutzanspriiche

Kantenleiste fur Mébelsticke (6), umfassend einen Grundkérper (1) mit einer an ein
Mébelstick (6) anlegbaren Unterseite (2) und einer von der Unterseite (2) abgewand-
ten Oberseite (3, 4), wobei die Oberseite (3, 4) zumindest einen zu einem Rand (UR,
OR) des Grundkérpers (1) hin abfallenden Ubergangsabschnitt (3) aufweist, dadurch
gekennzeichnet, dass der Ubergangsabschnitt (3) zumindest abschnittsweise ein De-
kor (5) aufweist.

Kantenleiste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Ubergangsab-
schnitt (3) eine Krummung, vorzugsweise eine Krimmung mit konstantem Kriim-

mungsradius aufweist.

Kantenleiste nach einem der vorangegangenen Anspriiche, wobei der Ubergangsab-

schnitt (3) eine gegeniiber der Unterseite (2) geneigte Flache aufweist.

Kantenleiste nach einem der vorangegangenen Anspriiche, wobei der Ubergangsab-

schnitt (3) an einen Rand (UR, OR) des Grundkérpers (1) unmittelbar angrenzt.

Kantenleiste nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

dass das Dekor (5) den Ubergangsabschnitt (3) voliflichig bedeckt.

Kantenleiste nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Dekor (5) die Oberseite (3, 4) des Grundkdrpers (1) der Kantenleiste voll-
flachig bedeckt.

Kantenleiste nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch gekennzeichnet,

dass das Dekor (5) aufgedruckt ist.

Kantenleiste nach einem der vorangegangenen Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Grundkérper (1) aus Kunststoff und/oder Metall und/oder Holz und/oder Gias

gefertigt ist.

Kantenleiste nach einem der vorangegangenen Ansprliche, dadurch gekennzeichnet,

dass der Grundkérper (1) ein Extrusionsprofil aus Kunststoff ist.

-12-
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10.

11.

12.

13.

14.

Kantenleiste nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Grundkdrper (1) aus Polyamid (PA), Polypropylen (PP), Polyvinylchlorid
(PVC), Alcrynitril-Butadien-Styrol-Copolymerisat (ABS), Polycarbonat (PC), Styrol-
butadien (SB), Polyethylenterephthalat (PET) und/oder Polymethylmetacrylat (PMMA)
gefertigt ist.

Kantenleiste nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Grundkérper (1) der Kantenleiste eine Breite von 10 bis 150 mm, vorzugs-

weise 15 bis 50 mm, bevorzugt 20 bis 30 mm aufweist.

Mébelstuck (6) mit einer Kantenleiste nach einem der vorangegangenen Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kantenleiste an einer Kante (7) des Mobelsticks (6)

aufgebracht ist.

Mobelstiick nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass ein maximaler Uber-
stand der Kantenleiste (iber einen Rand der Kante (7) des Mébelstlcks (6) etwa

0,7 mm, vorzugsweise 0,5 mm, bevorzugt 0,2 mm betragt.

Mébelstiick nach einem der Anspriche 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens ein Rand (OR, UR) des Grundkérpers (1) der Kantenleiste bindig an ei-

nem Rand der Kante (7) des Mobelstiicks (6) anliegt.

-13-
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