
(19)国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202322558001.5

(22)申请日 2023.09.20

(73)专利权人 陕西延长石油集团橡胶有限公司

地址 710086 陕西省西安市西咸新区沣东

新城统一路1号

(72)发明人 杨海龙　白茹　万如　杨姣　

董毛华　

(74)专利代理机构 西安维赛恩专利代理事务所

(普通合伙) 61257

专利代理师 刘春

(51)Int.Cl.

B26D 7/08(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种具有降低冠带条粘性功能的冠带层纵

裁分条机

(57)摘要

本实用新型公开了一种具有降低冠带条粘

性功能的冠带层纵裁分条机，在宽冠带位于冠带

卷和牵引辊之间的位置、设置有一个或两个冠带

条粘性降低装置；其中，每个冠带条粘性降低装

置具体包括：底和盖板，底座上的钢针和盖板上

的钢针均按照长度不小于240mm，宽度不小于

50mm布置；盖板的钢针和底座上的钢针的间距为

0.65‑0.83mm；两个滚珠丝杠机构的滑块用于带

动盖板相对于底座上下移动，以调节盖板和底座

的间距；各个钢针，用于在宽冠带移动的过程中，

对宽冠带的上下表面进行刮擦、以降低宽冠带的

粘性。其解决了现有冠带层纵裁分条机裁出的冠

带条粘性过高时，会造成冠带条强度下降、以及

导致报废的问题。
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1.一种具有降低冠带条粘性功能的冠带层纵裁分条机，其特征在于，包括一冠带层纵

裁分条机，所述冠带层纵裁分条机包括牵引辊(5)和帘布分割装置(6)，所述牵引辊(5)用于

将经冠带卷(4)引出的宽冠带(7)导引至帘布分割装置(6)，所述帘布分割装置(6)用于将宽

冠带(7)分割为多根冠带条(8)；

在所述宽冠带(7)位于所述冠带卷(4)和牵引辊(5)之间的位置、设置有一个或两个冠

带条粘性降低装置；其中，每个所述冠带条粘性降低装置具体包括：

一底座(1)，为板式结构，固定设置于所述宽冠带(7)的下方，其上表面向上竖直设置有

若干根钢针(3)；

一盖板(2)，为板式结构，与所述底座(1)对称设置、且位于所述宽冠带(7)的上方，其下

表面向下竖直设置有若干根钢针(3)；

所述底座(1)与所述盖板(2)上的钢针错位排列；所述底座(1)上的钢针(3)和所述盖板

(2)上的钢针(3)均按照长度不小于240mm，宽度不小于50mm布置；所述盖板(2)的钢针(3)的

自由端和所述底座(1)上的钢针(3)的自由端之间的间距为0.65‑0.83mm；

两个滚珠丝杠机构，每个滚珠丝杠机构的丝杠(10)竖直设置、且分别位于所述底座(1)

的两侧，每个所述滚珠丝杠机构的滑块(11)分别可拆卸连接至所述盖板(2)的两侧；每个所

述滑块(11)，用于沿着丝杠(10)上下移动、从而带动所述盖板(2)相对于所述底座(1)上下

移动，以调节所述盖板(2)和所述底座(1)的间距；各个所述钢针(3)，用于在所述宽冠带(7)

移动的过程中，对所述宽冠带(7)的上下表面进行刮擦、以降低所述宽冠带(7)的粘性。

2.如权利要求1所述的一种具有降低冠带条粘性功能的冠带层纵裁分条机，其特征在

于，设置一个所述冠带条粘性降低装置时，所述盖板(2)和所述底座(1)上的钢针(3)的排列

密度均为16～32根/cm2，每根钢针(3)的长度均为20mm。

3.如权利要求1所述的一种具有降低冠带条粘性功能的冠带层纵裁分条机，其特征在

于，设置两个所述冠带条粘性降低装置时，靠近所述冠带卷(4)的所述冠带条粘性降低装置

的钢针(3)的密度低于另一个所述冠带条粘性降低装置的钢针(3)的密度。

4.如权利要求3所述的一种具有降低冠带条粘性功能的冠带层纵裁分条机，其特征在

于，靠近所述冠带卷(4)设置的所述冠带条粘性降低装置的钢针(3)的排列密度为12～16

根/cm2，另一个所述冠带条粘性降低装置的钢针(3)的排列密度为24～32根/cm2。

5.如权利要求1‑4中任意一项所述的一种具有降低冠带条粘性功能的冠带层纵裁分条

机，其特征在于，两个所述滚珠丝杠机构的电机(9)之间通过横梁(12)连接。
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一种具有降低冠带条粘性功能的冠带层纵裁分条机

【技术领域】

[0001] 本实用新型属于橡胶加工装置技术领域，具体涉及一种具有降低冠带条粘性功能

的冠带层纵裁分条机。

【背景技术】

[0002] 冠带条防止轮胎在高速行走时在离心力作用下带束层变形引起带束层间的脱离，

同时也可以提高轮胎的高速耐久性能。冠带卷经过冠带层纵裁分条机的导开装置导开，经

过牵引辊的牵引，然后经过帘布分割装置分割为冠带条，最后后缠绕于卷曲卷轴。

[0003] 现有技术在生产冠带条的过程中，因分裁后冠带条每层之间直接接触，在成型导

开使用过程中极易造成外层冠带条由于粘性过大而粘连掉下层冠带胶料，导致露白，使冠

带条质量下降，导致轮胎质量下降。而且，冠带表面橡胶缺失后冠带强度会下降，造成部分

帘线断裂，成型接续导开会使剩余冠带相交缠，无法使用，导致剩余冠带报废，每卷可产生

一半以上的浪费，使轮胎制造成本大幅度上升。

【实用新型内容】

[0004] 本实用新型的目的是提供一种具有降低冠带条粘性功能的冠带层纵裁分条机，以

解决现有冠带层纵裁分条机裁出的冠带条粘性过高时，会造成冠带条强度下降、以及导致

报废的问题。

[0005] 本实用新型采用以下技术方案：一种具有降低冠带条粘性功能的冠带层纵裁分条

机，其特征在于，包括一冠带层纵裁分条机，冠带层纵裁分条机包括牵引辊和帘布分割装

置，牵引辊用于将经冠带卷引出的宽冠带导引至帘布分割装置，帘布分割装置用于将宽冠

带分割为多根冠带条；

[0006] 在宽冠带位于冠带卷和牵引辊之间的位置、设置有一个或两个冠带条粘性降低装

置；其中，每个冠带条粘性降低装置具体包括：

[0007] 一底座，为板式结构，固定设置于宽冠带的下方，其上表面向上竖直设置有若干根

钢针；

[0008] 一盖板，为板式结构，与底座对称设置、且位于宽冠带的上方，其下表面向下竖直

设置有若干根钢针；

[0009] 底座与盖板上的钢针错位排列；底座上的钢针和盖板上的钢针均按照长度不小于

240mm，宽度不小于50mm布置；盖板的钢针的自由端和底座上的钢针的自由端之间的间距为

0.65‑0.83mm；

[0010] 两个滚珠丝杠机构，每个滚珠丝杠机构的丝杠竖直设置、且分别位于底座的两侧，

每个滚珠丝杠机构的滑块分别可拆卸连接至盖板的两侧；每个滑块，用于沿着丝杠上下移

动、从而带动盖板相对于底座上下移动，以调节盖板和底座的间距；各个钢针，用于在宽冠

带移动的过程中，对宽冠带的上下表面进行刮擦、以降低宽冠带的粘性。

[0011] 进一步的，设置一个冠带条粘性降低装置时，盖板和底座上的钢针的排列密度均
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为16～32根/cm2，每根钢针的长度均为20mm。

[0012] 进一步的，设置两个冠带条粘性降低装置时，靠近冠带卷的冠带条粘性降低装置

的钢针的密度低于另一个冠带条粘性降低装置的钢针的密度。

[0013] 进一步的，靠近冠带卷4设置的冠带条粘性降低装置的钢针的排列密度为12～16

根/cm2，另一个冠带条粘性降低装置的钢针的排列密度为24～32根/cm2。

[0014] 进一步的，两个滚珠丝杠机构的电机之间通过横梁连接。

[0015] 本实用新型的有益效果是：在宽冠带上设置一个或两个冠带条粘性降低装置，盖

板和底座的间距可调。需要降低粘性时，调整上下两层钢针的间距至0.65‑0.83mm区间内，

牵引辊牵引宽冠带经过上下两层钢针之间，使钢针与宽冠带7的胶料表面接触、从而破坏胶

料层表面的光滑程度，增加卷曲后冠带层之间的粗糙度，减少分割后冠带条的层与层之间

的接触面积，从而降低冠带条的层与层之间的粘性。本实用新型结构简单实用，通过在冠带

条加工之前设置冠带条粘性降低装置，从而在冠带上划出多个划道，通过这种方式，降低了

分割后冠带条层与层之间的粘合力，解决了其在成型导开过程中因粘性过大无法导开的问

题，减少了冠带条的浪费，降低了轮胎生产成本，消除冠带条因露白产生的质量隐患。

【附图说明】

[0016] 图1为本实用新型一种具有降低冠带条粘性功能的冠带层纵裁分条机的结构示意

图；

[0017] 图2为本实用新型的冠带条粘性降低装置的结构示意图；

[0018] 图3为本实用新型的底座或盖板的俯视图。

[0019] 其中，1.底座，2.盖板，3.钢针，4.冠带卷，5.牵引辊，6.帘布分割装置，7.宽冠带，

8.冠带条，9.电机，10.丝杠，11.滑块，12.横梁。

【具体实施方式】

[0020] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型进行详细说明。

[0021] 本实用新型提供了一种具有降低冠带条粘性功能的冠带层纵裁分条机，如图1所

示，包括一冠带层纵裁分条机，冠带层纵裁分条机包括牵引辊5和帘布分割装置6，牵引辊5

用于将经冠带卷4引出的宽冠带7导引至帘布分割装置6，帘布分割装置6用于将宽冠带7分

割为多根冠带条8；在宽冠带7位于冠带卷4和牵引辊5之间的位置、设置有一个或两个冠带

条粘性降低装置，即是在宽冠带进入帘布分割装置6之前在牵引辊5的牵引路径上添加一个

降低冠带条粘性的装置。也可以根据宽冠带7的长度或者降低粘度的需要，设置多个冠带条

粘性降低装置。

[0022] 如图2所示，每个冠带条粘性降低装置具体包括：

[0023] 一底座1，底座1为板式结构，底座1固定设置于宽冠带7的下方，如图3所示，底座1

的上表面向上竖直设置有若干根钢针3。一盖板2，盖板2为板式结构，盖板2与底座1对称设

置、且位于宽冠带7的上方，如图3所示，盖板2下表面向下竖直设置有若干根钢针3。底座1上

的钢针3和盖板2上的钢针3均按照长度不小于240mm，宽度不小于50mm布置；盖板2的钢针3

的自由端和底座1上的钢针3的自由端之间的间距为0.65‑0.83mm。

[0024] 每个冠带条粘性降低装置还包括两个滚珠丝杠机构，每个滚珠丝杠机构的丝杠10

说　明　书 2/4 页

4

CN 221089237 U

4



竖直设置、且分别位于底座1的两侧，每个滚珠丝杠机构的滑块11分别可拆卸连接至盖板2

的两侧。每个滑块11用于沿着丝杠10上下移动、从而带动盖板2相对于底座1上下移动，以调

节盖板2和底座1的间距。各个钢针3用于在宽冠带7移动的过程中，对宽冠带7的上下表面进

行刮擦、以降低宽冠带7的粘性。

[0025] 宽冠带7厚度为0.84mm，宽度分为160mm、240mm。宽冠带7分内外两层结构，其内部

为厚度0.6mm的尼龙帘线，尼龙帘线的上下分别包裹有厚度0.12mm的胶料。使用本实用新型

的一种具有降低冠带条粘性功能的冠带层纵裁分条机，通过调整盖板2和底座1的间距，使

得上下层的钢针3之间的空出的间距在0.65‑0.83mm的区间内，保证可以只对宽冠带7的胶

料层进行刮擦，不会损伤到尼龙帘线。当宽冠带7的粘性较大时，就将上下层的钢针3之间的

间距尽量调小一点，多刮掉一些胶料层，可以更好的降低粘度；反之则可以将上下层的钢针

3之间的间距调大一点。

[0026] 在一些实施例中，设置一个冠带条粘性降低装置时，盖板2和底座1上的钢针3的排

列密度均为16～32根/cm2，每根钢针3的长度均为20mm。

[0027] 在一些实施例中，设置两个冠带条粘性降低装置时，靠近冠带卷4的冠带条粘性降

低装置的钢针3的密度低于另一个冠带条粘性降低装置的钢针3的密度。

[0028] 靠近冠带卷4的冠带条粘性降低装置用于进行粗刮，另一个冠带条粘性降低装置

用于进行细刮。通过两个冠带条粘性降低装置的组合使用，可以根据宽冠带的粘性程度，单

独使用其中一种钢针密度的冠带条粘性降低装置来对宽冠带表面进行刮擦，或者同时实用

两种钢针密度的冠带条粘性降低装置来对宽冠带表面进行刮擦，对粘度的降低效果更强。

[0029] 比如，按照粘性的从低到高的四种情况来选择两个冠带条粘性降低装置的使用与

否：①当宽冠带粘性较低时，两个冠带条粘性降低装置都可以不用启动；②当宽冠带粘性稍

高时，可以只启用钢针密度较低的一个冠带条粘性降低装置；③当宽冠带粘性较高时，可以

只启用钢针密度较大的一个冠带条粘性降低装置；④当宽冠带粘性很高时，可以同时启用

两个冠带条粘性降低装置，两个冠带条粘性降低装置的钢针可以设置错落排列，同时使用

时可以增加钢针对宽冠带的刮痕密度。粘性高低的具体的递进标准根据实际工况进行选

择。

[0030] 在一些实施例中，靠近冠带卷4的冠带条粘性降低装置的钢针3的密度为12～16

根/cm2，另一个冠带条粘性降低装置的钢针3的密度为24～32根/cm2。

[0031] 在一些实施例中，如图2所示，两个滚珠丝杠机构的电机9之间通过横梁12连接。

[0032] 本实用新型一种具有降低冠带条粘性功能的冠带层纵裁分条机的工作过程为：

[0033] 通过牵引辊5将经冠带卷4引出的宽冠带7导引至帘布分割装置6，帘布分割装置6

可以将宽冠带7分割为多根冠带条8；

[0034] 当宽冠带的表面粘性大的时候，调整盖板2和底座1的间距，即调整了上下两层钢

针3的间距至0.65‑0.83mm区间内，牵引辊5牵引宽冠带7经过上下两层钢针3之间，使钢针3

与宽冠带7的胶料表面接触、从而破坏胶料层表面的光滑程度，增加卷曲后冠带层7之间的

粗糙度，减少分割后冠带条8的层与层之间的接触面积，从而降低冠带条8的层与层之间的

粘性；

[0035] 若不需要降低宽冠带粘性时，可以将盖板2和底座1分离，使得钢针3不与宽冠带7

的胶料表面接触。
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[0036] 由于原材料的波动，所以冠带材料会出现粘性差异，如果粘性过大，就会造成裁剪

后的冠带条再次进行缠绕时发生粘连，有的会使冠带条粘结报废，有的出现尼龙帘线暴露

的质量缺陷，总之，宽冠带的粘性过大会对下一工序产生很大的影响。本实用新型采用一种

具有降低冠带条粘性功能的冠带层纵裁分条机，通过将冠带表面的胶料刮出一些划痕，这

些划痕在微观角度下，即为在冠带的表面形成一些凹下去的长槽，使得缠绕后的冠带接触

面积变小，相互的粘性就会降低；通过调整冠带条分裁流程以达到降低卷曲后冠带条层间

粘合力的目的，解决了冠带条因粘性过大脱胶露白的质量问题，解决了因粘性过大、不能在

成型正常导开而造成的大量材料浪费的问题，解决了因帘线缺失导致的轮胎质量下降将的

问题，降低了轮胎生产成本。
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