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(57) Abstract

The invention relates to a calender bowl which can be heated by means of a heating medium that is in a liquid or gaseous state of
matter. The calender bowl comprises a roll body (1) that is provided with peripheral bores (4) and flange journals (2, 3) comprising supply
and discharge conduits for the heating medium. Thermal insulating bushes (8) are mounted on the end areas of the peripheral bores. The
heating medium flows through the peripheral bores. The aim of the invention is to adapt the heat transfer from said bores to the lateral
surface of the roll body to the respective heat requirements in such a way that the harmful measured differences stay within limits so that the

product is not impaired. To this end, adjusting devices are allocated to the flange journals for controllably tuming and/or axially displacing
the insulating bushes.




(57) Zusammenfassung

Bei einer mittels eines Heizmediums fliissigen und/oder gasformigen Aggregatzustandes beheizbaren Kalanderwalze mit einem mit
peripheren Bohrungen (4) ausgestatteten Walzenkorper (1), der beidseitig mit Zu— und Ableitungen fiir das Heizmedium ausgestatteten
Flanschzapfen (2, 3) versehen ist, und bei dem die jeweiligen Endbereiche der peripheren Bohrungen mit thermischen Isolierbuchsen
(8) bestiickt sind, soll die Warmeiibertragung von den vom Heizmedium durchflossenen peripheren Bohrungen zur Mantelfliche des
Walzenkorpers dem jeweiligen Wiarmebedarf derart anzupassen sein, dass die schidlichen Abmessungsdifferenzen in das Produkt nicht
beeintrichtigenden Grenzen gehalten werden. Dazu wird vorgeschlagen, den Flanschzapfen Einstellvorrichtungen zur bestimmbaren Drehung
und/oder Axialverschiebung der Isolierbuchsen zuzuordnen.
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Beheizbare Kalanderwalze

Die Erfindung betrifft eine mittels eines Heizmediums flussigen und/oder gas-
formigen Aggregatzustandes beheizbare Kalanderwalze mit einem mit periphe-
ren Bohrungen ausgestatteten Walzenkdrper, der beidseitig mit Zu- und Ablei-
tungen flr das Heizmedium ausgestatteten Flanschzapfen versehen ist, und bei
der die jeweiligen Endbereiche der peripheren Bohrungen mit thermischen Iso-
lierbuchsen ausgestattet sind. Derartige Kalanderwalzen werden verbreitet
bspw. zur Papierherstellung eingesetzt. Die Fortentwicklung der Prozesse bei
der Bahnherstellung jedoch erfordern eine immer exaktere Zylindrizitat der
heizbaren Kalanderwalzen infolge geanderter Temperaturen und unterschiedli-
chen Bahnbreiten. Hierbei kénnen insbesondere thermisch bedingte Abmes-
sungsdifferenzen von wenigen pm beim zu erstellenden Produkt Gber dessen

Gute oder gar Ausschuf3 entscheiden.

Man hat durch Biegeausgleichswalzen (Multizonenwalzen) versucht, Formfehler
der beheizbaren Kalanderwalzen zu kompensieren, die auf der mechanischen
Biegung und Bereichen unterschiedlicher Temperaturen beruhen. Dies hat sich
aber nur bewahr, solange die Formfehler relativ langwellig sind und das Kor-
rekturpotential der Biegeausgleichswalze hinreichend ist. Andererseits hat man
bei beheizbaren Kalanderwaizen versucht, durch unterschiedliche Thermoiso-
lierungen die Warmeeinbringung in den Walzenkérper zu steuern. Auch gezielte
Temperierungen bzw. Isolierungen der Zapfenflansche zur Kompensation von
Fehlern sind bekannt. Vielfach werden die Mandungsbereiche der peripheren
Bohrungen mit fest angebrachten thermischen Isolierbuchsen ausgestattet, um
die Warmelbertragung in den Endbereichen des Walzenkdrpers und damit

uber die von der Bahnbreite genutzten Bereiche hinaus zu dampfen.

Die Erfindung geht von der Aufgabe aus, die Warmeubertragung von den vom

Heizmedium durchflossenen peripheren Bohrungen zur Mantelfidiche des Wal-
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zenkorpers dem jeweiligen Warmebedarf derart anzupassen, daf3 die schadli-
chen Abmessungsdifferenzen in das Produkt nicht beeintrachtigenden Grenzen

gehalten wird.

Geldst wird diese Aufgabe mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1. Sie er-
lauben eine variable thermische Randabschottung des Walzenkérpers und so-
mit eine Beeinflussung auf das Thermoprofil des Walzenkérpers in seinem
Randbereich, mit dem seine Anpassung an unterschiedliche Warmeabnahmen
in den Bahnbreiten-Endbereichen ebenso berlicksichtigt werden kann, wie die
jeweilig gefahrene Bahnbreite, wobei eine einfache, effektive und zentrale An-

passungsmoglichkeit geschaffen ist.

Vorteilhafte, zweckméBige und erfinderische Weiterbildungen des Gegenstan-

des des Patentanspruchs sind den Unteranspriichen entnehmbar.

Im einzelnen sind die Merkmale der Erfindung anhand der Beschreibung eines
Ausfuhrungsbeispieles in Verbindung mit einer dieses darstellenden Zeichnung

erldutert.

In der Zeichnung sind geschnitten und unterbrochen zwei Ausschnitte aus dem
Walzenkérper 1 einer beheizbaren Kalanderwalze dargestellt, an die sich,
ebenfalls abgebrochen und im Vertikalschnitt gezeigt, zwei Flanschzapfen 2
und 3 anschlieBen. Im Bereiche des AuBBenmantels sind peripher angeordnete
Bohrungen 4 vorgesehen, die von einer im Flanschzapfen 3 angeordneten Zu-
leitung mit einem fllissigen und/oder gasférmigen Heizmedium gespeist wer-
den. Der Flanschzapfen 3 ist hierfir mit radial verlaufenden Nuten 5 versehen,
die mit jeweils einem Einsatzkorper 6 bestiickt sind, der einen ersten Leitweg
zur Mundung einer der Bohrungen 4 aufweist, und die einen zweiten Leitweg
enthalten, der oben seitlich abbiegt oder sich verzweigt und damit mit benach-
barten Mindungen der Bohrungen 4 in Verbindung steht. In den Flanschzapfen
2 ist eine umlaufende Nut 7 eingearbeitet, welche alle linksseitigen Miindungen

der peripheren Bohrungen 4 miteinander verbindet.
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Zur Dampfung des Warmeiiberganges im Bereiche der Enden der Bahnbreite
um den Walzenkérper zu legender Papierbahnen sind die Endbereiche der pe-
ripheren Bohrungen 4 mit thermischen Isolierbuchsen 8 ausgestattet, die zur
Drosselung des Warmeliberganges bspw. einstickig aus Kunststoff erstellt sein
kénnen, die aber auch aus Metall mit Kunststoffbeschichtung oder aber mehr-
schichtig erstellt sein kénnen, wobei mindestens eine der Zwischenschichten
thermisch isoliert. Der nach innen gewandte Bereich 12 der Isolierbuchse 8 ist
im Ausfuhrungsbeispiel abgeschragt ausgefiihrt, so daB3 die in der Darstellung
obere Seite sich auf einen in de Bohrung 4 gebildeten Flansch abstiitzt, wah-
rend die gegenlberliegende Seite wesentlich klrzer ausgefiihrt ist. Die thermi-
schen Isolierbuchsen 8 isolieren daher nach der einen Seite wesentlich starker
als nach der anderen, und da sie nicht fest eingebracht worden sind, bspw. ein-
gestaucht, sondern leicht drehbar gehalten sind, ist es méglich, durch Drehung
der Isolierbuchsen 8 den Warmeubergang im Endbereich der Bohrungen 4 zu
steuern bzw. einzustellen. in der dargesteliten Stellung findet zum Mantel des
Walzenkérpers 1 hin eine Dampfung des Warmeflusses statt, die aufgehoben
werden konnte, wenn die Isolierbuchsen 8 gegenlber der dargestellten Lage
um 180° verdreht wurden. Dann wiirde der Warmeibergang zum AuBenmantel

hin nicht durch Isolierschichten gestort und damit intensiviert.

Zur Einstellung der Lage der Isolierbuchsen sind deren aufBere Stirnseiten mit
einem Zahnkranz mit nach auBen auskragenden Zahnen ausgestattet. In die
Nut 7 ist ein Zahnkranz 9 eingelegt, der an der AuBenflanke der Nut gefiihrt
wird und einen so groBen Durchmesser aufweist, daB3 seine Zahne mit jeweils
den nach auBen stehenden Ziahnen der Isolierbuchsen 8 kammen. Dieser
Zahnkranz 9 weist auch auf seiner den Isolierbuchsen 8 abgewandten Seite
eine entsprechende Verzahnung auf, die mit einer Verzahnung 13 eines Ein-
stellbolzens 10 kammt. Dieser Einstellbolzen ist durch eine Schraube mit einem

Stellkopf 11 verbunden, der vermittels eines Werkzeuges einstellbar ist.
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Damit besteht die Méglichkeit, mittels eines Werkzeuges den Stellkopf 11 zu
betatigen, der mit seiner Verzahnung 13 den Zahnkranz 9 verstellt, der seiner-
seits in die Stirnverzahnungen samtlicher auf der gleichen Seite mindenden
Isolierbuchsen 8 eingreift und diese im gewlinschten MaBe verstellt, so daf der

Warmelibergang im gewiinschten MaBe bestimmt wird.

Eine gleichartige Anordnung ist auf der Gegenseite vorgesehen: Hier wird
ebenfalls ein Zahnkranz 14 durch einen Stellkopf 11 verdreht und verdreht sei-
nerseits hierbei die Isolierbuchsen 8, die mit ihrer Stirnverzahnung in den Zahn-

kranz 14 eingreifen.

Die Anordnung ist einer gréBeren Anzahi von Varianten fahig. So kann bspw.
der Stellkopf als flanschzapfenfester Fuhrungskérper ausgebildet sein und der
Stellvorgang durch formschlissiges Betatigen der entsprechenden Schraube
erfolgen. Es ist auch nicht erforderlich, die Einstellbolzen 10 nur jeweils einmal
per Flanschzapfen 2 bzw. 3 vorzusehen, ebensowenig wie es erforderlich ist,
diese achsparallel anzuordnen: Radial gestelite Einstellbolzen benétigen keine
Zahnkréanze, sondern nur einfache Stirnrader, so daB der Querschnitt der um-
laufenden Nut 7 nicht beeintrachtigt wird. Auch die Form der Isolierbuchsen laBt
sich weit wandeln, wobei wohl die einfachsten Form die dargestelite ist, bei der
die Isolierbuchse an einer schragen Flache endet; es wéare aber auch maglich,
bspw. durch einen Axialschnitt das Buchsenende aufzuteilen und eines der ge-
bildeten Halbrohre zu entfernen. SchlieBlich kann auch die ganze Einstellvor-
richtung so ausgebildet werden, daf3 die Isolierbuchsen 8 in den Mundungsbe-
reichen der peripheren Bohrungen axial verschoben werden. In jedem Falle
wird im Grenzbereich der Breite aufgelegter, zu bearbeitender Bahnen durch
unterschiedlich weite, im Metall des Walzenkorpers zurlickzulegende Wérme-
wege die Warmezufuhr zum Mantel intensiviert oder gedrosselt, so daB die ge-

wunschte Einstellung ermdglicht wird.
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Patentanspriiche

1. Mittels eines Heizmediums flussigen und/oder gasférmigen Aggregatzu-
standes beheizbare Kalanderwalze mit einem mit peripheren Bohrungen
ausgestatteten Walzenkdrper, der beidseitig mit Zu- und Ableitungen fir das
Heizmedium ausgestatteten Flanschzapfen versehen ist, und bei dem die
jeweiligen Endbereiche der peripheren Bohrungen mit thermischen Isolier-
buchsen bestuckt sind,
gekennzeichnet durch
den Flanschzapfen (2, 3) zugeordnete Einstellvorrichtungen zur bestimmba-

ren Drehung und/oder Axialverschiebung der Isolierbuchsen (8).

2. Kalanderwalze nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dafB die Isolierbuchsen (8) im Bereiche (12) ihrer inneren Enden sich nur

Uber Teilkreise erstrecken.

3. Kalanderwalze nach Anspriichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB3 in einem dem inneren Ende zugeordneten Bereiche (12) sich die Iso-

lierbuchsen (8) nur Gber einen vorgegebenen Zentriwinkel erstrecken.

4. Kalanderwalze nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
dafB3 die Isolierbuchsen (8) im Bereiche (12) sich Uber eine zum inneren En-

de abnehmenden Zentriwinkel erstrecken.

5. Kalanderwalze nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,
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daf3 die Isolierbuchsen (8) an ihrer auBeren Stirnseiten je mit einer Verzah-
nung ausgestattet sind, die mit der Verzahnung eines in einer umlaufenden
Nut (7) des jeweils zugewandten Flanschzapfens (2, 3) angeordneten Zahn-

kranzes (9, 14) kAmmt.

6. Kalanderwalze nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,
daf3 die Flanschzapfen (2, 3) jeweils mindestens einen Einstellbolzen (10)
aufweisen, dessen dem Walzenkoérper (1) zugewandtes oder auf dessen

Achse gerichtetes Ende einen Zahnkranz bzw. ein Zahnrad aufweisen.
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