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Tédmdn keksinndn kohteena on laitteisto sylinterimiisten kuorien, varsinkin
makkarankuorien, laskostamiseksi laskosputkiksi, joissa on jatkuva ruuviviivamai-
nen laskos, joka laitteisto késittd4 laitteen kuoren sv®ttimiseksi eteenpiin
aukipuhalletussa tilassa pituusakselinsa suunnassa laskostusasemalle, laitteen
puhalluskaasun sySttdmiseksi kuoren sis#sn ja laskostuslaitteen, joka sijaitsee
mainitulla laskostusasemalla aukipuhalletun kuoren laskostamiseksi vasteen
aiheuttamaa vastavoimaa vastaan, jolloin laskostuslaitteessa on ainakin vksi elin,
Joka on sovitettu jatkuvaan toimivhteen laskostusasemalle tulevan kuoren ulkosi-
vun kanssa ainakin yhtd ruuviviivaa mySten, ja jolloin siihen kuuluu laite maini-
tun elimen pySrittémiseksi samankeskisesti kuoren pituusakselin suhteen
kulkevaa rataa my&ten.

Suolen kdsittelemiseksi jirkiper#isesti varsinkin makkaramassalla tiy-
tettéiessd kdytetdsn tindfin vhi suuremmassa mifirin nituussuunnassa laskostettuja
kuoria. N&illd kuorilla, joita nimitet##n seuraavassa laskosputkiksi, on t#l-
18in oltava varsinkin seuraavat ominaisuudet:
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Laskostamattoman kuoren pituuden suhteen laskostettuun kuo-
reen on oltava mahdollisimman suuri, laskosputkells on oltava suuri
taivutusjdykkyys, sen on oltava tarkasti suora, sil114 on oltava
mahdollisimman suuri sisdhalkaisija ja sen on juostava tdytt8put-
kesta pois hyvin ja tarkasti. Lis8ksi kuoressa ei saa olla min-
kd4dnlaisia epdtiiviitd kohtia.

Makkarankuorien laskostaminen on t&hdn asti aina suori-
tettu menetelm&lld, joka tarkoittaa kdsity®n mekanisointia. T&mén
vuoksi on my8s laskostuselimid aina liikutettu makkarankuoren
pituusakselin suunnassa. M&it3 tunnettuja menetelmid on

jatkuvasti parannettu vaihtelevalla menestvksell4 ja vaihtelevin
teknisin kustannuksin

Aluksi on yritetty laskostaa makkarankuoret laskosputkiksi
siten, ettd makkarankuorien ympdrille kytkettiin vaiheittain pbi—
mutussormet ja kuori painettiin vastatukea vasten. My8hemmin ehdo-
tettiin poimutussormien kytkemistd makkarankuorelle siten, ettd
makkarankuoren vastakkainen alue j8isi vapaaksi poimutusvoiman
vaikutuksesta. Td11ld menetelmdlld aikaansaatiin makkarankuoren
yhteentySntdminen aksiaalisessa suunnassa vuorotellen toisiaan
vastapddtd sijaitsevien poimutussormien avulla. Ndin saavutet=-
tiin tietty parannus, koska makkarankuoren yksittdiset poimut
sinkattiin ndin osaksi kiinni toisiinsa. Tiivistyssuhde oli kui-
tenkin melko huono. Viimeksi mainittu menetelmd on esitelty
DE-patenttijulkaisussa n:o 1 072 500. T4ssi patenttijulkaisussa
on myds ehdotettu poimutusvoimien kdytt# poimutussormien
avulla, joista kutakin sormea liikutetaan poimutusta varten makka-
rankuoren akselin suuntaan, mutta jotka kuitenkin lepddvdt perdk-
kdin makkarankuorella ruuviviivaa pitkin.

Makkarankuoren sellaisen laskostuksen ja tiivistyksen ai-
kaansaamiseksi, jossa syntyy olennaisesti ruuvin tai kierukan
muotoinen pddpoimu, on lis#ksi ehdotettu laskostuksen suorittamis-
ta rihlatuilla rullilla, jolloin n&md rullat suorittaisivat kui-
tenkin samalla pienen epdkeskisen liikkeen. Kahta, kolmea ja
neljd4d t&llaista, epdkeskisesti pydrivdd rullaa on kokeiltu me-
nestykselld (vrt. DT-pat.julk. 1 182 072). Ruuvimaisella pd&dpoimul-
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la varustetun laskosputken saamiseksi on lisdksi ehdotettu kolmen

po1mutussorm1hammaspy6ran k&ytt&mlstd jOllOln kunkin hammas-

pydrdn hampaiden urat olisi jirjestetty vuorotellen keskiasemaan,

tdstyd vasemmalla olevaan asemaan ja oikealla olevaan asemaan
vrt. DT-pat.julk. 1 235 766).

On myd8s ehdotettu laskostuksen suorittamista poimutus-
sormllla, jotkaJ;setetaan vinosti suhteessa makkarankuoren pituus-
akseliin. N4m# poimutussormet ovat tdmdn ehdotuksen mukaisesti
rihlattuja ja tarttuvat makkarankuoreen kierukkaviivan katkonaisia
osia pitkin (vrt. DT-pat.julk. 1 632 137).

Kaikille n&#ille tunnetuille menetelmille ja laitteille on
yhtendistd se, ettd kysymyksessd olevaa osaa (poimutussormea tai
laskostusrullan sektoria) on varsinainen poimutustoiminnan yh-
teydessd, so. makkarankuori sy8tetddn vapaata vastatukea tai
vastavoimaa vastaan, toisaalta liikutettava aksiaalisessa suun-
nassa ja toisaalta s#teittdisessd suunnassa ulos laskostusaluees-
ta tilan j4ttdmiseksi vapaaksi seuraavaa, laskostettua ainetta
varten. Tidm3n siteissuunnassa tapahtuvan uloskd&ntdmisen vuoksi
poimutussormet raaputtavat makkarankuorta vasten. T4118in on ole=-
massa vaara makkarankuoren vahingoittumisesta. Ndiden haittojen
vdlttidmiseksi on jo tehty huomattavia ponnistuksia (vrt. esim.
US-pat.julk. 2 583 654, varsinkin kuvio 9 ja vastaava teksti,
palsta 11), mutta miss&%n n¥istd ei ole pystytty vdlttdmddn tdmdn
poimutusmenetelmin periaatteellisia heikkouksia.

Keksinndn tehtdvdn& on tdmdn vuoksi kehittd& laitteisto,
jossa hyvin vksinkertaisella ja varmalla tavalla saadaan
aikaan laskosputki, jossa on erittdin yhdenmukaiset noimut, jos-
sa vdlitetdin kuorer vahingoittuminen, jota voidaan k¥yttd4 kdy-
tdnndllisesti katsoen makkarankuorien kaikkien l&pimittojen kanssa
ja jonka voi toteuttaa rakenteellisesti yksinkertaisimmalla tavalla.

T4mi tehtdvd ratkaistaan keksinn®n mukaisella laitteistolla,
jolle on p#¥asiallisesti tunnusomaista, ett4 se kisitt&& vdhint&in
kaksi koveran vaippapinnan omaavaa rullaa, jotka ovat sovitetut
ympdrdimddn aukipuhalletun kuoren vdhdn ennen sitd kohtaa, jossa
mainittu elin on kosketuksessa kuoren kanssa, ja ettd vasteeseen
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on laskostettavan kuoren etupddn kiinnittdmiseksi ja kuoren
sisdosan ja puhalluskaasul&hteen v#dlisen vhteyden muodostamiseksi
sovitettu kiinnityslaite, jonka ulottuvuus kuoren akselin

suunnassa on olennaisesti pienempi kuin kuoren muodostama laskos-
nutki.

THssd keksinn®n mukaisessa laitteistossa on laskostuksen
aikaansaavan voiman suuruus muuttumaton ja voimavektori pydrii
kuoren pituusakselin ymp#ri. T4m#n laitteiston avulla on siis ensi
kertaa mahdollista suorittaa poimutustoiminta todella keskeytyk-
sitt4. Laitteistolla aikaansaadaan laskosputkia , joissa poimut muo-
dostavat erittdin tasaisesti ja joilla on suoruus, jota tdhén
asti ei ole voitu saavuttaa ilman ylim3drdisi¥ toimenpiteitéd.

Laskostuksen aikaansaava voima kytketdin kuoren pituus=-
akseliin ndhden aina ja jatkuvasti samaan kohtaan akselin ympdri
kiertdvdnd. T4114 tavalla on mahdollista saada t4ysin muuttumatto-
mat ja midritetyt ty8olosuhteet makkarankuoren mahdollisimman
pienelld rasituksella, mik4 on t&h¥nastisissa, poimutussormia
k4 y ttivissi menetelmissd ollut mahdotonta varsinkin siksi, ettd
aksiaalisesti liikutettujen poimutussormien oli poimutuksen aikana,
siis juuri makkarankuorella tapahtuvan voimakkaimman kytkenndn
aikana, suoritettava myds siteittdinen liike tai kd&ntdliike.

Keksinndn mukaisen ajatuksen voi toteuttaa siten, ettd
laskostettava kuori vied#in tuurnan yli vastatuen luokse, jolloin
tuurnaa kiytetdin kaasun, varsinkin ilman, puhaltamiseksi kuoreen.
T4114 tuurnalla on mvd8s tdrkeintd tehtdvinddn kantaa laskosoutkea, pi-

td4 se suorana ja muodostasa laskosputken sis8halkaisija. Laskosputken pois-

taminen tuurnalta johtaa kuorien tiettyyn vahingoittumisvaaraan,
varsinkin kun ty¥stet#dn hyvin hienoja kuoria. Ndiden haittojen
vdlttimiseksi tehd#&n tuurnat - mik4 on sin&nsd tunnettua - useim-
miten hieman kartiomaisiksi ja varustetaan hyvin sile$l1l4 pinnalla.
Lisdksi on suunniteltu liukuaineen kdytt®4 laskostuksen aikana, ld-
hinnd 81jyn, tuurnan ja kuoren v#lissd (sisdvoitelu). Sellaisten
tuurnien valmistaminen, joilla on hyvin pieni kartioocikkeama tarkasta
sylinterimiodosta, on kallista.

Toinen osadnigelma, jonka voi ratkaista puheena olevan keksinndn parhaana
pidetyll4 toteutusmuodolla, on keksinn®n mukaisen menetelmin parantaminen siten, et-
+3 vHltetd4in ne ongelmat ja haitat, jotka tuurnan kdytt® tuo vdistdmittd mukanaan.
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Tdhédn pd&dstddn siten, ettd 1askos£uksen aikaansaavan voiman kohdistaa
ainakin yksi, kuoren pituusakselin ympdri liikkuva osa, mutta niin ettd kuori
laskostetaan vapaasti kantavana suhteessa muodostuvaan laskosputkeen. Misritel-
mdlld "vapaasti kantava" tarkoitetaan t#118in, ettHd laskosputki, lukuunottamatta
mahdollisesti kdytettyd, lyhyttd istukkaa, seisoo erikseen sindinsi vapaasti
kantavana ilman sisdistd ohjausta vastavoiman aikaansaavan vastatukiosan taholta.

Keksinnén mukaisessa laitteistossa laskostuselementissd on
ainakin yksi elin, joka on soviett:. Jatkuvaan toimiyhteyteen laskostusasemalls

tulevan kuoren ulkosivun kanssa ainakin yht3 ruuviviivaa mySten, sekd etts siihen
kuuluu laite mainitin elimen pyorittémiseksi samarkeskisesti kuoren pituusaksslin
suhteen kulkevaa rataa mySten,

Rengasosa on mieluiten hylsyn muotoinen ja laskostuksen suorittava osa on
hylsvn sylinterimiiseen sisdtilaan ruuvimaisesti kierrettv ulkonema. Hylsyssd voi
tata varten olla ruuvimaisesti kisrretty sisdlovi, Jjohon pannaan vastaavasti
kierretty osa, joka ulkonee hylsyn syllnterlnalsesta sisdsivusta ruuvin nousuna,
Jjolloin kierretty osa koostuu aineesta, Jolla on edulliset liukuominaisuudet.
Erlttaln hyvit tulokset saadaan silloin, kun hylsy ja ruuvimaisesti kigrretty
ulkonema tai ruuvimaisesti kierretyt ulkonemat on tehty yhtens kappaleena.

Voidaan myds ajatella, ettd rengasosalle on kiinnitetty ussat pidikkeet
kddntyvind laakeroituja pikkupy8rid varten ja ettsd pikkupydrit on sijoitettu kuoren
pituussuunnassa ja kehdn suunnassa kulloinkin matkan verran siirrettying.

‘Sellainen laite on osoittautunut edulliseksi, jossa rengasosa on tehty hysyn
muodossa, joka ympdrii kdytdssd kuorta ja jonka sisdsivusta ulkonee ainakin yksi
ruuvimaisesti kierretty ulkonema, joka on kdytdssd kytkettyn3d kuoren pinnan kanssa,

- Jolloin kuitenkin ainakin yksi rgngasosén kanssa tahdistettuna kuoren ympéri pyd-

- riettdvd osa on kytkenndss3d kuoren kanssa kuoren sydtfisuunnassa katsottuna kuoresta
kohti olevan kehidn saktorin osallaan Jatkuvasti kytkettyni kuoren kanssa kdytossd,
je jonka klertoaksell viettdd siten ruuvimaisesti kierretyn ulkoneman nousukulmassa
suhteessa kuoren pituusakseliin, ettj pikkupydrd kiytdssa ikdankuin pybrii pois ulko-
neman kuoressa muodostamaan syvennykseen.

Laitteessa, jolla toteutetaan edells kuvattu, vapaasti‘kantava laskostusmene-
telmd, on vdline, joka sydttdd kuoren laskostusasemaan, sekd vastatuki, Jjossa on
aukko, jonka kautta syStetdsn paisutuskaasua kuoren sisdlle. T8118in laskostus-
asemassa on rengasosa, joka ympdrdi kuorta kdytdssid ja jota voi pydrittad tamin
ynpérille,‘ja laskostuksen suorittava osa on kiinnitetty rengasosalle ja vastatuslle
on sijoitettu kuoren pddn kiinnitystd varten Ja kuoren sisdtilan yhdistimiseksi
paisutuskaasun liitoksen kanssa kiinnitysvdline, joka on kuoren akselin suunnassa

ndhtynd olennaisesti lyhyempi kuin aikaarsaatava laskosoutki,

e
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Kuvatulla laitteella on se oleellinen etu, etté kuoren eli laskosputken
poisto on siind erittdin yksinkertainen. Putken tarvitsee vain poistaa hyvin
lyhyeltd kiinnitysosalta. Téh&n asti kdytettyjéd kalliita rakenteita, joissa on
heikosti kartiomainen tuurna, ei tarvitse lainkaan kdyttdd. MySskin poistomatka
kuoren skselin suunnassa lyhenee huomattavasti. Putken vshingoittumisvaara on 1li-
séksi hyvin pieni.

Keksinndn mukaisen laitteen muut yksityiskohdat k&yvét ilmi seuraevasta
kuvauksesta ja patenttivaatimuksista.

Piirustuksissa

kuvio 1 esittéd keaviomaista kuventos keksinndn mukaisesta laitteeste,

kuvio 2 esitt8d osakuvantos kuvion 1 esittéméstd laitteesta,

kuvio 3 esittéd osaksi lépileikkauksena kuvantoa keksinndn mukaisen lait-
teen toisesta toteutusmuodosta,

kuvio U esitt#d laitteen yksityiskohtaa makkarankuoren pituusakselin
suunnasse néhtyné,

kuvio 5 esittdd perspektiivistd kuvantoa aukileikatusta laskostusosasta,

kuvio 6 esittdd sen profiilin eri muotoja, jote vasten kuoren voi tydntéd
kokoon,

kuvio T esittf#d kahta kuvantoa keksinndn mukaisen laitteen toisenlaisesta
toteutusmuodosta,

kuvio 8 esittd#d kaaviomaista kuvantoa toisesta keksinndén mukeiseste lait-
teesta.

Kuvion 1 nédyttémisséd laitteessa sijaitsee litted#ksi kokoonpainettu kuori
1 varastokelalla 2. Moottori 5 kéyttd#d vaihteen 6 vilitykselld rullia 4 ja 4' ja
ne sy&ttédvat makkarankuoren 1' tuurnan T yli puristusvélineen luokse. Tuurnan 7
avulla puhalletsan sindnsé tunnetulla tavalla ilmsa kuoren 1 paisuttamiseksi. Pai-
sutettu kuori 1' liikkuu kahden, moottorin 5 vaihteen 8 kautta ké&ytté&mén rullan
9 ja 9' vdlistd, joiden toimintas kuvataan léhemmin kuvion 4 yhteydesséd, edelleen
kohti varsinaista laskostusasemaa. Suuttimen 10 avulla voidaan panna liukuainetta
kuoren 1' paélle. Kun kuori on kulkenut jéljempdnd léhemmin kuvattavien osien 11
lépi, se tulee puristetuksi tiukasti kokoon. Laskostus tapahtuu liikkuvea vasta-
tukea 13 vasten, joka kohdistaa muuttumattoman vastavoimen makkarankuoreen t&mén
sydttésuuntaan ndhden vastakkaisessa suunnassa, esim. painon 16 avulla, joka on
ripustettu kdyden 14 ja ké&ntdrullien 15 varaan.

Seuraavassa kuvataan varsinaista poimutustoimintaa, minkd yhteydessé vii-
tataan kuvioon 2. Pidikkeen 17 sis&llé on hylsy 18 yhdistetty kiinteédsti hihna-
pybréan 19 kanssa ja laskeroitu ké@ntyvénéd laskerin 20 avulla. Hylsyn 18 sisdlld
on ruuvimaisesti kierretty, sisédlle ulkoneva ulkonema 21, jonka muoto nékyy parem-
min kuvion 5 esittémésté, osaksi aukileikatusta kuvannosta. Hihnapydréd 19 on kyt-

kettyné kiéyttdhihnan 22 kanssa, jonka avulla hihnapyordéd 19 voidaan pySrittéd.
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Paisutettu kuori 1' menee kytkentdin kierukkamaisesti kierretyn ulkoneman
21 kanssa, kuten kuvio 2 ndyttdd., Rullien 4 ja 4 Jja rihlattujen rullien 9 ja 9°
kehdnopeus sdddetddn mieluiten niin, ettd se antaa tarkasti kuoren 1 sySttdnopeuden
Joka saadaan hylsyn 18 ja ulkoneman 21 pydrimisnopeudesta ja ulkoneman 21 ruuvimai-
sen kierteen nousukorkaudesta,

Paisutetun kuoren 1' kierukkamaisesti kierretyn ulkoneman 21 suurin osa
aikaansaa tietyn esimuovauksen, mutta varsinaisen laskostus- ja puristustoiminnan
aikaansaa ulkoneman 21 p33 23, joka on vastatukea kohti. T&m3 pda 23 (vrt. ku-
vioon 5) painaa kierukkamaisen kierteen ' edessi olevan - makkarankuoren
vastatuen 13 vastavoimaa K vastaan, jolloin tim3 p33 23 kulkee laskostuksen aikana
kuoren kanssa. Yksikierteisen ulkoneman 21 asemesta voidaan mybs kdyttdd kaksi-
tai ussampikierteistd ulkonemaa, Kaksikierteist3 ulkonemaa kdytettdesssd kdytetdsdn
kehta toisiinsa n3hden siirrettyd laskostusosaa.

Kuvatulla tyStavalla valmistettiin yhdessd ainoassa vaihesssa putki - 12,
Jonka voi hyvin poistaa tuurmalta 7 ja jolla on suuri taivutuslujuus ja erinomai-
nen suoruus. Tiivistyssuhde oli parempi kuin 80:1.

Kuvio 3 esittdd keksinndn mukaisen laitteen toista tofeutusmuotoa. Téma
toteutusmuoto eroaa kuvion 2 esittdmistd siind, ettd hylsyn 18 sis3ll3 oleven,
kierukkamaisesti kisrretyn ulkoneman 21 p3d 23 ei tissd aikaansaa varsinaista
laskostus- ja puristustoimintaa, vaan t3han kdytetddn erillistd pikkupySréd 24,
PikkupySrén 24 piddke 25 on yhdistettv kiintedsti kuorta 1’ ympdrdivan kdytto-
pySrén 19 kanssa. PikkupyBrd 24 on t3118in Jjérjestetty niin, ettd se kytkeytyy
ruuvimaisen ulkoneman kuoressa 1' muodostamaan syvennykseen 26. PikkupySrd 24
kulkeg_yhdessé pyordn 19 kanssa kuoren ympiri ja muodostaa kuoressa tiiviit
poimut padllekkdin vastavoimaa K vastaan,

Kuvio 7 esittds toisenlaista toteutusmuotoa. Keksinndn mukaisen laitteen
tdssd toteutusmuodossa ei kiytetd kierukkamaisesti kierrettyd ulkonemaa 21 hylsys-
sd8 18, Sen asemesta kdytet#sn vastaavia pikkupytrid 28 varten neljdad pidakettsd 27,
Jjotka on siirretty hihnapydrdl1i 19 90° verran toisiinsa suhteessa kuoren 1' pituus-
suuntaan. Naiden piddkkeiden 27 aksiaalinen pituus kasvaa pydrists pyérdan - siis
kutakin neljdnneskierrosta kohti - samalla m3irs11a., PikkupySrien 28 akselit ovat
tassd toteutusesimerkissd siten kaltevia, ettd pikkupydrét 28 muodostavat kdyttssd
ruuvimaisen syvennyksen paisutetussa kuoressa 1' ja juoksevat tidssi syvennyksassa,
Lahimpdnd vastatukea 13 oleva pikkupydrd 28 suorittaa varsinaisen laskostus- Ja
puristustoiminnan, kun se asettaa kuoren p3dllekkiin olevien poimujen muodossa vas-
tatukea 13 tai laskosputkea 12 vasten. Kéytt&m#élld tdllaisia pikkupydrié 28 kiermkka-

“maisesti kierretyn ulkoneman 21 (kuvio 2) asemesta saavuteatan se etu, ettd kuoreen
kohdistuu hyvin pieni kitkarasitus. N3in voidaan huomattavasti lis&t3 tySnopeutta
Jja kuoren vahingoittumisvaara piensnse. Haluttaessa voidaan pikkupyoria kayttaa

esim. planeettauspytrdstdn vilityksells.
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Pikkupydrien 28 matemaattiset kiertoekselit viett&vét siten, ettéd ne si-
jaitsevat kulloinkin kosketuskohdassa kohtisuorasta tangenttiin n&hden, joka on
sen lépikulkevan kuoren 1' p&&lléd muodosteman ruuviviivan kohdalla. Té&mén kierto- ‘
akselin ja kuoren akselin vélimatka on sama kuin kuoren séteen ja pikkupydrén sé-
teen summa véhennettynd pikkupydrén 28 kuoressa 1' muodostaman painuman syvyydelld.

‘Rihlattujen rullien 9 ja 9' erikoisen toiminnan valaisemiseksi viitataan
seuraavassa kuvioihin 2 ja 4. Kuoren 1' kanssa kytkenn#ssi olevalla ulkonemalla
21 ja mydskin tietyssé médrin pikkupySrilléd 28 on kuoren akselin ympéri pySriessdén
taipumus kiert&d kuorta 1' sen kiertosuunnassa. Moottorikéyttdiset rullat 9 ja 9’
vaikuttavet tatd vastaan. Paisutettu kuori 1' asettuu rullien 9 ja 9' urien sisélle
ja rullien pédlle. Témén ohjauksen avulla estetddn téydellisesti kuoren 1' ei-suo-
tave kiertyminen.

Kuvio 6 esitté#d erilaisia esimerkkejé keksinndn mukaisella laitteella
saavutettavan puristusprofiilin muodoista. N#iden erilaisten muotojen péétarkoituk-
sena on saavuttas valmiin putken suuri taivutusjdykkyys je samalle hyvé tiivistys-
suhde (laskostamattoman kuoren pituuden suhde rakkulan pituuteen).

Keksinndn mukaisella laitteella voidaan tehtévén ratkaisun ohelle saavuttaa
varsinkin seursavat edut. On mahdollista valmistasa valmis putki 12, siis makkaran-
kuori, jonke tiivistyssuhde on 80:1 ja suurempi, yhdessé ainoassa tydvaiheessa,
s0. ilman myShemp#d puristusvaihetta. Témén tyStaven voi liséksi toteuttaa hyvin
varovasti ja silld saadaan aikaan putki, joka on téysin vahingoittumaton sein&mén
pienestd paksuudesta huolimatta, jonka poimut ovat t&hénastisia yhdenmukaiset ja
jolla on suuri taivutusjéykkyys.

Laitteen rekenne on erittéin yksinkertainen ja sen toiminte on varma. Sa-
maa laitetta voidaan kéytté& suolien eri l#épimittoja varten, jolloin laitteen so-
vittaminen voidaan suorittaa kﬁdensijan avulla tai automesattisesti. Keksinndn mu-
kaisen laitteen avulla voidaan tydskennelld taloudellisemmin je nopeammin kuin
téhén asti tunnetuilla menetelmillé.

Kuvion 8 nayttémid laite vastaa oleellisesti kuvion 1 ndytt&méd. Laskostus-—
toiminnaen alussa vedetd#én kuitenkin kuoren 1 padd lyhyelle istukelle 30, joka ulko-
nee vastatuesta 13, ja puristetaan téssd kiinni kahden puristusleuan 31, 31'
avulla, jotka ovat yhteydessé kahteen paineilmasylinteriin 32 ja 32'. Aukon 33
kautta sybtetddn kuoren sisélle paineilmaa, niin ettd rulliin U4 ja L' liittyva
kuori 1 tulee puhalletuksi téyteen. Varsinainen laskostustoiminta tapahtuu kuvatul-
la tavalla laskostusosassa 11.

Nyt on huomattu, ettd tuurnasta voidaan kokonaan luopua, kun laskostetaan

taman menetelman mukaisesti. Kuvatulla menetelmalla muodostetaan nlmlttaln laskos-

1

putki 12, jolla on niin tasainen ja tarkke muoto ja suoruus, etté mybskln laskosput-

ken .suuremmills pituuksilla voidaan laskostus suorittaa vapnastx kantavaa laskosput-
kea 12 vasten. Lyhytté istukkaa 30 kﬁytetaﬁn t&llBln vain kuoren p&an kxlnnmttamm-
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seksi. T#l1d tavalla laskostetaan putki, jonka pituus oli 25 cm ja jonke tiivistys-
suhde (laskostetun kuoren pituus suhteessa laskosputken pituuteen) oli 80 Jja suu-
rempi, ilman myShempéd puristustoimintaa. Vapaasti kantavana laskosputkessa 12 oli
hyvin tasaisesti pyOred sisétila eikd siind sojottanut ulos minké&nleisia yksit-
tédisid poimuja, niin etté oli mahdollista viedd ilman vaikeuksia sisdlle tayttd-
putki laskosputken téyttémiseksi makkaramassalla.

Kuvatussa esimerkissé oli paisutetun kuoren 1' halkaisija noin 18 mm. Laskos-
putken sis#halkaisija oli hieman yli 11,2. Esimerkissé kéytettiin laskostusosaa,
jonka nousukorkeus oli 12 mm.

Valmiin putken poisto vastatuelta on erittdin yksinkertainen. Putken tarvit-
see nimittdin vain tydntéé alas istukasta 30 esim. leukojen 31, 31' avulla, jolloin
kuori 1 istuu t&td varten hyvin 18yhdsti istukalla. N&in ei tarvitse kiyttdd tahén-
astisia, koneteknillisesti ja menettelytavan puolesta kalliita toimenpiteitd val-
miin rakkulan 12 tydnté&miseksi pois heikosti kartiomeiselte tuurnalta, joke nédyte-

téén kuviossa 1 viitenumerolls 7.



10 57343

Patenttivaatimukset:

1, Laitteisto sylinterim3isten kuorien, varsinkin makkarankuorien, laskosta-
miseksi laskosputkiksi (12), joissa on jatkuva ruuviviivamsinen laskos, joka laitteisto
kisitta3 laitteen (4, 4') kuoren (1') syBttimiseksi steenpdin aukipuhalletussa tilas-
sa pituusakselinsa suunnassa laskostusasemalls (11), leitteen (7, 30) puhallus-
kaasun syBttimiseksi kuoren sis#3n ja laskostuslaitteen (18,18,21,23,24,25,

27, 28), joka sijaitses mainitulla laskostusasemalla aukipuhallatun kuoren laskosta-
misgksi vasteen (13 - 16) aiheuttamaa vastavoimaa vastaan, jolloin laskostuslaittses-
sa on ainakin yksi slin (21, 23, 24, 28), joka on sovitettu jatkuvaan toimiyh-
teen laskostusasemalle (11) tulevan kuoren (1') ulkosivun kanssa ainakin yhtd
ruuviviivaa (26) my8ten, ja jolloin siihen kuuluu laite (5, 17, 19, 20, 22, 27)maini-
tun elimen pydrittimiseksi samankeskisesi kuoren (1') pituusakselin suhteen

kulkevaa rataa mySten, tunne t tu siitd, sttd se kisittdd véhintddn kaksi
‘koveran vaippaoinnan omaavaa rullaa (9, 9'), jotka ovat sovitetut ympirdimdsn auki-
puhallstun kuoren (1') v#h3n ennen sits kohtaa, jossa mainittu slin (21, 23, 24,

28) on kosketuksessa kuoren kanssa, ja stt3 vasteeseen (13 - 16) on laskostettavan
kuoren (1') etupidn kiinnitt3miseksi ja kuoren sis#osan ja puhalluskaasulshteen
vilisen yhteyden muodostamissksi sovitettu kiinnityslaite (30, 31, 31', 32, 32'),
jonka ulottuvuus kuoren (1') akselin suunnassa on olennaisesti pienempi kuin kuoren
muodostama laskosputki (12).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, tunne t t u siitd, ettd
rullat (9, 9') ovat moottorikévttdisis.

3. Patanttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, tunnet tu siitd, ettd
kiinnityslaite (30, 31, 31', 32, 32') k3sittA3 vastessta (13 - 16) ulos tydntyvén
lyhyen istukan (30), jolle kuoren (1') p#& voidaan kiinnittdd ja jossa on véhin-
tisn yksi puhalluskaasun sySttSkanava (33) kuoren sisdtilaen.

R (T
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Patentkrav:

1. Apparet f8r samanfdring av cylindriska h8ljen, i synnerhet korvhdljen,
till veckade stréngar (12) med ett kontinuerligt, skruvlinjeformigt veck, inne-
fattande en anordning (4, 4') f8r fremmatning av h&ljet (1') i uppbldst tillsténd
i dess lingsaxelriktning till en veckningsstation (11), en anordning (7, 30) fér
t111f6rsel av uppbldsningsgas till hdljets inre och en veckningsanordning (18,18,
21, 23, 24, 25, 27, 28) i nimnda veckningsstation for veckning av det uppbldsta
hljet mot verkan av en med ett anslag (13 - 16) ut8vad motkraft, varvid vecknings-
anorrinineen uppvisar minst ett f3r stindigt ingrepp med det till veckningsstationen
(11) ankommande hdljets (1') utsida utefter minst en skruvlinje (26) wnordnat
organ (21, 23, 24, 28) och varvid det fdrefinnes en anordning (5, 17, B,2,22, 27)
f5r rotering av ndmnda organ i en koncentriskt i ftrh&llande till hdljsets (1')
13ngsaxel fdrldpande sluten bana, k5 nne tecknad dirav, att den bnne-
fattar minst tv& skdlad mantslyta uppvisande rullar (9, 3'), anordnade att omslu-
ta det uppblista héljet (1') kort fremftir stillet fOr mimnda organs (21, 23, 24,
28) ingrepp dirmed, och att p& anslaget (13 - 16) 3r f6r fastning av den frimre
3nden av h8ljaet (1'), som skall veckas, och f8r bildning av en fdrbindslse mellan
héljets inre och en k3lla f8r uppblasningsgas anordnad en fastsdttningsanordning
(30, 31, 31', 32, 32'), vars utstrdckning i riktningen av héljets (1') axel &r
visaentligt mindre #n den av hiljet bildade veckada stréngen (12).

2. Apparat enligt patentkravwet 1, k3 nne tecknad dirav, att
rullama (9, 9') 3r motordrivna.

3. Apparat enligt patentkrevet 1, k3 nnetecknad dirav, att
fastsittningsanordningen (30, 31, 31', 32, 32') innefattar en frén anslaget (13 -
16) utskjutands kort muff (30), pa vilken hiljets (1') 3nde ken fastsdttas och
vilken uppvisar minst en tillf8rselkanal (33) f8r uppbl&sningsgasen till hdljets
inre.
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