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A taldlmany olyan hordozd elektronikus azonositd eszkdz
szamara, amely egy ellendarabba illeszkedd kialakitésd, és a
hordozdé és az ellendarab egymassal Osszeillesztve erdsithetd
az azonogitandd targyhoz.

A taldlmany értelmében a hordozd az elektronikus azono-
sitd eszkdzzel egybe van ontve. Ez az elektronikus azonositd
eszkdz eldnydsen egy vazszerkezeti résszel (14f/van tarsit-
va, amely a hordozdt részben vagy egészében alkotd mlanyagba
van bedntve. A vazszerkezeti rész (l4f/célszerﬁen kerek, és
tébb. kifelé nydld csap (15,16Y/Lalélhat6 rajta.
Jellegzetes alkalmazasaban a hordozé{;gy/két darabbdl

bsszeszerelhetd, haszonallatok megjeldlésére hasznalatos

filcimke anya része lehet.



Az eljaréas a hordozd gyartasara vonatkozik. Ennek
megfelelden elkészitenek egy vazszerkezeti részt (14)f’ﬂ
mianyaggal ezt a vazszerkezeti részt (l4f/£6rﬁléntik, ami-
altal részlegesen kialakitjadk a hordozdt. Ezutdn a rész-
legesen kialakitott hordozdra Gjabb mlanyagot &ntenek, és
ezzel fejezik be a gyartdsi mlveletsort.
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A taldlmény targya egy hordozd elektronikus azonositd
eszkdz szamara. Targya tovabba egy eljaras ezen hordozd

gyartéasara.



A taldlmdny szerinti hordozdé arra alkalmas, hogy lehe-
tévé tegye valamely tagabb értelembe vett objektum azonosi-
tasat elektronikus dton. Ez az objektum lehet példaul egy
haszonallat.

Ismertek olyan eszkdzdk, amelyek az adott haszondllat-
hoz vannak hozzderdsitve, és igy biztositjdk annak elektro-
nikus Uton vald azonositdsat. Az allatra csatolt elektroni-
kus azonositd eszkdz itt olyan jelet ad, amely egy érzékeld
késziilékkel "leolvashatd" kédot tartalmaz. Ismert megoldéas,
hogy az elektronikus azonositdé eszkdzt belltetik az allat
testébe.

Egy madsik médja az elektronikus azonositd eszkdz elhe-
lyezésének, ha egy kiviulrdél roégzithetd hordozd elemet alkal-
maznak az azonositd eszkdzhdz, melynek tipikus formédja az
dllat fuléhez rogzitett tGn. filcimke, vagy annak egy része.
Az elektronikus azonositd eszkdzt a fuilcimke vagy annak
részét képezd elem felhelyezését kovetden lehet a helyére
csatlakoztatni. Példaul felhozhatd az US 4 718 697 lajst-
romszamG szabadalmi leirds az Egyeslilt Allamokbél, amelyben
egy elektronikus azonositd eszkdz van egy kéttagli eldforma-
zott fulcimke tiregébe illden kiképezve. Ezen megoldas ugyan
hatékonynak bizonyult, azonban az elektronikus azonositd
eszkdz pontos meghelyezésének és a két kildn tagbdl vald
dsszeszerelés igényének kdszdnhetden elég bonyolult a gyar-
tasa, és draga is. A teljes eszkdz mérete és silya is fontos
tényezd.

Taldlmanyunk alapvetd célja, hogy olyan elektronikus

azonositd eszkdzt és ahhoz vald hordozé elemet alkossunk,
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amely kikiiszdbdli vagy csokkenti a kulén gyartasi lépés
szliilkségességét illetve Osszetettségét.

A taldlmény legédltalanosabb értelmében olyan hordozdrdl
van szd elektronikus azonositd eszkdz szamara, amely egy
ellendarabba illeszked® kialakitdsu, a hordozd és az ellen-
darab egymidssal Osszeillesztve erdsithetd az azonositandd
tadrgyhoz, és f& jellegzetessége, hogy a hordozd az elektro-
nikus azonositd eszkdzzel egybe van Ontve.

Egy elényods kivitelében az elektronikus azonositd
eszkdz egy vazszerkezeti résszel van meghelyezve, amely
kerek. A vazszerkezeti rész a hordozdt részben vagy
egészében alkotd mlanyagba van bedntve. Egyik célszeru
alakjadban a vazszerkezeti részen tdbb kifelé nyuld csap
taldlhatd.

Egy masik elényds kivitelében a vazszerkezetl rész
olyan mianyagbdl van, amely a hordozd mlanyag alkatrészeihez
és burkolatahoz jé1 kdbt. A vazszerkezeti rész anyaga lehet
példaul polikarbondt, a hordozé anyaga pedig példaul poli-
uretan.

A fenti hordozdé egy két darabbdl Osszeszerelhetd,
haszondllatok megjel®dlésére haszndlatos fllcimke anya vagy
apa része lehet.

A taldlmény méasik asektusat képezd eljéras az eddigiek
szerinti, elektronikus azonositd eszkdzhdz vald hordozd
gyartasara szolgdl. Ebben eldszdr elkészitiunk egy
vazszerkezeti részt, majd mlanyaggal ezt a vazszerkezeti
részt kortloéntjiik, részlegesen maris kialakitva ezzel a

hordozdét. Ezutdn a részlegesen kialakitott hordozdra Gjabb
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mianyagot &ntunk, befejezve ezzel a gyartasi miveletsort.

A kdvetkezd részletesebb leirds bemutatja a talédlmany
szerinti anya és apa régzekbdl &4l16 kéttagu fulcimkét.
Természetesen mindezt csak példaértékl szemléltetésnek kell
tekintentink a taldalmdnyi gondolat korlatozasa nélkul.

A két félbdl &4l16 fulcimkének van egy apa része, amely
alkatrészbdl egy kiszélesedd fejben végzddd rad 4ll ki. Az
anya részben egy nyilds taldlhaté. A fllcimkét Ggy hasznal-
jadk, hogy az apa rész fejjel elldtott rad alkd részét vala-
milyen médon &tvezetik az dllat fulén, és az anya rész
nyildsédba illesztve rdgzitik egymashoz képest a két alkat-
részt, amelyek ezdltal az allat fulének két kuldnbdzd olda-
lan lesznek. Egy ilyen fejben végzddd riuddal ellatott apa
rész egy nyilédssal elldtott anya rész kombinacidéjaként
megvaldsitott eldényds kiviteli alak kerllt bemutatasra
példdul az RE 31,632 lajstromszami amerikai szabadalomban.
Tovabbi példa taldlhatd egy praktikus konstrukcidra a
4,653,208 lajstromszami amerikai szabadalomban.

A csatolt rajzok a kovetkezdk:

1. dbra - a kéttagud fulcimke anya része;

2. dbra - 1. dbra - a kéttagud flilcimke anya részének
metszeti rajza;

3. abra - az eldzdhdz hasdénld metszeti rajz a fulcimke
apa részérdl;

4. dbra - azon befoglald hazrész felllnézete, amelyben
az elektronikus azonositd elem elhelyezést nyer;

5. dbra - a 4. adbra szerinti befoglald hézrész metszeti

rajza;



6. dbra - az 1. és 2. abra szerinti fllcimke egy tovab-
bi kiviteli alakja;

7. abra - a 6. abra szerinti fulcimke felulnézetben;

8. abra - a hordozd részleges 6ntégi mlUvelet uténi
megjelenési forméja;

9., 10. és 11. abrédk - egy a taldlmany szerinti filcim-
ke elddllitasdra alkalmas éntéforma két felének kuldnbdzd
metszetei;

12. dbra - a 9., 10. és 11. &brak szerinti o6ntéforma
bedmld rendszerének bemutatésa.

Az 1. és 2. adbra szerinti 10 anya rész testesiti meg az
elektronikus azonositd eszkdz hordozdjat. Ebben a 10 anya
részben van a kerek, tdrcsa alakd 11 alkatrész. Ebben a 11
alkatrészben van egy koézéppontosan elhelyezkedd 12 nyilas,
amelybe egy tenelyiranyban felette elhelyezkedd 13 tdrzs
illeszkedik.

A 10 anya résszel egybe éntve taldljuk a 14 vazszerke-
zeti részt, amelyet kortlfog a tarcsa alakid 11 alkatrészbdl
a 13 toérzs irdnyaban kiemelkedd, mlanyagbdl levd 15 burko-
lat. Ez a 14 vazszerkezeti rész kerek, gylrd alakd, és
elénydsen a 12 nyilassal koncentrikus elhelyezkedésU.

Amint az a 4. és 5. abrakon lathatd, a 14 vazszerkezeti
rész felliletébdl tdbb helyen 16 csapok &llnak ki. Célszerq-
nek tekinthetd, ha tovabbi 17 csapok is vannak a 14 vazszer-
kezeti rész nyitott 18 kdzepe felé, a 19 belsd feliuletbdl
kidlldéan.

J61 kihaszndlhatd a 14 vazszerkezeti rész belil lres

szerkezeti kialakitdsa, amely az elektronikus azonositd



eszkdz elhelyezését kézenfekvd médon biztositja. Maganak az
elektronikus azonositd eszkdznek az elektronikai konstruk-
cidja taldlmanyunk szempontjabol nem lényeges, ez&rt erre
nem is térlink ki a tovabbiakban.

A 10 anya rész mlanyagbdl, rendszerint poliureténbdl
van ontve. A gyartdstechnoldgia a bevalt frdccsdntési elja-
rAs. A 14 vazszerkezeti rész helyzetét a megfeleld ontdforma
félben a 16 csapok hatérozzdk meg, amelyek egyébként a 15
burkolat illesztésére is szolgédlnak. A 17 csapok biztosit-
jék a 12 nyildssal valé koncentrikus elhelyezkedést az
ont&forma vonatkozasadban. A 10 anya rész frdccsdntése
semmilyen specidlis miszaki intézkedést nem igényel.

Az iméntiek ismeretében beldthatd, hogy a 14 vazszer-
kezeti rész az elektronikus azonositd eszkdzzel teljesen be
van mianyagba agyazva. Ez a 10 anya rész elédllitéasanak
elvidlaszthatatlan sajédtos jellemzdje.

A talidlmany eldnyds kiviteli formdjdban a 14 vazszer-
kezeti rész anyaga polikarbonat, amely hozza tud kdétni a 15
burkolat poliuretdn anyagdhoz. A 16 é&s 17 csapok kettds
funkciéja, hogy az &ntéformdban vald elhelyezkedést, vala-
mint a 15 burkolat és a 14 vazszerkezeti rész egymassal vald
mechanikai kapcsolddéasat biztositsa.

A hordozdt az allat fiiléhez Ugy lehet régziteni, hogy
egy szokdsos apa résszel erdsitjlk Ossze. Ilyet ismertet
példaul az RE 31,632 vagy a 4,653,208 lajstromszami amerikai
szabadalom, amelynek megfeleld terméket ALLFLEX kereskedelmi
markanéven hoztak forgalomba. Az ilyen apa rész kerek, és az

1. és 2. &brakon bemutatott anya részhez illeszkedd darab,



mely utdbbit egy célszerszamba helyezink, amely az apa rész
dugds tagjat keresztulnyomja az allat ftGlén, majd a 12
nyildsba hatolva az anya és az apa rész egymashoz rogzil,
4gy, hogy az apa rész van a ful egyik oldalédn, és a hordozd,
vagyis a 10 anya rész van a ful masik oldalén.

Amennyiben fokozottan megbizhatd kapcsolédasra van
sziikség, akkor példaul a 4,953,313 lajstromszami amerikai
gszabadalomban leirt tipusi gallért lehet felhasznalni a 13
tdrzsben, a hordozdé 10 anya részben. Masik megoldds a foko-
zottan megbizhatd 13 tdrzs kiképzésre az, amely a 4,635,389
lajstromszadmi amerikai szabadalomban taldlhatd, és amely
egy falban végzddd elem és egy gallér kombinédcidja. A falban
végzddd elem és a gallér utdlagos ontési mivelettel alakit-
hatd ki. A falban végzdédé elem lehet példaul egy tidlnyuald
korong alakiG darab amely a 13 tdrzs végével van egybeerdsit-
ve, ezt pedig a 2,487,634 lajstromszami francia szabadalom
ismerteti.

A 4,953,313 lajstromszami amerikai szabadalom alterna-
tivdja amikor a 13 tdérzs szabad végld formaba van éntve, mint
azt jelen rajzainkon is lathatjuk, és a gallérral ellatott
lezard, falban végzddé elem a fentiek szerinti. Egy még
tovdbbi kivitelnél az iménti elrendezésben lehet egy kifelé
4116 radidlis gallér a 13 tdrzs szabad végénél. Ide azutéan
egy végdugd illeszthetd, amely lehet egy kerek fallal ren-
delkezé, a gallérba 1118 kis korong. Egy a kerek falbdl
kidllé radidlis nydlvany és egy belsé falba mélyitett vajat
révén bepattinthatd rogzitési kapcsolatot tudunk kialaki-

tani.



A hordozd és apa rész behelyezésére szolgidld szerszam
ismert konstrukcidji, leirdsdt megtaladlhatjuk példaul az US
4 531 520 ég az US 4 516 577 lajstomszami amerikai szabadal-
makban.

Egy alternativ megoldds ha a 3. abran lathatdé 14 véaz-
szerkezeti rész a 21 apa rész 20 hordozdja altal kérulfogott
médon van kialakitva. Az US RE 31 632 lajstomszami amerikai
szabadalomban foglaltakkal 6sszhangban a 20 hordozdbdl egy
22 rad 411 ki, amely egy 23 fejben végzddik. A 23 fej 24
hegye kemény anyagbdl van. A 22 rud eldallitésaban semmi
Gjszerd nincsen, azon a 23 fej kdzelében lépcsds hosszke-
resztmetszeti kialakitdst taldlunk (ez nincs kildén &brazol-
va). Ez a lépcsdzdtt rész az anya rész vastagsagi méretének
megfeleld szakaszra esik, oda, ahol azon a 12 nyilas
keresztll hatol. Igy a lépcsézés egy vallat alkot, amely a
10 anya rész 11 alkatrészét egy bizonyos tavolsagra eltartja
az a4llat fulétdl, igy az nem fejt ki allandd nyomdé hatéast
arra. Ez utdbbi azért kertlendd, mert az illetd testrész
szdveteinek elhalasdhoz vezethet.

A jelen taldlmény szerinti részmegoldast tartalmazd
fiilcimke mas kivitele is elképzelhetd. Igy példaul az 5. és
6. adbrakon az Ureges, kerek 14 vazszerkezeti rész csévetest
alakot &lt, oldalt nyitott, a 25 és 25' peremek kd6zdtt a 26
mag egy korulfutd vajatot képez, amelyben a 27 elektronikus
azonositd eszkdz antenndjat alkotd W huzal taldlhatd. Ez
utdébbi a csévetestre eldénydsen tdbb menetben van felteker-
cselve, mig maga a 27 elektronikus azonositd eszkdz a 25

perem kulsd oldalandl nyert elhelyezést.



A 27 elektronikus azonositd eszkdz befogadidsa végett
az ontéforma belsejében egy Ureget alakitottonk ki, amely a
kidntdtt termékben egy ivesen kidomborodd 28 részt ad. Igy
lényegében a 27 elektronikus azonositd eszkdz ugyanolyan
vastag mlanyag burkot kap, mint az egyéb szerelt alkatré-
szek.

A 6. és 7. abrak fulcimkéjének eldallitdsara sajatos
éntéforma alkalmazdsaval tdrténd frocesdntést végziunk. A
30 &ntdszerszam egyik 31 éntdforma felében egy profilos 32
vajat van. A 25' perem légkdrinél kisebb nyoméds altali
szivassal van a helyére juttatva és ott megtartva. A 33
kamra tdbbi része, amely a 32 vajattal kapcsolatban van,
tovabba a masik 35 &ntdforma fél 34 Urege a 8. abran lat-
haté ontdtt darabot eredményezi.

Megjegyezzik, hogy a 8. &bra szerinti mlanyag test Ugy
adédik ki, hogy a mlanyag bele van folyatva azon térrészbe,
amelyet a 25 és 25'peremek belsd fellilete hatdrol, és korul-
veszi a csévetestre tekercselt antennat. Ez eldsegiti a
termékben a csévetest pontos elhelyezkedését.

Egy mdsodik ontési mlvelet soran a 8. abra szerinti
mianyag testet egy megfeleld kiképzésl ontdformdba helyez-
zlik, amely lehetévé teszi, hogy a képlékeny mlanyag a 29
korong alkd részrdél a 25'perem fellletére és onnan tovabb,

a 29a lépcsdzdtt részhez folyjon, amint a 8. dbra jeldléseit
tekintjuk.

Az &ntési technika a megszokott, a szerszamot abrainkon
vazoltuk fel. A egyik 31 6ntéforma fél rodgzitett, &l16 rész,

mig a masik 35 éntéforma fél mozog az eldzdhdz képest.



Mindazondltal a 31 dntéforma fél tengelye kdéril elforgatha-
t6. Legegyszerlbb kiviteli alakjdban a 30 6ntdszerszam
mozogd 35 &ntéforma fele két 34 kamrat tartalmaz. Az allo,
de forgathatd 31 ontdforma félnek két kamraja van, ezek
k6zlil az egyik a 33 kamra a 32 vajattal, ez vesz részt a 8.
dbra szerinti 29 korong alakd rész kialakitasdban. A masik
37 kamra a 31 &ntéforma félhez van tdrsitva, és a masodik
4dntégi mivelet sordn, a végleges hordozd kialakitasaban
jatszik szerepet.

Igy egy tipikus 4ntés folyaman a csévetestet a 31
dntdforma fél 33 kamridjinak 32 vajatdba illesztjik. A 31 és
35 ontbforma feleket zarjuk (ez a 10. abran lathatd), és
végrehajtjuk a tényleges ontést. A vonalkédzas az abran a
mianyag alapanyag dramldsat szemlélteti a folyatd rendszer-
ben, a szerszam belseje felé.

A 31 és 35 &ntéforma feleket ezutdn szétvalasztjuk (11.
abra), a nagyobb tapadds miatt részlegesen kialakitott
éntvény darab (a 8. adbra szerint) a mozgd 35 éntdforma félen
marad rajta, a 34 kamrdban elhelyezkedve. Az 4116 31 &ntd-
forma felet ezutdn elforgatjuk Ggy, hogy a 33 kamra az Ures
34 kamraval szembe keriuljén. A csévetestet behelyezzik a 33
kamraba az elforgatéas eldtt vagy azutdn. A 31 és 35 éntdfor-
ma feleket ismét Osszezarjuk, hogy megtdrténhessen az imént
emlitett masodik 6ntési mivelet. A maradék éntés részint a
mar eldézdédleg kidntdtt darabon zajlik le. Amikor a 31 és 35
dntbforma feleket szétnyitjuk, a 39 kidobd a mar teljesen
elkészllt végterméket vidlasztja le, mig a 31 éntdforma fél

ismét elforog. Ismét UGjabb csévetest kerul a 33 kamrdba, a



folyamat elélrdl ismétlddik.

Ilymédon minden egyes &ntési ciklusban egy darab rész-
leges kidntése megtdrténik, és az eldzd részlegesen kidntdtt
darab befejezésére egy Ujabb lépéssel még magdban a formdban
keril sor. A 35 o6ntdforma fél minden egyes kamrdjdhoz szuk-
ség van egy 39 kidobdéra, és szamitdgépes vezérlés esetén
tovdbba szlkség van a 39 kidobdk mikddésének egymashoz
képesti sorrendbe allitésara.

Ahhoz hogy a csévetest ne nyomddjék arrébb a nyoméas
hatdsdra a folyékony mianyag elsd lépésben tdrténd bedramla-
sakor, a 10. &bra szerinti 40 bedmldényildsockat alkalmazunk,
amelyek nagyjabdl egymassal szemben, egyenld de ellentétes
irdnyG nyomast fejtenek ki a darabra mikdzben a 41 csatorna-
kon at a megfeleld kamradkba hatolnak.

Amint az a 12. abran lathatd, a mlanyag minden egyes
Ontési lépésben a 42 kézponti csatorndbdl a 41 és 43 csator-
nak felé aramlik, ez utdbbi a 37 kamrdba torkollik. Amikor
a 31 és 35 Ontdéforma felek szétnyilnak, akkor a 44 kidobd a
bennmaradd 41' és 42' bedmldszarakat is kidobja a megfeleld
csatornakbdl.

Az eddig részletezett &ntési technika segitségével nem
szlkséges, hogy a csévetesten a 16 és 17 csapok rajta legye-
nek. A csévetest teljes egészében be van agyazva a mlanyag-
ba, és a 16 és 17 csapok 2. és 3. abrakon fellelhetd klUlséd
elhelyezkedésl kialld szegmensei hianyoznak. Ezen konstruk-
cidé és technoldgia az apa rész eldallitasanal is alkalmaz-

hatd.



A taldlmany szerinti konstrukcid tehdt &sszességében a
mind a hordozd apa része, mind a hordozd anya része gyarta-
sdban hasznos lehet, annak ellenére is kedvezd silybeli
jellemzdket nyidjt, hogy jarulékos elemeket és elektronikus
eszkdzt épitettlink be. A hordozd lapos, sima fellletl és
egységes kialakitdst. Ha szikséges, a 15 burkolat anyagat
més profillal is kivitelezhetjuk, eltérd kilséd forméaval
lathatjuk el. A 3. &dbra szerinti megoldéds a 22 rdd rugalmas
médon vald szerelhetédségét biztositja, amely rendkivil
fontos tulajdonsidg. Lényeges tovabba, hogy a cimke fellleté-
nek érdessé valasat, ezaltal az allat fulébdél vald kiszaka-
didsanak lehetdéségét megeldzzuk. Azdltal, hogy az elektroni-
kus azonositd elemet régtédn a gyartaskot tesszlik a hordozd-

ba, gazdasdgosabba tesszik a termelést.



SZABRADALMI IGENYPONTOK

1. Hordozdé elektronikus azonositd eszkdz szamara,
amely egy ellendarabba illeszkedd kialakitast, a hordozd és
az ellendarab egymassal &sszeillesztve erdsithetd az azono-
sitandd targyhoz, azzal jellemezve, hogy a hordozdé az

elektronikus azonositd eszkdzzel (27) egybe van ontve.

2. Az 1. igénypont szerinti hordozd, azzal jelle-
mezve, hogy az elektronikus azonositd eszkdz (27) egy
vazszerkezeti résszel (14) van meghelyezve, amely vazszer-
kezeti rész (14) a hordozdt részben vagy egészében alkotd

mianyagba van bedntve.

3. A 2. igénypont szerinti hordozd, azzal jellemezve,
hogy a vazszerkezeti rész (14) kerek, és tdbb kifelé nyald

csap (15,16) taldlhatd rajta.

4. Az 1. igénypont szerinti hordozd, azzal jelle-
mezve, hogy a véazszerkezeti rész (14) egy kerek csévetest,
amelyre az elektronikus azonositd eszkdz (27) antenndjat
képezb huzal (W) van felcsévélve, az elektronikus azonositd

eszkdz (27) a csévetest peremére (25) van szerelve.

5. Az eldézd igénypontok barmelyike szerinti hordozd,
azzal jellemezve, hogy a csévetest olyan mlanyagbdl van,
amely a hordozdé mlanyag alkatrészeihez (11) és burkolatédhoz

(15) 61 kot.



6. Az 5. igénypont szerinti hordozd, azzal jelle-
mezve, hogy a vazszerkezeti rész (14) anyaga polikarbonit,

a hordozd anyaga poliuretan.

7. Az eldzb igénypontok barmelyike szerinti hordozd,
azzal jellemezve, hogy a hordozd egy két darabbdl Ossze-
gszerelhetd, haszondllatok megjeldlésére haszndlatos fulcimke

anya része (10).

8. Eljaras az 1. igénypont szerinti hordozdé gyar-
tasdra elektronikus azonositd eszkdzhdz, azzal jellemezve,
hogy elkészitlnk egy vazszerkezeti részt (14); mlanyaggal
ezt a vazszerkezeti részt (14) kéruldntjik, részlegesen
kialakitva ezzel a hordozdt; ezutdn a részlegesen kiala-
kitott hordozéra Gjabb mlanyagot &éntlink, befejezve ezzel

a gyartasi miveletsort.

9. A 8. igénypont gzerinti eljarads, azzal jellemezve,
hogy a vazszerkezeti rész (14) egy részét egy két darabbdl
all1é ontdszerszam (30) egyik ontdforma felében (31) oOntjuk
ki a részleges kialakitas soran, majd ezt koévetden a részle-
gesen kialakitott hordozdét egy 6éntd kamraba (37) helyezzlik,
és a vazszerkezeti részt (14) mlanyaggal vonjuk be, befejez-

ve ezzel a hordozdé kialakitasat.

10. A 9. igénypont szerinti eljdréas, azzal jellemezve,

hogy az egyik ontdéforma félben (31) egy kamra (33) van,



‘~Q.~

amelybe a vazszerkezeti rész (14) adott részét helyezzik,
tovadbba ugyanebben az éntéforma félben (31) van az az o6ntd
kamra (37), amelybe az oéntéforma felek (31,35) mozgatasaval

a hordozdt a befejezd kialakitdsra helyezzik.

11. A 10. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy az ontéforma felet (31) tengelye kérul elforgatva
helyezzlk a részlegesen kialakitott hordozdt a megfeleld

ontd kamrdba (37) .

12. A 10. vagy 1ll. igénypont szerinti eljaras, azzal
jellemezve, hogy az egyik ontdéforma félben (31) tdbb kamra
(33) és 6ntd kamra (37) van, és a masik ontéforma félben
(35) ugyanannyi éntd kamra (34) van, amely éntd kamrdkat
(34) az egyik o6ntéforma félben (31) levd kamrakkal (33)
hozunk fedésbe a hordozd részleges kialakitasa soran, és
amely o6nté kamradkat (34) az egyik éntdforma félben (31) levd
6ntd kamrakkal (37) hozunk fedésbe a hordozd végsd kialaki-

tasa soran.

<Z/ ~ 'R 6;) A meghatalmazott
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