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69 Verfahren und Vorrichtung zum Schneiden von Gefriergut.

@ Verfahren und Vorrichtung dieser Art werden vor-

rangig fiir die Zerkleinerung von Gefriergut, insbe-
sondere zur Zerkleinerung von gefrorenen Fleischblocken
in Fleischverarbeitungsbetrieben eingesetzt.

Ziel der Erfindung ist es, den Zerkleinerungsprozess
von Gefriergut auch bei auftretenden hoheren Schneid-
kriften selbsttitig fortzusetzen und dabei lingere Uber-
lastungen an der Vorrichtung zu vermeiden.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren und ei-
ne Vorrichtung zu schaffen, mit der diese hoheren Krif-
te durch den Messerantrieb iberwunden werden.

Erfindungsgemiss wurde die Aufgabe dadurch ge-
16st, dass die Anlage auf einen bestimmten Arbeitsdruck
eingestellt wird und im System ein zusitzlicher Druck-
bereich besteht, der sich auf dem Arbeitsdruck aufbaut.
Dieser zusitzliche Druckbereich dient dazu, dass bei Ubet-
schreitung des Arbeitsdruckes wihrend des Schneidvor-
ganges eine mehrfache Wiederholung des Schnittes mit
zusitzlichen dynamischen Kriften bis zum vélligen Durch-
schneiden des Gefriergutblockes erfolgt.
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1. Verfahren zum Schneiden von Gefriergut mit einem
hydraulischen oder pneumatischen Messerantrieb, dadurch
gekennzelchnet dass die hydraulische Anlage der Vorrich-
tung auf einen als Arbeitsdruck bezeichneten Druckbereich
eingestellt wird und diese Anlage einen internen Druckbe-
reich aufweist, der auf dem Arbeitsdruck aufbaut und dazu
dient, dass bei Uberschreitung des Arbeitsdruckes wihrend
des Schneidevorganges eine mehrfache Wiederholung des
Schnittes mit zusitzlichen dynamischen Kréften bis zum vol-
ligen Durchschneiden des Gefriergutblockes erfolgt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Wiederholung des Schneidvorganges in der Weise
erfolgt, dass das Messer angehoben wird und nach Umsteue-
rung erneut auf den Teil des Gefriergutblocks trifft, der die
Ursache fiir die Uberschreitung des Arbeitsdruckes war, und
solange durchgefiihrt wird, bis der Schneidvorgang mit dem
eingestellten Arbeitsdruck weitergefiihrt oder beendet wer-
den kann.

3. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass zur Steue-
rung des Arbeitszylinders (6) des Messertrigers (5) zwischen
einem Druckstromerzeuger (9) und dem Arbeitszylinder (6)
ein Wegeventil (7) angeordnet ist und zu dessen Betdtigung ein
elektronisch-hydraulischer Druckschalter (8) vorgesehen ist.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrich-
tung zum Schneiden von Gefnergut Verfahren und Vorrich-
tungen dieser Art werden vorrangig fiir die Zerkleinerung
von Gefriergut, insbesondere zur Zerkleinerung von gefrore-
nen Fleischblécken in Fleischverarbeitungsbetrieben einge-
setzt.

Bekannt sind Scheidvorrichtungen mit einem guilloti-
neartigen Schneidmechanismus, welche iiberwiegend durch
Hydraulik- oder Pneumatikzylinder angetrieben werden.

Zur Vermeidung von Schéden durch Uberlastung an den
Vornchtungen sind in den Antriebsaggregaten Uberlastsi-
cherungen in Form von Druckbegrenzungsventilen angeord-
net, deren Offnungsdruck iiber den maximal zuldssigen Be-
triebsdriicken liegt. Dies kann beispielsweise geschehen,
wenn Knochen in den Fleischblocken mit eingeschiossen
oder die Kerntemperatur des Blockes unter der fiir die Vor-
richtungen zulissigen Zerkleinerungstemperaturen liegen.

Wenn zum Beispiel wihrend des Arbeitsvorganges der
zuldssige Betriebsdruck iiberschritten wird, d.h., dass das
Messer den Schnitt nicht weiterfithrt, echoht swh der Druck
im Arbeitszylinder des Schneidmechanismus und es spricht
die Uberlastsicherung der Vorrichtung an. Der Druckstrom-
erzeuger arbeitet dann solange gegen die Uberlastsicherung,
bis die gesamte Anlage durch das Bedienungspersonal abge-
schaltet wird. Diese Vorrichtungen haben den Nachteil, dass
der Gefrierblock herausgenommen werden muss, um die
Storquelle zu beseitigen. Dies fiihrt zu einem ldngeren Aus-
fall der Vorrichtung und erhdht betréchtlich den Arbeitsauf-
wand zur Zerkleinerung von Gefriergut.

Ziel der Erfindung ist es, den Zerkleinerungsprozess von
Gefriergut auch bei auftretenden h6heren Schneidkréften
selbsttitig fortzusetzen und dabei lingere Uberlastungen an
der Vorrichtung zu vermeiden.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren und eine
Vorrichtung zu schaffen, mit der diese hoheren Kréfte durch
den Messerantrieb iiberwunden werden.
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Erfindungsgemiss wurde die Aufgabe dadurch gelost,
dass die hydraulische Anlage der Vorrichtung auf einen als
Arbeitsdruck bezeichneten Druckbereich eingestellt wird
und diese Anlage einen weiteren Druckbereich aufweist, der
sich auf dem Arbeitsdruck aufbaut. Dieser Druckbereich
dient dazu, dass bei Uberschreitung des Arbeitsdruckes wih-
rend des Schneidvorganges eine mehrfache Wiederholung
des Schnittes mit zusdtzlichen dynamischen Kréften bis zum
volligen Durchschneiden des Gefriergutblockes erfolgt.

Diese Wiederholung des Schneidvorganges erfolgt in der
Weise, dass das Messer angehoben wird und erneut auf den
Ieil des Gefriergutblockes trifft, der die Ursache fiir das
Uberschreiten des Arbeitsdruckes war und sich solange wie-
derholt, bis der Schneidvorgang mit dem eingestellten Ar-
beitsdruck fortgefiihrt wird. Zur Durchfihrung dieses Ver-
fahrens wurde eine Vorrichtung entwickelt, bei der zur
Steuerung des Arbeitszylinders des Messertrigers zwischen
einem Druckstromerzeuger und dem Arbeitszylinder ein
Wegeventil angeordnet ist und zu dessen Betéitigung ein elek-
tro-hydraulischer Druckschalter vorgesehen ist.

Die Erfindung soll anhand eines Ausfithrungsbeispiels
nachstehend néher erldutert werden.

In der dazugehorigen Zeichnung zeigt

Fig. 1 Schematische Darstellung der Schneidvorrichtung

Aus der Fig. 1 sind der schematisierte Schnitt durch den
Schneidmechanismus sowie einige erforderlichen Steuerele-
mente ersichtlich.

Der zu schneidende Gefriergutblock 1 liegt auf der
Schneidgutauflage 2 oberhalb des Gegenmessers 3. Der Ab-
stand des Anschlages 4 vom Gegenmesser 3 kennzeichnet die
vorgesehene Schnittstirke. Der Messertrager 5 und der zuge-
hérige Antriebszylinder 6 befinden sich im oberen Totpunkt.
Das Wegeventil 7 befindet sich in Leerlaufstellung 0. Zwi-

* schen dem Druckstromerzeuger 9 und dem Wegeventil 7 ist
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der Druckschalter 8 angeordnet. Nach dem Einschalten wird
das Wegeventil 7 in die Stellung 2 gesteuert und der Messer-
triger 5 wird durch den Antriebszylinder 6 nach unten be-
wegt. Es erfolgt das Abschneiden einer dem eingestellten An-
schlag 4 entsprechenden Scheibe vom Gefriergutblock 1.

Im unteren Totpunkt des Antriebszylinders 6 ist der
Schneidvorgang beendet. Die entstehende Druckerh6hung
im Antriebszylinder 6 bewirkt eine Betétigung des Druck-
schalters 8, dessen Schaltdruck geringfiigig iiber dem norma-
len Arbeitsdruck liegt. Anschliessend wird das Wegeventil 7
iiber die Stellung 0, die einen Abfall des Druckschalters 8 be-
wirkt, in die Stellung 1 umgesteuert. Dadurch erfolgt die Be-
wegungsumkehr des Antriebszylinders 6 und der Riickhub
des Messertriigers 5 in die Ausgangslage, wo eine erneute Be-
titigung des Druckschalters 8 den néchsten Schneidvorgang
auslost. Wird bei einem Schneidvorgang der normale Ar-
beitsdruck iiberschritten, weil beispielsweise die Einsatztem-
peraturen des Gefriergutblockes 1 unter dem zuléssigen
Wert liegen, erfolgt die Betétigung des Druckschalters 8 be-
reits vor Erreichung der unteren Endlage und der Antriebs-
zylinder 6 wird wie beschrieben umgesteuert. Da jedoch der
Gefriergutblock 1 nicht durchgeschnitten und die abzu-
schneidende Scheibe nicht abgetrennt wurde, findet eine
Wiederholung des Schneidvorganges an gleicher Stelle des
Gefriergutblockes 1 statt. Durch das kurzzeitige Uberschrei-
ten des Arbeitsdruckes und die zusitzlichen dynamischen
Kraftwirkungen des gesamten mit grosser Eigenmasse be-
hafteten Messerantrieb- und -fithrungsmechanismus wird ein
Zerhacken des Gefriergutblockes 1 bis zum volligen Durch-
trennen an der Schnittstelle ausgefiihrt.
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