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Obrabiarka zespolowa

1

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest obra-
biarka zespolowa, w ktérej przedmioty obrabiane
sg mocowane w uchwytach i przenoszone do kolej-
nego stanowiska obrépiki.

Znane sg obrabiarki zespolowe, w ktoérych przed-
miot jest przenoszony z jednego stanowiska obréb-
ki do nastepnego, w prostej linii albo po limii
krzywej stanowiagcej obwé6d kota, po ktérego Sred-
nicy jest okresowo przemieszczany stél roboczy
woko6t centralnej osi pionowej, przy czym glowice
narzedziowe sa zamontowane na wspélnym stupie
$rodkowym lub na prowadnicach umieszczonych
wok6l zewnetrznego obwodu stupa Srodkowego.

Pierwszy z. wymienionych typoéw obrabiarek zaj-
muje znaczng przestrzeh, w zwigzku z czym pow-
staja problemy dokladnego wypoziomowania i osio-
wania dtugiego loza i stojakéw lub podstaw, na

' ktérych osadzone sg glowice narzedziowe.

Drugi typ obrabiarki ma konstrukecje bardziej
zwartg, lecz obrotowy stét roboczy musi byé osa-
dzony w niezwykle dokladnych, a wiec drogich
lozyskach. Ponadto dostep do mechanizmu bez
usuniecia stolu jest trudny, wymaga zastosowania
wyciggnika wielokrazkowego oraz zwykle wstepnego
rozmontowania glowic narzedziowych i ich §rodko-
wych stojakéw lub obwodowych podstaw.

Pdniewaz w znanych obrabiarkach zespolowych
st6l jest sztywny, bledy przy lokalizacji obrabia-
nego przedmiotu majg tendencje do.sumowania
sie na . nastepnych stanowiskach obrdbki.
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Celem niniejszego wynalazku jest skonstruowa-
nie takiej obrabiarki zespolowej, w . ktdrej
w miejsce sztywnego stolu obrotowego bytyby
zastosowane oddzielne piyty o poloZeniu wzajem-
nie niezaleznym umozliwiajacym ustawienie przed-
miotu obrébki indywidualnie dla kazdej operacji,
oraz w ktérej wszystkie cze§ci wiacznie z mecha-
nizmem podzialowym bylyby tatwo dostepne dla
konserwacji i obstugi bez wigkszego demontazu.

Istota wynalazku polega na tym, ze obrabiarka
ma na podstawie zamocowane segmenty loza, kt6-
rych gérna powierzchnia stanowi ciagly, krzywo-
liniowy tor oraz zawiera wickszg liczbe stanowisk
obrobczych rozmieszczonych w okreSlonych od-
stepach zamocowanych ma torze krzywoliniowym,
kolowym, wieckszg liczbe stolow wspartych na
segmentach loza — zajmujgcych caty dtugo$é tego
toru i mechanizm podziatowy w jednym z segnien-
téw do sukcesywnego przesuwania stoléw od' ko-
lejnego do nastepnego stanowiska obrébczego oraz
elementy wspélpracujace z mechanizmem  podzia-
lowym znajdujacym sie przy kazdym stole. Po-
nadto, obrabiarka zawiera mechaniczne polgczenie
pomiedzy kaidg para sgsiednich stot6w o skasowa-
nych luzach, umozliwiajgce nadanie ruchu podzia-
lowego wszystkim stotom réwmoczeénie.

Obrabiarka . zawiera stup srodkowy usytuowany
wewnatrz obwodu krzywoliniowego toru, utworzo-
nego przez  gérne powierzchnie poszczegélnych
segmenté6w loza, do osadzania na nim: glowicy mna-
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rzedziowej nad wybranym dowolnym stanowiskiem
obrobezym, przy czym poszczegllne segmenty loza
polaczone rozigcznie z podstawa obrabiarki obej-
mujg po jednym stanowisku obrébczym. Ciagly,
krzywoliniowy tor utworzony przez segmenty loza
jest torem: kotowym a kazde stanowisko obrébcze
zajmuje jeden sektor toru o réwnym wycinku
kotowym w stosunku do pozostaltych stanowisk
obrébczych. Goérna powierzchnia segmentéw ma
rowek, a kazdy st6t ma zabierak wystajacy do
wnetrza tego rowka, przy czym mechanizm po-
dzialowy stanowi krzywka, ktérej tor pokrywa sie
z dnem rowka segmentéw loza dla umozliwienia
wspbéldziatania kolejnych zabierak6w poszczeg6l-
nych stoté6w.

Giwnym elementem konstrukcyjnym umozliwia-
jacym uzyskanie zalozonego celu wynalazku sg
segmenty stolu roboczego.

Obrabiarka wediug wynalazku jest przedstawio-

na w przykiadzie jej wykonania na rysunku, na-

ktéorym: fig. 1 i 2 — przedstawiajag obrabiarke
w rzutach pionowych pod katem prostym jeden
do drugiego, fig. 3 — widok z gory wedtug fig. 2,
fig. 4 — 1loze obrabiarki rozciggajace sie nad
jednym stanowiskiem roboczym, w czeSciowym
widoku z géry, fig. 5 — czesciowy przekréj wedlug
linii V—V na fig. 4 — uwidaczniajagcy wew-
netrzny zacisk stolu oraz mechanizm uruchamia-
jacy zacisk, fig. 6 — zewmetrzny zacisk stolu
w czeSciowym przekroju wedtug linii VI—VI na
- fig. 4, fig. 7 — trzpien do ustalania stoiu, w czescio-
wym przekroju wedlug linii VII— VII na fig. 4,
fig. 8 — st6t z jego polaczeniami z sgsiednimi
stolami w widoku z géry, fig. 9 — przekr6j czescio-
wy wedlug linii IX—IX na fig. 8, fig. 10 —
krzywke przesuwajgca st6! w jej potozeniu zero-
wym, w widoku z géry, a wreszcie fig. 11 — roz-
winiecie krzywki.

Obrabiarka ma centralny sztywmy stojak narze-
dziowy 10, do osadzania ghlowicy narzedziowej 12
nad dowolnym stanowiskiem obrébczym. Pokazany
stojak jest o przekroju szebciokatnym, na ktérego
powierzchniach bocznych umieszczone sg cztery
glowice narzedziowe 12, z kt6érych kazda zmonto-
wana jest na odpowiedniej plaskiej §cianie szescio-
boku.

Na podstawie 11 zamocowane jest sze§¢ segmen-
tow 1la do 1If %oza (fig. 3), przy czym kazdy
segment ma wsp6lng plaszczyzne symetrii z odpo-
wiednia plasky $ciang stojaka 10 i rozcigga sie
z obu stron pojedynczego stanowiska obrobki.

Stanowisko obrébki odpowiadajgce segmentowi
1la loza jest stnowiskiem zatadowczo-wyladow-
czym, a glowica narzedziowa przy segmencie 11f
jest pominieta dla lepszego przedstawienia oma-
wianych elementéw.

Szesé plyt 13 stolu, na ktérych zamocowywane sg
przedmioty przeznaczone do obrébki (uwidocznione
sg tylko dwa, czeSciowo, na fig. 3), zamontowanych
jest koncentrycznie na lozach 1la—11f i wzajem-
nie polgczonych w sposéb, ktéry bedzie opisany
bardziej dokladnie w odniesieniu do fig. 8 i 9, tak,
ze tworza one ciagly, pieré§cieniowy stét roboczy,
przy czym wszystkie stoly sa okresowo przemiesz-
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‘czane, synchronicznie i kolejno przez kazde stano-

wisko obrébcze. ’

Wzajemne poljczenia miedzy piytami stolu po-
zwalajg na mate, promieniowe i obwodowe ruchy
wzgledne, w celu umozliwienia dokiadnego umiej-
scowienia kazdej plyty stolu pod odpowiednia
glowica narzedziows.

Unieruchamianie plyt stolu na kazdym stano-
wisku obrébczym, z wyjatkiem stanowisk ladowa-
nia i wyladowania, dokonywane jest za pomoca
hydraulicznie uruchamianych trzpieni 14 (fig. 3
imn.

Po dokonaniu ustalenia polozenia stolu za po-
moca trzpieni 14, zaciski wewmnetrzne i zewnetrzne
15, 16 dotykajg o dolne, nachylone komierze wew-
netrznych i zewnetrznych obwodowych rowkéw
zaciskowych 17, 18 na brzegach piyt 13 stotu (tylko
zewnetrzny rowek  zaciskowy 18 jest uwidoczniony
na fig. 1 i 2).

Zaciski przyciskaja mocno piyty stolu do gérnej
powierzchni segmentéw 1la —11f loza i urucha-
miane sa hydraulicznie, jak to bedzie opisane po-
nizej.

Kazdy segment loza 1la—11f jest na ogdét kom-
strukcji skrzynkowej, wewnatrz pustej, a wew-
natrz podstawy 11 wykonane jest pochyle koryto
19 dla drobnych wi6éréw ze smarem oraz zuzytego
chiodziwa, ktére to koryto polgczone jest swym
dolnym koncem do przeno$nika wibréow 20 (fig. 1
do 3).

Jak widaé w szczegbélnosci na fig. 4, kazdy
segment loza 1la do 11f jest, w widoku z géry
tukowaty, przy czym sg one zamocowane $rubami
w punktach 9 do podstawy 11 obrabiarki. Go6rna
powierzchnia segmentéw loza stanowi ciggly, krzy-
woliniowy tor. W razie potrzeby w miejscach pro-
mieniowego styku tych segmentéw mogg byé wsu-
niete miegdzy te segmenty podkiadki 21 w celu
wyréwnania nier6wmnoéci stykajgcych sie ze sobg
cz6l segmentow.

Kazdy segment loza posiada na swej gérnej po-
wierzchni tukowata bieznie prowadnicowsg lub
rowek 22. G6érma powierzchnia kazdego segmentu
posiada na swym zlgczu z sgsiednim segmentem
jedng pare plytkich wgtlebien tréjkatnych o kacie
rozwarcia 90° o wsp6lnym promieniu i otwartych
od strony $cianki bocznej biezmi prowadnicowej
22, przy czym kazda para takich wgtebien miesci
w - sobie péikolista ptytke laczaca 23. Boczne pro-
mieniowe krawedzie kazdej ptytki 23 wystajg nie-
co z rowka 22 tak, by umozliwi¢ ich obrébke
frezem wykonczajgcym, ktéry przebiega wzdiuz
rowka 22, po zamontowaniu segmentéw loza 1la —
11f, w celu osigigniecia dokladnej koncentrycznosci
Scianek rowka i gtadkiej cigglej powierzchni wzdiuz
zewnetrznej krawedzi kazdej ptytki mostkowej na
kazdym zigczu miedzy segmentami.

Kazda plytka 1laczaca 23 jest umocowana na
jednym segmencie loza za pomocg kotka 24, a.na
drugim segmencie za pomocg §ruby 25 wpasowanej
luzno w wiekszym otworze. Umpotliwia to uzyska-
nie wlasciwej tolerancji przy montowaniu piyt.

Goérna powierzchnia kazdego segmentu 11a — 11f
posiada réwmiez pewng ilo§é pilytkich, prostokat-
nych zaglebien 26. Do kazdego zaglebienia 26 pro-



68 358

5

wadzi zwezony otwér 27, polgczony =z .kanalem
rozdzielczym 28 zasilanym powietrzem pod ciénie-
niem ze wspélnego Zrodia (nie pokazamego na
rysunku).

Kazdy segment 11b — 11f loza ma réwniez wew-
netrzne i zewmnetrzne zaciski 15, 16 (fig. 5, 6), ktére
sg zaciskane lub zwalniane za pomocg hydraulicz-
nych cylindréw 30, 31, ktére to cylindry sg zmon-
towane ma przeciwnych stronach drazka 32 pod-
trzymujacego cylindry. Drazek ten porusza sie
swobodnie w szczelinach - zeber usztywniajgcych
segmenty loza.

Element czolowy 34 cylindra zaciskajgcego 30
opiera sie¢ 0 wewnmetrzny koniec rurkowego popy-
chacza 35, kt6ry osadzony  jest w zewnetrznej
tulei lozyskowej 36, umieszczonej w lukowatym
zebrze usztywniajgcym 37 segmentu 11b — 11f
i wewnetrznej tulei lozyskowej 38 umieszczonej
we wsporniku 39.

Wspornik 39 umieszczony jest na wewnetrznej
pionowej Scianie 40 za pomocg kolka 41 i zamoco-
wany do niej Srubami 42 przechodzacymi przez
wewnetrzne zebro usztywniajgce 37. Wspornik
39 utrzymuje réwniez sworzen obrotowy 43 wew-
netrznego zacisku 15.

Kazdy koniec swoboldnie poruszajgcego sie draz-
ka wyréwnawczego 32 opiera sie o krotka tuleje
44 (fig. 6), przesuwajacyg sie we wsporniku 45, za-
mocowanym - Srubg na zewnetrznej powierzchni
segmentu toza 11b —11f i wspierajacym o$§ 46 jed-
nego z zewnetrznych zaciskéw 16.

Gdy ciecz pod ciSmieniem wprowadzona zostaje
do cylindra 30 poprzez przew6d rurowy 47, ele-
ment czotowy 34 popycha rurowy popychacz 35 do
wewnatrz, wbrew oddziatywaniu drazka wyréw-
nawczego 32, przy czym sita oddziatywamia jest
przenoszona réwnomiernie na kroétkie tuleje 44
z kazdego konca tak, ze dolne konce zaciskéw
wewnetrznego 16 i zewnetrznego 16 poddane sa
dziataniu jednakowych sil, ktére obracaja je na
ich odpowiednich osiach 43, 46 w celu doprowa-
dzenia ich gérnych, skierowanych do wewnafrz
konc6w do zetkniecia z odpowiednimi klockami
dociskowymi 48 na stole 13 (fig. 8 i 9). Konce
zacisk6w 15, 16 zaopatrzone sg3 w wymienne pod-
ktadki 49.

Zwalniajacy zacisk cylinder 31 zamocowany jest
do wyr6wnawczego drazka 32 wspédlosiowo z cy-
lindrem zaciskafjgcym 30, a jego element dociskowy
50 zamocowany jest swym wewnetrznym ‘koncem
do preta 51 zwalniajacego zacisk, ktéry moze sie
przesuwaé¢ wewngtrz rurkowego popychacza 35
i elementu czolowego 34 cylindra zaciskajgcego 30.

Pret 51 swoim wolnym koficem przechodzi przez
otwér 52 w drugim koncu wewnetrznego za-
cisku 15.

Wystajagca kohcéwka preta 51 posiada w punkcie
53 rowek w celu zaczepienia o wypust 54 zacisku
15, przy czym cze§¢ tej koncowki, ktoéra tworzy
§ciane boczng rowka 53 ma sfrezowanie 55 po-
zwalajgce na to, aby pret 51, przy obracaniu mogt
by¢ odiaczony lub zaczepiony z wystepem 54,
w celu ulatwienia demontazu lub montazu.

Element czolowy 50, w swej czeSci zewmnetrznej,
jest przesuwany w tulei 56 osadzonej w mostku
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57 .na zewnetrznej krawedzi segmentu 11b— 11f
loza. -
Nastawny pierscienn zderzakowy 58 jest zamoco-
wany na tym zewnetrznym konkcu elementu czofto-
wego 50 w celu ograniczenia jego ruchu do zew-
natrz przez zetknigcie z mostkiem 57.

Gdy cylinder 31 zwalniajgcy zacisk zasilany jest
cieczg pod ciSnieniem poprzez zlgczke rurows 59,
woéwczas element czolowy 50 porusza sie az do
zetkmiecia nastawnego pierécienia 58 z mostkiem
67 i jednoczesnie odcigga pret 51 zwalniajacy za-
cisk. Pret ten, dzieki zazebieniu si¢ rowka 53 z wy-'
pustem 54, przekreca wewnetrzny zacisk 15 w kie-
runku. odsuniecia na wkiadki 49 od Kklocka do-
ciskowego 48.

Z chwilg zetkniecia sie pierScienia 58 z mostkiem
57, reakcja nacisku ma cylinder 31 zmusza drazek
wyrdwnawiczy 32 do przesuniecia sie do wewngtrz.

Jak przedstawino na fig. 6, kazdy koniec tego
preta zamocowany jest przetyczkg 60 do kroétkiego
ciegna 61, ktére przesuwa sie¢ swobodnie wew-
ngtrz tulei 44 i otwpru koncéwki odpowiedniego
zewnetrznego zacisku 16, przy czym wystajacy
koniec ciggna 61 zaopatrzony jest w nakretke na-
stawczg 62.

Ruch ku Srodkowi preta 32 powoduje odciggnig-
cie koncéwki zaciské6w 16 oraz odchylenie nakitadki
49 na odpowiednim zacisku od styku z klockiem
dociskowym 48 na stole 13. Dzicki temu st6} zostaje
zwolniony ze swego uchwytu na segmencie loza
11b — 11f.

Na kazdym segmencie loza 11b—11f (fig. 7)
umieszczona jest para trzpieni 14 do ustawiania
stotu, przylegajgca do kazdego przedniego lub
zewnetrznego naroza.

Kazdy trzpien 14 przesuwa sie w lniowym
lozysku kulkowym 64 w tulei 65 w segmencie
11b — 11f. Trzpie 14, przesuwa sie miedzy dolnym,
czyli cofnietym, potozeniem, w ktérym jego kon-
cowka jest na réwni lub nieco ponizej powierzchni
gérnej segmentu loza, a poloZeniem podniesionym
czyli regulujgcym, w ktérym trzpiefir wchodzi
w odpowiednie dokladnie obrobione gniazdo 66
toza (fig. 8). Ten ruch posuwisto-zwrotny wyko-
nywany jest przy pomocy sitownika hydraulicznego
67 zamocowanego §rubami do dolnej strony seg-
mentu loza.

Dolny koniec trzpienia 14 zaopatrzony jest
w pare rozstawionych w kierunku osiowym piers-
cieni zderzakowych 68, 69, miedzy ktorymi umiesz-
czona jest dZwignia wigczajaca - 70. DZwignia ta
steruje wytacznik graniczny 71, ktéry stluzy do
przekazywania sygnat6w zakonczenia suwéw trzpie-
nia do mechanizméw sterowania posuw6w narzedzi
i stotu. : '

Na fig. 8 i 9 przedstawiona jest komstrukcja stolu
13. Kazdy st6t jest na og6l podobnego ksztaltu
i wielkoSci w rzucie pionowym, do ksztattu seg-
mentu loza 1la—11f, to jest tworzy omn wycinek
kola, rozciggajacego sie¢ od punktu A do punktu B
na zewnetrznym obwodzie, jak to przedstawiono
na fig. 8.

Wiszystkie stoly 13 tworza ciagly ruchomy stét
wsparty na segmentach loza 1la —11f i poigczone
sg na przylegajacych koficach §rubami 73. -
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Sruby te przechodza luZno przez wybrania 74
w pionowych zebrach lub $ciankach koricowych
75 i miedzy ramionami wspornikGw 76 w ksztatcie
litery ,,U”, ktére sg umocowane odpowiednimi
kotkami i $rubami do odpowiednich przylegaja-
cych stoiow 13y :

Sprezyste podkiadki 173, 174 umieszczone sg na
kazdej Srubie, miedzy lbem wzglednie nakretka
i odpowiednim przylegajacym wspornikiem 76,
przy czym podktadki te sq dostatecznie sztywne
tak, Ze nie ulegajg deformacji przy normalnych
obcigzeniach wynikajacyeh z przesuw6éw podzia-
towych, natomiast s3 odpowiednio podatne na dzia-
tanie {rzepieni 14.

Z kazdego konca kazdy st6t 13 posiada stopnie
77 i 78, przy czym stopien 77 jest wzglednie plytki
i biegnie od czolowej do tylnej krawedzi stotu,
w kierunku réwnoleglym do promienia poprowa-
dzonego przez Srodek segmentu.

Stopienn 78 jest glebszy i dochodzi do scian lub
zeber koncowych 75.

Plytki, stopieri lub wglebienie 77 miesci stosun-
kowo cienkg plytke przykrywajacg 79 (pominigta
na lewym koficu ma fig. 8), ktéra sluzy do zacho-
wania ciggloSci gérnych powierzchni stodéw i za-
pobiega przedostawaniu sie opitk6w ze smarem do
szczeliny miedzy stolami.

Na dolnym stopniu 78 spoczywa piytka laczaca
80 przykrecona do dolnego stopnia 78 Srubami
81, ktére przechodzg z luzem przez odpowiednie
otwory 82 w ptycie tgczacej 80.

Goérne konce §rub 81 s3 zaopaftrzome w gwinto-
wane otwory w celu wkrecenia $rub dociskowych
83 przytrzymujgcych plytke dociskowg 79.

Wszystkie elementy mocujace, takie jak 73, 81,
83 dopuszczajg ograniczony luz promieniowy
i obwodowy miedzy przylegajacymi stotami, gdy
trzpienie 14 wchodza w odpowiednie tuleje 66.

Kazdy st6? 13 ma zamocowane od dolu, roz-
mieszczone pod réwnmymi kagtami trzy zestawy
rolek, ktére wspélpracujag z prowadnica, czyli row-
kiem 22 wykonanym w segmentach loza 1la — 1df.
Kazdy z zewnetrznych zestawbw posiada dwie
wspétosiowe rolki 85, 86 zmontowane na wsp6lnym
kréotkim watku 87, ktéry jest zamocowany w stole.

Goérna rolka 85 kazdego z tych zestawOw biegnie
w rowku 22, podczas gdy dolna rolka 86 prowa-
dzona jest w rowku krzywki posuwowej, jak to
bedzie opisane nizej w nawigzaniu do fig. 10 i 11.

Srodkowy zestaw sklada sie z pojedynczej,
gérnej rolki 88 osadzomej na waltku 89, ktérego
oé 91 jest nieco przesunieta w stosunku do osi 90
rolki. Kolnierz 92 watka 89 dotyka dna plytkiego
wiglebienia 93 w dolnej powierzchni stolu, a jego
gérny komiec zamocowany jest do plyty podzia-
lowej 94, zaopatrzonej w przeciwstawne lukowate
szczeliny 95 o kacie 90°, przez ktére przechodzg
éruby zaciskowe 96.

Nakretka 97 dociska walek 89 w ustawionym
polozeniu. Plyta podzialowa 94 .i polaczone z nia
czefici umieszczone sg we wglebieniu 98 w goérnej
powierzchni stotu 13.

Uklad rolek 85, 86, 88 jest tego rodzaju, ze gdy
st6! 13 umieszczony zostaje na segmencie loza
11a—11f, z g6érnymi rolkami 85, 88, wsunietymi

10

15

20

30

40

45

50

53

60

65

8

w prowadnice 22, Srodkowy zestaw dopasowuje sie
przez obracanie piyty podziabowej 94 tak diugo,
dopbéki rolka 88 nie zostanie dosunigta do Sciany
bocznej rowka 22 z dostatecznym naciskiem, by
spowodowaé zetkniecie sie rolek 85 z druga Sciang
boczng rowka 22, az ustali sie pewne minimum
swobody ruchéw dla stotu 13 w kierunku promie-
niowym, na segmencie loza 1lla — 11f.

Regulacje te mnajkorzystniej jest wykonaé¢ po
umieszczeniu wszystkich segmenté6w loza 1la do
11f na podstawie 11 i po obr6ébce koncowej rowka
22 prowadnicy, w celu zapewnienia doktadnofci
wspoi§rodkowosci i gtadkosci przej§é z segmentu
na segment. Regulacje nalezy tez wykonaé, gdy
st6l 13 nie zostal jeszcze catkowicie ustawiony
wzdiuz obwodu do polozenia roboczego, przy czym
éciany rowka 22 winny mieé¢ lekki luz w miejs-
cach, w ktoérych sg one zwykle doci$nigete gbérnymi
rolkami 85, 88 tak, by st6t miat dostateczny sto-
pien promieniowej swobody przesunie¢ w chwili
gdy trzpienie 14 wchodzg catkowicie w.swe tuleje
66. W ten sposéb ostateczne ustalenie potozenia
stolu 13 ha dowolnym stanowisku roboczym nie
jest zalezne od docisku rolek 85, 86, 88 do boké6w
rowka 22.

Goérna powierzchnia stotu 13 ma cztery duze
wglebienia, ograniczone powierzchmiami 99, ktére
sa plasko obrobione dla zamontowania na  nich
przyrzadéw lub uchwytéw (nie uwidocznionyich
na rysunku) do mocowania przedmiotéw obrabia-
nych.

Kazda dolna rolka 86 osadzona na watku 87 ma
2zdolnoéé zazebiania sie z krzywka 100 (fig. 10 i 1),
przy czym goérna i dolna  granica krzywki jest
oznaczona liniami kreskowymi na fig. 9.

Krzywka ta stanowi rowek obrobiony w cylin-
drycznym wrzecionie 101 zamonfowanym w lozys-
kach (nie uwidocznionych) w segmencie 1la loza.

Rolki 86 stolu 13 zajmuja kolejne polozemia 86a,
86b i 86c (fig. 10, 11). Krétkie odeinki spoczynkoiwe
przewidziane sg na obu koficach rowka 100 w po-
staci segmentéw 102, 103, ktére pozwalajg . na
lagodne uruchomienie kolejnej rolki 86 stolu, po
zakoficzeniu przez poprzedzajacg rolke przebiegu
kretej czeSci biezni krzywiki.

W omawianym ukladzie wrzeciono krzywkowe
101 musi wykona¢ dwa obroty by przekreci¢ stét
13 o jeden kgt podziatowy. Jak przedstawiono na
fig. 10, rolki 86 poruszajg sie lukowatym torem
104 w kierunku strzalek I przy kierunku obrotu R
wrzeciona 101. Obroty wrzeciona krzywkowego s3
kontrolowane konwencjonalnym mechanizmem (nie
zaznaczonym na rys.).

Obrabiarka wedlug wynalazku dziata nastepuja-
co. Przedmiot umieszcza sie na pustym stole 13
na stanowisku objetym segmentem loza 1la, (fig. 3).
Na nastepnych stanowiskach 11b—11f przedmiot
jest obrabiany glowicami narzedziowymi 12, a na-
stepnie wyladowany na stanowisku 1la.

Na kazdym stanowsku obrébki 11b-— 11f glowice
narzedziowe 12 s3 ustawione odpowiednio do
trzpieni nastawczych 14 tak, ze z chwila gdy sté1
13 zostal za pomocg krzywki 100 ustawiony w po-
lozeniu roboczym, trzpienie 14 tego stanowiska

lokalizujg dokladnie przedmiot obrabiany zaré6wno

P
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promjeniowo, jak i obwodowo, na co. pozwala do-
‘stateczny dla tego celu luz miedzy stolami, za-
pewniony przez elementy iaczgce 73, 81.

W konsekwencji tego, biedy przy poczatkowym
nastawieniu i zaciskaniu przedmiotu nie kumulujg
sie przy przesuwaniu sie przedmiotu obrabuanego
przez dany szereg stanowisk.

Kolejno§¢ dzialania trzpieni 14, zaciskéw 15, 16
i wrzeciona krzywkowego 101 jest ustalana za po-
mocg regulatora typu konwencjonalnego.

. Tak wiec, gdy wiszystkie glowice narzedziowe
12 na stanowiskach roboczych zakonczyly swoje
operacje i zostaly odsuniete od przedmiotu obra-
bianego, zostaje uruchomiony zawér w obwodzie
-hydraulicznym kagdego cylindra 67 uruchamiajg-
cego trzpien, co powoduje wycofanie sie trzpieni.
Rownoczednie, lub bezpofrednio po tym, cylinder
31 luzujacy zacisk zostaje wprawiony w ruch
w celu zwolnienia wewnetrznych i zewmetrznych
zacisk6w 15, 16. Nastepnie zostaje uruchomiony
silnik napedzajacy wrzeciono krzywkowe 101.
W tym samym czasie zawdér w obwodzie sprezo-
nego powietrza zasilajgcy przewody 28 zostaje
otwarty, wskutek czego podnosi sie ciSnienie po-
wietrza w zagiebieniach 26 we wszystkich segmen-
tach loza lla—11f tak, Ze ciezar kazdego stoiu
13 jest czeSciowo skompensowany, co zmniejsza
tarcie w czasie nastawiania stotu 13.

Krzywka 100 pokrywa sie SciSle z podziatkg
tukowg dolnych rolek 86, ktéra jest nominalnie
stata dla wszystkich stoléw i miedzy stotami.

Wrzeciono krzywkowe 101 zatrzymuje sie, gdy
rolka 86 spoczywa w kazdym z dwbch segmentéw
102, 103, co zapewnia, ze stoly 13 sq zawsze zatrzy-
mane w polozeniu, w ktérym ich gniazda 68 usta-
wione s3 w przyblizeniu naprzeciw trzpieni 14.

Jak pokazano na fig. 1—3, podstawa 11, moze
by¢ wyposazona, na zgdanie, w gniazda 105, do
ktérych moga by¢ przymocowane wsporniki do za-
montowania glowic narzedziowych dla obr6bki na
promieniowo zewmetrznej stronmie. -

Powyzszy opis obrabiarki zespolowej o segmen-
towej konstrukcji loza uwypukla - wprowadzone
uproszczenie konstrukcyjne, ktére umozliwia dostep
do mechanizméw, w celu ich obstugi, podziatowego
ustawiania i unieruchamiania przedmiotu obrébki.

Ponadto, czeSci toza i stoiu, ktére ulegly nad-
miernemu zuzyciu sg tatwo wymieniane na nowe,
co umogliwia wyeliminowanie diuZszych przesto-
jéow.

Pewna ilo§¢ znormalizowanych, stosunkowo nie-
duzych, cze§ci moze byé utrzymywana w zapasie

w celu ich wymiany, dzieki czemu koszty naprawy:

i obstugi obrabiarki sg znacznie zmniejszone.

W zwigzku z tym, zbedny staje sie wyposazony
w rézne urzgdzenia warsztat naprawczy, a tym
samym eliminuje sie koszty inwestycyjne i ko-
niecznoéé wygospodarowania odpowiedniej prze-
strzeni fabrycznej.

Przy wyeliminowaniu $rodkowych rolek wiodg-
cych 88, stolty 13 sa przesuwane wzdiuz prostego
odcinka prowadnicy 32, jeSli zajidzie potrzeba
umieszczenia takiego segmentu miedzy dwoma
przyleglymi segmentami loza. W takim ukladzie,
spos6b polgczenh stoléw 13 winien byé zmodyfiko-
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wany, przy czym nalezy wezigé pod uwage wzgledny
ruch katowy, przy przejéciu z toru Krzywego -na
prosty i odwrotnie.

Dalsza korzy§¢ segmentowej konsbrukcui -Yoza
polega na tym, ze Srodkowy stojak ma’ wiekszy
przekrdj niz zwykle, jak ré6wmiez jest mocniej za-
montowany niz w obrabiarkach typu konwencjo-
nalnego.

Jakkolwiek opisana obrabiarka ma sze$é stano-
wisk, wiaczajgc w to jedno stanowisko ladowwvania,
mozliwe 84 modyfikacje o wieckszej iloéci stano-
wisk, a co za tym idzie o innym ksztalcie Srodko-
wego stojaka i innej iloSci segmentéw loza.

W pewnych przypadkach, wskazane jest wyko-
nanie kilku segmentéw Ioza 11da—11f, ktérych
Srednia dlugo$¢ w kierunku przestawiania stoléw
13 jest réwna rozpietofci dwbéch -lub kilku sta-
nowisk pracy. Najkorzystniej jest jednak, by kazdy
segment mial S$rednia dlugosé, pomwa]ajaca na
objecie calej iloéci stanowisk.

Zastrzezenia patentowe

1. Obrabiarka zespolowa, znamienna tym, Ze na
podstawie (11) zamocowane s3 segmenty loza
(11a — 11f), ktérych gérna powierzchnia stanowi
ciggly krzywoliniowy tor oraz zawiera wieksza
liczbe stanowisk obr6bczych rozmiesaczonych
w okreSlonych odstepach zamocowanych na torze
krzywoliniowym kolowym, wiekiszq liczbe stoi6w
(13) opartych na segmentach loza, zajmujgcych
calg dlugo$¢ tego toru i mechanizm podzialowy
w jednym z tych segmentéw do sukcesywnego
przesuwania stotéw (13) od kolejnego do nastepnego
stanowiska obrébczego oraz elementy wspéipracu-
jace z mechanizmem podzialowym znajdujgcym sie
przy kaZdym stole (13), a ponadto mechaniczne
polgczenie pomiedzy kazdg parg sasiednich stotéw

" (13) o skasowanych luzach, umozliwiajgce nadanie

ruchu podma&owego weszystkim stotom (13) réwmo-
czednie.

2. Obrabiarka zespolowa, wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze wewngtrz obwodu krzywoliniowego
toru utworzoneigo przez gbérne powierzchnie seg-
mentéw loza (11a —11f) zawiera centralny stojak
(10) do osadzania na nim glowicy narzedziowej (12)
nad dowolnym stanowiskiem obrébczym, przy czym
segmenty (11a—11f) potaczone s3 rozlgcznie
z podstawg (11) 1 obejmuja po jednym stanowisku
obrébczym.

3. Obrabiarka zespoiowa wediug zmstrz 1, xna-
mienna tym, ze g6rna powierzchnia segmentéw
(11a—11f) ma rowek (22) a kazdy st6t (13) ma
zabierak (86) wystajacy do wewngtrz stolu, prey
czym mechanizm podzialowy stanowi krzywka
(101), ktérej tor pokrywa sie z dnem rowka (22)
w celu umozliwienia wspétdzialania kolejnych za-
bierakém (86) stot6w (13).

4. Obrabiarka zespolowa wedlug zastrz. 1, mmas-
1_nlenna tym, e lukowaty rowek (22) segmentbw
(11a —11f) wykonany na gérnej powierzchni loza,
polgczony z sgsiednimi rowkami (22) wspéidziata-
jacy z rolkami (85, 88) kazdego stotu (13) ma po-
wierzchnie roboczg, Ktéra jest obecigzona w punktach
styku z tymi rolkami (85 — 88) stotu (13) wiasciwie
usytuowanego na stanowisku obrébczym, dla po-
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zostawienia takiego luzu promieniowego migdzy
stolem (13) a rowkiem (22) jaki jest niezbedny
do dokladnego, promieniowego umiejscowienia
stotu (13) wzgledem glowicy narzedziowej (12).

5. Obrabiarka zespotowa wedilug zastrz. 1—4,
znamienna tym, ze gérna powierzchnia loza ma
wieksza liczbe piytkich zaglebienn (26), rozmieszczo-
nych na obszarze kazdego stanowiska obrébczego,
za$ kazde zaglebienie (26) jest zaopatrzone w zwe-
zajacy sie otwor (27), przy czym otwory te s po-
laczone przewodami sprezonego powietrza, a po-
nadto ma mechanizm zaciskowy do sztywnego
mocowania stolu na goérnej powierzchmi toza przy
kazdym stanowisku obrébeczym.

6. Obrabiarka zespotowa wedlug zastrz. 5, zna-
mienna tym, Ze mechanizm zaciskowy do szytwne-
go mocowania stolu na gérnej powierzchni loza
zawiera wiekszg liczbe zaciské6w (15, 16) rozmiesz-
czonych wzdluz bocznej krawedzi powierzchni
gérnej loza na stanowisku obrébczym, oraz cylinder
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hydrauliczny (30) do =zaciskania wszystkich za-
cisk6w (15, 16) i cylinder hydrauliczny (31) do
zwalniania tych zacisk6w, a ponadto drgzek wy-
réwnawczy (32) podtrzymujacy te cylindry i sprze-
zony mechanicznie zaciskami (15, 16) ze wszyst-
kimi cylindrami.

7. Obrabiarka zespolowa wedtug zastrz. 1—7,
znamienna tym, Ze poljczenie wzajemne pomiedzy
para sgsiednich stoléw (13) skiada sie ze wspornika
(76) na kazdym ze stoléw (13), elementéw sprezy-
stych (173, 174) wspdldziatajacych z kazdym ze
wspornikow (76) plyty (79) przykrywajacej szczeline
miedzy sasiednimi koricami stotéw (13) oraz Sruby
(81) zabezpieczajgcej, osadzonej w otworze (82)
w ptycie lgczacej (80) dla pozostawienia ograniczo-
nej swobody we wzglednym ruchu promieniowym
i obwodowym miedzy stolami (13) oraz dla kom-
pensacji miejscowych przemieszczen poszczegélnych
stoléw (13) wzgledem kazdej z glowic narzedzio-
wych (12).
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