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(54) Sposob vytvarania farebnej povrchovei apravy tvarovanych obuvnickych

dielcov

Predlofeny vyndlez sa.tyka nového spdsobu
vytvédrania farebnej povrchovej dpravy tva-
rovanych obuvnickych dielcov, ako sd najmi
podo¥vy, podpdtky a kliny z polyuretanovej
peny na Iubovolné pastelové odtiene, pri
ktorom sa tieto dielce umyvajd v rozpdi§tad-
ldch, uvolfiujicich zvy3ky separalného pro-
striedku.

Poziadavky médy si v obuvnickom priemys-
le vyndtili venovat zvyZend pozornost povr-
chovym tdpravdm a kone&nému fini¥u spodkovych
dielcov. Vyznam povrchovej dpravy spodiva
v predl%eni Zivotnosti dielcov tym, Ze
chrdni ich povrch pred d&inkami prostredia.
Zu¥Tlachtenie povrchu prispieva k zvySeniu
ich estetickej drovne. Farebnostou vyrazu
" dielcov .sa zvy3uje modnost a tr#nd reali-

zovatelhost obuvi a dlhodobd stabilizdcia
odbytu, ZvySuje sa hladkost a lesk upravova-
nfch dielcov a tym odolnost proti odieraniu
i po§kraban1u.

Postup pri koneélnej povrchoveJ lprave
tvarovanych obuvnickych dielcov je praktic-
ky pondranim do umyvacieho roztoku a potom
mdéanim do farebného roztoku termoplastic~

"kych polyuretdnov, alebo inych filmotvor-
nych polyméruych roztokov. Pracnejiie postu-
py spodivajd v nandfani laku ruénym strie-

kanim, alebo v nand$ani farebnych kompozicii

v elektrostatickom poli. Inokedy sa to pre-
védza zas vyfarbenim polymérnej hmoty diel=-
ca priamo vo vyrobe a konelnd jeho dprava
sa prevedie ndslednym lakovanim roztokom
bezfarebného filmotvorného polyméru.
Dokladom horeuvedenédho sd aj rdzne

postupy pri povrchovych dpravdch tvarova-
nych dielcov z polymérov, popisané v paten-—
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tovej literatdre. Tak napriklad &s. autor-

ské osvedlenie 171 874 popisuje spdsob
povrchovej dpravy obuvnickyeh dielcov z po-
lyuretdnov a z dalSich polymérnych materid-
lov, odstrafiujdci ndsledné operdcie pri
pripadnom slepovani tak, %e sa dielce umy-
vajd od separadného prostriedku roztokom,
obsahujdcim 1 a% 5 hmotnostnych percent di-,
pripadne triizokyandtu a ndsledne sa laku-
ji mdanim do roztoku nitroceluldzy a ter~
moplastického polyuretdnu s obsahom rozpus=
teného organického farbiva. :

Autorské osved@enie 167 646 popléuje
koneénd idpravu dielcov pdsobenim jednodu-
chych diazofarbiv z kipela organického
rozpi§tadla. Tieto farbivd difunduji do

" povrchu vyfarbeného materidlu. K zabrdneniu

vyfarbovania, ktorého farbivo sa vyplavuje,
sa do kipela priddva 0,2 a% 8 hmotnostnych
percent &inidla, ktoré.blokuje spidtnd mig-

"rdciu farbiva z materidlu po vyfarbeni. Blo~

kujice &inidlo je napriklad polybutylén-
adipdt, modifikovany toluylendiizokyandtom.
Prihl48ka vyndlezu PV 3263-77 chrdni pra-
covny postup povrchovej dpravy tvarovanych
vyrobkov z polyuretdnovych pien, podla
ktorého sa predmety sdilasne, alebo ndsledne
umyvajd a farbia v poldrnom organickom
rozpiS§tadle, pripadne v jeho zmesi s keton-
mi, alebo éstermi, ktoré obsahuji 0,01 a3
5 hmotnostnych percent organického farbiva
s aspofi jednym aktivnym vodikom v molekule,

" Po vysuSeni vyliskov sa tieto lakujd v ki-

peli termoplastlckeho ‘Polyuretdnu rozpuste-
ného v zmesi organickych rozpi¥tadiel keto-
nového a ésterového typu.

Postup vytvdrania kone&nej povrchoveJ
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dpravy obuvnickych tvarovanych dielecov z po-
lymérov ponédranim do farebného roztoku
termoplastického polyuretdnu je moZné pou-
Zit len pre tmavé farebné odtiene. Pri la-
kovani tvarovanych predmetov na svetlé fa-
rebné odtiene poskytuje tento virobny

postup nevzhladné, zatefené, nerovnomer-—

ne vyfarbené dielce. Povrchovo rovnomerne
vyfarbené vyrobky pastelovych farebnych od-
tieflov mo%no ziskat technolégiou striekania
ich povrchu vhodnym farebnym lakom. Pri rud-
nom striekani sa dosiahne nizka produktivi-
ta prdce., Lakovanie predmetov z polymérov

v elektrostatickom poli vyZaduje Specidlne
strojné zariadenie a laky, zvl45t pre tdto
technoldgiu vyrobené a Specidlne bezpelnost~
né predpisy pre précu, ktorych dodrZiavanie
sa taZko uskuto&fiuje. Rovnomerné vyfarbenie
tvarovanych obuvnickych dielcov moZno do-
siahndt vyfarbenim polymérnej hmoty pred
vyrobenim dielca. Vzhlad tjychto vyrobkov
viak prili§ pripomina "syntetickd hmotu"

a ‘dplne strdca charakter prirodného mate-
ridlu. Naviac &istenie strojného zariade-
nia pri prechode na injy farebny odtied je
ndroéné a zdlhavé,

Ak sa vyrobky najprv moria v roztoku
organického rozpd¥tadla s obsahom farbiva
a po vysuSeni lakuji roztokom bezfarebného
polyméru, spravidla polyuretdnu, dochddza
k postupnému vyplavovaniu farbiva do roz-
toku laku. Lak sa farbivom v narastajdcej
intenzite obohacuje, %o sa prejavi jeho,
silnym sfarbenim a nasledne nerovnomernym
vyfarbenim predmetov. T4to skuto&nost
m4 za ndsledok zhorZenie kvality a estetic-
kého vzhladu povrchu upravovaného obuvnic-
keho dielca. :

Spdsob vytvdrania povrchovej farebnej
dpravy tvarovanych obuvnickych dielcov po-
dla vyndlezu odstrafiuje vymenované nevyho~
dy a riefi problém ich lakovania na paste-
lové farebné odtiene technikou midania,
ktorému predchddza zndma operdcia umytia
dielcov v rozpd$tadldch, ktoré uvolfiujd zvys-
ky separadného prostriedku a vyznaluje
8a tym, Ze sa tieto dielce potom uvedd do

‘styku s 1 aZ 12 percentnym roztokom bezfa-
rebného termoplastického polyuretdnu rozpus-
teneho v organickych rozpditadldch keto-
nického, ésterového alebo aromatického ty-

- puyvytvoreny nédnos sa vysu3i a napokon sa -
dielce s vysuSenym ndnosom pondraji do
neaktivneho rozpi¥tadla pre tento typ
polyuretdnu, napriklad do niektorého z chlo-
rovanych uhlovodikov, v ktorom je rozpuste-
nych 0,01 a% 5 hmotnostnych percent organic-
kého farbiva, Pritom je moZno podla vjhod-
ného prevedenia spdsobu podla vyndlezu po-
stupovat aj tak, %e sa obuvnicke dielce uvidd-
zaji do styku s roztokom bezfarebného termo-

- plastického polyuretdnu, ktorého celkové
mno%stvo v sudine je do 1 a3 50 hmotnostnych
percent nahradené nitroceluldzou. Dielce
s vysudenym bezfarebnym ndnosom sa ponédrajd
do 0,1 a% S-percentného roztoku hmotnostne
alikvotnych podielov 4~amino-1,1-azonafténu
a reak&ného produktu anilinu s nitrobenzé~
nom alebo do fenyl-parafenyléndiazobetanaf-
tolu. . .

Spésobom podla vyndlezu sa dosiahne rov-
nomerného vyfarbenia povrchu na lubovolny,
najmid pastelovy odtiel. Nie je potrebné
farbit celd hmotu polymérnej suroviny, &im
gasto dochddza k spomaleniu reak¥nej rychlos-

PREDMET

1. Spésob vytvdrania farebnej povrcho-
vej dpravy tvarovanych obuvnickych dielcov,
ako si najmd pododvy, podpidtky a kliny 2z
polyuretdnovej peny na lubovolné pastelovéd

4

ti napriklad pri spracovani reaktivnych po~ -
lymérov. Jeho dal3od vyhodou je skutoénost,
%e moriaci roztok, do ktorého sa pondra
predmet nalakovany bezfarebnym lakom, ne-
rozpidta vytvoreny ochranny a dekora¥ny ¥ilm,
ale ho iba mierne napu&i a rovnomerne vy-
farbi na poZiadovany farebny odtief.
Podstatny technicky d&inok spdsobu podla
vyndlezu spo&iva v tom, Ze vysoko produktiv=-
nou technoldgiou povrchovej dpravy tvarova-
nych obuvnickych dieleov, toti¥to -pondranim
do troch tekutych kipelov, teda do umyvacie-
ho roztoku, do bezfarebného laku a do fa-
rebného kipela, je mofné uskutolnit konelnd
dpravu kontinudlne, bez podstatnejsich néro-
kov na technologické zariadenie. Vymenou
iba posledného kipela mo¥no okam¥ite reagovat
na zmenu farebného odtiefiu., Vyfarbenie diel-
cov je rovnomerné, nezatefené a prakticky
spSsobom podla vyndlezu mo¥no vyrdbat Iubo-
volny farebny a to najmi pastelovy odtiefi.
Vyhody spdsobu podla vyndlezu vyniknd
okrem iného najm# v porovnani so spomenutym
postupom podla prihld¥ky vyndlezu PV 3263-77,
ktory nie je schopny zaistit st4lofarebnost
odtiedu, hoci na prvy pohlad pdsobi dojmom
spdsob podla vyndlezu iba kinematického obré-
tenia sledu jednotlivych pracovnich operdcii.
Dosiahnuty technicky d&inok nie je vEak rov-
naky, ako je dolo¥ené popisom a bude bli¥iie
osvetlené tieZ nekolkymi ndsledujdcimi pri-
kladmi prevedenia, & aj osvetli bli¥fie
podstatu spdsobu podla vyndlezu.

Priklad 1

Vylisované podoivy z polyuretdnovej integ-~
rdlnej peny sa umyvajd v trichléretyléne,
aby sa zbavily zvyZkov separa&ného prostried-
ku, Potom sa podo3vy vysufia a nalakujd po-~
norenim na 20 sec do 5%-ného roztoku termo-
plastického polyuretdnu, rozpusteného v zme-
si toluénu a metyletylketonu v pomere 1:1.
Po vysuZeni, ktoré pri teplote miestmosti
20 az 25 °C trvd 15 sec, sa ponoria do
trichléretylénu, v ktorom je rozpustené 0,1
percent 4-amino-1,1Zazonafténu ./Sudanbraun
R/ a 0,1 % reakiného produktu anilinu s
nitrobenzénom v reduk&nom prostredi /Nigro-
zin R/. Ziskaji sa podo¥vy hnedej farby,
rovnomerne vyfarbené, so siddrZnostou laku
win. 900 N/cm. Vietky v tomto priklade
uvddzané ddaje v percentdch sd hmotnostné
percentd, .

Priklad 2

Vylisované kliny z tvrdej polyureténovej
peny sa umyjd v zmesi jednoho hmotnostného
dielu benzénu o destiladnom rozmedzf 60 a%
80 °C a jednoho hmotnostného dielu 1,1,1,-
~trichldretanu. Potom sa na 18 sec ponoria
do roztoku laku, pozostdvajiceho z 3 hmot~-
nostnyeh percent nitroceluldzy, 6 hmotnost-
nych percent termoplastického polyuretdnu,
40 hmotnostnych percent metyletylketdnu a
51 hmotnostnych percent toluénu. Po vysue~
ni, -ktoré pri teplote miestnosti trv4 15
mindt, sa ponoria na 12 sec do roztoku
trichloretylénu, v ktorom je rozpustené .
0,1 hmotnostnych percent farbiva fenyl-pa-
rafenyléndiazobetanaftolu. Ziskaji sa
tovnomerne vyfarbené kliny so sddr¥nostou
laku min. 1000 N/cm.

VYNALEZU

odtiene, pri ktorom sa tieto dielce umyva~-
ji v rozpi¥tadl4ch uvolfiujdcih zvyfky se-
para&ného prostriedku, vyzna&ujdci sa tym,
fe sa potom uvedd do styku s 1 a% 12Z-nym
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roztokom bezfarebného termoplastického po-
lyuretdnu rozpusténého v organickych roz-
pidtadldch ketonického, ésterového alebo
aromatického typu, vytvoreny ndnos sa vy-
sudi a napokom sa dielce s vysufenym ndnosom
pondrajii do neaktivneho rozpiitadla pre tento
typ polyuretdnu, napriklad do niektorého
z chlorovanych uhlovodikov, v ktorom je
rozpustenych 0,01 a% 5 hmotnostnych percent
organického farbiva. : ’ .

2. Spdsob podIa bodu 1, vyznalujici sa tym,
Ze sa obuvnicke dielce uvddzajd do styku s

6

roztokom bezfarebného termoplastického poly~
uretdnu, ktorého celkové mnoZstvo v suline
je do 1 a%Z 50 hmotnostnych percent nahrade-
né nitroceluldzou. .
3. Spbdsob podla bodu 1, pripadne podla
bodov 1 .a 2, vyzna8ujici sa tym, Ze dielce
s vysuSenym bezfarebnym ndnosom sa pondrajd
do 0,1 a%Z 5-percentného roztoku hmotnostne
alikvétnych podielov 4~amino-1,1 azonafté-
nu a reak&ného produktu anilinu s nitroben-

-zénom alebo-do fenylparafenyléndiazobetanafto-

lu.

Severografia, n. p., zévod 7, Most
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