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SPCSOB WYTWARZANIA KLINKIERU CEMENTOWEGO

Przedriotem wynalezku jest sposéb wytwarzania klinkieru cementowego na drodze wypalania
surowcéw cementowych w piecu obrotowym,

Znany sposéb wytwarzania klinkieru cementowego polega na przygotowaniu mieszaniny surow-
cowej z dodatkiem mireralizatora w iloéci od 0,1% do 1% ramiaru surowcowego. Jaxo mineraliza-
tory stosuje sie fluorki lub fluorokrzemiany pierwiastkéw alkalicznych lub waprniowcéw, na przy-
ktad fluoryt. Dodatki takie zwigkszajg szybkos¢ tworzenia sig mineratdw klinkierowych, a zwta-
szcza alitu, Wadg znanego i stosowanego sposcobu jest potencjalna mozliwos$é skazenia naturalne-
go Srodowiska, jak réwniez wysokie koszty uzyskania stosowanych mineralizatordw,

Sposdb wytwarzania klinkieru cementowego wedtug wynalazku polega na tym, 2e do mieszani=-
ny surowcowej o module krzemianowym 1,9-2,5, module glinowym powyzej 2,0% oraz ¢ zawartosci
alkaliéw ponizej 1,2% wagowych w charakterze mineralizatora dodaje sie 2uzel posodowy powstajq-
cy przy odsiarczaniu surdéwki Zelaza metods zasadowg w ilosci od 0,2%-5,0% wagowych w stosunku
do ciezaru mieszaniny surowcowej wprowadzanej do pieca obrotowego.

Sposéb wedtug wynalazku umozliwia przyspieszenie reakcji chemicznych zachodzqcydh w piecu
cementowym, nie wplywajac negatywnie na zmiang wtasciwoséci klinkieru cementowego jako péipro-
duktu w wytwarzaniu cementu i zapewnia w efekcie szybsza synteze klinkieru cemeniowego. 2uzel
posodowy obok znacznych ilosci bezpostaciowego szkliwa krzemianowo-sodowego i siarczku sodowe=-
g0 /Nazs/ zawiera réwniez szereg faz krystalicznych takich jak bredygit /Ca251cb/, merwinit
/cas¥g (si0,)2/, barbieryt /Na(AlSijos)/, glazuryt /(K,Na),s0,/, fajalit /Fe,8iZ,/, oldhamit
/CaS/,pirotyn /FeS/i szereg innych,

Wigkszosé sktadnikéw zuzla posodowego, a szczegélnie szkliwo krzemianowo-sodowe, a takze
glazuryt, fajalit i siarczki wplywaja w sposdb wyrazny na szybkos$é tworzenia siz mineraldw
klinkierowych przyspieszajgc przebleg klinkieryzacji poprzez tworzenie sie, juz w bardzo nis-
kich temperaturach, lokalnych eutekt&kéw i kompleksdw aktywnych, W efekcie dziatrania 2uzla po-
sodowego nastepuje zwicgkszenle wydajnosci pieca cementowego, zmniejszenie ilosc: podawanego
paliwa, a takze wydiuZenie okresu eksplosBaaji wymurdwki ogniotrwatej pieca,
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2uzel poscdowy, bedacy produktem odpadowym przy odsiarczaniu suréwki zelaza metods zasa-
dowa, przed uzyciem go do sposobu przyspieszenia syntezy klinkieru wedlug wynalazku korzystnie
Jest poddaé skladowaniu przez ckres od 2 do 3 miesiecy celem polimorficznej przemiany bredygi-
tu /CaZSioa/ i hydrolizy niektdérych skZadnikéw, co w efekcie powoduje jego rozkruszenie do
granulacji umozliwiajjcej bezposrednio wprowadzernie 2uzla do mtyna przygotowujacego namiar
SUrowcowy. .

Stosowany surowiec cementowy ma modul krzemianowy w zakresie 1,5-2,5, gdyz przy module
krzemianowym ponizej 1,9 stwierdzono ograniczenie efektywnosci dziatania dodatku 2uZla posodo=-
wego, zas przy module krzemianowym powyz2ej 2,5 stwierdzono negatvwne zmiany wtasciwos$ci klin-
kieru cementowego. Modul glinowy W surowcu cementcowym wynosi powyz2ej 2,0, gdyZz przy module gli-
nowym nizszym od 2,0 zanika dziatanie dodatku Zutla posodowego na przy$pieszenie syntezy klin-
kieru cementowego. Ilo$é alkaliéw w surowcu cementowym wynosi do 1,2%, gdyz zawarto$é alkalidw
powyz2ej 1,2% ogranicza znacznie mineralizujgce oddziatywanie dodatku Zuzla posodowego.

Przyk?ad: Do miyna, w ktérym mielono zestaw surowcowy o sktadzie: si0, - 13,59%,
Fezo3 - 1,56%, A1203 - 4,01%, Ca0 - 43,16%, MgO - 0,92%, SO3 - 0,30%,~Na20 - 0,27%, KZO-- 0,68%.
Straty prazenia 35,61% wagowych i module nasycenia 0,94, module krzemianowym MK-= 2,44, module
glinowym MG = 2,57 wprowadzono 2uzel posodowy poddany uprzednio procesowi sktadowania. Sktad
zuzla jest nastepujacy: Si0, - 32,3%, Fe,05 - 20, 85%, AlZO3 - 3,30%, Ti0, - 0,28%, CaO - 9,50%,
MgO - 1,95%, 503-0,71%, S - 0,57%, Na,0 - 16,45%, Kzo - 0,19%, straty prazenia - 12,41%, i
pozostate sktadnilei 1,49% wagowych., Do zestawu surcwcowego dodano 0,5% wagowych Zuzla posodo-
wego. Tak przygotowany namiar surowcowy wprowadzono do pieca. Proces wvpalania przeprowadzono
analogicznie jak bez stosowania mineralizatora. Dzieki zastosowaniu sposobu wedlug wynalazku
wydajnosé pieca wyrazona poprzez ilos$é zuzytego do wypalania wsadu surowcowego wzrosita o 10%.

Zastrzez2enie patentowe

Sposéb wytwarzania klinkieru cementowego polegajacy na wprowadzeniu do mieszaniny surow=
cowej mineralizatora i wypaleniu jej, znamienny tym, 2e do mieszaniny surowco-
wej o module krzemianowym 1,9 - 2,5, module glinowym powyzej 2,0 oraz zawartosci alkalidw
ponizej 1,2% wagowych w charakterze mineralizatora dodaje sie 2uzel posodowy powstajacy przy
odsiarczaniu surdéwki Zelaza metcdsg zasadowga w ilosci od 0,2% do 5% wagowych w stosunku do cig-
2aru mieszaniny surowcowej.
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