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Urzadzenie do odlewania metali w sposob clagly

. Ixteszonn. i maje 1N
t'dsirione 2 grainig 911
rernazrastian: ¢ maja 1997 dia sastrr. $ -0 1 & ¥ (utepa 1930, 018 zestrz 5, 5, R (Niewmey)

Przy odlewaniu melali w xposob cigply

czesto  zachodzi  potrzeby zmiany  kokili

wzglednie formy odlewniczej w elggu okre.

~su-roboczeggo w cehn otrzymy wania otlewéw
© 2gdanym profilu lub przekroju, Capsto bo-
“wiem trzeba zmieniaé przekréj odiewanych
tasm lub pretéw odpowiednio de biezgeyeh
zamoéwien. Niezhedna przy (ym wymiana
kokili pocigea za sobg przerwe w pracy i to

nie tytko pracy odlewanin, ale tez § pracy

topienia metalu,  Poniewa2 gminna kokili
wruz ze wagystkimi praygotowasniami, po.
trzebnymi- do wladciwego umiexzczenia jef
w urzgdzeniu odlewniczym, gajmuje rwy-
kle ol pottory do dwéch i pdt goclzin, pree-
to spowodowane przez L zmniejazenic pro-
‘dukeji jest stosunkowo znaczne, Jeiell np.
w odlewni mosigdzu przerabia si¢ trzy tony

nr godzing, to zatrzymanie pracy na prees
cigie dwéch godzin pocigga za soby zmniej.
szenie produkcji o szesé ton, Oprécz tegn

rostapiony metal w piccu: musi byé utrzy-

mywany w odpowicdnio wysokief tempera-

turze, co nie tylko pocigga za soby bezuty.
teczng strate puliva, ale te2 wymaga szeze.
péinc] uwagi obstugujgcego personelu,

~ Motze si¢ tez zdarzyd, 2e w eiggu jedne.
xo okresu pracy trzeba zmieniac¢ rodzaj od.
lewanego metalu. W tym przypsdku uru-
chomienie innego picca przy tastosowaniu
dotychezacowych sposobdw | urzadzed od-
lewniczych pociggs za sobg réwnie) doséd
naczng strate produkeji.

Usunigeie tych niedogodnnici stanowi
winénie cel wynalazku niniejszexo, kidry u.
motliwia doprowadzanie metalu do réd.



- nych, dajgcych. sie fatwo wigezaé kokili, z
réinych, dujucych sip réwnicz Intwo wiy-
ezad znanych picedw odlewniczych, zbior.
nikéw ;mmlwich ub immh urzgdzen od.,
wwniczych. -

Urzpdzenie do kamu“nnm sporobi:

wediug Synalazky jost znamienne tym, e

knmemu piecowi odiewniczemu podporgd.
koﬂamu jest pewna liczha kokili, ktére, w

razie potrzeby, moine uruchaminé £ oxobna

W ten spoxéh, 2o zmiana kokili nie powodu.
jeo pmkl\czme biorge, zadnej przerwy w
pracy.  Pod wyrazem kikila  rogumie :k
hadi xama tylke wiasciwg W “otflewni-
~czg, hadi ted forme te, rasem ¥ ninhmmn
posrednim uragdzoniom vdiewniczym, #p. £
‘piecinii do utrzymywania wysokiej tempe-
Cratury, & koryt’iuiemﬂmlmnktym Hd.
W _razie wyhiinny kokili 2 jakiegokel-
wick ;mmln moina: wedivg wynalnzke ia.
two preorwaé doplyw metalu do tej koki-

li, a odlewany metal skierowaé do innef ko--

'kili, co nie pocigea za sobs tadnej dajgeej
sig odezué w. prakiyce przerwy i cale orig.
dzenie mote pracownd, prakiycznie bionc
bez przerwy rowniet-i podezas miany ko-
kili.

W podobny xpusil zamiast jednego pie.
ca odlewniczego mofun réwniet stosowné
kilka takich piccéw, np. przy odlewaniv
ré2nych metali, prey ceym kazdy 2 piecéw
mete byé odpowiednia polgezony z jedng 2
kokili,

. Na rysunka przedstawiono kitka przv-
kiadéw wykonunia urzadzenin wediug wy.
nalazku niniejszego,

Fig. 1 — 9 presdstawiajy kitka prov.
kindéw wykonaitin urzadzenia cdlewnicze
Ro.: skincnjacera sie -z kilku kokili, fig, 10
i 'T1 — takic. urzgdzenie polaczone 2 dwo.
ma pwcami odlewniezymi, fix. 12 | 13«
widok 2 géry i widok betzny innej W
wykonania urydsenis;, a ﬂg. M prrodata-
win jospeze inng . postad nia urey-
dzenia wediug fig. 121 13, e

Ursydzenie wom mlnh mle

hyé réwnicd zaopntrzone tytko w jedng ko-
lxilg. jak preedstawiono na fiz, 16 — 20.
Fig. 18 i 16 przedstawisjg takie ureg-
glzen © przy dwéch réinych polotemnch ru.
chomegro pieca odlewnicezgo \\zgledem ko=

 Kili, fig. 17 § 18 — urzgdzenie przy dwéch

polozeniach ruchome;j kokili wzgledem pie-
ca odlewnicsrgo, o fig. 19 i 20 — inng po-
staé unqdzmin wedtug fig. 170 18,
‘Urzgdzenie wedlug fig. 1 i 2 jest zaopa-
trzane w dwie kokile & § b, umiexzczone n.

‘bok sichie na podweazonym stole ¢, Kokile

e moinh xpracEaé ¢ posinostonym stolem,
nadnjgeym im podezas odlewanin potrzeb
e ruch, lub tez odigezac je od tegn stolu..

‘Weithug fig. 1 kokila « jest spraciona 2 po-

dnogonym stolem ¢, kokiln b zad jest pod-
niexdona_2n pomocy pmihdni srbatej o
na taky wy «ﬂtmr 12 znajiduje sic ona nieco
wydej mjwytnmm pulotenia podnoszonegr:
stoh ¢, ktéry praeto nie wywiera juz na te
kohk sadneiy dinianin,

Do kokitami # | b znnjdujg sip capo-
whidnjace im walee d weglgdnie ¢, ktére
sluty do preesuviania odlewanych pretéwi
ktére, w ruzie potrzeby, mogy byé réwnict
spraceanc ze solig za pomocy aprzegiel rdz
pepleayeh k. Wedlug fip. | wﬁ;e pnenoa-
nikowe d, annjdujnee xip pod esynng wda.
nef ehwili kokily #, <5 wigczon®, natogeiest
walew ¢ kokili b ml!quoue

Poilezns pdy kokiln @ zugjduje sle w prs
lodenia Mm. imkilv; h moibs preygo-
towywaé do - wyrkonywania maﬂ,lmo od.
_k-wu. ber. knniecznodel jakicjkolwiek preev.
wy W prney. Odlewanie pmw-dz&ni\e WA

»oh znany, op, lmkik b eamyka wi¢ od dolu

cApowiednit * nareadem samyknjgeym,
m1nmvwmm w awym mm waki
caml praenosnikowymi e, | dope e
do niej mtmmmmmm,
b apusscza sie nd podasisons wtél ¢, po
caym wigena alp. n&eprunddkm e,
pray ctym jednoctednie kokile ¢ podnosi sip
ummmﬂm
QWMM&MW




" lokd -podegas

7as jej walce praenodnikowe o unierncha..

mia xi¢ przez wylgezenie sprzegia k. P'rak:
tyeznie biorge, nie zachodai przeto tadna
“przerwa w pracy,

~ Octywidci¢ cale urzadrenie mote h\‘é
‘wykenane tak, aby prrekladnie zebate g do
pedneszenin § opuszezania Kokiti @ i b byly
polgezone 2 odpowindnjgeymi im sprzexta-
mi k walcéw wzemmmkmuch w celu zape-
wnicnia mlmeze*mm vruchaminnin nale-
- #gcych do siebie: nikpzgdéw - mnﬂh

Na fig. 3 —9 preedstawiono Ritka pm‘ '
kladm\ wykonania urzgidzenia do porinosge.
nia i opuszezanis lwkﬂi a ik tulmlcm pod-.

noszonego stolu e,

tareze mimndérodowe i, posiadnigee aworz.
nie do ‘podwoszenia | opwszczanin kokili o.
raz w odpawiednie kolo do napeitu linowe.

o, Kokila preeto: jest podnoszona i opusz-

czana przez pocigganie za ling, :przy czym

mnpfd maote byé udkuteczniany dowolnie,

-ng. " reeznie Tub mechaniéznie praez ewen-
' umlne przyigczanie texo napedu do. jakiej-
kolwick ezesci nqwdo'kei «mem umﬂu-

. tia odlewniczego. . -
W przykindzie wykonania unalwnin

wedhuyg fig. 5 — & podnossenie | opuszezr-
nie kokili: u«ku&mma *i¢ Zh pomocy Mimo.
srodow lub tarcs keiukowych A, deialajy-

‘vych na nasadke odbejowy f  kokili, pray
czym tarezg to u
#6b za pomocs drazkéw i zebatki lub ptu-
lda«hi Alimakowej § diwigni,
W przykiadzie wykenania unuhenin
" wedlug fig.-9 do podmuezenia | opuazeasnia
" kokil stuty hydrauliczne lub pnenmlm
ne urzgdzenie I,

" Wigczanie | wylgczanie walkbw wunht—

iikowych d | ¢ ‘mate byé uskwlmnhm w

“dowolny znany w.

Wedhmﬂn !mbed!rqm
na skindajgeym s
- wnym, ktéry i  byé obracany jako ea.
Mmhnh jMMe

ruchamia sie w 2nany Apo-.

3 Kilkit cephei wale gi8-

dwéch walcow d i ¢ albo tet pray urucha.
mianiu tylko przylgczonych walcéw d lub e
mozna wprawiaé w ruch tylko poszczegbine

‘czphci walu giéwnego. Dostosowywanie wy-

krojéw walkéw d i r do ré2nych grubokci
prackrojéw wytlwarzanych odlewéw usku-
tecznin iy z2n pomocy nasadzonych na gid-

‘wnym walke dwudzielnych narzgdéw dobra.
. nych tak, aby tworzyly potrzebny praekréj. .
W przykindzie wykonania wedlug fig. 3 i

8 wake prsenosnikowe Jd i e sy osadzone
na- oddmlnseh walach, pray czym jednak
i w tym praypadku moina zastosowaé od-
powiednie urzadzenie do sprzegania ze so-

ot e .. ag tych waléw, Wediug fig. 5 jako walce
W priskiadeie mm Matmu‘_
“wedlug tig. 3i 4 jest oho gadpstrzone W

preenoinikewe d i ¢ sluty tarcze stotkowe,
oxadzone pgemuale na walach napgdo-
wych, przy. czyov przex ulpon iednie prze-
stawianie tych tarce moina iatwo destoso.
wné wykroje wakéw do rétnych praekro-
Jéw wytwarzanego odlewu be: kenjecznod-
ef wymiany walebw.

Oprécz. wytej podanych praykindéw

wykonanin urzadzenia odiewniczego mot-

na by podac ealy szereg innych Miei -y

‘konania Wynalazku pozwalajgeych . osiq

Eanie treh samyeh wynikéw, ,
FiK 10 84 pmdmwim umdzeme .
v\ecﬂug w\'mhﬂm umtrm w ﬂwg pie. ,

wehadey Q'i‘tm lmmka pmmp."
~ ukeataitownng w poxtaci heky.- Korytke r-

motnn vhracaé tak, sby jege lej odlewni.

eny { ustawiel sip MWhiﬁlﬂb

tﬂ.bvnﬁdouwulunh metah 3 ple-
uohbzﬁuakdob&nj:tnhlwkm.

“Mbjllwyﬁnrwmm

rtym: polotenia roboczym wehodsi do jed.
mjs&okﬂlahbb slerajee swym otworem



wylotowym najlepiej ponizej powicrzchni
odlewanexo metalu w kokili, przeto podezas
- zmiany kokili nale2y zawsze korytke prze-
sunac do giry na take wysokosé, aby umo.
‘Z2liwié wyjecie leju 1oz wlgezanej kokili i
po obréceniv korytka umiescié lej ten w
drupiej kokili. Wwykonaniu urzadzenia we-
~dlug fig. 10§ 11 korytko » daje sic obra.
cac réwnies dookeln sworznia poziomego ¢,
o umozliwin szybka i tatwg wymiang ko-

- kili. Zatem urzgdzenie to umozliwia wimia.
ng zarowno kekili, jak i picca odlewniczego

ez spowodowania przerwy wopracy, np.
przy jwlnnczo«m m mllv\\amu réinych me.
tali.

lmdromv wudlug fig: 12 i 133 nie po-
sintla korytka potredaicgo, odlewany  zas
metal doprowadza sie bezposrednio 2 pies
cn o przewadem w-do kokili @ lub b, Piec
o jest oxadzony na, wézku e, za pomocy
ktérego moze byé przesuwany od jednej ko-
‘Kili do drugicf. Oczywiseie, w tej. postaci
wykonania urzadzenia mozna latwo wymie-
ni¢ piec przesuwnjie na drugim wézku in-
ny piec na miejsce picca pracujgceyo.

W celu wrrowadzenia leju ¢ przewodu

“nr do kokili i nswwania tego leju z niej
kekila jest osadzona - na ruchomym: stole
dajaeym’ si¢ podnosic¢ i opuszezué, Kokile,

ktora nalezy wylyeayé z pracy, opuszesa

si¢ tak, aby wylot leju ¢ znalnzl sig powy.
wej.iej gdrnego hrzegy, po ezym piec o prse.
suwa sig tak do drugiej kokili, ktéry nale
zv uruchomié, aby-wylotl leju 1 ustawil sig
‘nad jej otworem. Nastepnie kokily te ped.
nosi sip na taky- wysokosé, aby lej ¢ zanu-
rzyvl si¢ w nicj na potrzebng plobokodé, Ta-
kie podnoszenie i-opuszezanie kokili mo2.
" na oczywiscie uxkuteczniaé inaczej, np. 28
: pomocq preekludni zgbatej :, juk (o zazna-
czono nn fig. 14, nappdzanej przez reczne
obracanie kola 8, przy zastosowaniu prze-
~kladni posredniej.

" Na fig. 16 — 20 praedstaw iono kilka po-
staci wykonania urzgdzenia wedlug wyna.

Inaku, kidrego pioc o razem 2 preewodem

m daje si¢ przestawiaé wzgledem kokili a
zaréwno w kierunku pionowym (za pomocy

- urzgdzenia podnosnikowego), jak tez i w

kicrunku poziomym za pomocs sanek lub
wézka. Kokila tego urzgdzenia réwniet mo-
te byé owadzona przesuwnie w kierunku
pionowym wzgledem pieca i polgczonego 2
nim przewodu m, wskutek czego piec 0 mo-

- 4e byé prrestawiany tylko w kierunku po-

ziomym, przy ezym przesuwanie xo w kie-
runku pienowym moie byé zastgpione
praez preestawianie kokili w kierunku pio-
nowym

' Na fig. 16 i 16 liters o oznaczono piec
odlewniczy lub. zhiornik do utrzymywania
metalu w odpowiciiniej temperaturze, do
kibrego roztopiony melal doprowadza sig
2 pieca odlewniczego. Pice » jesdt zaopatrzo-
ny w przewed m, wykonany np. w postaci
przewodn lewarowego i zaopatrzony w lej
odlewniczy {. Odlewany melal z pieca o
jest przetiaczany za pomocy spretonego po-
wietrza przez praewéd m do feju t. Zej ten

‘wehodzi do kokili a slu2gcej w przedsta.

wionym na rysunku przykladzie wykonania
do odlewania w sposéb ciggly. Kokila a jest
umicszgezona na stole nieruchomym ¢. Ko
kil 0 moze byé jednak wykonana tak, aby
podezas odlewania byla stale przesuwana
do wéry i na d6l, co jest korzystne w. nie
kiérych preypadkach odlewanin w npondb
clm, Do takiego poruszania kokili pod.
czax adlewania sluzy urzqdzenie napedowe

. Kidre jest jednak niepotrzebne w przy-

padka, gdy kokila podcua odlewania pozo
staje mieruchoma,

W przedstawionym na rysunku przy-.
kiadzie wykonania urzadzenia piec o jest
ustawiony na wézku » i daje si¢ przesu.
waé wzglpdem tego wézka w kierunku pio-

owym w dowolny znany sposéb, np. za
pomocg diwigébw lub innego urzgdzenia.

W razie potrzeby wymiany kokili @ na
inng, np. gdy zamiast odlewanin sworzni
{rzeba odlewaé plyty, piec o podnosi sie na
tuky wysokohd, aby dolny wylot leju ¢ zo



stal u'sm‘ﬁdy z kokili a. antﬂmié' piec n

wraz z przewodem m i lejem ¢ odsuwa.sig
od kokili ¢ w bok za: mmocq wézka » (fix.
16), po ezym wymienia sig kokile plec
przesunwa sic wojego ;m!»ienie poprzednie

tuk, aby lej 1 witawil sip znoww nad drod-

kiem nt\uml kokili. i opuszcza sip piee na
wézky ., po cxym’mnina rospociné mﬂve-
wapie do podstawionej kokili. -

W praykisdzic wy Konanin _uyragdzenia

m-diu: tig 1701 piecw FARE X Prievs

demow i lejem | jest nieruchomy,’ untnmhtst
kokifia 4 mue byé rzeduwwans w dél prece
olwor .« w stole ¢ w celn odsunigcia jej o
Teju ¢ (Tig. I8). Po dokonaniu  wyminng
kokili newa kokily wprowadzn s w podo.
#enie robweze prresuwajac: ja przez wtwdr

s ol dolu do.giry i przymoconaje sip jq_
sziywho do stolu e, prey czym Yej 1 zajmu..
i wowezis samoczyinic windciwe pﬂktﬁ-f

nie w kekili. .

W pravkbdzie wykonania  wezpdzenia
wedbuge fige,-19 i 20 preesuniecic kokili o
wzgelytden - nivrnchomegn peen v axkuteer
niw sip privz wyjprie plyty pravednici  »,
Ktdra podezis odlewinia znajduje sie po-
migdzy stolem ¢ a kokilg n. Grabosé tej ply-
t. edpowinda przesunicein- feju potrach.
enit” do zidjeein TTzezen roboczege pode.
nin w kokiti o, W colu wyminny kokili o
WVRUW sig pu prmlu ph te gmmlnh ,

wekutek ezepo kokila @ 20stuje proesunie -

i wodol v grrubose tej ph'h (fige. "m i me-
2e hyé rastppions inng,

Vrzgdrenie wodlug wy hubutu mﬁa

C it dostorowywanie go do réinved \&mn-
kow pravy . wystepuineyeh w prakiyes oras
amwzlivin unikiieeie w kiesdym pragiedion

o jakivikolwick przerwy w pracy bez wagke
iu na to,ery podezas jodneigo okresu pes.

¢y wylwarza sip sdlewy o rétnych przekro-
. odlewania potrzebnych ruchéw, osadzona
jest pewna ficzba kokili- (e, h) dajgeych

inch, czy tet mllewn «i¢ réine metale,
Zastrrcienia patentowe.
L (,'kutltqniv do @ummhf metalf w
sposdh cigdy, Z"hlmmf'o odlewnnia tadm

iu'b pretéw metalowych, znamienne tym,

%0 jest zaopatrzone w pewng liczbe piecéw

i kokili sprzezonych ze sobg tak, aby piece .
odlewnicze (o, k) i kokile fa, ) mogly byé
pmauwmne wagledem. sicbie w kierunku
pionowym. ,

2 Umdu'uic wedlug zastrz. l na-
mienne tym, te piece odlewnicze (o, k) lub
inne urzgdzenia posrednie, np. piece do u-
treymywania metalu w wysokiej tempera-
turze lub korytko odlewnicze, sg umieszczo-
‘ne preesuwnie wzglpdem kokili ra) tak, it
dajg sip one przesuwaé w kicrunku pozio-

“mym od jednej kokili do drugiej.

3. Urzgdzenie wedlug zastrz. 2, zna-

‘mienne tym, 2e korytko odlewnicze (r) da-

1o sig Intwo mdnmié i npumnc wzglcdnie
przechylné. o
4. Urzydzenie \wdlug aadtrz. 2§ 3, ,
znamicnne tym, te korytko udlewnicze (r) -
do. daprowadzania metalu do kokili (v, b)
7 kazdego pieca (o, k), umieszczone romir
dzy dwoma piccami odlewniczymi (®, k)
i kokilami («, b), jest ovsadzone obrotowo
na sworzniv pionowym tak, e jego lej (1)
mude lwé intwo. “]!I’ﬂ“ldﬂl"\ do jalm-j 2

" hokili (« lub b).

B Lrwlu-nie «edhm’ 2astez. 1, Zna-
micine tym, de kokila (n, h), ktéra podczas
cievunin jost nieruchoma lub tez stale po.
ruszana tho géey i nn d6l, jest oxadzona
preesutwnie w kierunku pionowym wagle-
dem piecn (0, k) | polgezonych z nim prze.
woddw (m) wiglydnie ich lejéw (1), pray

czym kokiln ta jest polpezona z diwignjy. -

cym ja podnostonym stolem (¢) edigesal-
nie i daje sip preestawiné w kierunku pio
newym niczaleinie od tego stolu, )

6. Urzgdzenie wediug zastrz. 1, zna.
mienne tym, ¢ na podnoszonym stole (¢),
stuzgeym do tadawania kokilom podezas

sig latwo spreggad ¢ tym slolem w celu ich

Jutycia, badi ted odlgezaéd od niego w razie

wylgezania ich z pracy.,

-



7. Urzgdzenie wedlug zastrz. 6. zna-

mienne Lym, e st61 (¢} posiada otwér (r) -

o wymiarach -odjowiadajgcych rosmisrom
kokili 1o, b), slutgey do przesuwsnia ko-
kili w kicrunku pionewym podezas wymin.
~ ny ich,

& Urzpdzenic: wedlug zastrz. €, sna.
mienne tym, ie pomicdzy stolem (c) a ko

kilg fa, b) umieszczona jest dajgca si¢ u-
suwaé plyta (n), slutgca do wyznaczania
wlasciwego ustawienia kokili (a, b) wagle-
dem leju () w kierunku pionowym.

Siegfried Junghans
Zastepea: M. Skrzypkowski
raecsnik patentowy

e @ Tt @eustst 3
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