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Urządzenie do odlewania metali w sposób ciągły
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Przy odlewaniu metali w sjiosob ciiwdy na x«icf^tiiv« to zatrzymanie pracy na pra*
czysto zachodzi |K>trzcł»a zmiany kokili etyie <!wóch godzin poci?tra ta aobł zmniej.
w^i^tik^fpróiy^llewnicawj^wcitini^i^.; '.-cenie produkcji o azcać ton; Oprócz tego
su -.roliocaego w celu otrżymywania odlewów roztopiony metal w piecu muni być utrty-
o żądanym profilu-łub przekroju, Caputo bo- mywany w ftfłjmwicdnio wyaokiej tcmptra-
wtem trzeba zmieniać przekrój odlewanych turze, co nic tylko |K>cM}jra ta aobf bezuży-
taśm lub prytów odpowiednio do bieżących tęczn* atraty paliwa, ale też wymaga ttćzt*
zamówień. Niezbfdua przy tym wymiana potnej trwajri oMsIuŁriijacejro persunelu.
kokili pociła za **bjf przerwcw pracy i to Może siy też zdarzy*?* że w ctyro jedne.
nie tylko pracy odtowania, ale też i pracy jro okresu pracy trzeba zmieniać rodzaj od.
topienia metalu. Ponieważ zmiana kokili fewane*o metalu. W tym prtypadKu uru-
wraz ze wszystkimi |>rzyiroto^aniamłf po. chomienłe innego pieca przy zastosowaniu
trzebnymf tło właściwego umieszczenia jej dotychczasowych sposobów (urządzeń od*
w urz^d^enitt odlewniczym, rajmuje fcwy- lewnRzych pociął* za sobą równic* dość
kle od pohofj* do dwóch i pńł jcwtefn. prze* znaczna stratę produkcji;
to *powtKło«ane pnęez t,# zmoiejazenle pro* Usunięcie tych niedogodności stanowi
dukcji jert atoaunkowo znaczne. Jeżeli np. wialnie cel wynalazku niniemego, który u*
w odlewni mosiądzu przerabia "iv Ir«y tony moiłiwla doprowadzanie metalu do ról*



nych, dających aią łatwo włączać kokiłt, i
różnych, dających się równic* łatwo *1ą«
czat' znanych pieców odlewniczych, zbine*
ników pośrednich lub innych urządzeń od*,
ławniczych.

Urządzenie do wykonywani* sposobu
wedłutf A-ynatazkiT jest znamienne tym. te
każdemu piecowi odlewniczemu podporząd¬
kowana jest pewna liczba kokiii, która, w
razie jKJłrzeliy. można uruchamiać i osobna
w ten ąpńsóh* że zmiana knkjli nic powodu-
je, praktycznie Mnrac, żadnej przerwyżW
pracy. Pod wyrazem kifciła rozum*(:#j|.
bądź sama tytko właściwą formę odlewni¬
czą, luplż też fi>rmv t^ rftzem ł nt«l)c4fi>-iił
pośrednim urządzeniem odkwnkzym, *p. z
piecanM do utrzymywania wysokiej tempc-
ratury. % korytkiem <«dlcwniczym Nit.

W razie wytwiany kokiii z jakiefrnM«
wtefe powodu *wi*tuiwedłof wynalazku la.
two przerwa* dopływ metalu do tej koki*
li. a odlewany mefaI skierować do innej ko-
kiii, co nie pociąga za sobą żadnej dającej
się odczue w praktyce przerwy i całe orzą*
dienie może pracować, praktycznie biorąc,
bez przerwy również i podczas zmiany ko-
kilł,

W podobny sposób zamiast jednego ple.
ca odlewniczego mo*aa równie* stosować
kilka takich pkrów. »p. przy odlewaniu
różnych metali, pstty czym każdy z pieców
im#e byt odpowiednia poleczony z jedną t
kokiH.

Na rysunku przedstawiono kilka ńrzv*
kładów wykonania urządzenia według wy¬
nalazku niniejszego*

Fig. 1—3 pnwi^tawiają kilka przy¬
kładów wykonania urządzeńia cdlew nicze¬
go, składającego się z kilku kokill, fHr. Ifl
i 11 — takie uf^dzenieliobKione z dwo¬
ma piecami odlewniczymi, fit. 12 i 11V
widok z jfóry i widok boczny Innej poataei
wykonania urządzenia, a fig. 14 pr/cdMa-
wia j**zez* inną posła* wykonania arzą-
dzenfa według fig. 12 1 1S.

Urządzenie według wynalazko moto

hy«5 równic* zaopatrzone tylko w jedną ko.
krlę. jak przedstawiono na ffo 1& -— 20.

Fig. Jft i 16 przedstawiają takie urzą¬
dzeń e przy dwóch różnych położeniach nn
chomego pieca odlewnłcezgo względlem ko-
kiłł, fig, 17 i 18 — urządzenie przy dwóch
położeniach ruchomej kokiii względ*" Pte-
ca odfewnteirgo* a fig. 19 i 20 — inną po-
staś urządzenia wedhig ftft. 17 i 1*.

Urządzenie wedhnr fig. 1 i ? jest zaopa¬
trzone w dwie Mule ń ib, umieszczone o-
bok siebie na podttosztmyin atole r. Kokile
te można sprzęgać z ponoszonym stołem,
nadającym im podczas odlewania iwtrzrb-
ny ruch, lub też odłączać je od tero Molu,
Według iii;. 1 Mciii> JM aprzfłona * po-
tfttostonym stołem e; kokiła ft za* jest pod*
niecna za pomocą przekładni Zębatej fi
ua taką wysokość, \f. znajduje ałę ona nieco
wyftj najwyższego położenia podnosionegn
$4t4ti t, który f^zeto nie wywiera juz na ię
kokiłv żadnego działania.

Pod knfciłami « i fr znajdują się odpo¬
wiadające im wiata d względnie e, które
służą do przekuwania odlewanych prętów^
które, w razie potrzeby, mogą być rówttkr*
sprzęgane ze sobą za pomocą sprzęgieł rdz
rządczych *. Weilłujr fkr.■■fci*^' piiieoo*-
nlkowe if. znajdujące się pod czyit»ą w d»*
nej chMiM kokiłą ff. są włączone, natoflrtast
walce e kokiłi l> są odłączone.

Podezas gdy kokHa # znajduje ąlf nr .f^i
łożenki mboczym, kokllę li motoa prt>irt)-
towywfcf do wykonywania nasffpnejro i^d*
łew|i. bez konieczności jaktejkołwłek przer.
wy w {irnry. Odlewanie prowadzi się w i^a>-
w»i znany, np. kokiłę *» zamyka ałf od dołu
idpiowm^iifii narządem zamykającym.
prz>1rzymywaąvm ^ swy* położeniu wal*
caml przenoHtłkowyml e, i doprowadza *ł?
do ałej nwtopteny metal, naatąpnła fcoktlę
h ofwszcta się fil podnoawmy atół c. po
czym włącza stę walce przeno*nikowe r.
prz>- czym jednoczełnie kokiłf a podmą) afc
ta pomocą odpowiedniej prariiładnł ząbatej
# pemad podmmony stół e, odpowiadające
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za* jej walce pramoanikowe d unierucha¬
mia xię i*rzcz wyłączenie aprzęgła Ir. Prak¬
tycznie biorąc, nic zachodzi przeto żadna
przerwa w. pracy*

OctywiActe cale urządzenie może by*
wykonane tak, aby przekładnie zębate f? do
|HTflnf>j*zenia i opuszczania kokiti a i h były
tmłączonc * od|M>wiadającymiłm sprzęgła-
mi A- walców i^rzemAnikowyeh w celu zape¬
wnienia jednoczesnego uruchamiania nale¬
żących d<» >iełm> imn^cWw iwrtfłła.

\a cy.n _f> pm^Ntaw-fnao kitka r^*v
kładów wykonania urządzenia do podnoaae.
nia i opuszczania kokiłi a i f> względem pod¬
noszonego .«tobt e./- v i - ^

W |>rtykłmłtłe wykonania wiedzeniu
według fig. JM 4 jeat ono zaopatrzone w
\arcze mimrwrmtowe *, poafaidającc aworz*
nie do podnoszenia i opuszczaniu kokiii o.
raz w odpowiednie kolo do napędu linowe*
go. Kokila przeto jeat podnoszona i opt»*z~
czana przez pociąganie za linę* przy czym
napęd może być uskuteczniany dowołnie,
np. ręctntc łub mechanicznie pratt ewen¬
tualne przyłączanie tego napędy do jakiej¬
kolwiek części napędowej samego urządze¬
nia odlew niczeiro. .

W przykładzie wykonania urządzenia
według f ig. 5 -~ 4t |*>dno*aenJe i opuszcza¬
nie kokiii uskutecznia *tę ta pomocą n*imo-
.hhkIów lub tarcz kciukowych fi, działają¬
cych na nasadkę odbojową / kokili, przy
czym tarc^p :ty uruchamia »łc w znany apo-
aób za }>omocą drążków i zębatki lub piw*
kladni idimakowej i diwigni.

W przykładzie wykonania urządzenia
według fi*. 9 do podnoazenła i opoazciania
kokiłi słu*y hydrauliczne łab pneumatycz¬
ne urządzenie 1.

Włączanie i wyłączanie w*łców prze****
nikłych rf I r mnie być uskuteczniane w
dowolny zimny ^wiffc*-

Według flk I **toe rf i t są oaadamte
na składającym M|S kifrtt rtęAci wafc głó¬
wnym, który mo|»b)ć obracany jako ca.
łoóć podetaa uruchamiania jednoczenie

dwóch walców di e albo też P«y urucha¬
mianiu tylko przyłączonych walców d łub t
można wprawiać w ruch tylko poazciegółne
częaci wału głównego. Uoatoaowywanie wy-
krojów walców d i r do rolnych gruboóci
przekrojów wytwarzanych odlewów usku¬
tecznia idę za pomocą nasadzonych na głó¬
wnym wale dwudzielnych narządów dobra.

.-apeli t«kt aby twortyły potrzebny pttekrój.
W przykładzie wykonania według fig. 3 i
5 wake prtenoanikowe Jif H oaadzone
na oddzielnych wałach, prty czym jednak
i w tym przypadku można taatoaować od-
powiędnie urządzenie do sprzęgania te #0*
bą tych wałów. Według fig. 5 jako walet
przenośnikowe d i r atafcą tarcze stożkowe,
osadzone p^eseuwnic na walach napędo¬
wych, przy czym przez odpowiednie prze¬
jawianie tych tarcz można łatwo doatoso.
wat1 wykroje walców do różnych przekro¬
jów wytwarzanego odlewu bez koniecznoś¬
ci wymiany walców.

Oprócz wyżej podanych przykładów
wykonania urządzenia odlewniczego moż¬
na by podać cał>* «ereg innych pontaci wy.
konania Wynabusku poorałających na *»łą.
gante tych samych wyników.

Kf|£" W ł if priedHtawiają untąitenie
według wynalazku, zaopatrzone w dwa ple.
co mBewnfcze o i Ir, ahttące do topienia od¬
lewanego metałn łub do i»tn>Tnywania go
w wysokiej temperaturte. Piece te są zao¬
patrzone w ptww^y in do doprowadzania
roztopioi^ »#taki do korytka r, omleaz-
czonego pM^ku r^miię<łzy kokiłamł a I h.
Korytko r jeat omdzone obrotowo na pto.
nowym trtpłeniu m. przy czym przewody m
wchodzą do tego korytka przez azcarfiną *
ukształtowaną w postaci łuku. Korytko r
można obracać* tak, aby jego kj odłewnl-
ety t oatawieł aię nad kokiłą a łeb nad ko-
kiłą o w celu doprowadzania metahl 1 pi*.
*** łub t pieca Ir do jwinej t tych kokilL
ftmlewai łaj f korytka r w arym najniż.
azym położeniu roboczym wchodzi do j*d.
nej z kokfh a łub zalęgając twym otworem

- ł -



wylotowym najlepiej .poniżej powierzchni
odlewanego metalu w kokili, przeto podciąć
zmiany kokHi należy zawsze korytko prze¬
sunął do góry na taką wysokość, aby urno*
zliwić wyjęcie leju / z odłączanej kofciii i
po obróceniu korytka umieścić lej ten w
drugiej kokili, W wykonaniu urządrcnia we¬
dlu^ fig. 10 i M- kont ko r daje się obra.
car równic* dookoła sworznia jeziornego q,
co umożliwia szybką i łatwą wymianę ko¬
kili. Zatem uradzenie to umożliwia wymia¬
ru żarów no kokili. jak i pieca odlewniczego
liez s| owodowania przerwy w pracy, np.
przy jeclniKrre<nynvoftk'waniti różnych me¬
tali.

Urządzenie, według fig. 12 i jstjtfc. po¬
siada korytka pośredniego, odlewany $aś
metal doprowadza sfy -; liezpoarcdnfo z pie¬
ca o przewodem w do kokili « łub o. Piec
o j<*t n*a4zony na wózku *r, za pomocą
którego może być przesuwany <h\ jednej ko¬
kili do drugiej. Oczywiście, w tej postaci
wykonania urządzenia można łatwo wymie¬
nić piec przekuwając na drugim wózku in¬
ny piec na miejsce pieca pracującego.

W celu wprowadzenia leju t przewodu
"'do kokili i usuwania tego leju z niej
krkila jest osadzona na ruchomym atole
dającym sic podnosić i opuszczać. Kokiłv«
którą należy wyłączyć z pracy, opuszci*
.-iv tak, aby wylot leju / znalazł się powy*
że i jej górnego brzegu, po czym pioc;oj«ne-'
suwa .hiv tak do drugiej kokili. którą nale¬
ży uruchomić, aby wylot lejo / ustawił *ic
nad jej otworem. Następnie kokity tę |*ad-
nosi .^iv na taką wysokość, aby lej i zanu¬
rzył aiv w niej na potrzebną Kłybokorfć. Ta¬
kie podnoszenie i opuszczanie kokili moi-
na oczywiście uskuteczniać inaczej, np. za
pomocą przekładni zybatej. ••'juk to zazna¬
czono na fi*. 14, nawilżanej przez ręczne
obracanie koła *, przy zastosowaniu prze-
kładni pośredniej.

Na fig. 15—20 przedstaw wno kilka po¬
staci wykonania urządzenia według wyna¬
lazku, którego piec o r*tm* pmwodem

w daje się przestawiać względem kokili <t
zarówno w kierunku pionowym (za pomocą
urządzenia podnośnikowego),, jak też i w
kierunku t*oziomym za |>omucą aanek lub
wózka. Kokila tego urządzenia równie* mo-
te być osadzona przesuwnie w kierunku
pionowym względem |ńcca i połączonego i
nim przewodu w, wskutek czego piec o mo¬
że być przestawiany tylko w kierunku po¬
ziomym, przy czym przesuwanie ko w kie¬
runku pionowym moi* być zastąpione
praei przestawianie kokili w kierunku pio¬
nowym.

Na fi*. 15 i 16 literą o oznaczono piec
odlewniczy luli zbiornik do utrzymywania
metalu w odpowiedniej temperaturze, do
którego roztopiony metal doprowadza się
z pieca odlewniczego. Piec o jest zaopatrzo¬
ny w* przewód m, wykonany np. w iiostaci
prteworitt lewarowego i zaopatrzony w tej
odlewniczy /. Odlewany metal z pieca o
jest przetłaczany za pomocąsprężonego po¬
wietrza przez przewód m do leju t. t^ej ten
wchodzi do kokili tt służącej w przedsta¬
wionym na rysunku przykładzie wykonania
do odlewania w* sposób ciągły. Kokila « jest
umieszczona na stole nieruchomym c. Ko-
kiłk ff może być jednak Wykonana tak, aby
potfcza* odlewania była stale przesuwana
do góry i na dół. co jest korzystne w nie-
których przypadkach odlewania w sposób
ciągły, Do takiego |>oruszania kokili pod*
ezas odlewania służy urządzenie napędowe
U, które jest jednak niepotrzebne w przy¬
padku, gdy kokila podczas odlewania pozo¬
staje nieruchoma.

W pnedstnwionym na rysunku przy¬
kładzie wykonania urządzenia piec o jest
ustawiony na wózku h* i daje się przesu¬
wać względem tego wózka w kierunku pio¬
nowym w dowolny znany sposób, itp. za
pomocą dźwigów łub innego urządzenia.

W razie potrzeby wymiany kokili n na
inną, np. gdy zamiast odlewania sworzni
trzeba odlewać płyty, pice o podnoai atf tta
tuką wynokott, aby dolny wylot leju i to»
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stał usunięty * kokili <r. Następnie piec n
\*raz z przewodem w f lejem f odsuwa się
od kokili «t w bok za pomocą wózka V ffi*.
MO, po czym wymienia się kokitę i płeć
przekuwa ?* it♦ w i«*tf« |Kil*>*vnie poprzednie
tak. aby lej f ustawił się znowu nad środ¬
kiem otworukoktłi. ł opuszczasię piec na
wózku m% po czym można rozpocząć ottlfe*
\\mte4n |**Nt«wionej kokiłi.

W przykładzie wykonania urząd******
we$t$fr fi?/ 17 t t* piec « raann * priews*
ikSift-iw' i frjem > jest nMwehorny.patomłast
knkiła *r mtiże być przrsuwana w dół przez
otwór / w shrte r W celu odsunięcia jej mł
;teju /' (fi|?.IM. Po d*i|onantu wymiany
kokijt w wą koki lv wprowadza się w poło*
■żonierobocze przesuwając ją przez otwór
jt ml dołu do jr«ry j przymocowuje słę ją
sztywno tło sMu <\ przy czym lej f zajmu-
ji» wówczas samoczynnie wfa«ciwe położę-
tile iv kokili.

W przykładzie wykonani urządzeńirt
według fig, 11* i 20 przeswuięrie Ipifciił *
względemnieruch*nró-gn piecu o uskutecz¬
nia się firtez wyjcie płyty ftosredułej *,
kttir# imhIczus odlewania znajduje się |m»-
ntiędzy stołem e a kokilą rr. Grubośe łe| p|y.
lv..' odpowiada przesunięciu łejo 7 potfieb'
twmuito zajęcia przezeń roboczego położę*
tii«' w kokiłi o. W cełu wymiany kokili o
wsuwa *ię |m> prostu płytępośrednią *,
wskutek czego koki la a zostaje przeMHiię- -
la w-dol o grubość tej irfyty (fiff. 2*) f mn-
.że ł»ye /aMąpiona inną,

t*rząd*»ttłr wśHłtłtjr wynalazku pozwala
n,iI iłosio^Hv>wwiiłe go iłu różnych warun¬
ków prm^vuystVfm^i>cyrh w |»raktyce ora*
,uni»>żUwia uniknięcie w ktr^łym prxyt*łdku
jakiejkolwiek -przerwy w pracy bez m^rlf-
du-na to, t*ży pmtapa* jednego okresu prą*
ey wytwarza się odlewy' o ró*nych ^rzekro-
jach, rzy te* mttewH 4c rtótw metułe.

Zastrzeżenia patentowe.

I. irzffJzenie tto włłewanlt metali w
sjHLHołj i iaifł>% zmhiMiczn cło odlewania ta4m

łub pfftAw metalowych, znamienne tym,
te je.*t zaopatrzone w pewną licabę pieców
i kokili sprzężonych ze iwbą tak, aby pitce
ofllewnlcie fof ki i kokiłe fa, ft> moicly by*
przestawiane wtif^denr siebie w kierunku
pionowym.

2. Urtądzenie weilhiK Jta^trt. 1. *na-
mfeiine tym, ie piece odlewnictt fo, kf lub
inne urządzenia pośrednie, flp. piece do u»
trzymywania metalu w wynokiej tempera-
turze tub korytko odlewnicze, *ą timteiOtcso-
ne piw^uwnie %vżKlc«lem kokili (tit tak* iż
ilajf % one przesuwać w kierunku pozio¬
mym o<ł jednej kokili do drtiftiej.

X Urządzenie wcdhtfr «wtrz. 2, wa-
mietine tym, że kor>lko octlcwnicze <r> da<
je *ic łatwo fioflomi* i opuszczać względnie
|irzechyłac.

4. Urządzenie wedluir tajdrt. 2 ł S,
z!tamteiiite tym, że korytko odlewnicze ff>
do iłoprowadzania metalu do kokiłi /#i'W.
z każdego pieca fo, łJ. umieszczone pomiv>
dzy dwoma piecami odlewniczymi f*;"'*>
i kok iłami ffi, h), jest osadzone obrotowo
na swonmiu piornwym tak, że jeifo lej fIł
może hyc tati%*o wprowadzany %h> jetlnej t
kokili rtt tub M,

5. Ciszenie wedłutf za*trt, lt zna-
mieiłne tym, że kokłla (*, fc)t która |kkIcz«s
<cłłe.vanła jest nieruchoma lub też stałe («»•
ruszana tło f&fop i na dół, jest okadzona
pr)tesu*wie w kierunku pionowym wzglę¬
dem pieca <n,k) i |mlqczonych z nim prt©»
wo^óW fm) wzirłvdme ich Iej4n, fO, pijj?
eżym kokila ta jest |»oł«czona t dżwiirają*
cym ją pmtnosźoitjitt stołem fe> oiłłącaal*
nie i daje się przestawiać w kierunku fno*
nowym niezależnie ml teKO stołu.

fi. Urządzenie wedłujr zastrz. %+ ma-
młenne tym, że na ptKłttoszonym stote fe),
shiżącym do nadawania kukibm podczas
odlewania j>otrzebnych ruchów, osadzona
jrj*t pewna liczba kokili («, fc> dających
się łatwo s|>r*virać r tym stołem% w celu kh
użycia, bądź teł odłączać od niego w razie
wyłączania lek z pracy.



7. rufdzettie według zastrz. «, zna*
mienne lym. t* stół (d postała otwór (*)
o wymlafach ótl)imviafłaj«cycti rozmiarom
kokiłł Yit, ht, riutąey do przesuwania k«N
kil i w kierunku pionowym podczas wymta-
uy ich.

8. Urządzenie wedlu* zastrz. flf zna¬
mienne tym, ie pomiędzy stołem fe) a ko*

kttf fov fc> umieszczona jest dająca się u-
suwać piyta (tt), słupca do wyznaczania
właściwego ustawienia kokili (a, b) wzglę¬
dem leju (() w kierunku pionowym.

S iegf r ied J u ng h ans
Zastępca: ML Skrzypkowaki

rteotiik patentowy
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