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La présente invention se rapporte & un dispositif
prédélivreur-mesureur de trame pour machine & tisser sans
navette, plus particuliérement destiné aux machines &
tisser avec réserve de trame latérale et insertion de cette
trame par tirage au moyen d'un fluide, pneumatigue ou
hydrauligue.

Dans les machines & tisser de ce genre, il est bien
connu de disposer sur le trajet du fil de trame, entre la
bobime située sur un cBté de la machine et constituant
la réserve de trame, d'une part, et la buse de lancement,
d'autre part, un prédélivreur-mesureur gui emmagasine
cycliguement une longueur de trame prédéterminge, fonctian
de la largeur du tissu, et qui permet & cette longueur de
trame provisoirement stockée d'étre tirée en une seule
fois au moment du lancement. » :

On connait plus particuliérement, par le brevet fran-
gais N° 2 428 603, un tel prédélivreur-mesureur de trame
dans lequel un doigt tubulaire est solidaire d'un arbre
rotatif percé d'un canal axial permettant l'arrivée de
la trame et son passage dans ledit doigt tubulaire, pour
son enroulement autour d'un tambour de dimensions péri-
phérigues réglables maintenu fixe en rotation, des moyens
étant prévus pour retenir un nombre déterminé de spires
de fil enroulées autour dudit tambour et pour libérer pé-°
riodiquement ces spires.

Dans ce prédélivreur-mesureur de trame, qui utilise
un principe d'enroulement sur un tambour fixe au moyen '
d'un doigt rotatif permettant de déposer tangentiellement
le nombre de spires voulu, la longueur de ces.spires, donc
l1a longueur de fil stockée avant d'@tre tirée pour effec-
tuer l'insertion de la trame, est rendue réglable en
prévoyant gque le tambour d'enroulement comprend une partie
radialement fixe, & 1'intérieur de laquelle sont montés
les moyens de retenue et de libération du nombre de spires
voulu, et une partie constituée d'éléments radialement
réglables. Le tambour qui résulte de cette disposition pos-.
séde, par rapport & l'axe du dispositif,une périphérie
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plus ou moins excentrée en fonction du @élézége, cl'est-a-
dire de la diminution de largeur du tissu par rapport &
la largeur maximale (empeignage). Cette excentration pro-
vogue un appel de trame variant suivant une loi sensible-
ment sinuscidale, et préant un mouvement saccadéd lors du
tirage de la trame.

Par ailleurs, dans le dispositif connu ici évogqué, les
moyens de retenue et de libération du nombre de spires vou-
lu comprennent un train d'engrenages épicycloidal, permet-
tant d'entrainer des broches suivant un mouvement circulai-
re en maintenant ces broches dans une orientation constante,
ce train épicycloidal étant lui-m@me entrainé 3 partir de
1'arbre rotatif partént le doigt tubulaire radial traversé
par le fil, ceci par l'intermédiaire d'une vis sans fin,
d'une roue tangente et d'une courroie ou chaine sans fin
passaht sur un pignon moteur et sur un pignon récepteur.
L'ensemble constitue un mécanisme camplexe, cﬁmprenant
de nombreux pignons, axes et paliers, dont la réalisation
et le montage sont délicats compte tenurdesldimensiuhs
réduites de la partie & 1'intérieur de laguelle il doit
étre placé. De plus, 1la canception de ce mécanisme inter-
dit tout réglage de la trajectoire des broches de retenue
des spires, et c'est pour cette raison précisément que le
tambour se compose d'une partie radialement fixe, renfer-
mant ledit mécanisme, et d'une partie constituée d'élé-
ments radialement réglables.

La présente invention vise & remédier & ces incon-
vénients, en fournissant un prédélivreur-mesureur de trame
du méme genreimais fortement perfectionné, en ce sens
qu'il est pourvu de moyens extr@mement simples pour la
retenue et la libération d'un nombre de spires déterminé,
ces moyens étant compatibles avec une structure de tambour
permettant des réglages sans excentration de la périphérie
de ce tambour.

Dans ce but, les moyens ﬁour la retenue et 1a libéra-
tion d'un nombre de spires déterminé sont, dans le

prédélivreur-mesureur de trame selon l'invention,constitués
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par une roue munie & sa périphérie de griffes séparées par
des intervalles angulaires constants, cette roue & griffes
étant portée par un axe entrainé en rotation continue,
par un engrenage & vis sans fin et roue tangente, & par-
tir de l'arbre rotatif portant le doigt tubulaire radial
traversé par le fil, et étant disposée, relativement a la

~ périphérie du tambour d'enroulement, de maniére 3 ce gque

chacune de ses griffes puisse, successivement, retenir
des spires déposées autour du tambour puis, en s'effagant
par suite de la rotation de la roue, libérer en une seule
fois toutes les spires déposées avant celle déja retenue
par la griffe suivante. »

Le résultat recherché est ainsi obtenu par un mécanis-
me d'une extr@me simplicité, comprenant une vis sans fin,
une roue tangente et une roue dite & griffes, gui est du
genre "roue & rochet", le nombre des paliers nécessaires
étant en conséguence lui aussi trés fortement réduit com-
me cela se comprend aisément.

'Bvantageusement, pour pouvoir régler la longueur de
fil stockée correspondant & un nombre de spires déterminé,
le tambour est constitué par un disgue immobilisé en
rotation et portant une pluralité de supports de trame
concentriques, répartis 3 intervalles angulaires réguliers
et tous réglables radialement, la roue & griffes précitée
gtant située & proximité de 1l'un de ces supports et ayant
une position réglable suivant son axe, de maniére & pou-
voir "suivre" le réglage radial du support de trame voi-
sin.

) Ainsi, le tambour ne se compose plus d'une partie
radialement fTixe et d'une partie constituée d'éléments
radialement réglables, mais posséde des éléments utiles
tous réglables radialement gue 1'on peut toujours placer
3 peu prés concentriguement ; un trés léger écart de
position radiale de 1l'un des éléments par rapport aux
autres n'est cependant pas génant, et l'on peut éinsi
effectuer un réglage fin sur un seul support de trame

aprés avoir positionné approximativement les autres suppris.
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Pour permettre & la roue 3 griffes de "suivre" leg
réglage du support de trame voisin, l'axe de ladite roue &
griffes est avantageusement monté coulissant & 1'intérieur
du moyeu de la roue tangente, cetie derniére cdmprenant
des moyens, tels qu'un filetage conigque recevant un écrou
de serrage, pour sa snlidariaatinn avec l'axe de la roue
a griffes dans la position désirée et un guidage angulaire
tel gue cannelures ou méplat pour conserver l'orientation
des griffes. -

Suivant une autre caractéristigue de l'invention, le
disque gui porte les supports de trames précités, ainsi
qu'un boftier renfermant la vis sans fin et la roue tangen-
te pour l'entrainement en rotation de la roue a griffes,
est porté par 1l'arbre rutatif portant le doigt tubulaire
radial, ceci par l'intermédiaire de paliers,des aimants
permanents étant portés d'une part par ce disque, et
d'autre part par une cloche fixe, pour maintenir le disque
dans une position angulaire pratiguement fixe tout en ména
geant un intervalle destin& au passage du doigt tubulaire.
Le disgue, donc tout 1'ensemble constituant le tambdur,
est ainsi mariterufixe en rotation par des moyens qui, sans
aucun complication mécénique, ne font pas obstacle au pas-
sage du doigt tubulaire dont l'extrémité libre décrit une
trajectqire circulaire le long d'une fente de méme forme
délimitée par la périphérie du disgue et par celle de la
cloche. Les aimants du disque et de la cloche doivent,bien
entendu, avoir des dispositions correspondantes, et etre
tenus par des supports en matériau amégnétique,si le dis-
que et la cloche sont en matériaux magnétigues.

De toute fagon, l'invention sera mieux comprise 3
l'aide de la description gui suit, en féférence au dessin
schématigue annexé reprééentant, & titre d'exemple non
limitatif, une forme de réalisation de ce prédélivreur-
mesureur de trame pour machine & tisser sans navette :

Figure 1 est une vue en coupe passant par l'axe d'un
prédélivreur-mesureur de trame conforme & 1'invention,

suivant 1-1 de figure 2 ;



10

15

20

25

30

35

2514380

-5 -

Figure 2 est une vue en coupe suivant 2-2 de figure

Figure 3 et &4 sont des vues & plus grande échelle,
respectivement de face et de cOté, de la roue & griffes
avec san axe.

Le dispositif, représenté dans son ensemble sur la
figure 1, comprend une cloche 1 montée sur le bati de la
machine & tisser par l'intermédiaire d'un support 2. Le
moyeu de la cloche 1 sert de logement 3 des paliers 3 et

L4, dans lesquels est monté un arbre rotatif 5, tournant

autour de l'axe général 6 du dispositif. L'arbre 5 porte
lui-méme, par l'intermédiairede deux autmespdies7 e7',un
disque 8 qui se trouve logé & l'intérieur de la cloche 1.

Sur l'arbre rotatif 5 est calé un pignon 9 permettant
l'entratnement en rotation de cet arbre & partir de la
source motrice de la machine & tisser,'et en synchronisme
avec le fonctionnement de celle-ci. L'arbre 5 est perce
suivant son axe 6, et sur une partié de sa longueur to-
tale, d'un canal 10 qui débouche & 1'extrémité arriére de
ltarbre 5 et qui se prolonge en direction sensiblement
radiale par un tube 11, solidarisé avec l'arbre 5 au mayen
d'un bloc de fixation 12.

Sur la face interne tronconique de la cloche A1 sont
fixés des blocs-supports 13 en matériau amagnétique, dans
lesguels sant ingérés des aimants permanents Ab4. Le disgue
8, immobilisé axialement sur l'arbre 5, porte sur sa face
arriére une couronne 15 en matériau amagnétigue, dans
laquelle sont insérés d'autres aimants permanents 16, dont
la disposition correspond & celle des premiers aimants 14.
Le disgue 8 est ainsi maintenu dans une position angulaire
pratiguement fixe, malgré le mouvement de rotation de
l'arbre 5 qui le supporte. L'intervalle d gqui subsiste
entre les aimants 14 d'une part et les aimants 16 d'autre
part permet le passage de la partie centrale retrécie du
tube 11.

Le disque 8 est solidaire d'un boltier central 17,

3 1l'intérieur duguel est logée une vis sans fin 18, formée
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d l'extrémité avant de l'arbre 5 (ou portée par ce dernier).
La vis sans fin 18 est en prise avec une roue tangente a9
(voir figure 2),dont le moyeu est monté tournant dans des
paliers 20 et 21 situés sur les cOtés du boltier 17 . La
roue tangente 19 est liée en rotation avec un axe 22, qui
traverse son moyeu et dont 1'extrémité extérieure au hoi-
tier 17 porte une roue 23 munie, & sa périphérie, de grif-
fes 24 séparées par des intervalles angulaires constants,
par exemple six griffes 24 séparées par des angles de 60°
(voir figures 3 et 4).

Le disque 8 porte encore, sur sa face avant, guatre
supports de trame 25, dont chacun se compose d'une partie
utile 26 & bords inclinés par rapport & l'axe 6, et d'une
patte de fixation 27 présentant une lumidre 28. Pour cha-
que support de trame 25, la face avant du disque 8 pré-
sente une rainuré radiale 29, au fond de laguelle est
ménagée une série de trous taraudés 30. Le support 25
peut ainsi etre fixé dans la position radiale désirée,
au moyen d'une vis 31 traversant la lumiére 28 et vissée
dans 1'un des trous 30.

En cours de fonctionnement, l'arbre 5 est entratiné
en rotation continue, suivant la fléche 32, et il fait
tourner avec lui le tube 11 dont l'extrémité libre décrit
une trajectoire circulaire, le long d'une fente de meme
forme 33 ménagée entre la périphérie du disque 8 et celle
de 1la cloche 1. Le fil de trame 34, se dévidant d'une
bobine non représentée située sur le cAté de la machine
d tisser, arrive au dispositif le long de 1l'axe E et
s'engage suivant la fléDhE'EQ dans l'entrée du canal 10
de l'arbre 5. De 1&, il pénétre dans le tube 11, dont il
sféchappe en passant par la fente circulaire 33. Des
oeillets en céramigue 36, 37 et 38, placés respectivement
4 l'entrée du canal 10, au coude situd & la jonction du
canal 10 et du tube 11, et & l'extrémité libre de ce
tube 11, assurent le guidage correct de la trame 34 sur le
trajet précédemment décrit. .

Le fil de trame 34, délivré tangentiellement par
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le dernier oeillet 38 suivant la fléche 39 (voir figure 2)
s'enroule en spires successives autour du tambour fixe
constitué par les quatre supports de trame 25 portés par
le disque 8. En prenant appui sur les deux bords inclinés
des parties utiles 26 de chacun des supporis 25, 1le Til
34 forme des spires octogonales, dont la premiére est
retenue par l'une des griffeé 24 de la roue 23.

Un nombre entier n de spires (voir figure 1),déter-
miné par la démultiplication de l'engrenage & vis sans
fin 18 et roue tangente 13, ainsi gue par l'écartement
angulaire des griffes 24, est enrouléd autour des supports
25, jusgu'au moment o0 la griffe 24 retenant ces 0 spires
s'éclipse au-dessous de 1l'un des bords inclinés de la par-
tie 26 du support voisin 25. Ces n spires sont aloTs
libérées et peuvent itre tirées en une seule fois suivant
la fléche 40, pour l'insertion du fil de trame 34. Il est
3 noter qu'ad ce moment, une nouvelle spire s'enroule déja
autour des supports 25, en gtant retenue par une autre
griffe 24 de la roue 23 qui vient prendre la place de
celle gqui s'éclipse. Le meme cycle de stockage et de libé-
ration de la trame 34 peut ainsi se répéiter indé&finiment.
Chaque griffe 24 comporte une face d'accrochage 241 dant

b}

la forme concave est définie de fagon a retenir le fil

34 sans gu'il soit entrainé dans le mouvement de descente

de la griffe 24.

Pour effectuer un réglage de la longueur de Filvda
trame 34 ainsi mis en réserve sous la forme de n spires,
4 chague cycle, on modifie de maniére sensiblement simi-
laire la position radiale des guatre supports de trame 25,
en utilisant les moyens de fixation réglable dé&ja décrits
plus haut, de telle sorte gue les quatre supports de tra-
me 25 se situent toujours sur un méme cercle centré sur
l'axe 6 du dispositif. On a représenté en traits mixtes,
sur la figure 2, une autre position des quatre supports
25 correspondant & la longueur de trame stockée assez
fortement réduite.

I1 convient que la roue & griffes 23 "suive" le
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déplacement radial du support de trame 25 voisin. Dans ce
but, comme le montre la figure 2, l'axe 22 de la roue &
griffes 23 est monté coulissant & 1l'intérieur du moyeu de
la roue tangente 19. Ce moyeu comprend, & l'une de ses
extrémités extérieure au hpitier 17, une partie 41 pré-
sentant des fentes ainsi qu'un filetage conigue qui regoit
un écrou 42. Le serrage de cet &crou 42 provoque une soli-
darisation, axialement et en rotation, entre la roue tan-
gente 19 d'une part, et 1l'axe 22 de la roue & griffes 23
d'autre part.

Comme il va de soi, l'invention ne se limite pas 3
la seule forme de réalisation de ce prédélivreur-mesureur
de trame pour machine & tisser sans navette gui a été
décrite ci-dessus, 3 titre d'exemple ; elle en embrasse,
au contraire, toutes les variantes fondées sur le mlme
principe. C'est ainsi, notamment, que l'on ne s'éloigne-
rait pas de l'esprit de l'invention par une modification
du nombre et de la forme de détail des griffes 24 ou des
supports de trame 25.
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REVENDICATIONS

1. - Prédélivreur-mesureur de trame pour machine

34 tisser sans navette,et plus particuliérement pour machi-
ne & tisser avec réserve de trame latérale et insertion

de cette trame par tirage au moyen d'un fluide, pneumati-
gue ou hydrauligque, du type de ceux dans lesguels ﬁn doigt
tubulaire (11) est solidaeire d'un arbre rotatif (5) percé
d'un canal axial (10) permettant l'arrivée de la trame
(34) et son passage dans ledit doigt tubulaire (11) pour
son enragulement autour d'un tambour (25) de dimensions
périphérigques réglables maintenu fixe en rotation, des
moyens étant prévus pour retenir un nombre déterminé (n)
de spirés de fil enroulées autour dudit tambour et pour

libérer périodiquement ces spires, caractérisé en ce gue

les moyens pour la retenue et la libération d'un nombre
de spires déterming (n) sont constitués par une roue (23)
munie & sa périphérie de griffes (24) séparées par des
intervallasAangulairea constants, cette roue & griffes
(23) étant portée par un axe (22) entrainé@ en rotation
continue, par un engrenage & vis sans fin (18) et roue
tangente (19), & partir de l'arbre rotatif (5) portant le
doigt tubulaire radial (11) traversé par le fil (34) et
gtant disposée, relativement & la périphérie du tambour
d'enroulement (25), de maniére & ce que chacune de ses
griffes (24) puisse, successivemeni, retenir des spires
déposées autour du tambour (25) puis, en s'effagant par
suite de la rotation de la roue (23), libérer en une seule

fois toutes les spires déposées avant celle déja retenue

par la griffe (24) suivante.

2. - Prédélivreur-mesureur de trame selon la reven-
dication 1, caractérisé en ce gue chague griffe (24) com-
porte une face concave (24') définie de fagon & retenir
le fil (34) sans gu'il soit entrainé par la griffe (24)
dans son mouvement descendant.

3. - Prédélivreur-mesureur de trame selon la reven-
dication 1 ou 2, caractérisé en ce que, pour pouvoir régler

la longueur de fil stockée correspondant & un nombre de
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spires déterminé (n), le tambour est constitué par un
disgue (8) immobilisé en rotation et portant une plurali-
té de supports de trame concentrigues (25), répartis &
intervalles angulaires réguliers et tous réglahles radia-
lement, la roue & griffes (23) précitée étant située 3
proximité de 1'un de ces supports (25) et ayant une posi-
tion réglable suivant son axe (22), de manidre & pouvoir
"suivre" le réglage radial du-support de trame voisin (25).

4. - Prédélivreur-mesureur de trame selon la reven-
dication 3, caractérisé en ce gue chagque support de trame
(25) se compose d'une partie utile (26), c'est-a-dire
recevant le fil de trame (34), ayant des bords inclinés
par rapport & l'axe général (6) du dispositif et d'une

 patte de fixation (27) réglable radialement contre le

disque précité (8) dans une rainure radiale (29).

5. - Prédélivreur-mesureur de trame selon la reven-
dication 3 ou 4, caractérisé en ce gue l'axe (22) de la
roue 3 griffes (23) est monté coulissant et guidé angulai-
rement & 1'intérieur du moyeu de la roue tangente (19),
cette derniére comprenant des moyens tels qu'un filetage
conigue (41) recevant yn écrou de serrage (42), pour sa
solidarisation avec l'axe (22) de la roue & griffes (23)
dans la position désirée. '

6. - Prédélivreur-mesureur de trame selon 1l'une
quelconque des revendications 3 & 5, caractérisé en ce gue
le disque (8) qui porte les supports de trame précités
(25), ainsi gu'un bditier (17) renfermant la vis sans fin
(18) et la roue tangente (19) pour l'entrainement en rota-
tion de la roue & griffes (23), est porté par l'arbre ro-
tatif (5) portant le doigt tubulaire radial (11), ceci
par l'intermédiaire de paliems (7,7"des aimants permanats
(14,16) étant portés d'une part par ce disgue (8), et
d'autre part par une cloche fixe (1) pour maintenir le
disque (8) dans une position angulaire pratiguement fixe
tout en ménageant un intervalle (d) destiné su passage du
doigt tubulaire (11).
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