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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposdb modyfikacji modelu drukowanego przestrzennie. W druku
przestrzennym w technologii osadzania topionego materiatu trudnosci technologiczne sprawia kontrola
i ograniczenie skurczu przetwdérczego osadzanego materiatu termoplastycznego. Skurcz ten powoduje
deformacje modelu i obniza jego jakosé.

W celu ograniczenia skurczu materiatu stosuje sie sposoby modyfikacji modelu, opierajgc go
na strukturach podporowych lub wyposazajgc w elementy przeciwskurczowe.

Znane jest rozwigzanie, w ktérym stosuje sie struktury podporowe stabilizujgce delikatne wysokie
modele, kiére mogtyby sie przewrdci¢ pod wptywem dziatania sit towarzyszgcych procesowi druku.
W innym znanym sposobie modyfikacji stosuje sie dodatkowe, mozliwie ptaskie elementy przeciwskur-
czowe, ktore umieszcza sie na obrzezach modelu tak, aby model podczas druku nie odksztatcit sie
znacznie i/lub nie oderwat od stotu roboczego z powodu skurczu przetwoérczego. Rozwigzanie ma te
wade, ze stosuje sie je juz na etapie projektowania. Model jest w nim modyfikowany pod konkretng
technologie druku przestrzennego. Sposob stosuje sie zwykle przy prototypowaniu modelu.

W jeszcze innym sposobie stosuje sie szersze struktury podporowe niz podpierany model
przez co zwieksza sie adhezje modelu do podpory. W kolejnym znanym sposobie modyfikacji caty mo-
del obudowuije sie strukturami podporowymi. Modyfikacja ta wydiuza znaczaco czas wytwarzania mo-
delu i wymaga duzej ilosci materiatu podporowego.

W rozwigzaniu wedtug wynalazku US 2017036400 A1 ksztalty kotwiczgce stabilizujg wydruk ho-
ryzontalnie, zwiekszajgc adhezje do stotu roboczego. Eliminuje sie w ten sposéb btedy spowodowane
przesunieciem sie horyzontalnym lub skurczem dolnych warstw materiatu. W rozwigzaniu tym ksztatty
kotwiczgce nie majg wptywu na wyzsze warstwy drukowanego materiatu.

Celem wynalazku jest modyfikacja modelu drukowanego, ktéra skutecznie kotwiczy model
do podpory, a przez to posrednio do stotu roboczego.

W sposobie wedtug wynalazku model modyfikuje sie bezposrednio przed przygotowaniem
do druku. Do modelu dotgcza sie na etapie jego przestrzennego odwzorowania w programie kompute-
rowym predefiniowany ksztatt kotwiczgcy tak, ze staje sie on czescig modelu. Ksztalt kotwiczacy sytuuje
sie w gornej czesci modelu, kotwiczac model w ptaszczyznie pionowej. Korzystnie modyfikowana jest
siatka tréjkgtéw stanowigca przestrzenne odwzorowanie modelu w programie komputerowym.

Ksztatt kotwiczacy predefiniuje sie czesciowo z materiatu modelowego, a czesciowo z materiatu
podporowego. Materiat podporowy uktada sie wokdt materiatu modelowego i przez to uniemozliwia sie
ruch materiatu modelowego.

Korzystnie materiat modelowy zatapia sie w materiale podporowym, przez co materiat podporowy
utrzymuje sie przy materiale modelowym zaréwno przez adhezje jak i mechanicznie.

W innym korzystnym przyktadzie realizacji sposobu materiat podporowy dotyka sie od spodu
do materiatu modelowego.

Przyktad realizacji sposobu wedtug wynalazku zostat przedstawiony na rysunku.

Fig. 1 ukazuje ze stanu techniki podparty strukturg podporowg model bez ksztattéw kotwiczgcych,
ktéry w nastepstwie skurczu przetworczego odkleit sie w procesie druku od struktury podporowe;.
Fig. od 2 do 5 ukazujg realizacje sposobu, w ktérym jako ksztalt kotwiczacy stosuje sie poziomg ptytke.
Fig. 2 przedstawia przyktad realizacji sposobu, w ktérym ptytke sytuuje sie na rogu modelu, a materiat
modelowy zatapia sie w materiale podporowym. Fig. 3 przedstawia przyktad, w ktérym ptytke dotgcza
sie do pionowej $ciany modelu i opiera sie jg od spodu na podporze. Fig. 4 przedstawia przyktad, w ktérym
ptytke dotgcza sie do ukosnej sciany modelu, zas materiat modelowy zatapia sie w materiale podporo-
wym. Fig. od 5 do 8 ukazujg realizacje sposobu, w ktérym wykorzystuje sie element kotwiczacy, fgczac
ptytke poziomg z ptytkg pionowg w ksztatt kotwicy. Fig. 5 przedstawia przyktad wykonania, w ktérym
element kotwiczacy sytuuje sie na rogu modelu, a materiat modelowy zatapia sie w materiale podporo-
wym. Fig. 6 przedstawia przyktad wykonania, w ktérym element kotwiczacy dotgcza sie do pionowej
Sciany modelu, a materiat modelowy zatapia sie w materiale podporowym. Fig. 8 przedstawia w rzucie
ukosnym przyktady stosowanych w sposobie wedtug wynalazku elementéw kotwiczgcych, przy czym
ukazana jest jedynie cze$¢ wykonana z materiatu modelowego.

W przyktadzie realizacji sposobu wedtug wynalazku na etapie przygotowania do druku prze-
strzennego w programie komputerowym modyfikuje sie opis modelu 1 w postaci siatki trojkatoéw. Okresla
sie i dodaje do opisu modelu 1 ksztalty kotwiczgce 4. Ksztatty kotwiczgce 4 mocuje sie do modelu 1
i osadza w podporze 2, ktoéra stanowi podparcie modelu 1 na powierzchni roboczej stotu roboczego.
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Zaletg wynalazku jest mechaniczne zakotwiczenie modelu do stotu roboczego, co redukuje od-
ksztatcenia drukowanego modelu. Ma to najwieksze znaczenie dla materiatéw z wysokim skurczem
przetwérczym, dla ktérych znane sposoby modyfikacji nie byly wystarczajgce. Uzycie ksztattéw kotwi-
czacych zmniejsza ryzyko krytycznych odksztatceh moggcych powodowaé brak mozliwosci wydruku
lub uszkodzenie drukarki. Uzycie ksztattow kotwiczgcych predefiniowanych zwalnia konstruktora mo-
delu z ich projektowania. Kotwiczenie modelu moze byé stosowane wraz z innymi sposobami modyfi-
kacji modelu dla redukcji skutkéw odksztatcen wynikajgcych ze skurczu przetwérczego materiatu.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb modyfikacji modelu drukowanego przestrzennie, w ktérym wykorzystuje sie struktury
podporowe i elementy przeciwskurczowe, znamienny tym, ze jako elementy przeciwskur-
czowe stosuje sie ksztalty kotwiczgce (4) gorng czes¢ modelu (1) w ptaszczyznie pionowe;j,
ktére buduje sie z materialu modelowego i podporowego.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze materiat modelowy ksztattu kotwiczacego (4)
zatapia sie w modelu (1).

3. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze jako ksztatt kotwiczacy (4) stosuje sie ptytke.

4. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze jako ksztait kotwiczacy (4) stosuje sie ptytke
pozioma, ktérg taczy sie od goéry z co najmniej jedng ptytkg pionowa.

5. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze modyfikuje sie przestrzenne odwzorowanie mo-
delu (1) stanowigce siatke tréjkgtow w programie komputerowym.
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