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6 Verfahren zum Herstellen von Einsprengsel aufweisenden Glasuren.

@ Effeki- oder auch Reaktionsglasuren wurden mit Hil-

fe von Zusitzen in Form von Farbagglomeraten her-
gestellt, indem feingemahlene Farbkorper mit einer hy-
drophilen Fliissigkeit angepastet werden und anschlies-
send die Paste in die Grundglasur suspendiert wird. Da-
bei eignen sich Siebdruckmedien als hydrophile Fliissig-
keiten besonders gut. Mit Hilfe dieses Verfahrens wird
dem Kiinstler ein Mittel in die Hand gegeben, neuartige
Erscheinungsbilder bei Einsprengsel enthaltenden Gila-
suren bei der Keramik hervorzurufen, die auch eine ent-
sprechende Asthetik besitzen.
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PATENTANSPRUCHE
1. Verfahren zum Herstellen von Einsprengsel aufweisenden
Effekt- oder auch Reaktionsglasuren mit Hilfe von Zusétzen in
Form von Farbagglomeraten, dadurch gekennzeichnet, dass

weitere Moglichkeit besteht darin, dass man den keramischen
Scherben mit ausschmelzenden Rohstoffen versetzt, vor allem
mit solchen, die einen hohen Eisenoxidgehalt haben, wie z.B.

- Lava, Basalt, Pyrit, Schlacken usw. Diese Rohstoffe diirfen

feingemahlene Metalloxide und/oder Spinelle und/oder kera- 5

mische Farbkorper mit einer hydrophilen Fliissigkeit angepa-~
stet werden und anschliessend die Farbpaste ohne Auflosung
dieser Farbagglomerate mit einem Anteil zwischen 0,1 und 50
Gewichtsprozent durch Einriithren in die Grundglasur suspen-
diert wird.

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass als hydrophile Fliissigkeit ein Siebdruckmedium
verwendet wird.

3. Verfahren nach den Patentanspriichen 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, dass Farbkorper, wie Glasuren, Farbfliisse
und Fritten als Farbagglomerate zu einer Farbpaste angemacht
werden, die eine gleiche oder niedrigere Schmelztemperatur
aufweisen als die Grundglasur.

4. Verfahren nach den Patentanspriichen 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, dass Farbkorper, wie Metalloxide, Spinelle, in
der Farbpaste verwendet werden, die eine héhere Schmelztem-
peratur als die Grundglasur aufweisen.

5. Verfahren nach den Patentanspriichen 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, dass reaktionsfreundliche Materialien, insbe-
sondere Titanoxid, Siliziumcarbid, Kalkspat als Farbagglome-
rate in der Farbpaste verwendet werden, welche mit der
Grundglasur chemisch reagieren.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von
Einsprengsel aufweisenden Effekt- oder auch Reaktionsgla-
suren mit Hilfe von Zusdtzen in Form von Farbagglomeraten.
Keramische Erzeugnisse kann man unter anderem mit transpa-
renten, deckenden, matten und kristallinen Glasuren versehen,
wobei sich besondere Effekte ergeben, wenn verschiedene
Glasurtypen und Farben ganz oder teilweise dekorartig aufein-
anderliegen. Sie werden deshalb auch Effektglasuren genannt.
Besonders stark miteinander reagierende Glasuren, die oft
auch schon vorgefrittet sind, bezeichnet man auch als Reak-
tionsglasuren. Mit Hilfe des erfindungsgeméssen Verfahrens
wird dem Designer ein Mittel in die Hand gegeben, neuvartige
Erscheinungsbilder bei Einsprengsel aufweisenden Glasuren
hervorzurufen, die auch eine entsprechende Asthetik besitzen.

Weiterhin gibt es auch Glasuren, die vor allem durch Eisen-
oxid gefrbt sind und gerne in der modernen kiinstlerischen
Keramik benutzt werden. Die Ursachen fiir die so oft unter-
schiedlichen Firbungen und Oberflichen solcher eisenoxidhal-
tigen Glasuren ergeben sich durch die Hohe der Eisenoxidge-
halte, der Glasurzusammensetzung, der Art des Brandes und
des Glasurauftragens. Die Verbindungen werden als firbende
Komponente in die Glasur eingebracht, wobei man Farbtonun-~
gen von Gelb, Rot und Griin bis Schwarz erreicht. Ferner sind
bei der Herstellung von Weissgeschirr sogenannte Eisenflek-
ken als Glasurfehler bekannt, wobei Eisenverbindungen grob-
kornig in der Glasur unregelméssig verteilt sind. Solche Flek-
ken kénnen auch durch firbende Silikate, Titanate, Silizium-
carbidverbindungen etc. hervorgerufen werden. Sie sind aber
bei der Geschirrherstellung allgemein unerwiinscht, da solche
Artikel zur Ausschussware zihlen.

Fiir dekorative Zwecke sind neuerdings solche Flecken bzw.
Einsprengsel von Interesse geworden. So wurde bereits in der
DE-OS 23 18 241 vorgeschlagen, Scherben von keramischen
Produkten mit Eisenteilchen oder mit anderen Metallpartikeln
zu versetzen, wobei dann der gebrannte Scherben mit einer
passenden Transparentglasur iiberzogen wird, so dass der
keramische Artikel ein dekoratives Aussehen erhilt. Eine
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aber nicht feingemahlen sein. Solche Glasurmischungen rea-
gieren auf jede Verdnderung der Brenntemperatur, der
Mischungszusammensetzung als auch auf die Art des Auftra-
gens. Somit sind solche Glasuren von Natur aus sehr instabil
und dies fiihrt oft zu wechselndem Aussehen der Glasurober-
flache in Farbe und Textur. Eine industrielle Anwendung
solcher Glasuren mit gleichen Ergebnissen ist dabei durch
diese Schwankungen iiber lingere Zeit in der Regel nicht
moglich.

Weiterhin wird in der US-PS 2 835 601 ein Verfahren zur
Herstellung von Einsprengsel enthaltenden Glasuren beschrie-
ben, in dem man zunéichst Farbagglomerate in niedrig schmelzen-
de Gliser oder Kunststoffe einbringt, und nach Erwérmen die-
ser Mischung iiber 50°C und anschliessendem Abkiihlen auf
Raumtemperatur einen Farbkuchen erhélt. Um Einsprengsel in
der Glasursuspension zu erhalten, muss man diesen Farbku-
chen zunichst wieder auf eine entsprechende Korngrésse der
gewiinschten Einsprengsel bringen. Dieses Verfahren
beschrinkt sich somit auf einen Triger, der bei Raumtempera-
tur fest und sprode ist, verfliissigt werden muss und nach Ein-
bettung der Farbkomponente wieder pulverisiert wird. Der
Arbeitsaufwand fiir Mischen, Trocknen und Zerkleinern ist
relativ hoch, so dass diese Herstellungsmethode wegen der
hohen Kosten in der Industrie nicht alizu héufig angewendet
wird. Ausserdem setzen sich die groberen Einsprengselteilchen
in der Glasursuspension leicht ab, wodurch ein sténdiges Auf-
rithren der Glasur notwendig wird. Auch beim Auftragen
solcher Glasursuspensionen mit der Spritzpistole auf den kera-
mischen Korper ergeben sich Schwierigkeiten, da es oft zu
Verstopfungen durch die harten Teilchen des Trégers kommt.
Gerade aber mit dem Spritzverfahren kann man besonders
kiinstlerische Effekte erzielen.

Der Erfindung liegt demgegeniiber die Aufgabe zugrunde,
ein preiswertes und zuverldssiges Verfahren zum Herstellen
von Einsprengsel aufweisenden Effekt- oder auch Reaktions-
glasuren mit Hilfe von Zusétzen in Form von Farbagglomera-
ten zu schaffen. Insbesondere geht es darum, tropfenformige
oder flockige Farbagglomerate in normalen wissrigen Grund-
glasuren so zu suspendieren, dass sich diese nicht auflGsen,
sondern sich darin gleichmissig verteilen und im gebrannten
Zustand als Einsprengsel in der Glasur in Erscheinung treten.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss dadurch geldst, dass
feingemahlene Metalloxide und/oder Spinelle und/oder kera-
mische Farbkérper mit einer hydrophilen Fliissigkeit angepa-
stet werden und anschliessend die Farbpaste ohne Aufldsung
dieser Farbagglomerate mit einem Anteil zwischen 0,1 und 50
Gew.-% durch Einfiihren in die Grundglasur suspendiert wird.

Dabei wurde iiberraschenderweise gefunden, dass z. B.
Siebdruckmedien als hydrophile Fliissigkeit besonders gut
geeignet sind. Ein solches Medium ist nicht nur preisgiinstig,
sondern es erlaubt sogar unterschiedliche Glasursuspensionen
voneinander dispergiert zu erhalten. Es besteht aber auch die
Méglichkeit, dass man solche Farbkérper mit Ol anpastet und
in die Grundglasur einriihrt. Solche Glasursuspensionen lassen
sich labormiissig relativ leicht herstellen, da O mit Wasser zu
einer Entmischung der Glasursuspensionen fiihrt. Beim Auf-
tragen der Glasur oder beim spiteren Brennen besteht aber
die Gefahr, dass die Glasur abrollt. Bei der Auswahl der
hydrophilen Fliissigkeit ist darauf zu achten, dass sie nicht
wasserabstossend ist, so dass sie in der Lage ist, die trockenen
Farbtriigerpulver gut zu benetzen und zu umbhiillen, so dass
man damit eine mehr oder minder viskose Paste anriihren
kann. Dabei sollte die Adhision des Mediums zum Farbkdrper
auch nach dem Einriihren in die Grundglasur grosser bleiben



als die zum Wasser der Grundglasur, damit Trépfchen oder
Flocken in der Grundglasur erhalten bleiben und nicht mitein-
ander koagulieren. Dabei bestimmt im allgemeinen das Ver-
héltnis von hydrophiler Fliissigkeit zum Farbtriiger wie auch
die Viskositit der einzuriihrenden Paste die Form und die
Grosse der Einsprengsel in der Glasur. Der Gehalt der Ein-
sprengsel kann so weit gehen, dass es zur Schlierenbildung in
der Glasur kommt. Dies wird allgemein dann erreicht, wenn
der Zusatz von eingebrachten grobkdrnigen Farbagglomeraten
an die 50 Gew.-% betrégt. Ebenfalls beeinflusst die Riihrin-
tensitdt die Grosse der Einsprengsel. Lingeres Riihren ergibt
kleinere Einsprengsel. Auch je hoher der Anteil der hydrophi-
len Fliissigkeit ist, um so kieiner werden die Einsprengsel. Je
geringer der Anteil der hydrophilen Fliissigkeit ist, um so
grosser werden die Einsprengsel, wobei aber im allgemeinen
bei ca. 10 mm die Obergrenze erreicht wird. Als Farbkorper
kommen dabei Materialien in Frage, die man grundsétzlich in
drei Gruppen einteilen kann:

Farbkdrper, die etwa eine gleiche oder etwas niedrigere
Schmelztemperatur wie die Grundglasur haben. Solche Mate-
rialien ergeben Einsprengsel mit verfliessenden unscharfen
Konturen bis hin zum Laufglasureffekt. Insbesondere sind hier
Fritten oder Farbfliisse zu erwihnen sowie speziell préparierte
Farbkorper, die man durch das Versetzen von Farbkorpern mit
Flussmitteln erhilt. Letztere konnen Feldspite, Glasuren und
Fritten sein. Damit ist erreicht, dass die Einsprengsel zur
Brenntemperatur der Glasur passen und zu einer glatten Ober-
fldche auf dem keramischen Erzeugnis fiihren.

Farbkorper mit hoherer Schmelztemperatur als die Grund-
glasur, die bei der Glattbrandtemperatur nicht oder nur teil-
weise aufgelst werden. Hier ergeben sich schirfere Korngren-
zen der Einsprengsel bis zur Reliefbildung an der glasierten
Oberfliche. Als Farbkdrper kommen hier besonders Metall-
oxide, Spinelle sowie keramische Farbkorper allein oder in
Kombination in Frage.

Farbkorper, die bei der Glattbrandtemperatur mit der
Grundglasur chemisch reagieren und dadurch verstirkt inter-
essante Oberflicheneffekte in der Glasur hervorrufen, erhalten
dann dadurch sogenannte Reaktionsglasur-Effekte. Hier sind
insbesondere die Materialien Titanoxid, Kalkspat und Silizi-
umcarbid zu nennen.

Mit dem erfindungsgeméssen Verfahren zur Herstellung
solcher Einsprengsel enthaltender Glasuren ergibt sich eine
Unzahl von dekorativen Méglichkeiten fiir keramische Erzeug-
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nisse, speziell fiir den Bereich Geschirr und Geschenkartikel.
Je nach dem Anwendungsbereich und dem dsthetischen
Geschmack kann man den gewiinschten oder geforderten
Effekt durch eine Verdnderung der Zusammensetzung in
weiten Grenzen dndern. Damit wird man auch den Forderun-
gen der Kiinstler gerecht, die immer wieder nach neuen deko-
rativen Mitteln suchen. Insbesondere ldsst sich eine solche
Glasur einfach und billig herstellen, da vor allem kein grosser
technischer Aufwand benétigt wird. Ausserdem wird dem
Techniker ein Mittel in die Hand gegeben, sogenannte Lauf-
glasuren zu ersetzen. Solche Glasuren haben nédmlich den
Nachteil — wie der Name schon besagt, dass eine solche Glasur
beim Brennen so viskos wird, dass sie oft bis auf die Brennun-
terlage herunterlduft. Ein solcher Vorgang fiihrt dann meist
zur Fehlware. Vor allem lassen sich aber gleiche &sthetische
Wirkungen wie bei den Effekt- und Reaktionsglasuren errei-
chen, ohne dass man mehrere Glasursuspensionen neben- und
iibereinander aufgetragen hat. Da auch die Glasursuspension
nicht storanfillig ist, vereinfacht sich und verbilligt sich die
Avuftragstechnik.

Eine hellgriine Einsprengsel-Glasur nach der Erfindung
kann beispielsweise wie folgt hergestellt werden:

Man nimmt eine Glasur, wie sie iiblicherweise fiir die nor-
male Glattbrandtemperatur verwendet wird. Dabei wird das
Litergewicht, die Mahlfeinheit, das Absetzverhalten etc. ent-
sprechend den normalen Betriebsglasuren festgelegt. Die
Farbe dieser Glasur bildet spiter die Grundfarbe, in der die
Einsprengsel in unterschiedlicher Menge, Farbe oder Grésse
eingebettet werden und nach dem Brennen auf dem kerami-
schen Korper erscheinen. Das Anpasten der trockenen Farb-
korper, einer Mischung von 5 Gew.-% Degussa-Farbkdrper
23264 und 0,05 Gew.-% CoO (RKO), folgt mit einem Sieb-
druckdl 63/15 von Blythe als hydrophile Fliissigkeit. Die
Grundglasur erhilt man, indem man 100 Gew.-% trockene
Scharffeuerglasur mit Wasser im Verhéltnis von 1:0,8 mischt.
Das Einriihren der Paste in diese Grundglasur kann dabei
manuell oder durch einen Quirl erfolgen.

Es kénnen auch beliebig viele und unterschiedliche Farbpa-
sten in die gleiche Grundglasur eingebracht werden. Der
Anteil der Farbagglomerate kann allgemein zwischen 0,1 und
50 Gew.- % der Grundglasur betragen. Die fertige Glasurmi-
schung wird dann durch Tauchen, Spritzen usw. auf den kera-
mischen Scherben aufgetragen.
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