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(57) Abstract

The invention relates to a corrugated tube for protective envelop-
ment of electrical pipes, comprising a slotted opening running along a
sheath line. The edges of said opening forming the slot (2) are provided
with closing devices (5 or 6) which close and unlock the slot (2). The
corrugated tube is made of an elastic material. When pressure is exerted
on the corrugated tube(1), the closing devices (5 or 6) slide on top of
each other and interlock to form a common closure. When pressure is no
longer exerted, they are maintained in a closed position as a result of the
tension caused by the previously introduced pressure in the corrugated
tube.

(57) Zusammenfassung

Gegenstand der Anmeldung ist ein Wellrohr (1) zur schiitzenden
Ummantelung elektrischer Leitungen mit einer ldngs einer Mantellinie
verlaufenden schlitzférmigen Offnung, deren den Schlitz (2) ausbildende
Riénder VerschlieBvorrichtungen (5 bzw. 6) aufweisen, die den Schlitz
(2) losbar verschlieBen, wobei das Wellrohr (1) aus einem elastischen
Material hergestellt ist und die VerschlieBvorrichtungen (5 bzw. 6),
sobald Druck auf das Wellrohr (1) einwirkt, sich iibereinanderschiebend
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und miteinander verhakend zu einem VerschluB zusammenfiigen und, wenn kein Druck mehr ausgetibt wird, durch die durch den Druck
vorher in das Wellrohr (1) eingebrachte Spannung in der Verschlustellung gehalten werden.
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Wellrohr zur schiitzenden Ummantelung elektrischer Leitungen

Die Erfindung bezieht sich auf ein Wellrohr zur schiitzenden Ummantelung elektrischer
Leitungen mit einer langs einer Mantellinie verlaufenden schlitzformigen Offnung, deren
den Schlitz ausbildende Rander VerschlieBvorrichtungen aufweisen, die den Schilitz l6sbar
verschlieRen.

Solche insbesondere aus Kunststoff hergesteliten Welirohre sind bekannt und werden
speziell im Kraftfahrzeugbau zur schitzenden Ummantelung der in Kraftfahrzeugen
eingebauten Kabelbdume verwendet. Urspringlich waren diese Wellrohr geschlossen
ausgebildet, d.h., die elektrischen Leitungen mufiten, meistens zu Kabelblindeln oder
Kabelbaumen zusammengefallt, in diese Wellrohre eingefadelt werden.

Zur Ereichterung des Einbringens der Kabelbindel bzw. -b&ume in die Welirohre wurden
diese dann langs einer Mantellinie aufgeschlitzt, so dal sie, h&ufig unter Verwendung
spezieller Werkzeuge, entweder in der Gesamtheit ihrer L&nge durch Auseinanderspreizen
der den Schlitz ausbildenden Rénder oder aber auch nur durch fortlaufend partielles
Spreizen dieser Rander so weit geéffnet werden konnten, daf die vorbereiteten
Kabelstrange eingelegt werden konnten. im Normaifalle, also wenn solche die Kabelbdume

enthaltenden Wellrohre geradlinig verlegt werden, geniigt es meistens, wenn sich der
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Schlitz nach dem Auseinanderspreizen und Einlegen des Kabelbaumes durch die
Eigenspannung des Kunststoff-Wellrohres fast vollsténdig schliet. Werden solche
Wellrohr jedoch mit Radien verlegt, 6ffnet sich der Schlitz, wenn er sich auf der radialen
AuBenseite des Wellrohres befindet und es besteht dann die Gefahr, daB einzelne
elektrische Leitungen des Kabelbiindels durch den gesffneten Schlitz hindurch nach aufien
treten und dadurch die Isolation beschédigt werden kann, was dann zu Funktionsstérungen
flhren kénnte. Es muBte deshalb bisher darauf geachtet werden, in solchen Radien die
Schiitze nach innen zu veriegen. Diese Behandlung der geschlitzten Welirohre erforderte
natlrich verhé&itnism&Big groRe Aufmerksamkeit, wodurch der Herstellungs- und
Veriegungsprozell verlangsamt und somit verteuert wurde. Insbesondere wurde bei der
Herstellung mit solchen Wellrohren geschiitzter Kabelb&ume der Zeitaufwand
verhéltnismagig groB, wenn zur Verhinderung des Offnens des Schlitzes Schellen oder
Bandagen aufgebracht werden mufiten.

Es war deshalb auch iblich, die sich im Schlitzbereich gegendiiberliegenden Rander des
Wellrohres miteinander zu verkleben oder auch, bei Kunststoff-Wellrohren, zu
verschweien. Dazu muBte nach dem Einlegen des Kabelbaumes ein Werkzeug tiber die
Linge des Wellrohres durch den Schilitz hindurchgefihrt werden, das entweder den
Klebstoff oder die erforderliche Hitze auf die Rander des Wellrohres aufbrachte. Hierbei
kam es leicht zu Verletzungen des eingelegten Kabelbaumes. Dariiber hinaus wurde auch
nicht gewéhrleistet, daB die Verkiebung bzw. Verschweilung gleichméaRig Gber den
gesamten wellenférmigen Querschnitt erfolgt und das Welirohr auch danach noch
ausreichend fiexibel bleibt. fm (ibrigen hatten diese Ausbildungen den Nachteil, daR sie
spéter nicht mehr I6sbar waren.

Es wurde deshalb auch bereits im Stand der Technik vorgeschlagen, langs geschliitzte
Wellrohre mit einem I6sbaren VerschluB auszubilden. So beschreibt die DE-OS 21 02 420
ein Wellrohr, das einen Schlitz zum Einbringen der Kabelstrange aufweist und im weiteren
in diesem Bereich mit einem zusétziichen, glatten Mantelrohr versehen ist, das genau im
Bereich des Schilitzes einen beispieisweise nach dem Prinzip Nut und Feder arbeitenden
VerschiuB aufweist. Dieser Verschluf verlzuft durchgehend {ber die gesamte Linge des
Schlitzes und ist, damit er sich nicht ohne weiteres I6sen kann, mit Hinterschneidungen
versehen. Es ist offensichtlich, daR ein solches mit einem zusétzlichen Mantelrohr
versehenes Wellrohr sehr aufwendig in der Herstellung ist.

Es ist deshalb in der DE 32 46 594 A1 vorgeschlagen worden, entlang des Schiitzes eine
die beiden Schiitzrander I6sbare verbindende Rast- bzw. SchnappverschluBeinrichtung
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vorzusehen, wobei an einem der den Schiitz ausbildenden Rénder eine Rastausnehmung
und an dem anderen den VerschiuB bildenden Rand ein Rastvorsprung ausgebildet ist, die
ebenfalls nach Art von Nut und Feder ineinandergesteckt werden und ebenfalls
Hinterschneidungen aufweisen, die ein unbeabsichtigtes Losen der Rast- bzw.
SchnappverschluBeinrichtung vermeiden.

Dabei ist wihrend der Herstellung des Schlitzes genauestens darauf zu achten, da® dieser
in einem exakt definierten Bereich erfolgt, so daB sich an dem geschnittenen Ende des
Rastvorsprungs eine Rastnase ausbildet, die genau in die Hinterschneidung der
Rastausnehmung einstehen kann. Diese unbedingt erforderiiche Genauigkeit erfordert
einen sehr aufwendigen Fertigungsstandard.

Nachteilig bei diesen aus dem Stand der Technik bekannten VerschluBvorrichtungen ist
weiterhin, dal ihre jeweiligen Verschlufteile ohne Spiel ineinander eingesteckt und
verrastet werden missen, was bedeutet, dal diese VerschluBteile sehr sorgféltig und auch
unter Kraftaufwendung miteinander verbunden werden missen. Iinsbesondere bei der in
der DE 32 46 594 A1 beschriebenen VerschluBvorrichtung mu® der Rastvorsprung, der
radial zum Innenraum des Welirohres gerichtet ist, in die ebenfalls radial ausgebildete
Rastausnehmung hineingedriickt werden, wobei selbstverstandlich nur von der AuBenseite
her auf das Wellrohr bzw. den Rastvorsprung Kraft und kein Gegendruck von der
Innenseite her ausgeiibt werden kann und damit das Wellrohr beim VerschlieBvorgang
verformt und gegen die im Wellrohr eingehdliten Kabelstréinge gedriickt wird. Darliber
hinaus weist diese VerschluBvorrichtung den Nachteil auf, dall sie Giber den von den
Weilenbergen des verschlossenen Wellrohres gebildeten AuRenradius Gbersteht und damit
zum Beispiel verhindert, dafl die Wellrohre an Ab- bzw. Verzweigestellen des
Kabelbaumes von einem dem von den Wellenbergen vorgegebenen AuRendurchmesser
angepalten Adapter umfafit werden kénnen.

Aus diesem Grunde ist dann in der DE 34 05 552 A1 vorgeschlagen worden, auf eine
besondere Ausbildung der den Schlitz ausbildenden R&nder des Kabelrohres zu
verzichten, vielmehr die Wellenberge und Wellentsler des Wellrohres bis an den Schilitz
verlaufen zu lassen und dafiir in den Wandungen des Wellrohres, sei es im Bereich der
Wellentéler oder der Wellenberge, einzelne, nicht Gber die Rohriénge durchlaufende Ein-
und/oder Ausbuchtungen vorzusehen, die beim Ubereinanderschieben der den Schlitz
ausbildenden R#nder des Wellrohres ineinandergreifen, wobei selbstverstindiich die
jeweiligen Ein- und/oder Ausbuchtungen komplementar zueinander ausgebildet sein
massen.
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Diese VerschluBausbildung hat den grofen Nachteil, daR die Ein- und/oder
Ausbuchtungen an den Wellentélern bzw. Wellenbergen Hinterschneidungen ausbilden,
die, wie auch die in der DE 32 46 594 A1 beschriebenen Hinterschneidungen, verhindern,
dal das Welirohr im Extrusionsverfahren hergesteliit werden kénnen.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es deshalb, ein aus Kunststoff hergestelites
geschiitztes Wellrohr zu schaffen, das im Extrusionsverfahren hergestellt werden kann,
dessen den Schiitz ausbildende Rander VerschlieRmittel aufweisen, die kontinuierlich
durchlaufend uber die Lange des Schlitzes und so ausgebildet sind, daR sie sich, ohne
Hinterschneidungen aufzuweisen, sich zu einem durchgehenden und selbsttatig haltenden
VerschluR verbinden, wenn sie gegeneinander in Verbindung gebracht werden.

Diese Aufgabe wird bei einem Wellrohr der eingangs genannten Art dadurch geldst, dai
das Wellrohr aus einem elastischen Kunststoffmaterial hergestellt ist und die
VerschlieBvorrichtungen, sobald Druck auf das Wellrohr einwirkt, sich zunichst
Ubereinanderschiebend und danach miteinander verhakend zu einem Verschiuk
zusammenflgen und, wenn kein Druck mehr ausgetibt wird, durch die durch den Druck in
das Wellrohr eingebrachte Spannung in der VerschluRsteliung gehalten werden.

Diese vorbeschriebene Ausbildung der den Schlitz des Wellrohres ausbildenden Rander
gewdhrleistet, dal die sich an den Ré&ndern vorgesehenen VerschlieBvorrichtungen
selbsténdig miteinander zu einem dauerhaften VerschiuR verbinden, ohne daR auf sie
selbst direkt Kraft, beispielsweise in Form von Druck, ausgeiibt wird, sondern lediglich das
Welirohr beispieisweise mit den Fingern zusammengedriickt wird, bis sich der VerschiuR
gebildet hat. LaRt man das Wellrohr los, will es sich aufgrund seiner elastischen
Ausbildung zurlickverformen und diese Verformung wird durch die Verhakung der
VerschlieBvorrichtungen verhindert, wodurch der Verschlu® halt. Aufgrund dieser
Ausbildung ist es auch méglich, den VerschluR durch entsprechendes erneutes
Zusammendriicken des Welirohres wieder auBer Funktion zu setzen und den Schiitz zu
6ffnen.

Vorteilhaft weist dabei das Wellrohr in nicht verschlossenem Zustand, also in seinem
urspringlichen Herstellungszustand, einen elliptischen Querschnitt auf, wobei der Schiitz in

der mittig durch die beiden Brennpunkte der Ellipse verlaufenden Querschnittebene
vorgesehen ist.

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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Durch diese elliptische Ausbildung des Wellrohres im unverschlossenen Zustand wird
durch die Verformung des Wellrohres in der verschlossenen Steliung und durch die
Eigenelastizitat des aus Kunststoff hergesteliten Wellrohres die Verschlu8kraft aktiviert.

Vorteilhaft ist es dabei, wenn das elliptische Wellrohr in seiner geschlossenen Form einen
kreisférmigen Querschnitt aufweist.

Diese besondere Ausbildung des Wellrohres gew#hrieistet, da die Verbindung der Enden
solcher Wellrohre in Ab- bzw. Verzweigungsbereichen eines Kabelbaumes mittels
zweischalig und klappbar ausgebildeter Adapter erfolgen kann, die jeweils den kreisrunden
Durchmessem der anzuschlieRenden Wellrohre angepallt sind und meistens
rippenformige, in den Innenraum einstehende Vorspriinge aufweisen, die dann in die
Wellentéler der anzuschlieRenden Wellrohre haltend eingreifen.

Erfindungsgem&B ist die VerschlieBvorrichtung an dem einen die schlitzformige Offnung
bildenden Rand als eine (iber seine gesamte Lange veriaufende und nach auBen offene
Rinne und die VerschiieBvorrichtung an dem anderen Rand als eine Gber seine gesamte
Lénge verlaufende und zum Rohrinneren offene Rinne ausgebildet ist.

Diese jeweils in entgegengesetzter Richtung offenen Rinnen greifen beim
Zusammendriicken des Wellrohres ineinander und bilden somit, wenn keine Kraft mehr auf
das Wellrohr ausgeiibt wird, einen iber die gesamte Lange des Schiitzes durchgehende
Verhakung aus.

Vorteilhaft verlaufen die sich jeweils gegeniiberliegenden Wandungen der beiden Rinnen
in ann&hernd radialer Richtung.

Durch diese steile, namlich radiale Ausbildung dieser jeweiligen Rinnen-Wandungen, die ja
in verschiossenem Zustand des Wellrohres unmittelbar aneinander zu liegen kommen,
wird die die gegenseitige Verhakung bildende Flzche vergréRert.

Um den Vorgang des VerschlieBens des Schiitzes durch das Ineinanderhaken der
Wandungen der jeweiligen Rinnen zu ereichtemn, ist die der anderen Wandung
gegeniberliegende Wandung der nach auen offenen Rinne in Form einer eine schiefe
Ebene bildenden Verléngerung zum Rohrinneren abgebogen und bildet eine Aufgleitfliche
fir die gegeniiberliegende Wandung der zum Rohrinneren offenen Rinne.

Diese besondere, eine Aufgleitfliche bildende Ausbildung der Wandung der einen Rinne
gewahrleistet, daB die den Schlitz ausbildenden Rénder zum VerschlieRen desselben in
einfacher Weise gegeneinandergedriickt werden kénnen, der eine Rand gleitet tiber den
anderen und die sich jeweils gegentiberliegenden Wandungen der Rinnen bilden dann,
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sozusagen ineinanderhakend, einen durchgehenden VerschiuR. Voraussetzung dafir ist,
daf die nach auen offene Rinne in ihrem Querschnitt gréBer als die Dicke der in sie im
verschlossenen Zustand einstehenden radialen Wandung der anderen Rinne ist, so daR
die in diese nach auBen offene Rinne einstehende Wandung der anderen Rinne zwangfrei
in diese eingleiten kann, allein aufgrund der Elastizit:it des Wellrohres.

Vorteilhaft ist die Wandung der nach auBen offenen Rinne weniger hoch als die Wandung
der zum Rohrinneren offenen Rinne ausgebildet.

Hierdurch wird gewshrieistet, daR die Wandung der nach auRen offenen Rinne mit ihrer
Aufgleitfliiche in die zum Rohrinneren offene Rinne des anderen Randes des Welirohres
so einstehen kann, dal das Wellrohr im Bereich des verschlossenen Schiitzes kaum Gber
den durch die Wellenberge vorgegebenen AuRendurchmesser des Wellrohres Ubersteht.

Eine die Erfindung nur beispielhaft beschreibende Ausfiihrungsform eines mit einem
Langsschlitz versehenen Wellrohres wird anhand der Zeichnungen nachstehend
beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1: eine Teil-Aufsicht und vier Schnitte auf bzw. durch das frisch extrudierte und
geformte, aber noch nicht geschlitzte Wellrohr, namlich:
a) eine Teil-Aufsicht auf den VerschlieRbereich des Wellrohres,
b) einen Schnitt gem&R Linie B-B in Fig. a,
¢) einen Schnitt gemaR Linie C-C in Fig. a,
d) einen Schnitt gem&R Linie D-D in Fig. b,
e) einen Schnitt gem&g Linie E-E in Fig. b und
f) einen Schnitt gem&R Linie F-F in Fig. b,

Fig. 2: eine Teil-Aufsicht und zwei Schnitte auf bzw. durch das unverschiossene -
geschlitzte Wellrohr, namlich:
a) eine Teil-Aufsicht auf den Schlitzbereich des offenen Wellrohres,
b) einen Schnitt gem&R Linie B-B in Fig. a und
c) einen Schnitt gem&B Linie C-C in Fig. a,

Fig. 3: zwei Teil-Aufsichten und zwei Schnitte auf bzw. durch das geschlossene
geschlitzte Wellrohr, namlich:
a) eine Teil-Aufsicht auf den Schiitzbereich des geschlossenen Wellrohres,
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b) einen Schnitt gemaR Linie B-B in Fig. a,
¢) einen Schnitt gem4R Linie C-C in Fig. c und
d) eine seitliche Teilansicht auf das geschlossene Wellrohr,

Das in den Figuren 2 und 3 und den jeweiligen Teil-Ansichten und Schnitten gezeigte, aus
einem Kunststoff hergestellte und Wellenberge B und Wellentéler T aufweisende Wellrohr
1 weist einen in der in den Querschnitten eingezeichneten vertikalen Querschnittsebene
Uber die Lange des Wellrohres verlaufenden Schiitz 2 auf, der nach dem
Herstellungsproze® des Wellrohres, also nach dem Extrudieren und Verformen des aus
Kunststoff bestehenden Rohres zu einem Wellrohr, gezeigt in Fig. 1, in genau diesem
Bereich eingeschnitten wird.

Durch das Einschneiden entsteht eine schiitzformige Offnung des Wellrohres 1, deren den
Schiitz 2 ausbildende Rénder 3 bzw. 4 VerschlieBvorrichtungen 5 bzw. 6 aufweisen, die
dazu geeignet sind, den Schiitz 2 I6sbar zu verschiieRen. Das Wellrohr 1 ist dabei, wie in
Fig. 1 und 2 gezeigt, schwach elliptisch ausgebildet und die durch den Schilitz veriaufende
vertikale Durchmesserebene V liegt mittig zwischen den in den Figuren nicht gezeigten
beiden, eng beieinander liegenden Brennpunkten der Elilipse.

Die in den Figuren 1b und 1c und 2b und 2¢ auf der finken Seite der Durchmesserebene V
dargestelite eine VerschlieBvorrichtung 5 ist als eine zum Rohrinneren offene Rinne 7
ausgebildet und die an dem auf der rechten Seite der Durchmesserebene V in diesen
Figuren gezeigte VerschlieBvorrichtung 6 als nach aufen offene Rinne 8, die sich jeweils
gegenuberiiegende und radial ausgebildete Wandungen 9 und 10 aufweisen, die, wie in
den Fig. 3b und 3c gezeigt, bei geschlossenem Zustand des Wellrohres 1 jeweils mit ihren
Rickseiten aneinander zu liegen kommen. Das Ubereinanderhaken dieser Wandungen 9
und 10 wird dadurch erreicht, daR das Wellrohr 1 beispielsweise mit den Fingem im
Bereich der Durchmesserebene H zusammengedriickt wird, wodurch sich die
VerschlieBvorrichtungen § bzw. 6 aufeinander zu bewegen und sich miteinander verhaken.

Um den Vorgang des sich miteinander Verhakens der VerschlieRvorrichtungen 5 bzw. 6 zu
erleichtemn, weist die Wandung 10 der nach auen offenen Rinne 8 eine zum Rohrinneren
abgebogene Verlangerung 11 auf, die nach Art einer schiefen Ebene eine Aufgleitfliche 12
bildet. Beim Zusammendriicken des Welirohres 1 schiebt sich die Wandung 9 gegen die
Aufgleitfidche 12 und rutscht beim weiteren Zusammendriicken des Wellrohres auf dieser
auf, um dann, sobald die hichste Stelle der Wandung 10 der VerschlieBvorrichtung 6
erreicht ist, mit ihrer Riickseite Gber die Riickseite der Wandung 10 hiniiberzugleiten und
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an dieser anzuliegen und sich damit mit dieser Wandung 10 zu verhaken. Um das
Aufgleiten der Wandung 9 auf die Auflagefiiche 12 zu erdeichtern, weist das Ende der
Wandung 9 einen Schuh 13 und das Ende der Aufgleitfiiche 12 ebenfalls einen Schuh 14
auf, die sich bei unverschiossenem Zustand des Wellrohres 1 so gegeniiberstehen, daR
der Schuh 13 beim Zusammendrilcken des Wellrohres (iber den Schuh 14 tbersteht und
damit gewéhrieistet, daR die Wandung 9 auf die Aufgleitfliche 12 aufgleitet.

Dieses gemaR der in den Figuren gezeigten Ausfuhrungsform ausgebildete geschlitzte
Wellrohr 1 kann in einfacher Weise, da es keine Hinterschneidungen aufweist, im
Extrusionsverfahren, also auf preiswerte Weise, hergestellt werden, wobei der Schlitz
gegentber dem Stand der Technik in einem wesentlich breiteren Bereich gelegt werden
kann, und es ist insbesondere in der Anwendung als die elektrischen Leitungen eines
Kabelbaumes umhdillendes Schutzrohr problemios zu verwenden. Insbesondere kann das
VerschlieBen der schlitzfsrmigen Offnung in einfacher Weise dadurch geschehen, daR das
die zu schitzenden elektrischen Leitungen umfassende Welirohr 1 mit den Fingern
zusammengedriickt wird, wobei sich die an den jeweiligen, den Schlitz ausbildenden
Randern 3 bzw. 4 des Wellrohres 1 vorgesehenen VerschlieBvorrichtungen 5 bzw. 6
miteinander verhaken.

Dabei ist die Wandung 10 der nach aufien offenen Rinne 8 gegeniiber der Wandung 9 der
nach innen offenen Rinne 7 weniger hoch ausgebildet, wodurch die Wandung 10 mit der
Aufgleitfiiche 12 in geschlossenem Zustand in die nach innen offene Rinne 7 so einstehen
kann, da® der von den Wellenbergen B gebildete AuRendurchmesser des Wellrohres 1 im
Schlitzbereich nicht wberschritten wird. Dadurch kann das Welirohr 1, das in
verschlossener Stellung gegeniber seinem urspriinglichen elliptischen Querschnitt dann
einen kreisrunden Querschnitt aufweist, an seinen Enden von Adaptern, die im Rahmen
dieser Erfindung nicht dargestellt und beschrieben sind, aufgenommen und gehaiten
werden.

Auch das Offnen des verschiossenen Wellrohrs 1 kann in einfacher Weise durch das
Verformen des Wellrohres 1 durch Driicken auf dasselbe erfoigen. Dazu mul
beispielsweise nur mit den Daumen in Richtung des vertikalen Durchmessers V auf den
Rand 4 nach unten und mit den Fingern auf der schrig gegendberiiegenden Seite nach
oben gedriickt werden, dann namlich enthaken sich die VerschluBvorrichtung 5 bzw. 6 und
durch die dem Welirohr 1 aufgrund seiner urspriinglichen elliptischen Formgebung
innewohnende Spreizkraft entfemen sich dann die Verschlievorrichtungen 5 bzw. 6
voneinander und der Schiitz 2 kann auf diese Weise sukzessive gedfiet werden.
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1. Wellrohr zur schiitzenden Ummantelung elektrischer Leitungen mit einer langs einer .
Mantellinie vertaufenden schiitzfsrmigen Offnung, deren den Schlitz ausbildende Rinder
VerschlieBvorrichtungen aufweisen, die den Schlitz I&sbar verschlieBen, dadurch
gekennzeichnet, daR das Wellrohr (1) aus einem elastischen Kunststoffmaterial hergestelit
ist und die VerschiieRvorrichtungen (5) bzw. (6), sobald Druck auf das Wellrohr (1) einwirkt,
sich {bereinanderschiebend und miteinander verhakend zu einem Verschiuf
zusammenfigen und, wenn kein Druck mehr ausgelbt wird, durch die durch den Druck
vorher in das Wellrohr (1) eingebrachte Spannung in der VerschluBstellung gehalten
werden.

2. Wellrohr nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR das Wellrohr (1 ) in nicht
verschlossenem Zustand einen elliptischen Querschnitt aufweist und der Schlitz (2) in der
mittig durch die beiden Brennpunkte der Ellipse veraufenden Querschnittsebene (D)
vorgesehen ist.

3. Wellrohr nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dal das elliptische Welirohr (1) in
seiner geschlossenen Form einen kreisférmigen Querschnitt aufweist.

4. Wellrohr nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die VerschlieBvorrichtung (5)
an dem einen Rand (3) als eine tiber seine gesamte L&nge verlaufende und nach auen
offene Rinne (7) und an dem anderen Rand (4) als eine tber seine gesamte Lange
verlaufende und zum Rohrinneren offene Rinne (8) ausgebildet ist.

5. Wellrohr nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daR die sich jeweils
gegendberliegenden Wandungen (9) bzw. (10) der Rinnen (7) bzw. (8) in annzhernd
radialer Richtung veriaufen.
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6. Wellrohr nach einem der Anspriiche 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daf die der
anderen Wandung (9) gegentiberiiegende Wandung (10) der nach auen offenen Rinne
(8) in Form einer Verldngerung (11) zum Rohrinneren abgebogen ist und eine
Aufgleitflache (12) fir die gegentiberiiegende Wandung (9) der zum Rohrinneren offenen
Rinne (7) bildet.

7. Wellrohr nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dad die Wandung 10 der nach
auen offenen Rinne (8) weniger hoch als die Wandung (9) der zum Rohrinneren offenen
Rinne (7) ausgebildet ist.
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