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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest dalsze ulepszenie pierscienia wiodace-
go pocisku wedlug patentu nr 24282,
zwlaszcza niniejszy wynalazek dotyczy ma-
terialu do wytwarzania takich pierscieni
wiodacych.

Réwniez w tym przypadku chodzi o
pierscieri, wyrézniajacy si¢ tatwa odksztat-
calnoscia, elastycznoscia i dobrymi wlas-
no$ciami ciernymi oraz smarowymi, ktére
wedlug wynalazku osiaga si¢ z jednej stro-
ny przez odpowiedni wybér materialu, a z

drugiej strony — przez odpowiedni prze-
bieg czynnosci przy wytwarzaniu tego ma-
teriatu lub samego pierscienia.

Wedlug niniejszego wynalazku pierscief
wiodacy pocisku jest wykonany np. z tka-
niny azbestowej, papierowej, bawelnianej
lub tym podobnej, usztywnionej za pomo-
ca drutéw lub wiéréw metalowych, przy
czym za $rodki zmmiejszajace tarcie sluia
grafit, talk lub podobne materialy, a za
$rodki wiazace — materialy zawierajace
cement, kauczuk, bakelit, zywice lub tym



podabne materialy. Polaczenie tych mate-
riatéw odbywa si¢'pod -wysokim ci$nieniem,
np, hyd:raulwmym, sp-rzy odpowwdme]
tempera:tu:rze

Wykonanie @amego merwema moze od-
bywaé si¢ dwojakio. Alhg. pierscienie sa
ksztattowane bezposredmip na skorupie po-
cisku albo material na pierscieri jest gsobno
wytworzony i w gotowym stanie naleiomy
lub natloczony na pocisk.

Wiasciwy przebieg czynnosci przy wy-

twarzaniu materialy ag pigrsgignie jest pa-
tem rézny. Tak np. mo#na cienki drut, np.
drut mosiezny lub cienka linke druciana,
oplesé lub omotaé najpigrw wlohnami ag-
bestowymi, papierowymi,
lub podobnymi, po czym w ten spesdh po-
wstala linke nasyci¢ lub otoczyé grafitem,
talkiem lub podobnym materiatem, zmie-
szanym ze $rodkiem wiazacym, po czym
linke te nawinaé bempadredmio ma paclsk
umieszczajac ja w odpowiednich zioblaeh.
Nalezy przy tym uwazaé, aby puste miei-
sca, pomiedzy poszczegélnymi wiéknami
byly dokladnie wypelnione mieszaning
grafitu, talku lub podobnych materiatéw,
pomieszanych ze srodkiem wiazaeym. W ten
spos6b wykonany pierscieri zostaje nastgp-
nie natloczony na pocisk pod wysokim cis-
nieniem i przy odpowiedniej temperaturze,
wobec czego powstaje pierscien wykonany
"z zupelnie jednolitego materialu. Tempe-
ratura powinna byé wybrana taka, by po-
wstalo $ciste polaczenie wszystkich czesci
skladowych pisrécienia. Tak np. przy érod-
ky wigzacym, ktéry zawiera bakelit, wybra-
na temperatura powinna odpowiadaé punk-
towi topliwosei wmzmezo srodka bakelito-
wego lub by¢ nieco wyisza. Gdy érodek
wigdacy stanowi kauczuk, to stesuje sie
temperature, przy ktérej osiaga sie pozada-
ny stopieri wylkanizacji, 3 przez to poza-
dana rozciagliwosé skiadnika wiazacego.
Po ochlodzeniu pierscien sig nastgpme ob-
rabia,

Pierscien moze hyé jednak rowniez bez-

lyb tym podobnego,

bawelnianymi

posrednio uksztaltowany na pocisku, mia-
nowicie z mieszaniny, skladajacej si¢ z
wiprow lub cienkich krotkich drutéw meta-

“lowych, grafitu lub talku i podobnych

sktadnikow, wiokien azbestowych lub pa-
pierowych oeaz z odpowiedniego srodka
wiazacego, np. Zywicy, bakelitu, kauczuku
ktéra to mieszanina
prry odpowiedniej temperaturze lub w od-
powiednio podgrzanej formie zostaje wy-
tloczona w odpowiednim ksztalcie. Co do
#astosowania odpowiedniej temperatury
miarodajne sa te same wskazania, jak w

poprzednim przykladzie.

Inay sposéh wykonania pierscienia wio-
dacego polega na tym, Ze z odpowiedniego
materialu sa wykonywane prety lub tasmy,
ktére potem sa natloczone na pocisk.

Tasmy lub prety, stuzace do wyklany-
wania pierscieni, wytwarzane sa np. z wlé-
kien azhestowych, papisrowych lub bawet-
nlanyeh lyb z ich mieszanin, przeplatanych
dritami metalowymi lub cienkimi linkami.
Z pretéw, wykonanych w ten sposéb, sa
wytwarzane dodatkowe pierscienie wioda-
ce, a przestrzern pomiedzy poszczegélnymi
wiéknami wypelniona zostaje grafitem, tal-
k;em lub podebnymi materiatami, jak réw-
niez odpowiednim $érodkiem wiazacym. Od-
bywa sie {0 przez zanurzenie tych tasm lub
pretéw w mieszaminie grafitu z roztopio-
nym $rodkiem wigdacym, po czym ten pret
lub tasme obciska si¢ przy odpowiedniej
temperaturze i pod wysokim cisnieniem.

Inny sposgb wyrobu picrseieni pelega
na tym, Ze zamiast drutu lub linek g ezy-
stege metaly stosuje sig linki splacme z
nitek azbestu, papieru lub bazwe!ny i dru-
tu metalowega lub stosuje sie druty meta-
lowe, owiniete lub oplecione wléknami az-
bestowymi, papierowymi Jub hawselnia-
nymi.

Z linek w ten sposoh wykonanyeh mo-
¢a by¢ plecigne sznury lub tasmy, kidee
mdalq sig' do wykonania pierscienis.

W podobny sposoh sa wytwarzane saw-



nigz plyty, z ktérych moga byé wytlaczane
odpowiednie pierscienie. _

Do wytwarzania. tasm, pretow, plyt i po-
dobnych wyrobow, moga by¢ uzywane ma-
terialy, skladajace sig z mieszaniny wibréw,
adpadkow, drutow, widkien azhestowych,
papierowych i bawelnianych, z grafitu lub
talku oraz ze stosownego srodka wiazace-
go. Z masy powstalej w ten spowob sa wy-
rabiane przez stloczenie prety lub tasmy,
nasadzane na pociski i przy odpowiedniej
temperaturze wilaczane w ilobki na ich
skorupie.

Temperatura, stosowana przy wytwa-
rzaniu i pray patlaczaniu pierscieni wioda-
cych, jest zalezna od rodzaju srodka wia-
Zacego, ktéry musi byé tak wysoko nagrza-
ny, azeby si¢ dobrze zlaczyl z materiatem
wypelniajacym, ze $rodkiem smarujacym,
np. grafitem, talkiem, oraz aby dobrze
przylegat do wlékien metalowych, ewen-
tualnie aby réwniez przesycil wlékna azbe-
stowe, bawelniane, papierowe lub podobne,
lub przy tej temperaturze nabral pozada-
nej ciagliwosci.

Uptynnienie $rodka wiazacego moze
by¢ jednak osiagniete przy normalnej tem-
peraturze, gdy jako srodki wiazace stoso-
wane sa materialy rozpuszczalne w odpo-
wiednim $rodku rozpuszczajacym. Za $ro-
dek wiazacy moze byé uzyty np. lakier ba-
kelitowy, Zywica sztuczna w rodzaju bake-
litu i podobne materialy po rozpuszczeniu
ich w. benzolu, acetonie, alkoholu i podob-
nych rozpuszczalnikach.

Dalsze ulepszenie pierscienia wiodace-
go wedlug niniejszego wynalazku dotyczy
pierécieni, wykonanych z ptytek metalo-
wych. Jak juz w patencie nr 24282 wspo-
mniano, pomiedzy pojedyricze plytki meta-
lowe, z ktérych pierécier si¢ sklada, moga
byé wlozone papierowe, azbestowe lub po-
dobne krazki w celu podwyzszenia ela-
stycznosci oraz zmmiejszenia tarcia. We-
dtug wynalazku niniejszego krazki te moga
by¢ jeszcze nasycone odpowiednimi $rodka-

mi zmuniejszajacymi tarcie i smarujacymi

przewdd lufy, np. grafitem, talkiem i t. d.

Najlepsze rozwigzanie jest takie, w kiérym
plytki metalowe przekladane sa plytkami
z celulozowego lub azbestowego papiery,
przy czym do tego papieru juz przy jego
wytwarzaniu dodaje sig od 20 do 50% gra-
fitu, talku lub podobnego sktadnika, wobec
czego jest on bardzo dokladnie przesycony
drobnym, w postaci pyltu, grafitem lub tal-
kiem. Z takiego materialu wytworzony
pierscien wiodacy odznacza sie bardzo do-
brymi wlasnodciami ciernymi i smarujacy-
mi.

Zastrzezenia patentowe.

1. Pierscieri wiodacy pocisku wedlug
patentu nr 24 282, wykonany z dowolnych
materialéw, pomieszanych ze srodkami
zmniejszajacymi tarcie, przy czym miesza-
nina ta jest polaczona w jedna calosé¢ za
pomoca. srodkéw wiazacych, znamienny
tym, ze jest wykonany np. z tkaniny azbe-
stowej, papierowej lub bawelnianej albo
mieszaniny tych tkanin, usztywnionych za
pomoca wplecionych drutéw metalowych
lub cienkich linek, przy czym za Srodki
zmniejszajace tarcie stuza grafit, talk lub
tym podobne materialy o dobrych wlasno-

‘$ciach ciernych i smarujacych, a za srodki

wigzace — materialy zawierajace cement,
kauczuk, bakelit, zywice lub podobne ma-
terialy.

2. Pierscieri wiodacy pocisku wedlug
zastrz. 1, znamienny tym, ze jest wykona-
ny z linek metalowych, splecionych z wiok-
nami azbestowymi, papierowymi, bawelnia-
nymi lub tym podobnymi, lub z linek z wié-
kien azbestowych, papierowych, bawelnia-
nych lub podobnych, oplecionych drutami
metalowymi, przy czym puste miejsca po-
miedzy poszczegélnymi wioknami i linka-
mi sa wypelnione srodkiem o dobrych
wlasnoéciach ciernych i smarujacych, np.
sproszkowanym grafitem, talkiem lub po-



dobnym materialem, wtlaczanym pod wy-
sokim ci$nieniem przy temperaturze wyz-
szej od punktu topliwosci srodka wiazace-
go. .

3. Pierscien wiodacy pocisku wedlug
zastrz. 1, znamienny tym, ze jest wykonany
z wiéréw metalowych, odpadkéw drutu lub
podobnych materiatéw, zmieszanych z
wléknami azbestowymi, papierowymi, ba-
welnianymi lub podobnymi, pomiedzy kto-
rymi puste miejsca sa wypelnione grafitem,
talkiem lub tym podobnym materiatem, i z
odpowiednim s$rodkiem wiazacym, przy
czym ta mieszanina jest stlaczana pod od-
powiednim ci$nieniem i w odpowiedniej
temperaturze.

4, Pierscien wiodacy pocisku wedtug
zastrz, 1, wykonany z plytek blaszanych w
ksztalcie pierscieni lub wycinkéw, znamien-
ny tym, ze pomiedzy plytkami metalowymi
sa umieszczone krazki z azbestu, papieru
lub tym podobnego materialu, nasyconego
grafitem, albo krazki te sa wykonane z pa-
pieru celulozowego, lub azbestowego, za-

‘wierajacego 20 — 50% grafitu.

Akciova spoleénost, dfive
Skodovy zavody v Plzni
BohdanPantofliéek.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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