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Pierścień wiodący pocisku.
Patent dodatkowy do patentu nr 24282.

Zgłoszono ii kwietnia 1936 r.
Udzielono 29 stycznia 1938 r.

Pierwszeństwo: 12 czerwca 1935 r» (Czechosłowacja).
Najdłuższy czas trwania patentu do 15 grudnia 1951 r.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest dalsze ulepszemie pierścienia wiodące¬
go' pocisku według patentu nr 24282,
zwłaszcza niniejsizy wynalazek dotyczy ma¬
teriału do wytwarzania takich pierścieni
wiodących.

Również w tym przypadku chodzi o
pierścień, wyróżniający się łatwą oidkształ-
calnością, elastycznością i dobrymi włas¬
nościami ciernymi oraz smarowymi, które
według wynalazku osiąga się z jednej stro¬
ny przez odpowiedkii wybór materiału, a z

drugiej stromy — przez odpowiedni prze¬
bieg czynności przy wytwarzaniu tego ma¬
teriału lub siamegoi pierścienia.
Według niniejszegowynalazku pierścień

wiodfeycy pocisku jest wykonany np. z tka¬
niny azbestowej, papierowej, 'bawełnianej
lub tym podobnej, uszitywnionej za pomo¬
cą drutów lub wiórów metalowych, przy
czym za środki zmniejszające tarcie służą
grafit, talk lub podobne materiały, a za
środki wiążące — materiały zawierające
cement, kauczuk, bakelit, żywicę lub tym



pocfotae materiały. Pokp&m,*y<* mate¬
riałów odibywa się pódl-wysokim ciśnieniem,
np, hydraulicznym, *przy odpowiedni
temperaturze. . ■• *
Wykonanie slamego pierpąięfiiśl może od¬

bywać się dwojako, Albę pierścienie są
kształtowane bezpośredtóp na skorupie po*
cisku albo materiał na pierścień je^t osobno
wytworzony i w gotowym stanie nate^p&y
luib inatłoczony nai pocisk.
Właściwy przebieg czynności przy wy¬

twarzaniu naateriału a# pierścienic jeet ^a-
tem różny. Tak np. można cienki dirut, top.
drut mosiężny lub cienką linkę drucianą,
opleść lub omotać n#ji*i#rw wlplgnącpi az¬
bestowymi, papieifowymi, bawełnianymi
lub podobnymi, po czym w ton sposób po¬
wstałą linkę nasycić lub otoczyć grafitem,
talkiem lub podobnym materiałem, zmie¬
szanym ze środkiem wiążącym, po czym
linkę tę nawinąć t>esBpośre<łaio r& pocisk
umieszczając ją w odpowiednich żłoŁkaek
Należy przy tym uważać, aby pu#te mic\-
sca| pomiędzy poszczególnymi włóknami
były dokładnie wypełnione mieszaniną
grafitu, talku lub podobnych materiałów,
pomieszanych ze środkiemwiążącym. W iep
sposób wykonany pierścień TOStaj? iwistęp-
nie natłoczony nai pocisk pod wysokim ciś¬
nieniem i przy odpowiedniej tenjpęr#turs?i
wobec czego powstaje pierścień wykonany
z zupełnie jednolitego materiału. Tempe¬
ratura powinna być wybrana taka, by po¬
wstało ścisłe połączenie wszystkich części
§kł^<wycfe pmĄcimia- Tak ap> przy środ¬
ki* wiążącym, który z^jwitera bakelit, wybit¬
na temperaturo powfonja cdippwiąd^ć. pUBlk-
towi topliwości wiążącego środka bakelito¬
wego lub byc m$w> wyższa- Gdy śiwtek
wiążący jamowi kawsu^ to stosuje m
temperaturę, pnęy której osiąga §ię pożąda¬
ny stopień wulk&tus^jii » pr?e£ tp pożą¬
daną racciągliwośc skłądi*#& wią^ąeęgp-
Po ochłodzeniu pierścień się fiaftępnis ob¬
rabia,

Pięrścięp mpżc fcyc jednak również bś£-

pośrednio ukształtowany na pocisku, mia¬
nowicie z mieszaniny, składającej się z
Wiprów lub cienkich krótkich drutów meta¬
lowych grafitu lub talku i podobnych
składników, włókien azbestowych lub pa¬
pierowych oe$z z odpowiedniego środka
wiążącego, np. żywicy, bakelitu, kauczuku
lub tym podobnego, która to mieszanina
pcpy odpowiedniej temperaturze lub w od-
powiedlnio podgrzanej formie zostaje wy¬
tłoczona w odpowiednim kształcie. Co dó
#ast«£o<yą«ią odpowię&iiej temperatury
miarodajne są te same wskazania, jak w
poprzednim przykładzie,

Inany spc>ftób wykot^nia pierścienia wio¬
dącego polega na tym, że z odpowiedniego
iB&temłu są wykonywane pręty lub taśmy,
które potem są natłoczone na pocisk.
Taśmy lub pręty, służące xkv wykony¬

wania pierścieni, wytwarzane są np. z włó-
kum {tdbesi&wy$b, pływowych lub baweł¬
nianych Jub z ich mieszanin, przeplatanych
dlflł$M&i icetalowymi lub cienkimi linkami.
Z prętów, wykonanych w ten sposób, są
wytwarzane dodatkowe pierścienie wiodą¬
ce, a przestrzeń pomiędzy poszczególnymi
włóknami wypełniona zostaje grafitem, tal¬
kiem lub pftdftbnymi materiałami, jak rów¬
nież odpowiednim środkiem wiążącym. Od¬
bywa się to przez zanurzenie tych taiśm lub
prętów W iwfe«5«ynie grafitu z roztopio¬
nym środkiep, wiążącym, po czym ten pręt
lub taśmę obciska się przy odpowiedniej
temperaturze i pod wysokim ciśnieniem.
Imy spo#b wyrobu vi&4mm ipgtega

na tyni, żę samiaist drutu lub linek % czy-
stegfl męfcdu Stępuje ńą Ikki Splś^fonę *
uitek asb?stui papieru lub k&wtfay i * dru¬
tu metaJpwęgęi lub stasuję sie druty mi¬
lowe, owinięte lub oplecione włgkuafl&i az¬
bestowymi, p^ferpwymj Juh bawełnia¬
nymi.

Z Iwek w t^ą sęcmb wykpnauyeb m^r
gą być pfetówpe sznury lub iaśwy* które
nadaia sie do wykonania niarścienia.

W ppdtobay spo^>b są wytoarzgae tów-
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nitó płyty, z których mogą być wyiłaiczaine
odpowiednie pierścienie,
Th wytwarzania taśm, prętów, płyt i po

dobnyeh wyrobów, mogą być mywam ma¬
teriały, składające si§ z mieszaniny wiórów,
odjpadkóWi drutów, włókien atzbesttowych,
papierowych i bawełnianych, z grafitu lub
talku oraz ze stosownego środka wiążące¬
go. Z masy powstałej W tea sposób są wy¬
rabiane przez stłoczenie pręty lub taśmy,
p&ąądKaiye w pOPŚski i przy odpowiedniej
temperaturze wtłaczane w iłobki na ich
skorupie.

Tempera/tura, stosowana przy wytwa¬
rzaniu i przy oątłajczaniu pierścieni wiodą¬
cych, jest zależna od rodzaju środka wią¬
żącego, który musi być tak wysoko nagrza¬
ny, ażeby się dobrze złączył z materiałem
wypełniającym, ze środkiem smarującym,
np. grafitem, talkiem, oraz aby dobrze
przylegał do włókien metalowych, ewen¬
tualnie aby również przesycił włókna azbe¬
stowe, bawełniane, papierowe lub podobne,
lub przy tej temperaturze nabrał pożąda¬
nej ciągliwoścL

Upłynnienie środka wiążącego może
być jednak osiągnięte przy normalnej tem¬
peraturze, gdy jako środki wiążące stoso¬
wane są materiały rozpuszczalne w odpo¬
wiednim środku1 rozpuszczającym. Za śro¬
dek1 wiążący może być użyty np. lakier ba¬
kelitowy, żywica sztuczna w rodzaju bake¬
litu i podobne materiały po rozpuszczeniu
ich w benzolu, acetonie, alkoholu i podob¬
nych rozpuszczalnikach.
Dalsze ulepszenie pierścienia wiodące¬

go według niniejszego wynalazku dotyczy
pierścieni, wykonanych z płytek metalo¬
wych. Jak już w patencie nr 24282 wspo¬
mniano, pomiędzy pojedyncze płytki meta¬
lowe, z których pierścień się składa, mogą
być włożone papierowe, azbestowe lub po¬
dobne krążki w celu podwyższenia ela¬
styczności oraz zmniejszenia tarcia. We¬
dług wynalazku niniejszego krążki te mogą
być jeszcze nasycone odpowiednimi środka¬

mi zmniejszającymi tarcie i smarującymi
przewód lufy! np, grafitem, talkiem i t, dL
Najlepsze rozwiązanie jest takie, w którym
płytki metalowe przekładane są płytkami
z celulozowego lub azbestowego papieru,
przy czym do tego papieru już przy jego
wytwarzaniu dodaje się od 20 do 50% gra¬
fitu, talku lub podobnego składnika, wobec
czego jest on bardzo dokładnie przesycony
drobnym, w postaci pyłu, grafitem lub tal¬
kiem. Z takiego materiału wytworzony
pierścień wiodący odznacza się bardzo do¬
brymi własnościami ciernymi i smarujący¬
mi

Zastrzeżenia patentowe.

L Pierścień wiodący pocisku według
patentu nr 24 282, wykonany z dowolnych
materiałów, pomieszanych ze środkami
zmniejszającymi tarcie, przy czym miesza¬
nina ta jest połączona w jedną całość za
pomocą, środków wiążących, znamienny
tym, że jest wykonany np. z tkaniny azbe¬
stowej, papierowej lub bawełnianej albo
mieszaniny tych tkanin, usztywnionych za
pomocą wplecionych drutów metalowych
lub cienkich linek, przy czym za środki
zmniejszające tarcie służą grafit, talk lub
tym podobne materiały o dobrych własno¬
ściach ciernych i smarujących, a za środki
wiążące — materiały zawierające cement,
kauczuk, bakelit, żywicę lub podobne ma¬
teriały*

2. Pierścień wiodący pocisku według
zastrz. 1, znamienny tym, że jest wykona¬
ny z linek metalowych, splecionych z włók¬
nami azbestowymi, papierowymi, bawełnia¬
nymi lub tym podobnymi, lub z linek z włó¬
kien azbestowych, papierowych, bawełnia¬
nych lub podobnych, oplecionych drutami
metalowymi, przy czym puste miejsca po¬
między poszczególnymi włóknami i linka¬
mi są wypełnione środkiem o dobrych
własnościach ciernych i smarujących, np.
sproszkowanym grafitem, talkiem lub po-
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dobnym materiałem, wtłaczanym pod wy¬
sokim ciśnieniem przy temperaturze wyż¬
szej od punktu topliwości środka wiążące¬
go.

3. Pierścień wiodący pocisku według
zastrz. 1, znamienny tym, że jest wykonany
z wiórów metalowych, odpadków drutu lub
podobnych materiałów, zmieszanych z
włóknami azbestowymi, papierowymi, ba¬
wełnianymi lub podobnymi, pomiędzy któ¬
rymi puste miejsca są wypełnione grafitem,
talkiem lub tym podobnym materiałem, i z
odpowiednim środkiem wiążącym, przy
czym ta mieszanina jest stłaczana pod od¬
powiednim ciśnieniem i w odpowiedniej
temperaturze.

4. Pierścień wiodący pocisku według
zastrz. 1, wykonany z płytek blaszanych w
kształcie pierścieni lub wycinków, znamien¬
ny tym, że pomiędzy płytkami metalowymi
są umieszczone krążki z azbestu, papieru
lub tym podobnego materiału, nasyconego
grafitem, albo krążki te są wykonane z pa¬
pieru celulozowego, lub azbestowego, za¬
wierającego 20 — 50% grafitu.

A k c i o v a spolećnost, dfive
Ś k o d o v y z a v o d y v Plzni.

Bohdan Pantoflićek.

Zastępca: Inż. F.Winnicki,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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