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materiél

Hlavné vyuzitie ploSného priestorovo -
tvarovatelného zvukoizoladného materidlu
so sniZenou horlavos¥ou je v automobilo-
vom priemysle do interiérov automobilov
a n& izoléaciu motorového priestoru.

Plo3ny priestorovo tvarovatelny zvu-
koizoladny materidl pozostava z dvoch
‘vrstiev, kde prvu vstvu tvori osnovnou

< yazbou uvolnenjy objemny plo3ny uUtvar z
textilnych vlakien s obsahom sklenenjch
vlakien a druht vrstvu plosny Gtvar lah-
denej penovej hmoty, ktord je k prvej
‘vretve v pomere objemovej hmotnosti 1 ; 2
a% 1 : 5. Na tieto vrstvy je moZno podla
potreby aplikovat plastickd, bittmenovi,
pryZovi alebo kovovu f6liu, dalej samo-
lepiacu vrstvu, separadny papier alebo
lahdeny papierovy plo3ny utvar pre dosi- -
ahnutie poZadovanych zvukoizoladnych a
injeh vlastnosti.
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Vyndlez sa tyka plo3ného zvukoizolafného materiélu pre
Wtlm hluku, najmi motorovych vozidiel, strojov a zariadeni,

SU znéme rdzne druhy materidlov,urdenych k izolécii
hluku,zloZenych 2z viac vrstiev rdznych pleSnych utvarov,
prevaZne viak vldknitych alebo penovych alebo bitdmenovych.
Pri tvorbe plodnych viacvrstvych zvukoizola&nych materidlov
je kladeny velky déraz na dobré izolafné vlastnosti  vr-
stiev minerdlnych alebo sklenenych vidkien , ktoré su pre-
vé¥ne poufivané na vyrobu zvukoizolalnych materidlov. Plo3=-
né vldknité utvary sd zpevnené mechanicky, tj. tkanim, pre-
pletenim, pre3itim, ihlovanim, alebo chemicky; tj. pojenim,
popripade kombindciou mechanického a chemického pojenia ake
je znéme podTa &s. A0 &.178 713, &¢s. AO &. 184 495, patentu
USA ¥. 3 246 064, patentu NSR &. 1 021 289 a patentu Rekiska
&. 253 T13. ’

Nevyhodou chemicky pojenych plodnych vldknitych utva-
. rov je velkd energetickd nérolnost pri vyrobe a nédsledné
nebezpedie pri poufiti k izolécii motorovych vozidiel, kde
yplyvom wibrécii dochédza k uvoliiovaniu jednotlivﬁch‘vlékien:
v celej ploche povrchu, ked nie je tento inek chréneny 1
v okrajoch jednotlivych dielov izolécii. PouZitie bitimeno-
vych ploénych dtvarov pri. tvorbe zvukoizoladnych materidlov
mé tdkwyhodu, ¥e dochédza k rastu plo3nej hmotnosti tychto
materidlov.
Je znémy zvuk01zolaény materidl, vyrédbany podYa &s:
AO &. 184 495, kde jedna alebo obe vonkaj8ie izolalné vrst-
vy tvori néhorravy netkany textilny dtvar z minerélnych
vldkien a strednd vrstvu tvori rah&end penovéd hmota. Jeho
‘nevghodou je, Ze k dosiahnutiu vyhovujiceho utlmu nluku v
oblasti nizkych & strednych kmito&tov .je potrebnd vi&sia
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hrubka, tzn. viac izoladnych vrstiev, aby sa dosishla cel-
kové hrubka zvukoizolalného materidlu, a tym i poZadované

zvukoizoladné vlastnosti, ¢im sa zvySuje plo3né hmotnost,

pracnost pri vyrobe, ako i spotreba materiélu.

Vy88ie uvedené nedostatky odstraiiuje vytvoreny plo3ny,
priestorovo tvarovatelny zvukoizoladny materigl so zni¥enou
horravosﬁou,pozostévaguc1 z dvoch zdkladnych vrstleg podYa
vyndlezu, ktorého podstatou je, Ze prvd vrstvu tvori osnov-
nou vézbou uvolneny objemny plod3ny dtver z textilnych vlé-
kien o objemovej hmotnosti 90 a% 120 kg na mB;%lnimélneJ
hribke 7 mm, s obsahom sklenenyeh vlékien, ktoré tvoria viac
ako 75 % celkovej hmotnosti prvej vrstvy, pridom druhd vrst- '
va je tvorend ploSnym uWtvarom I'shéenej penove] hmoty,'ktoré
je k prvej vrstve v pomere objemovej hmotnosti 1:2 a% 1:5 .
Na tieto vrsfﬁy Je moZno podTa potreby aplikovat  plastice
ki, bitdmenovid, pryZovd, alebo kovovu féliu, alebo vSetky
citoVané'materiély s dierovanym alebo rustikdlnym povrchom,
aalej'samolepiacu vrstvu, separalny pepier, alebo lahdeny
papierevy plodny utvar pre dosiahnutie poZadovanych zvuko-
izoladnych a inych vlastnosti.

Hlavnym Udinkom plodného, priestorovo tvarovatelného
zvukoizola¥ného materidlu podla vyndlezu je Uspora zdklad-
nych materidlov pri dosiahnuti priestorovej tvarovatelnosti,
vyhoVujﬁcich zvukoizoladnych vlastnosti, &o sa dosahnje po-
uzitim vhodnéhoioSnovnou vézbou uvolneného obJjemného plod-
ného textilného uUtvaru s obsahom sklenenych vlidkien, eles-
tidkéhc,tvarovaternﬁhog‘ktonf‘umoéﬁuje presné kopirovanie
povrchu, na ktory je plo¥ny zvukoizola¥ny materidl aplikove-
ny. Spojenim zékladnyeh dvoeh vrstiev ziskame zvukofzola¥ny
materiél ktory pri rovnakej objemove] hmotﬁoSti,akﬂ'maju'
sudasné vyrébané zvukoizoladné materidly, dosahuge vyssfch
zvukoizolednych vlastnosti.Nie je znéme, %e su v zehrenid{
vyrédbané zvukové izoldeie s pouitim podobnych, osnovnou
védzbou uvolnenych plodnych utvarov s‘dbsahom;ékienenyéh V14~
kien o danej objemove] hmotnoSti,‘kioré'sa kombinujd s plos-
nymi Utvarmi Yahdenej penovej hmoty-.
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Daldimi vyhodami vytvereni¥ izolécie z dvoch zdkladnyeh vrstiev
ie nizka hmotnost, mend3is praenost pri vyrobe, niZSia energe-
tickd nérolnost. Jednew 2 dalsien vyhod je, Ze pripadni bitue

_ menovd vrstvu pre zvySenie nepriezvulnosti a zniZenie vibrdcii
- je moZné vytvorit priémo na pevrchu plochy, napr. na karosérii
_motorového vozidla a potem ne 'iiu dodato&ne umbestnit plo¥ny
zvukoizoladny materidl pedla vyndlezu,

Na pripojenom vykrese su zndzornené priklady prevedenia
plodného zvukoizola&ného materidlu pedla vyndlezu, kde obr. 1
znézorfiuje priedny rez plo3ného zvukoizoladného materidlu v
zékladnom prevedeni a obr., 2 a obr. 3 zndzoriujd priedny rez
plodného zvukdizolaénéhd meteridlu podla inych prikladnych
prevedeni. ,

Na obr. 1je znézorneny ploém% priestorovo tvarovatelny
zvukoizoladny materidl v zékladnom prevedeni, zloZeny z prvej
vrstvy %, ktord tvori objemny preplet s obsahom sklenenych vl&é-
kién,a druhej vrstvy 2, ktoru tvori plodny utvar Tahlene] peno-
veJ hmoty.

Na obr. 2 je znégzorneneny azvukelzoladny materidl zloZeny
z prve) vrstvy 1, ktord tveri ebjemny preplet s obsahom skle-
nenych.ylékien,a druhej vrstvy 2, ktord tvori plo3ny utvar Tan-
denej penovej hmoty. Povreh prvej vrstvy 1 Jje opaireny kovovou
foliou 3 a pevrech druhej vrstvy 2 Jje opatrenj samolepiacou
'vrStVou'g, krytou separaénym papierom 5.

Na obr. 3 je zndzorneny. zvukoizolalny materidl zleZeny
2 prvej vestvy !, ktoru tvori objemny preplet s obsahom sklene-
njehxwlékien,a'druhej vrstvy 2, ktord tvori ple3ny dtvar rahle~
nej-penovej hmoty. Povreh prvej vrstvy .1 je opatreny kovovou
foldou 3 = povrch.druhéj vrstvy 2 Je opatreny lehlenym papiero-
vym plednym dtverom 6.

Priklad 1

ﬁanbjémny preplet %o sklenenych:vldkien o hribke 10 mm
na jednej strane spatpeny vrstvou s ni%Sou termickeu stabili-
touﬁv&rébaneuép@dw&my&keu.zﬁnedrienyeh-vlékien 0 plo3nej hmo’ =
‘nosti 200 gm: ysg_ze.strany,sklenenych vldkien nalaminuje hii-
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ntkovd folia o hrubke 0,02 mm. K tomuto Utvaru sa v daldej ope-
récii pripojf natavenim polyetylénovych vlidkien vrstva poly-
ureténovej peny o hribke 15 mm. Nekrytéd strana polyuretdnovej
peny sa opatr{ samolepiacou vrstvou o hmotnosti suSiny 200
g.m’z, ktoréd je chrénené separadnym papierom. Pre zvy3enie hod-
noty &inftela zvukovej pohltivosti a roz3irenia pésma pohlcova-
nia zvuku je hlinfkovd f3lie v priebehu lamindcie dierovand
otvormi o plosnej velkosti 1,22 mm® v rozstupoch 5,5 krét 5,5
mm, -
Tekto vznikly plodny zvukoizoladny materidl, ktory tvori
dierované hlinfkov4 fdlia o hribke 0,02 mm, objemny preplet
zo sklenenych vldkien o hribke 10 mm, zpevneny prepletenim
v#znou osnovou Ba/PES 82 tex krdt 3, vrstva polyureténovej pe-
ny o hribke 15 mm, samolepiaca vrstva o hmotnosti sudiny |
200 g.m-z, ktord je chrénend separadénym papierom, je ‘Whodny
predovdetkym pre izoldciu motorového priestoru osobnych a nék-
ladnych automobilov, lodi, lokomotiv apod.

Priklad 2

Na obJjemny preplet zo sklenenych vldkien o hribke 10 mm,
na Jjednej strane opatreny polyetylénovou vrstvouo plo3nej hmot-
nosti 100 g.m’% sa zo strany sklenenych vlékien nalaminuje hli-
nikové folia o hrubke 0,025 mm. K tomuto vzniklému utvaru sa
pripoj{ natavenim polyetylénovej vldknitej vrstvy vrstva poly-
uretdnovej peny o hribke 10 mm, Nekryty povrch polyureténove]
peny sa opatr{ samolepiecou vrstvou o hmotnosti suliny 160
g.m °, ktord je chrénend separadnym papierom.

Takto vznikly plo3ny zvukoizoladny meteridl, ktory tvori
hlinfkové f£3lia o hrubke 0,025 mm, objemny preplet zo sklene-
nych vlékien o hribke 10 mm, vrstve polyuretdnovej peny o
hribke 10 mm, semolepiaca vrstva o hmotnosti sudiny 160 gmm’z,'
kryté separainym papierom, sliZ¥i k izoldcii motorového pries-
toru polrnohospodérskych strojov, stavebnych strojov a sﬁ#ﬁal—
$ie moZnosti pouZiti v inych rezortoch nérodného hospodérstva.

Prikled 3

Na vrstvu polyureténovej peny o hribke 15 mm sa z Jjednej
strany nelaminuje mék&eny polyvinylchlorid o hrubke 0,6 mm.
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K tomuto dtvaru sa zo strany nekrytej polyureténovej peny pri-
poJj{ natavenim polyetylénové vléknlté vrstve o plo3nej hmot-

nosti 200 g.m 2* objemny preplet zo sklenenych vlékien o hrib-
_ ke 8 mm. Tento plo3ny utvar sa zo strany nekrytych sklenenych

vldkien opatri samolepiacou vrstvou o plodnej hmotnosti sudiny
140 g.mbz, Krytou separa&nym papierom.

Pre zvySenie &initela zvukovej pohltivosti a roz3irenie
pésma pohltivosti zvuku je mék&end polyvinylchloridové folia
v priebehu leamindcie dierovend otvormi o ploZnej velkosti
1,76 mm2 v rozstupoch 4 x 4 mm. Takto vznikly p2odny zwukoizo-
laédny materidl, ktory tvory dierované;félia z mdk&eného poly-
vinylchloridu o hruibke 0,6 mm, vrstva polyuretdénovej peny o
hribke 15 mm, objemny preplet zo sklenenych vldkien o hrubke
8 mm a samolepiaca vrstva o plo3nej hmotnosti 140 g.m'z, pok-
ryté4 separadnym papierom, je vhodny predovSetkym do interiérov
dopravnych prostriedkov, lodf, autobusov, traktorov a pod.

Priklad 4

Na objemny preplet s obsahom sklenenych vldkien o hribke
10 mm,na jednej strane opatreny golyetylénovoq vlidknitou vrste-
vou o plo3nej hmotnosti 100 g.m" “, sa zo strany sklenengch
vlékien nalaminuje hlinfkové félia o hribke 0,025 mm. K takto
vzniklému Utvaru sa pripoji natavenim polyetylénovych vldkien
-vrstva polyuretdnovej peny o hrubke 10 mm. Na nekryty povrch
polyureténovej peny sa‘naléminuje vrstva lahdeného papieru o
hribke 4 mm pomocou polyetylénovej félie, ktorou Jje opatreny
papier z jednej strany. V priebehu lamindcie tohoto ploZného
zvukoizola¥ného materidlu je hlinikové f£Jlia dierovand o plos-
nej velkosti vpichu 1,22 mm? v rozstupoch 5,5 x 5,5 mm.

Tekto vznikly ploSny zvukoizoladny materidl, ktory tvori
dierovend hlinfkové4 folia o hribke 0,025 mm, objemny preplet
zo sklenenych vldkien o hribke 10 mm, vrstva polyureténovej
peny o hribke 10 mm a Iahéeny papler o} hrubke 4 mm, je vhodny
pre zvukovd 1zoléc1u motorového priestoru osobnych automobip-

lov.
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1. Plo3ny, priestorovo tvarovateIny zvukoizoladny materidl
so znifenou horlavosfou, pozostdvajuci z dvoch zékladnych vrs-
tiev, vyzna¥ujici sa tym, %e prvd vrstva /1/ je tvorend objem-
nym plodnym dtvarom z textilnych vlékien o objemovej hmotnosti
90 a% 120 kg/m3, uvolnenym osnovnou vHzbou, majicim minimdlnu
hribku 7 mm a obsshujicim sklenené vlékna, ktoré tvoria viac
ako 75 % celkovej hmotnosti prvej vrstvy /1/, prifom druhé vrst-
va /2/ je tvorend plo¥nym dtverom z Iah¥enej plastickej penovej
hmoty, ktorej objemové hmotnost je k objemovej hmotnosti prvej
vrstvy /1/ v pomere 1:2 a% 1:5.

2. Plo¥ny, priestorovo tvarovatelny zvukoizoladny materisl
podla bodu 1, vyzna¥ujdci sa tym, %e jedna z vrstiev /1, 2/ je
na jednej strane opatrené kovovou foliou /3/.

3. Plo¥ny, priestorovo tvarovatelny zvukoizoladny materiél
podla bodov 1 a 2, vyznafujici sa tym, %e jedna z vrstiev /1, 2/
je na jednej strene opatrend foliou /3/ z kovu mtebo plastic-
kej hmoty, dierovanou sistavou otvorov, rozmiestenych v rog-
stupoch, pre zvy3enie hodnot &initela zvukovej pohltivosti a
roz8irenie pédsma pohltivosti zvuku.

4. Plo¥ny, priestorovo tvarovateIny zvukoizoladny materidl
podia bodov 1 a¥ 3, vyznadujici sa tym, %e jedna z vrstiev /1, 2/
je opatrend ssmolepiacou vrstvou /4/.

5. Plony, pristorovo tvarovatelny zvukoizoladny materidl
podla bodu:4, vyznadujici sa tym, %e samolepiaca vrstva /4/ je
prekryté separadnym papierom /5/.

6. Plodny, priestorovo tvarovatelny zvukoizola®ny} materidl
podla bodov 1 a%¥ 5, vyznadujici sa tym, ¥e jedna z vrstiev /1,
2/ je opatrend vrstvou z lsh&eného papierového plo&ného dtva-
ru /6/.
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