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Der angives en fremgangsmide og et app til total- ® i]5
lakering af afrivningslig, som er udformet af tyndvagget g iy a— 100
n-- ( 2

en ved ridsning hhv. pragning eller udstansning i ldg-

metal og har en rundtglende ombukning og er udrustet med I
fladen forberedt eller fremstillet afrivningsdbning. Til |

cotallakering af ligene fgres disse gennem et elektro- 10~ —0
dyppebad 0g efterfglgende gennsm en skylle- Og terrebe-

handlingszone med ligfladens plan forigbende i lodret 0g-- i % E -10a
retning, ©g de fastholdes udelukkende i ombukningens 51 \ 15

(10a) indervagouride. 7t 17
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opfindelsen angdr et apparat til fremstilling af
opriVningslég, som er af et tyndvegget, ved stansning
og dybtrazkning formet ferromagnetisk materiale med en
perifer ombukning, som er hellakeret og har en ridsning
hhv. pragning eller udstansning til dannelse af en op-
rivningsdbning, hvorhos oprivnings&bningen i tilfalde
af, at den er udstanset, kan udrustes med en afdazkkende
og forseglende oprivningsfolie, fortrinsvis en kunst-
stof-aluminiumfolie.

Ved fremstilling af oprivningslég er lagene hid-
til blevet hellakeret ved, at de udstansede emner til de
enkelte 1a8g blev lakeret pad begge sider, og ferst efter-
folgende dannedes formen af léget med den perifere om-
bukning samt oprivningsdbningen ved ridsning hhv. przg-
ning eller udstansning af &bningsomradet, hvorefter 1
tilfelde af udstansning oprivningslukket blev péfert i
form af den nevnte oprivningsfolie.

Med henblik p& den ferst efter lakeringen af em-
net stedfindende formgivning af l&get kan der til den
kendte proces kun anvendes meget elastiske lakker, der
ikke tenderer til revner eller afskalning ved den ned-
vendige formgivning af emnet. '

Som felge af den efter lakeringen ved tilsvarende
ridsning hhv. pregning eller udstansning i l4gfladen
forberedte eller fremstillede oprivningsdbning opstar
det yderligere problem, at der ved ridsningen hhv. ved
kanten af pragningen eller udstansningen opstar en
snitkant, der som en &aben metaloverflade er et sarlig
korrosionstruet omrdde af laget. Derfor var det kun mu-
ligt at bruge l&gene til beholdere med tgrt fyldgods,
hvis der ikke blev taget yderligere forholdsregler til
at forsyne de korrosionstruede omrdder med en beskyt-
tende afdekning. For at opn& denne beskyttelse af snit-
kanten skal der enten foretages en efterlakering eller
en yderligere afdzkning med en indre folie, dvs. en fo-
lie der ved pasat 1&g vender mod indersiden af beholde-
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ren, eller det var nsdvendigt med en ombertling af ud-
staﬁsningens randomrdde, s& at snitkanten ved lukkestil-
lingen af laget p& beholderen kom til at ligge pa yder-
siden af laget, og en bersring med fyldgodset herved
blev udelukket. Men selv udvendigt beliggende snitkanter
er korrosionstruede, selv hvis de dezkkes med den péfgrte
oprivningsfolie.

Fra DE patentskrift nr. 1 927 436 kendes en frem-
gangsma&de til udskillelse af en belegning pa ferromagne-
tiske genstande. Ved denne fremgangsmade bevages gen-
standene gennem et udskillelsesbad, medens belagningen
udskilles ad elektrisk vej. Antallet af kontaktomréder
under pafsring af belegningen formindskes ved anvendel-
se af en elektromagnetisk bzreindretning. En sédan frem-
gangsmade er dog ikke umiddelbart anvendelig ved frem-
stilling af oprivningsléag.

Opfindelsen har til opgave at udvikle et apparat
af den indledningsvis nevnte art sdledes, at lakeringen
af laget opnds i én arbejdsgang, og der samtidigt ogsa
opnas en beskyttelse af snitkanten.

Denne opgave lgses ved, at der over elektrodyppe-
karret findes en transportgr, som over sin lengde holder
bgjler, som er anbragt parvis med afstand pd tvaers af
transportretningen og flugtende i transportsrens lzngde-
retning, og som forbigdende dyppes ned i karret pé& grund
af transporterens foring, og som parvis er udrustet med
modsat rettede, p& tvers af transportretningen udragende
stottefingre til indgreb i ombukningerne pa spejlvendt
pd hvert bojlepar ophzngte 1&g, hvor lagets plan strak-
ker sig i vertikal retning, og at der i hver razkke af
bgjlepar findes en stationer magnetskinne, som forlgber
parallelt med transportgren og mellem bgjlerne i de i
rekke anordnede bgjlepar. Laget bliver saledes fort
igennem et elektrodyppebad til lakering, efter formgiv-
ning og ridsning hhv. efter przgning eller udstansning
til dannelse af oprivningsabningen og understgttes der-
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ved samt under efterfeslgende skylle- og terrebehandlin-
ger med lagplanet i en lodret position og udelukkende i
ombukningens indervegomrade.

som felge af dyppelakeringen af det allerede
fuldstendigt formede og ridsede hhv. med prezgningen el-
ler udstansningen til dannelse af oprivningsabningen
forsynede 1lag opnds en hellakering med forstaerket lak-
pafering i snitkanternes omrdde, fordi udfeldningen af
lakkomposanterne fra dyppebadet er szrlig intensiv ved
snitkanterne som fglge af den der forhé&ndenverende stor-
re feltstyrke. Som fglge af underststningen af laget i
ombukningens indervegomrédde placeres understetningsfla-
derne hhv. de punktformede understptningssteder, hvor
der ikke kan udfzldes nogen lak, i et omrade, som ved
den senere pafsring af tatningsmassen i lagombukningen
dekkes af tetningsmassen og ved pasatning af laget pa& en
beholder kommer til at ligge i falsesgmmens indre omra-
de, hvor det er beskyttet mod ydre pavirkninger.

Det er hensigtsmessigt, hvis laget under sin be-
vegelse gennem elektrodyppebadet samt under den efter-
felgende skylle- og terrebehandling trykkes mod understot-
ningen ved pavirkning af magnetiske feltkrefter. P& den-
ne méde presses lagene mod bgjlerne, uden at et trykele-
ment kommer i bergring med lagene.

Transporteren kan til overfgring af bgjlerne med
de dertil fastholdte 1&g i transportretningen forst have
et i nedadgdende retning hzldende afsnit, sdledes at
bgjlerne med de dertil fastgjorte 1&g i lebet af denne
transportstrakning dyppes ned i elektrodyppebadet. Efter
dette i transportretningen nedadhzldende afsnit kan der
fglge et horisontalt afsnit af transportoren, hvorefter
der felger et i transportretningen skradt opad forlgbende
afsnit med henblik pa& igen at heve bgjlerne med lagene
ud af dyppebadet. P& lignende made kan transporteren og-
s& feres i det efter elektrodyppebadet fslgende skylle-
kars omrdde, inden den fgrer lagene gennem en tgrrezone.
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Den stationzre magnetskinne er anbragt og udformet sale-
des, at den felger transportgrens vej. Den ligger altsa
i elektrodyppebadet hhv. ogséd i det efterfslgende skyl-
lebad nede i vesken og indvirker over hele bgjlernes
hhv. de dertil fastgjorte lags transportvej pa léagene
med henblik pd at trykke disse mod bgijlerne.

Ladgene holdes for deres vedkommende pé& de fra
bgzjlerne udragende stottefingre, idet tre stgttefingre
som regel er tilstrekkeligt til at holde l&gene stil-
lingssikret p& bgjlerne.

De af magnetskinnen pad lagene udgvede trykkrafter
kan vere forholdsvis sma, fordi lagenes vagt kun er lav,
og fordi der ogsd ved lagenes bevagelse gennem dyppe-
hhv. skyllebadet kun udgves ringe krazfter pa lagene som
felge af den relative bevagelse i badet.

Det er fordelagtigt, hvis begjleparrene hver iser
er fastgjort pa holdestznger, som forlgber parallelt med
berestenger. Herved muligggres flere bgjlepar ved siden
af hinanden, og p& denne made kan hele bredden af elek-
trodyppebadet p& tvers af transportretningen for de 1&g,
der skal belzgges, udnyttes.

En serlig enkel udformning fremkommer, hvis bgj-
lerne udgeres af lige stave, som omslutter en trekantet
flade, og hvis stettefingrene er udformet som ved hjor-
nerne af trekanten, fra dennes flade udragende stave.

Den forannzvnte udformning egner sig serlig guns-
tigt til lakering af 14g med cirkulert tversnit.

Fastgerelsen af lagene sker pd bojlernes ydersi-
der,, sadledes at magnetskinnen udever en trazkkraft pa de
lag, der skal holdes pd& bejlerne, hvilken trazkkraft be-
virker, at lagene for deres vedkommende trykkes mod bej-
lernes udad rettede stgttefingre.

Det er s@rlig fordelagtigt, hvis der anvendes en
elektrisk ledende transportgr, som i elektrodyppebadets
omrade samtidigt udger den ene elektrode, mens den anden
elektrode findes pa karrets bund.
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Magnetskinnen kan enten vere fastgjort over et
gennemgéende stag p& karbunden hhv. pa passende holde-
organer uden for karret, eller den kan holdes ved hjzlp
af enkeltstetter. Magnetskinnen er hensigtsmassigt ud-
formet som permanentmagnet og kan af denne drsag pa en-
kel madde udgegres af enkeltafsnit, som ligger pa& rekke.

En skematisk fremstilling af et apparatur ifglge
opfindelsen er vist pd tegningen, hvor

fig. 1 i forenklet fremstilling viser et snit i
transportretningen gennem et elektrodyppekar med en der-
over forlgbende transporter,

fig. 2 et perspektivisk billede af en detalje fra

fig. 1, men uden lagene,

fig. 3 i forsterret fremstilling et blik i ret-
ning af pilen III i fig. 1, og

fig. 4 et snit langs linien IV-IV 1 det i fig. 3
viste apparat.

I fig. 1 er elektrodyppekarret 1 udformet som
en fordybning og p& sin bund udrustet med en med punkte-
rede linier vist elektrode 2. Over karret 1 findes
der en ved en stiplet linie vist transporter 3, som
drives kontinuerligt i pilen 4's retning, og som
f.eks. er udformet som kadetransporter og ligeledes tje-
ner som elektrode.

I den hejre del af fig. 1 er det skematisk anty-
det, at elektroden 2, der strzkker sig langs karret
1's bund, er forbundet med den ene pol 5 og at trans-
portgren 3 er forbundet med den anden pol 6 af en
jevnstremskilde 7.

Transportgren 3 er udrustet med pa tvars af
transportretningen forlgbende bzrestznger 8, som er
fastholdt og anbragt s&ledes mellem eller under de en-
kelte transporterled, at de ikke hammer foringen af
transporteren 3 omkring styreruller.

Til barestzngerne er der fastgjort bgjleindret-
ninger 9, som rager ned fra barestzngernes underside,
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og som tjener til optagelse af ferdigformede lag 10,
der er forsynet med en ridsning hhv. en przgning eller
en udstansning pa lagplanet til dannelse af en opriv-
ningsdbning.

Disse lag 10 er i figurerne kun vist skematisk
og uden gengivelse af de forberedte hhv. ferdigfremstil-
lede oprivningsabninger.

Transportgren 3 har over elektrodyppekarret 1
et i transportretningen hzldende afsnit 3a samt et
parallelt med og over vaskeniveauet 18 forlgbende
midterafsnit samt et i transportretningen efterfglgende
opadgdende afsnit 3b. Under transportbevagelsen kommer
péd denne made de pd barestzngerne 8 fastholdte bgjle-
indretninger 9 med de derpa fastholdte 1l4g 10 ind i
elektrodyppevaesken, som de igen haves ud af i det opad-
gaende afsnit 3b's omrade.

Bgjleorganerne 9 ses serlig tydeligt i figurer-
ne 2-4. Der er i hvert enkelt tilfzlde fastgjort to bgj-
ler 11 og 12, der i det viste eksempel hver iszr om-
slutter en trekantet flade og bestédr af stave, til en
holdestang 13, som for sit vedkommende over en forbin-
delsesstav 14 er fastgjort til bzrestangen 8. Derved
kan der i bzrestzngerne 8's l®ngderetning placeres en
rekke bgjleorganer 9, som skal have en sadan afstand,
at lagene 10 kan fastholdes spejlvendt pd begge sider
af bgjlerne.

Bgjleparrenes bgjler 11 og 12 er hver isar
udrustet med udad rettede stottefingre 15, som i det
viste eksempel rager ud ved hjernerne af bgjlerne 12
og 13, der hver isar omslutter en trekant. De everste
stettefingre 15 wudggres af forlengelser af holdestzn-
gerne 13.

Mellem bgjlerne 11 og 12 i hvert par i appa-
ratet findes der en parallelt med transporteren 3 og
mellem bgjlerne i de pd rekke beliggende par forlgbende
stationzr magnetskinne 16, som fastholdes i karret 1
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enten ved hjzlp af en isoleret ribbe 17, som rager ned
til bunden, se fig. 3, eller ved hjalp af stetter med
indbyrdes afstand. Magnetskinnen 16 er af et perma-
nentmagnetisk materiale. Den kan besta af enkeltafsnit,
som anbragt pa& rekke felger transportvejen for bgjlerne
11 hhv. 12 og er anbragt sdledes, at de til stadighed
forleber mellem bgjlerne 11 og 12 i hvert par.

Fig. 3 viser tydeligt, at bgjleorganerne 9's
stettefingre 15 griber ind i indervagomrddet i lagene
10's ombukninger 10a, hvorhos lagene 10 i den i
fig. 3 viste position holdes hhv. trykkes mod ststte-
fingrene 15 af magnetskinnen 16's magnetiske kreaf-
ter.

ved elektrodyppelakeringen ved fremfgring af 1la-
gene 10 gennem elektrodyppebadet 1 sker der en to-
talbelagning af ladgene 10 med undtagelse af de steder,
hvor stettefingrene 15 angriber i lédgene 10's ombuk-
ninger 10a. Disse forholdsvis sm& stotteflader i om-
bukningerne 10a ligger imidlertid i det omrdde af 1a-
get, der ved den senere indfgring af tatningsmassen i
ombukningerne dazkkes af tetningsmassen og ved laget
10's forbindelse med en beholderdbning kommer til at
ligge i det indre af den falsesem, som dannes mellem 1&-
get og beholderens &bningsrand. Herved udelukkes prak-
tisk taget fuldstzndigt risikoen for korrosion pa& disse
ubelagte steder. Alle andre overfladeomradder af dakslet,
navnlig ogsd snitkanterne, bel®gges derimod fuldstendigt
i én arbejdsgang ved fremfgring af dekslerne 10 gennem
elektrodyppebadet 1.

videretransporten af lédgene 10 gennem et efter
elektrodyppebadet folgende skyllebad kan foretages pa
samme made, som det er beskrevet i forbindelse med fig.
1. Til dette formdl strzkker magnetskinnen 16 sig ogsé
frem til og igennem det efterfglgende skyllebad og er
endvidere udover skyllebadet fort videre til og gennem
torrezonen, sdledes at dakslerne 10 pd& bgjleorganerne
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9 som fglge af de p& dem indvirkende magnetkrafter
fastholdes sikkert pa bgjleorganerne 9 indtil torre-
processens afslutning.

PATENTIEKRAV

Apparat til fremstilling af oprivningslag, som er
af et tyndvegget, ved stansning og dybtrazkning formet
ferromagnetisk materiale med en perifer ombukning, som
er hellakeret og har en ridsning hhv. pragning eller ud-
stansning til dannelse af en oprivningsabning, hvorhos
oprivningsabningen i tilfelde af, at den er udstanset,
kan udrustes med en afdzkkende og forseglende opriv-
ningsfolie, fortrinsvis en kunststof-aluminiumfolie,
kendetegnet ved, at der over elektrodyppe-
karret (1) findes en transporter (3), som over sin leng-
de holder bgjler (11, 12), som er anbragt parvis med af-
stand p& tvers af transportretningen og flugtende i
transporterens lengderetning, og som forbigdende dyppes
ned i karret pd grund af transporterens fsring, og som
parvis er udrustet med modsat rettede, pé tvers af
transportretningen udragende stgttefingre (15) til ind-
greb i ombukningerne (10a) pa spejlvendt pd hvert bgjle-
par ophengte 1ladg, hvor lagets plan strazkker sig i verti-
kal retning, og at der i hver rzkke af bgjlepar findes
en stationzr magnetskinne (16), som forlgber parallelt
med transportosren og mellem bgjlerne i de i rzkke anord-
nede bgjlepar.

2. Apparatur ifplge krav 1, k endetegnet
ved, at bojleparrene hver iser er fastgjort pa holde-
stenger (13), som forlgber parallelt med barestanger
(8).

3. Apparatur ifslge krav 1 eller 2, k ende -
tegnet ved, at bgjlerne (11,12) bestadr af lige
stave, som omslutter en trekantet flade, og at stotte-
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fingrene (15) er udformet som ved hjernerne af trekanten
fra dennes flade udragende stave.
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