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本发明公开了一种用于装配式混凝土结构

中的钢筋机械连接结构及连接方法，钢筋机械连

接结构包括待连接的两段钢筋，两段待连接钢筋

的连接端分别设置有外螺纹墩头，两外螺纹墩头

的螺纹旋向相反；其中一段钢筋的外螺纹墩头上

螺接有连接丝套，连接丝套的外表面开设有外螺

纹，另一段钢筋的外螺纹墩头上螺接有螺纹套

筒，螺纹套筒的另一端与连接丝套的外螺纹螺

接；螺纹套筒一端为正螺纹段而其另一端为反螺

纹段。本发明优点在于采用螺纹套筒、连接丝套

将两段待连接的钢筋螺接为一体，用机械连接结

构代替了传统的灌浆连接方式，结构简单、巧妙，

加工制作简单，不仅缩短了每段钢筋连接段的长

度，还能保证连接处的质量，检查方便，整改简

单，可靠度高。
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1.一种用于装配式混凝土结构中的钢筋机械连接结构，包括待连接的两段钢筋，其特

征在于：所述两段待连接钢筋的连接端分别设置有外螺纹墩头，两所述外螺纹墩头的螺纹

旋向相反；其中一段钢筋的外螺纹墩头上螺接有连接丝套，所述连接丝套的外表面开设有

外螺纹，另一段钢筋的外螺纹墩头上螺接有螺纹套筒，所述螺纹套筒的另一端与连接丝套

的外螺纹螺接；螺纹套筒一端为正螺纹段而其另一端为反螺纹段。

2.根据权利要求1所述的用于装配式混凝土结构中的钢筋机械连接结构，其特征在于：

所述连接丝套的内螺纹和外螺纹均为反螺纹，与所述连接丝套螺接的所述外螺纹墩头为反

螺纹墩头，与所述螺纹套筒螺接的外螺纹墩头为正螺纹墩头，螺纹套筒的反螺纹段与连接

丝套螺接而其正螺纹段与正螺纹墩头螺接。

3.根据权利要求1或2所述的用于装配式混凝土结构中的钢筋机械连接结构，其特征在

于：所述螺纹套筒反螺纹段的孔径大于其正螺纹段的孔径。

4.一种装配式混凝土结构中钢筋的连接方法，其特征在于：采用权利要求1所述的机械

连接结构，具体施工方法为：

第一步，将两段待连接钢筋的端部分别套丝形成两个旋向相反的外螺纹墩头，在其中

一段待连接钢筋的外螺纹墩头内套装连接丝套，再将该段钢筋预埋在A预制混凝土结构中；

在另一段待连接钢筋的外螺纹墩头内套装螺纹套筒，再将该段钢筋另一端预埋在B预制混

凝土结构中；

第二步，旋拧螺纹套筒使其向A预制混凝土结构方向旋进，螺纹套筒的一端与B预制混

凝土结构上的外螺纹墩头螺接，而其另一端旋进至另一个外螺纹墩头的外侧；

第三步，旋拧连接丝套使其向B预制混凝土结构方向旋进，连接丝套的内螺纹与A预制

混凝土结构上的外螺纹墩头螺接，而其外螺纹与螺纹套筒的另一端相螺接，实现两段待连

接钢筋的连接。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 110616855 A

2



用于装配式混凝土结构中的钢筋机械连接结构及连接方法

技术领域

[0001] 本发明涉及装配式混凝土施工领域，尤其是涉及一种用于装配式混凝土结构中的

钢筋机械连接结构，还涉及该机械连接结构的连接方法。

背景技术

[0002] 在装配式混凝土结构中，混凝土梁与混凝土竖向构件、以及混凝土竖向构件与混

凝土竖向构件的连接节点处钢筋的连接方式是保证现浇段的强度满足设计荷载需求的前

提。目前，工程上最为常见的钢筋连接方法是套筒灌浆技术，即利用套筒将两混凝土构件的

钢筋连为一体，向套筒内灌浆，最后采用全现浇工艺浇筑混凝土竖向构件，完成混凝土梁与

混凝土竖向构件的连接。上述施工工艺虽然受力明确，但是需要现浇混凝土竖向构件，现浇

混凝土量大，影响施工进度，施工工期长，同时采用套筒灌浆的钢筋连接方式隐蔽性强，不

容易控制连接节点处的质量，存在安全隐患。

发明内容

[0003] 本发明目的在于提供一种用于装配式混凝土结构中的钢筋机械连接结构，还提供

了一种装配式混凝土结构中钢筋的连接方法，该连接方法采用本发明所述的机械连接结

构。

[0004] 为实现上述目的，本发明采取下述技术方案：

本发明所述的用于装配式混凝土结构中的钢筋机械连接结构，包括待连接的两段钢

筋，所述两段待连接钢筋的连接端分别设置有外螺纹墩头，两所述外螺纹墩头的螺纹旋向

相反；其中一段钢筋的外螺纹墩头上螺接有连接丝套，所述连接丝套的外表面开设有外螺

纹，另一段钢筋的外螺纹墩头上螺接有螺纹套筒，所述螺纹套筒的另一端与连接丝套的外

螺纹螺接；螺纹套筒一端为正螺纹段而其另一端为反螺纹段。

[0005] 所述连接丝套的内螺纹和外螺纹均为反螺纹，与所述连接丝套螺接的所述外螺纹

墩头为反螺纹墩头，与所述螺纹套筒螺接的外螺纹墩头为正螺纹墩头，螺纹套筒的反螺纹

段与连接丝套螺接而其正螺纹段与正螺纹墩头螺接。

[0006] 所述螺纹套筒反螺纹段的孔径大于其正螺纹段的孔径。

[0007] 本发明还提供了一种装配式混凝土结构中钢筋的连接方法，该连接方法采用本发

明所述的机械连接结构，具体施工方法为：

第一步，将两段待连接钢筋的端部分别套丝形成两个旋向相反的外螺纹墩头，在其中

一段待连接钢筋的外螺纹墩头内套装连接丝套，再将该段钢筋预埋在A预制混凝土结构中；

在另一段待连接钢筋的外螺纹墩头内套装螺纹套筒，再将该段钢筋另一端预埋在B预制混

凝土结构中；

第二步，旋拧螺纹套筒使其向A预制混凝土结构方向旋进，螺纹套筒的一端与B预制混

凝土结构上的外螺纹墩头螺接，而其另一端旋进至另一个外螺纹墩头的外侧；

第三步，旋拧连接丝套使其向B预制混凝土结构方向旋进，连接丝套的内螺纹与A预制
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混凝土结构上的外螺纹墩头螺接，而其外螺纹与螺纹套筒的另一端相螺接，实现两段待连

接钢筋的连接。

[0008] 本发明优点在于采用螺纹套筒、连接丝套将两段待连接的钢筋螺接为一体，即用

机械连接结构代替了传统的灌浆连接方式，结构简单、巧妙，加工制作简单，不仅缩短了每

段钢筋连接段的长度，还能保证连接处的质量，检查方便，整改简单，可靠度高。本发明的机

械连接结构特别适用于预制混凝土结构之间的连接，实现了混凝土结构的工厂预制，减少

了现浇混凝土量，加快了施工进度，缩短了施工周期。

附图说明

[0009] 图1是本发明的结构示意图。

[0010] 图2-图4是本发明的施工状态图。

具体实施方式

[0011] 如图1所示，本发明所述的用于装配式混凝土结构中的钢筋机械连接结构，包括待

连接的A钢筋1和B钢筋2，A钢筋1的连接端设置有反螺纹墩头3，B钢筋2的连接端设置有正螺

纹墩头4，A钢筋1的反螺纹墩头3上螺接有连接丝套5，连接丝套5的外表面开设有外螺纹（连

接丝套5的内螺纹和外螺纹为反螺纹），B钢筋2的正螺纹墩头4上螺接有螺纹套筒，螺纹套筒

包括正螺纹段6.1和反螺纹段6.2，正螺纹段6.1的孔径小于反螺纹段6.2的孔径，螺纹套筒

的正螺纹段6.1与正螺纹墩头4螺纹连接，其反螺纹段6.2与连接丝套5的外螺纹螺接。

[0012] 本发明通过连接丝套5、螺纹套筒即可实现两段待连接钢筋的机械连接，结构简

单、巧妙，降低了施工难度，连接处质量可控，检查方便，整改简单，可靠度高，不仅适用于混

凝土竖向构件与混凝土竖向构件的钢筋连接，还混凝土竖向构件与混凝土横向构件的钢筋

连接，以及混凝土横向构件与混凝土横向构件的钢筋连接。

[0013] 本发明以A预制混凝土结构为混凝土竖向构件、B预制混凝土结构为混凝土横梁7

为例，具体说明装配式混凝土中钢筋的连接方法，该连接方法采用本发明所述的钢筋机械

连接结构，具体施工方法为：

第一步，分别预制混凝土横梁7和混凝土竖向构件8（如剪力墙），将每段A钢筋1的连接

端墩粗、套丝形成反螺纹墩头3，并在每段A钢筋1的反螺纹墩头3内套装连接丝套5，再将每

段A钢筋1间隔预埋在预制混凝土竖向构件8内；将每段B钢筋2的连接端墩粗、套丝形成正螺

纹墩头4，并在每段B钢筋2的正螺纹墩头4内套装螺纹套筒，再将每段B钢筋2间隔预埋在混

凝土横梁7内，A钢筋1和B钢筋2一一对应，具体如图2所示；

第二步，旋拧B钢筋2上的螺纹套筒使其向预制混凝土竖向构件8方向旋进，螺纹套筒的

正螺纹段6.1与正螺纹墩头4螺接为一体，反螺纹墩头3位于螺纹套筒的反螺纹段6.2内部，

具体如图3所示；

第三步，旋拧A钢筋1上的连接丝套5，使其向预制混凝土横梁7方向旋进，连接丝套5的

内螺纹与反螺纹墩头3螺接，而其外螺纹与螺纹套筒的反螺纹段6.2螺接，完成待连接钢筋

的机械连接，具体如图4所示。

[0014] 采用本发明的连接结构和连接方法，在钢筋连接完成后，只需在预制混凝土竖向

构件8和预制混凝土横梁7之间的连接处绑扎梁箍筋、搭设模板，浇筑混凝土形成现浇段，即
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可实现预制混凝土竖向构件与预制混凝土横梁的连接。本发明实现了混凝土竖向构件和混

凝土横梁的工厂预制，减少了施工现场的现浇混凝土量，加快了施工进度，缩短了施工周

期。
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图1

图2
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图3
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图4
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