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La présénte invention se rapporte aux cylindres
a sillons recouverts d'un élastomére, et plus particu-
liérement elle se rapport au revétement d'un cylindre
a€ré ou & sillons utilisé dans l'industrie du papier.
Dans le processus de fabrication du papier, et
notamment dans le poste de pressage d'une machine de
fabrication du pPapier on utilise des cylindresrotatifs
ayant un revétement extérieur €lastique et des sillons
aménagés circonférentiellement, conjointement avec un
cylindre couplé ou avec toute autre surface d'appui ou
autre moyen permettant de comprimer ou de presser une
bande de matériau, telle que du papier. Dans cette
opération, il importe que le revédtement du cylindre
rotatif soit suffisamment élastique, afin d'éviter le
marquage ou 1l'endommagement de la bande de papier ou de
tout autre matériau acheminé entre les cylindres
coopérants, et afin d'éviter 1'endommagement du revé-
tement du cylindre au cas ou de petits objets étrangers
passeraient entre les cylindres rotatifs coopérants.
Cependant, le revétement du cylindre doit
€également &tre capable de supporter des pressions éle-
vées au voisinage de 1l'aire de pressage exercées dans
le but de comprimer et de presser la bande du matériau
choisi. Le probléme est encore compliqué par le fait
qu'il est nécessaire que les sillons circonférentiels
restent dégagés dans le but de pouvoir assurer l'action
d'aération appropriée et dans le but d'assurer 1'éva-
cuation par les sillons de 1'eau extraite de la bande.
Le probléme souvent rencontré consiste en un
écrasement ou une compression des bourrelets pendant
leur passage dans l'aire de pressage, a tel point
qu'ils s'élargissent dans le sens transversal du
cylindre et qu'ils referment ou réduisent les sillons.
Les solutions qu'on a tenté d'apporter & ce probléme

dans le passé consistaient & utiliser un matériau



10

15

20

25

30

35

2502205

élastique plus dur ou 3 aménager des sillons plus larges
dans le revétement. Chacune de ces propositions est
cependant limitée de par le fait que lorsque les sillons
sont plus larges ou lorsque le matériau est plus duf,

la tendance au margquage ou 3j 1'endommagement du matériau
acheminé dans l'aire de Pressage est accrue.

En accord avec la présente invention, 1'&lastici-
té du revétement du cylindre et la faible largeur des
sillons peuvent &tre conservées lorsqu'on utilise un
matériau de revétement dont la forme composite est
anisotrope. En particulier, le mat&riau de revétement
selon 1l'invention a un module d'élasticité essentielle~
ment plus élevé selon la direction transversale que
selon la direction circonférentielle. Ainsi, lorsqu'une
pPression est appliquée au cylindre dans l'aire de
bressage, le caoutchouc coulera ou s'étendra dans 1la
direction circonférentielle plutdt que dans 1la direction
transversale, empéchant ainsi 1'élargissement trans-~
versal des bourrelets et le rétrécissement des sillons.

Cet é&tat d'anisotropie du matériau de revétement
élastique peut &tre assuré et par calendrage et par
€tirement selon une direction déterminée du matériau
€élastonére sous forme de feuille, et en appliquant
ensuite le matériau non vulcanisé ou non muri au cylindre,
le sens d'étirement Ou de calendrage du matériau &tant
disposé transversalement par rapport au cylindre 3
recouvrir. Une méthode de rechange permettant de
conférer des Propriétés d'anisotropie au matériau de
Tecouvrement consisterait 3 incorporer dans le matériau
de caoutchouc des fibres de renforcement, des cordes
out tout autre matériau de ce genre, ces organes de
renforcement é&tant essentiellement orientés selon la
direction transversale bar rapport au cylindre rotatif.

Par conséquent, il est ur objet de la pré&sente
invention de fournir un revétement d'élastomdre a sillons
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sur un cylindre, le revétement &tant &lastique, tout

en étant capable de s'opposer au rétrécissement des
sillons étroits du revétement du cylindre au voisinage
de l'aire de pressage. D'autres objets soit deviendront
apparants, soit seront décrits plus en détail dans ce qui
suit.

Dans le présent contexte, 1'invention renferme
les caractéristiques de construction, la combinaison
d'éléments et 1l'arrangement d'organes tels que le
montrera le mode de réalisation décrit dans ce gqui suit
et la latitude de l'application définie par les reven-
dications en annexe.

Sur les dessins,

la figure 1 est une vue latérale schématique
d'un couple de cylindres rotatifs coopérants, une bande
de matériau &tant acheminée dans l'aire de pressage
du couple de cylindres;

la figure 2a est une vue nettement agrandie et
partiellement en coupe, prise selon les lignes 2-2 de
la figure 1 et illustrant le phénom@ne qui est parfois
rencontré dans les machines antérieures, et

la figure 2b est une vue agrandie et partiellement
en coupe, prise selon les lignes 2-2 de la figure 1 et
illustrant la présente invention;

En se référant aux dessins et en particulier a
la figure 1, celle-ci représente un couple 10 de cylin-
dres rotatifs renfermant un cylindre supérieur 12 et
un cylindre inférieur 14, une bande de matériau 16
étant acheminée entre les deux cylindres coopérants.
Dans une application typique, la bande 16 peut ren-
fermer und bande de papier a déshumidifier accompagnée
d'un matériau de feutre plaqué sur 1'une ou l'autre, ou
sur les deux faces de la bande de papier. L'un ou
l'autre,ou les deux cylindres rotatifs 12, 14 renfer-

meront un revétement €lastique aéré. Le cylindre aéré
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renfermera des sillons circonférentiels permettant
1'évacuation de 1l'air et de 1l'eau de la bande de maté-
riau. De plus, une importantepression sera exercée entre
les cylindres 12 et 14 afin «d'exercer une action de
compressicn appropriée sur la bande 16. Cette pression
peut afficher jusqu'& 1,78 x 104 kg/m, vecire davantage.

Sur la figure 2a, la vue agrandie et pariiellement

-en coupe illustre le phénom@ne rencontré avec les

cylindres rotatifs & sillons utilisés a4 1'heure actuelle
dans une presse a pingage telle que celle représentée
sur la figure 1.

Dans un but de clarté, les parties correspondahtes
représentées sur la figure 2a sont mises en &vidence par
des chiffres suivis du suffixe a. Le cylindre supérieur
12a est représent& comme &tant un cylindre & surface
continue, tandis que le cylindre ianférieur l4a est un
cylindre renfermant un revétement €lastigue & sillons.
Sur cette figure, une bhande de matériau l6a est acheminée
entre les cylindres rotatifs 12a et l4a.

Le cylindre l4a renferme un noyau métalligue ou
organe central l4a et une partie de revétement extérieur
élastique 20a adhérant au noyau 1l8a et enveloppant celui-~
ci de maniére circonférentielle. Le revétement extérieur
élastique renferme un certain nombre de bourrelets 22a
en alternance avec¢ un certain nombre de sillons 24a.

Dans le cas typique, les bourrelets 22a seront sub-
stantiellement plus larges que les sillons 24a et
seraient de 4 & 10 fois plus larges gque les sillons 24a.
De plus, la profondeur des sillons 24a sera égale ou
supérieure & la largeur des bourrelets 22a, et en général,
la profondeur des sillons 24a sera de l'ordre de une 3
deux fois la largeur des bourrelets 22a. Dans le cas
typique, la largeur des bourrelets sera située entre

2,5 et 6,4 mm et la profondeur des bourrelets sera

située entre 2,5 et 6,4 mm, tandis que la largeur des
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sillons sera en général située entre 0,51 a 1,52 mm.

On se rendra compte que sous des conditions
de pressions ou de charges extrémes au voisinage de la
pince & pressage s'exergant sur le revétement du
cylindre, le matériau elastique du revé&tement extérieur
20 du cylindre rotatif sera comprimé ou obligé de
couler dans une quelconque direction. En pratique, le
matériau €lastomére tend & couler selon la direction
transversale au voisinage de la presse a pingage, for-
mant ainsi les ventres ou les portions en forme de
bulbes 26a qui ont tendance a restreindre, voire méme
a complatement obstruer les sillons 24a. Il va de soi
qui ce rétrécissement ou cette Obstruction des sillons
tend & réduire ou 3 annuler complétement l'efficacité
de ceux-ci au voisinage de la presse a pingage.

La fiqure 2b représente une vue agrandie sem-
blable & celle de la figure 2a, mais montrant la
configuration des bourrelets et des sillons d'un
revétement de cylindre réalisé en accord avec la présente
invention lorsque ceux-ci parcourent 1'aire de pressage
du couple de cylindres coopérants. Dans un but de
clarté, des parties de la figure 2b correspondant & des
parties de la figure 1 sont désignées d'un chiffre
suivi du suffixe b. Ici également, le dispositif ren-
ferme un cylindre rotatif a surface continue ou exempte
de sillons 12b, un cylindre rotatif 14b & sillons et
une bande de matériau 16b acheminée entre les deux
cylindres coopérants. Les cylindres 14b renferment un
organe central 18b, qui dans le mode de réalisation
particulier représenté est en acier, et un matériau
de recouvrement élastomére 20b aménagé circonféren-
tiellement autour de l'organe central 18b et adhérant
a4 celui-ci. La portion de surface extérieure du
matériau élastomére 20b renferme un certain nombre

de bourrelets 22b et de sillons 24b en alternance.
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Comme on 1'a fait Temarquer ci-~avant au sujet
du mode de réalisation de la figure 2a, dans le cas
typique, les bourrelets 22p seront essentiellement
plus larges que les sillons 24b, et leur largeur serait
entre 4 4 10 fois plus grande que celle des sillons
24b. De plus, 1la profondeur des sillons 24b sera é&gale
Ou supérieure 3 1la largeur des bourrelets 22b, en
général de l'ordre de 1l a 2 fois la largeur des bour-
relets 22b. La largeur des bourrelets sera située
entre 2,5 et 6,4 mm et la profondeur des bourrelets
sera située entre 2,5 et 6,4 mm. La largeur des
sillons sera en général située entre 0,51 & 1,52 mm.

En accord avec la présente invention, le matériau
élastomére 20b est doté de propriétés anisotropes, telles
que le module d'élasticité du matériau selon la direc-
tion transversale est supérieur & celui de la direction
circonférentielle. Dang le contexte de la description
de la présente invention, la direction transversale est
censé€e &tre la direction parailéle & 1'axe de rotation
du cylindre. Le module d’élasticité des bourrelets selon
la direction transversale devrait &tre au moins de
20 % supérieur au module d'élasticité selon la direction
circonférentielle, et de préférence au moins Supérieur
de 50 %&. Ces propriétés d'anisotropie peuvent &tre con-
férées aux matériaux de recouvrement suivant un certain
nombre de procédés. En particulier, des couches minces
de caoutchouc non vulcanisé ou d'un autre matériau
élastique peuvent &tre formées par un Processus 4d'ex-
trusion ou de calendrage, ce qui a comme résultat d'orien-
ter la structure moléculaire essentiellement selon la
direcion paralléle a la direction d'extrusion ou de
calendrage, ou en d'autres termes, longitudinalement
par rapport & la couche mince ou la bande de matériau.
Ces feuilles minces de caoutchouc non vulcanisé, extrudé
Ou calendré, sont étirées selon la direction longitudinale
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et sont ensuite découpées a des longueurs s'approchant

de la largeur, ou longueur transversale,du cylindre.
Ensuite, le cylindre est enrobé de ces feuilles, 1la
direction longitudinale ou calendrée de celles-ci

étant orientée transversalement par rapport au cylindre.
Ceci conférera des propriétés d'anisotropie au revétement
du cylindre, présentant notamment un module d'élasticité
essentiellement plus é&levé selon la direction transversale
que celui de la direction circonférentielle.

D'autres procédés permettant de doter le matériau
€lastique d'un module d'élasticité plus élevé selon
la direction transversale comportent 1'aménagement
d'aiguilles, de fibres ou de cordes comme organes
incorporés, les aiguilles, les fibres ou les cordes
étant orientées selon la direction transversale, tandis
que peu ou pas de matériau de renforcement est aménagé
selon la direction circonférentielle.

Dés que le matériau élastomére 20b est constitué
sur le cylindre et doté des propriétés d'anisotropie
présentant un module d'élasticité Plus &levé selon la
direction transversale, le revétement de cylindre peut
étre vulcanisé selon n'importe quelle méthode appropriée
connue par 1'homme-de-métier. Aprds le processus de
vulcanisation, la surface extérieure est usinée de
maniére a engendrer une surface parfaitement cylindrique,
et les sillons 20b sont coupés dans la surface selon
un procédé connu.

La matériau élastomére, le cas &chéant armé de
fibres, de cordes ou d'aiguilles de renforcement, est
choisi de telle sorte gque le revétement a une dureté
de presse de pingage équivalant & un revétement de 5 a
20 P et G. Cette dureté équivalente de presse de pingage
est la dureté mesurée selon la direction perpendiculaire
a la surface du revétement du cylindre.

On se rendra compte que, bien que le couple de
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cylindres rotatifs coopéfants représenté renferme

un cylindre & sillons 14b et un cylindre 12b & sur-
face contirue, il peut 8tre souhaitable dans certains
cas d'utiliser un. couple de cylindres rotatifs coopé-
rants ayant deux cylindres & silions. D'autre part,
il peut &tre scuhaitable d'utiliser un tel cylindre

a sillons 14b conijointement avec une micheire 4'appui

dans une presse-a-pingage prolongée, telle quo celle Jdécrite

dans le brevet des Etats-Unis No. 4,22%,233 nar edanple.
Alors gqu'un certain mode de rfalisaticn représen-

tatif et que certains détails de construction ont

été révélés dans le but d'illustrer 1l'invention, il

sera apparent aux hommes de uétier gque diverses moGi-

fications et aménagements psuvent y étre apportés sans

départir de la latitude cu de l’~gprit de la présente

inventicn.
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REVBNDICATIONS
1. Cylindre rotatif (14b) du type utilisé con-

jointement avec des moyens d'appui (12b) afin de
former une presse de pingage (10) au travers de la-
quelle on achemine une bande de matériau (1lé6b),
caractérisé en ce qu'il renferme un revétement élas-
tomére extérieur &lastique (20b) ayant un certain
nombre de bourrelets (22b) et de sillons (24b) alter-
nants et orientés circonférentiellement, le revétement
étant doté de propriétés d'anisotropie présentant un
module d'élasticité mesuré selon la direction
transversale par rapport a la direction de rotation

du cylindre essentiellement plus &levé gue le module
d'élasticité mesuré dans la direction circonférentielle
du cylindre,

2. Cylindre rotatif selon la revendication 1,

caract@risé en ce que le revétement (20b) renferme

une structure moléculaire 3 chaine, la chaine moléculaire

€tant orientée essentiellement selon la direction trans-
versale par rapport au cylindre afin de conférer ainsi
au revétement le module d'é&lasticité plus élevé selon
la direction transversale.

3. Cylindre rotatif selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le revétement (20b) renferme

des fibres distinctes orientées essentiellement selon
la direction transversale par rapport au cylindre.

4. Cylindre rotatif selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le revétement (20b) renferme un
certain nombre de couches de cordes orientées trans-
versalement par rapport au cylindre.

5. Cylindre rotatif selon 1'une quelconque des
revendications 1 -4 4, caractérisé& en ce que la taille
des sillons (24b) et des bourrelets (22L) est essen-
tiellement uniforme sur la largeur du cylindre et en

ce que la profondeur des sillons est égale & entre
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une et deux fois la largeur des bourrelets, et en ce que
la largeur des sillons n'excéde pasde 20% la largeur
des bourrelets.

6. Cylindre rotatif selon 1l'une gquelconque des
revendications 1 574, caractérisé en ce que les

moyens d'appui renfermentun autre cylindre rotatif (12b)
7. Cylindre rotatif selon 1l'une gquelconque des
revendications 1 & 4, caractérisé en ce que le module
d'élasticité mesuré selon la direction transversale
par rapport & la direction de rotation du cylindre est
supérieur d'au moins 20 % & celui mesuré selon la
direction circonférentielle.

8. Cylindre rotatif selon l'une quelconque des
revendications 1 & 4, caractérisé en ce que le module
d'élasticité mesuré selon la direction transversale
par rapport a la direction de rotation du cylindre est
supérieur d'au moins 50 % par rapport & celui mesuré
selon la direction circonférentielle.

9. Cylindre rotatif selon l'une quelconque des
revendications 1 & 4, caractérisé en ce que la duretd
€quivalente de presse de pingage est égale & entre 5

et 20 P et G.
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