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Zptisob provedeni povrchové tpravy plos-
nych stavebhnich dilcl, napfiklad paneld,
kde povrchova dprava o tlouStce 1 aZz 10
milimetrdi je vyrobena jako prefabrikovand
deska pfed vyrobou dilce a vlastni dilec. se
vyrobi tak, Ze prefabrikovana deska se vlo-
71 do formy pro jeho vyrobu a po jeho zho-
toveni je silikdtovym pojivem pevné& spoje-
na s hmotou dilce. Soucédsti prefabrikatu
povrchové dpravy mohou byt vlidknité nebo
tyCové spojovaci elementy, které zprostied-
kuji spojeni prefabrikdtu povrchové upra-
vy s hmotou dilce tim, Ze jsou ve hmoté&
dilce zakotveny.

Povrchov4 tiprava se mtiZe vyrobit ve for-
mé& desky laminované skelnou nebo polyami-
dovou netkanou rohoZi nebo tkaninou tlouSt-
ky 1 aZ 10 mm. Dalsi zplsob je provedeni
povrchové tpravy na vhodnou podkladni
desku, napiiklad z pé&nové tepelné izolatni
hmoty.

Zpisob podle vyndlezu lze vyuZit pfi vy-
robé prefabrikati s obloZenym povrchem a
dochéazi p¥i ném k vfraznému zjednodude-
ni pracnosti.
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Vynélez se tyka zpusobu vytvérem prefab- 4

rikované povrchové tdpravy-panelovych plos-
nych silikdtovych stavebnich dilci.
Panelové stavebni dilce na bézi pfevaZzne

silikdtového pojiva byly doposud povrchové

upravovany aZ na stavbdch nebo ve vyrobé
v paneldrns, pfitemZ syntetickd povrchovéd
Gprava, napfiklad na bézi syntetickych dis-
perzi byla nand$ena mokrym procesem. Prv-
ni alternativa, tj. provddéni povrchové tipra-
vy syntetickymi hmotami pfimo na stavb&
prmééi vysokou staveniStni pracnost a dal-
81 mokry proces, ktery casto vyZaduje nut-
nost riiznych specidlnich opatfeni, napiiklad
maskovéni, vytdpéni v zimnich mésicich a
podobn&. Druhd alternativa, tj. provadéni
povrchové tlpravy mokrym procesem v pa-
nelarnd, vyZaduje pfedeviim vystavbu spe-
cidlniho kompletizatniho pracovisté pro pro-
vadéni povrchovych dprav s pomérng vel-

k{m mezlskladovym prostorem nutnym pro-

uloZeni dilci aZ do doby dostatetného vy-
tvrzeni povrchové tpravy.

Vy3e uvedené nevyhody odstraiiuje zpi-
sob prefabrikované povrchové tpravy pane-
lovych stavebnich dilci podle predkladané-
ho vynélezu.

Podstata zplsobu provedeni povrchové -
pravy panelovych ploSnych silikdtovych sta-
vebnich dilcli spodivda v tom, Ze povrchova
tprava o tlouStce 10 aZ 100 mm se vyrobi
jako prefabrikovand deska pfed vyrobou
dilce a viastni dilec se vyrobi tak, Ze pre-
fabrikovand deska se vklddd do formy pro
jeho vyrobu a po jeho zhotoveni je silika-
tovym pojivem pevné& spojena s hmotou dil-
ce. Soudéasti prefabrikdtu povrchové tupravy
mohou byt vildknité nebo tyfové spojovaci
elementy, které zprostfedkuji spojeni pre-
fabrikdtu povrchové tpravy s hmotou dilce
tim, Ze jsou ve hmot# dilce zakotveny. Pre-
fabrikat povrchové tlpravy se miiZe vyrobit
ve form& desky laminované vhodnou textilii
napf. skelnou nebo polyamidovou netkanou
rohoZi, nebo tkaninou o tlouStce 1 aZ 10 mm.
Dal%i zphsob spotivd ve vytvofeni prefabri-
kétu na podkladni desce, napf¥iklad z pé&no-
vé tepelnd izoladni hmoty nebo i jiné kom-
paktni syntetické hmoty, konstruované tak,
e umoZiiuje spojeni prefabrikédtu povrcho-
vé tpravy s vlastni hmotou panelu. Prefab-
~ rikédt povrchové dpravy se vytvofi na vhod-

ném podkladu hmotou, kterd se neméni p¥i
tepelném zpracovani betonové smési pii vy-
rob& panelu. Tato hmota se nalije na netka-
nou sklen&nou rohoZ, p¥ipadné se ve vodo-
rovné poloze ocelovym hladitkem natdhne
na polystyrenovou desku nebo se na nf na-
stiikd. Takto pripravené tenkovrstvé pre-
fabrikaty, vyrdb&éné centrdlnd mimo hlavni
provoz paneldrny se vkladaji pfi vyrobé
vlastniho panelového prvku do formy, ve
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které se potom provede vlastni konstrukce
dilce. Takto pFipravend forma se potom mi-
Ze pFenést k tepelnému zpracovani, nap¥i-
klad propafovanim.

Po vyjmuti z formy je zhotove panelov?
dilec s hotovou povrchovou tpravou. Pokud
pro povrchovou tpravu je pouZita hmota,
formulovana tak, %e ve vytvrzeném stavu
krom# procesu tepelného zpracovéni beto-
ny odoldv4 i vlivu povétrnosti, je dilec scho-
pen umist&ni na volné skladce paneldrny
po b&Zném schladnutl.

Provedeni podle vyndlezu je ilustrovédno
na nasledujicich prikladech.

Pfiklad 1

Na polyamidové netkané textilii byla vy-
tvofena prefabrikovand povrchovad tiprava
hmotou, ktera obsahovala tyto komponenty:

syntetickd disperze kopolymeru styren — a-
krylat ve vodég

karboxymethylcelulGza

sméacedlo alkylsiranového typu

silikonovy odpéiiovac

mlety vdpenec s granulometrii do 1 mm

voda

Po jejim vytvrzeni byl takto vznikly pre-
fabrikdt povrchové tpravy umist&n do for-
my pro vyrobu panelu a byla na néj prove-
dena vlastni konstrukce panelu se slikito-
vym pojivem tak, Ze toto pojivo proniknu-
tim do vrstvy netkané polyamidové textilie
zprostiedkovalo pevné spojeni prefabrikédtu
povrchové tpravy s vlastni hmotou panelu.
Po propafeni byl z formy vyjmut panel s
hotovou povrchovou tpravou. Vzhledem k
fomu, Ze povrchova tprava byla jiZ pfedem
vytvrzena, je moZné tento panel umistit na
oteviené sklddce.

Priklad 2

Na desce z pé&nového polystyrenu o tloust-
ce 2 cm byl vytvofen lamindt tvofeny dvé-
ma vrstvami skeiné tkaniny, ktera byla pro-
sycena hmotou tvoFici povrchovou. dpravu
a kterd obsahovala tyto komponenty:

syntetickou vodnou disperzi kopolymeru vi-
nylacetat + akrylat

silikonovy odpériovad

vodny roztok hexametafosfdtu sodného

koloidni roztok kysli€niku kfemi¢itého
Takto vyrobeny prefabrikdt povrchové i-

pravy byl umistén do formy povrchovou u-

pravou k podloZce. Daldi postup byl podob-

ny jako v piikladu 1. Po vyjmuti z formy

vznikl panel s hotovou povrchovou tpravou.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zptsob vytvaFeni povrchové upravy
plodnych stavebnich diici (paneld}, vyzna-
C¢eny tim, Ze povrchovad uprava o tlouStce
0,1 aZ 1 cm se vyrobi jako prefabrikovana
deska pfed vyrobou dilce, pificemZ vlastni
dilec se vyrobi tak, Ze prefabrikovana des-
ka se vklada do formy pro jeho vyrobu a po
jeho zhotoven! je silikdtovym pojivem pev-
né spojena s hmotou dilce, pfi¢emZ soucas-
ti prefabrikdtu povrchové tpravy mohou
byt vldknité nebo tyCové spojovaci elemen-
ty, které zprostfedkuji spojeni. prefabriké-
tu povrchové tpravy s hmotou dilce tim,
72 jsou ve hmot& dilce zakotveny.

2. Zplisob podlie bodu 1, vyznaceny tim,

Ze povrchovd Uprava se vyrobi ve formé
desky laminované vhodnou textilii, napii-
klad skelnou nebo polyamidovou netkanou
rohoZi nebo tkaninou tloudtky 1 aZ 10 mm.

3. Zplisob podle bodu 1, vyznadeny tim,
Ze povrchova tprava se piedem provede na
vhodnou podkladni desku, napfiklad z p&-
nové tepeln& izolaéni hmoty nebo i jiné kom-
paktni syntetické hmoty, vhodné pro spoje-
ni prefabrikdtu povrchové tdpravy s vlast-
ni hmotou panelu.

4. Zplsob podle bodl 1 aZ 3, vyznaleny
tim, Ze povrchova dprava je provedena z
hmoty, kterd se neméni pfi tepelném zpra-
covani betonové smeési pri vyrob& panelu.
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