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Dziedzina techniki: Wynalazek dotyczy formy lub
kokili do ci$nieniowego formowania przedmiotow
z metali lekkich lub tworzyw sztucznych zwlasz-
cza prasowanych lub formowanych wtryskowo.

Stan techniki: Znane s3 formy lub kokile, stu-
zgce do formowania przedmiotow z tworzyw
sztucznych wiryskiwanych do wnetrza formy pod
ciénieniem. Znane sg réwniez podobne formy (ko-
kile) przeznaczone do formowania przedmiotéw z
metali dostarczanych do wnetrza formy pod ci$-
nieniem. Znane te formy dzielone ma co najmniej
dwie czesci, stykajace sie ze sobg i zamykajgce
forme podczas procesu jej napeiniania formowa-
nym mateniatem -a nastepnie odsuwane od siebie
w celu wyjecia uformowanego przedmiotu. Kon-
strukcja taka pozwala na szybkie otwieranie for-
my, wyjecie uformowanego przedmiotu i ponowne
zamkniecie oproznionej formy w celu przygotowa-
nia jej do ponowmego napelnienia, co umozliwia
stosowanie takich form ma wtryskarkach bgdZz ma-
szynach do odlewania ciSnieniowego, pracujacych
w powtar: m cyklu automatycznym lub pédtau-
tomatycznym.

W opisanych formach plaszczyzma podziatu czes-
ci formy musi by¢ tak dobrana, aby zaden z punk-
tow powierzchni roboczej jednej z rozsuwanych
czeSci formy, zmajdujacych sie w okreSlonej od-
leglosci od plaszczyzny podzialu nie lezal dalej od
osi giéwmej formy mniz punkty lezace na tym sa-
mym torze przesuwu tej czeSci formy lecz dalej
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od plaszczyzny podziatu. Inne uksztaltowanie po-
wierzchni roboczej formy uniemozliwialoby bo-

‘wiem nasuwanie (otwieranie) formy i wyjmowanie

z niej uformowanego przedmiotu bez jego uszko-
dzenia.

Przykiadowo, zgodnie z tymi zasadami, forma
shuzaca do uksztattowania przedmiotow o ksztal-
cie zblizonym do czaszy ma plaszczyzne podzialu
prostopadla do osi symetrii czaszy w miejscu jej
najwigkszej $rednicy i rozsuwana jest w kierunku
réwnolegtym do osi symetrii tej czaszy.

Znane s3 réwniez formy lub kokile przeznaczo-
ne do formowania przedmiotéw o bardzej zlozo-
nych ksztaltach, przykiadowo takich przedmiotéow,
w ktérych maksymalne odleglosci poszczegélnych
punktéw ich powierzchni od gloéwnej osi symetrii
nie leza w jednej ptaszczyinie, ktébra mogtaby byé
przyjeta jako plaszczyzna podzialu formmy. W tego
rodzaju formach stosuje sie szereg dodatkowych
ndzeni formujacych zewnetrznych i wewmnetrznych,
ktére jednak muszg byé wyciagane z formy przed
jej otwarciem, przy czym wycigganie to odbywa
si¢ w kierunkach réznych od gléwnego kierunku
otwierania formy a najcze$ciej prostopadle do tego
kierunku.

Takie rozwigzanie wymaga stosowania dodatko-
wych silownikéw situzacych do wyciggania rdzeni,
co znacznie komplikuje konstrukecje prasy, wirys-

‘karki czy tez maszyny do odlewamia ci$nieniowego

i nie pozwala na stosowanie takich form na ty-
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powyeh urzadzeniach tego rodzaju, a pomadto
zwigksza czas poirzebny na otwarcie formy, wy-
dobycie z niej uformowanego przedmiotu i po-
nowne zamkniecie formy, co z kolei znacznie obni-
za wydajno$é procesu formowania.

Zadaniem wynalazku jest skonstruowanie farmy
lub kokili do ksztaltowania przedmiotéw o skom-

- plikowanych ksztaltach, wymagajgcych przy for-

/
L

" wiryskartd Ji

mowaniu stosowania rdzeni, ktéra pozbawiona by-
taby wad znanych rozwigzan a w szczegblnosci nie
.wymagalaby stosowania dodatkowych silownikéw

do wyciggania rdzeni i moglaby byé stosowana na _

typowych urzadzeniach do formowania, jak prasy,
Mmaszyny do odlewania ci$nieniowe-
g0 bez konie i ich przerobki a w szczego6l-
nosci takiej formpy, ktéra umozliwialaby wyciaga-
nie irdzehi. podezas otwierania formy i w sposéb
‘zs:nch@iz‘oww z tym otwieraniem a takze od-
wrotnie ma ufmieszczanie rdzeni na ich pozycjach
roboczych podczas zamykania formy i w sposéb
asynchronizowany z tym ruchem.

Istota wynalazku: Postawione zadanie zostaje
zgodnie z wynalazkiem rozwigzane w ten sposoéb,
ze forma sklada si¢ z dwoch zasadniczych, rozsu-
wanych od siebie po uformowaniu wyrobu pol6-
wek formy, z ktérych jedna osadzoma jest na ru-
chomej, przesuwamnej piycie urzgdzenia do formo-
wania, przy czym obie poléwki formy polgczone
53 ze sobg za pomocg co najmniej jednego zamka
zatrzaskowego, pozwalajgcego na ich rozdzielanie,
W jednej lub obydwoéch poiéwkach formy umiesz-
czone s3 przesuwnie — korzystnie w kierunku
prostopadiym do kierunku rozsuwamnia poiéwek for-
my — rdzenie zewnetrzne lub wewnetrzne, poig-
czone posrednio lub bezposrednio z odpowiednimi
suwakami zaopatrzonymi w jarzma krzywkowe,
wspélpracujgce z odpowiednimi plaskimi krzywka-
mi ' klinowymi.

. Wspomniane plaskie krzywki klinowe korzystnie
osadzone s3 w nienuchomej, nieprzesuwmej ptycie
urzadzenia formujacego, w kaadym jednak mazie
podczas otwierania lub zamykania formy, krzyw-

ki te wykonuja ruch wzgledem przesuwajacych sie .

-czesci formy. |

Ponadto forma wediug wynalazku zaopatrzona
jest w co majmniej jeden suwak, polgczony z zam-
kiem zatrzaskowym, laczacym ze sobg poléwki for-
my i wspélpracujacy z plaska krzywka, posiadajg-
cg ruch wzgledem poiowek formy przy otwieraniu
lub zamykaniu formy. Zgodnie z wynalazkiem jako
krzywka wspéipracujaca z suwakiem zamka - za-
trzaskowego moze byé wykorzystana réwniez jed-
na z krzywek, wspéipracujgcych z suwakiem rdze-
ni formy. '

Wynalazek jest blizej wyjasniony w przykladzie
wykonania, przedstawionym na‘rysunkach, ma kt6-
rych fig. 1 przedstawia w przekroju podiuznym
znang forme dzielong, przeznaczong do formowa-
nia przedmiotéw o ksztalcie zblizonym do czaszy,
tig. 2 — w przekroju podtuznym przedmiot o pod-
stawowym ksztalcie czaszy, jednakze z bocznymi
wystepami, przeznaczony do formowania w formie
wedlug wynalazku, fig. 3 — forme wedlug wy-
nalazku w przekroju podiuznym w poloZzeniu zam-
knietym, fig. 4 — forme wedlug wynalazku w
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przekroju podluznym w polozeniu rozpoczynajgce-
go sig otwierania, a fig 5 — forme wedlug wyma-
lazku w przekroju podluznym w pozycji niemal
calkowicie otwartei., . '

Rysunek fig. 1 przedstawia znang forme stuzgcy
do formowania przedmiotu 1 w ksztalcie miski
wzglednie czaszy. Forma sklada sie z dwéch po-
lowek 3 i 5 podzielonych wzdluz plaszczyzny po-
dzialowej A = A. Po zetknieciu obu poléwek 3 i 5
formy plaszczyzng podzialowa I, miedzy ich po-
wierzchniami powstaje wolna przestrzen o ksztal-
cie odpowiadajacym w znany sposéb ksztaltowi for-
mowanego przedmiotu 1, polgczona kanalem 2 z
tak zwanym ustnikiem urzadzenia do formowania,
przez ktéry wnetrze formy zostaje napeinione for-
mowanym materiatem.

Po napelnieniu formy formowanym matema&em,
potébwka 3 formy, spoczywajaca na ruchomej ply-
cie 6 urzadzenia zostaje odsunieta od.polowki 5
formy w kierunku I pozwalajgc na wyjecie uksztat-
towanego przedmiotu 1 z wmetrza formy. Zwréci¢
jednak nalezy uwage, ze w tego rodzaju znanych
formach zaden z punktéw powierzchni potowki 3
formy, lezacy w plaszczyZnie prostopadiej do osi -
formy dalszej od plaszczyzny podziatu 'A—A nie

‘moze leze¢ w odleglo$ci wigkszej od osi symetrii

formy niz punkt, lezacy na tej samej plaszczyZnie
réwnoleglej do osi formy lecz na plaszczyZnie pro-
stopadlej do osi formy blizszej plaszczyzny podzia-
tu A—A formy. Jest to warunek konieczny dla za-
mkniecia formy i otwarcia formy. )
Warunek ten — bez stosowania ruchomych rdze-
ni zaré6wno zewnetrznych jak i wewnetrznych —
nie moze byé¢ w przypadku fomnow'am'a przedmio-
tow w rodzaju pokazanego na fig. 2 kadiuba re-
flektora 7 zaopatrzonego w dolny wystep 8. For-
mowanie tego przedmiotu wymaga stosowania do-
datkowych rdzeni zewmetrznego i wewnetrznego dla
uformowania wystepu 8. Do formowania podobnych
przedmiotow szczegblnie madaje sie forma wedlug
wynalazku, przedstawiona na fig. 3, 4 i 5. Forma
skiada sie z plyt podstawowych: nieruchomej 9 i
ruchomej 10, przy czym w plycie nieruchomej 9
wykonany jest kanal 11 polaczony z tak zwanym
ustnikiem urzadzenia formujacego, przez ktdéry na-
stepuje napelnianie formy formowanym materia-
lem. Pomiedzy piytami podstawowymi 9 i 10 znaj-
dujg sie wlasciwe polowki formny: wklesta 12 i wy-
pukla 13. Wszystkie te podstawowe czesci formy
polaczone sg ze sobg znanymi nie pokazanymi na
rysunku prowadnicami, pozwalajacymi na wzajem-
ne- przesuwanie poszczegblnych czesci 9, 10, 12 i 13
formy wzdtuz gléwnej osi formy X — X przy za-
chowaniu réwnolegloéci ptaszczyzn styku tych czes-
ci a.w szczegblnosci glownej plaszczyzny podziatu
formy A — A. )
Ponadto: w obu poléwkach formy 12 i 13 oraz
w ruchomej plycie podstawowej 10 wykomane s3g
otwory, przez ktore przechodzy ptaskie krzywiki kii-
nowe: gébrna 14 i dolna’ 15, obie osadzone W nie-
ruchomej plycie podstawowej 9. W celu uzyskania
mozliwosci formowania wystepu 8 formowanego
przedmiotu 7 i umovliwienia wyjecia tego przed-
miotu 7 z formny po jej otwarciu w obu po-
16wkach formy 9 i 10 przewidziane sg rdzenie: ze-
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wnetrzny 16 i wewnetrzny 17. Rdzen zewnetrzny 16,
przesuwajacy si¢ 'w odpowiednim wydrazeniu
wiklgstej poléwki 12 formy w kierunku prostopad-
iym do glownej osi X—X formy, zaopatrzony jest
w jarzmo krzywkowe 18 wspoélpracujace z dolng
ptaska krzywka liniows 15. Rdzen wewnetnzny 17,
przesuwajacy sig réwniez w kierunku prostopad-
lym do gléwnej osi X—X formy w odpowiednim
wydrazeniu wypuk&le] potowki 13 formy nie moze
byé, ze wzgledu na uksztaltowanie formowanego
przedmiotu 7, bezposrednio polgczony z jarzmem
krzywkowym, dlatego tez polgczony jest za po-
mocg zaczepu 19 z suwakiem 20, rOwmiez przesu-
wajacym si¢ w odpowiednim wydrazeniu wypuk-
Yej czeSci 13 formy i zaopatrzonym w jarzmo
krzywkowe 21 wspoélpracujagce z goérna plasks
krzywka klinowg 14.

W stanie zamkmnietym, gotowym do napelnienia
formowanym materialem, wszystkie podstawowe
czeéci formy 9, 10, 12 i 13 sa do siebie dociénigte
a jednoczesnie dodatkowo wiklesta poléwka 12 for-
my polaczona jest z ruchomg plyta podstawowsg 10
zamkiem zatrzaskowym skladajgcym sie¢ ze znamej
sprezymy plaskiej 22 z ryglem 23. Rygiel 23 w nor-
malnym polozeniu jest zaczepiony za zaczep 24 wy-
konany we wiklestej potéwce 12 formy. Sprezyna
plaska 22 moze byé odchylona od swego normal-
nego polozemia, zwalniajgc zaczepienie rygla 23 o
zaczep 24 za pomocy suwaka 25, wspOlpracujacego
z gbébrng plaska krzywka klinowg 14. Polgczona
zamkiem zatrzaskowym skladajgcym s.u: ze spre-
zyny plaskiej 22 i rygla 23 z wkieslg polowkg 12
formy, ruchoma piyta podstawowa 10 jest z jed-
nej strony osadzona na nieuwidocznionym na ry-
sunku suwaku gléwnym urzgdzenia forrmujgcego.

Dzialanie formy wedlug wynalazku jest nastepu-
Jace: W polozeniu zamknigtym, pokazanym na fig.
3, gdy wszystkie podstawowe czesci 9, 10. 12 i 13
formy docisnigte sa do siebie suwakiem urzgdzenia
formujacego. dziatajgcego na przesuwng plyte pod-
stawowg 10, nastepuje napelnianie wnetrza formy

materialem formowanym z ustnika urzgdzenia for-
mujacego przez kanal 11. Po napelnieniu wmetrza -

formy i uformowaniu ksztaltowanego przedmiotu 7,
suwak urzadzenia formujgcego wraz z ruchoma ply-
ta podstawowg 10 zaczyna odsuwaé sie w kierun-
ku od nieruchomej piyty podstawowej 9, to jest
w kierunku w lewo na zalgczonych rysunkach.

Podczas tego ruchu, poczatkowio nieruchoma ply-
ta podstawowa 10, polgczona zamkiem zatrzasko-
wym 22, 23 i 24 z wklesla polowks 12 formy po-
cigga za sobg obie pot6wki 12 i 13 formy, odrywa-
jac je od mieruchomej plyty podstawowej 9. Pod-
czas tego ruchu nieruchoma plyta podstawowa 9
wraz z osadzonymi w niej plaskimi krzywkami dkii-
nowymi goébrng 14 i dolng 15 pozostaje w miejscu,
tak, ze nastepuje wzgledny ruch tych krzywek 14
i 15 wzgledem poruszajacego si¢ zespolu ruchomej
plyty podstawowej 10 i polaczonych z nig pot6-
wek 12 i 13.

W tym ruchu, zesp6l ruchomej plyty podstawo-
wej 10 i polowek 12 i 13 formy mija wygiecie dol-
nej piytki krzywki klinowej 15 co powoduje prze-
suniecie sie wspélpracujacego z tg krzywka 15

jarzma krzywkowego 18 w doéi, a zatem wyciag--
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nigcie w dé6l, polaczonego z tym jarmmem 18 rdze-
nia zewmetrznego 16 do pozycji, w ktérej krawe-
dzie tego rdzenia 16 nie bedy przeszkadzaly wy-
ciggnigciu z formy uksztaltowanego przedmiotu 7.
Ta faza otwierania formy wediug wymalazku poka-
zana jest na fig. 4.

W dalszym ruchu w lewo, na wygiecie goérnej
plaskiej krzywki klinowej 14 natrafia suwak 25
zamka zatrzaskowego. Podczas przechodzenia przez
wygiecie krzywki 14 suwak 25 zostaje podniesiony
w gbre i opierajac si¢ o sprezyne plasksg 22 powo-
duje odgigcie jej w gore i zwolnienie rygla 23 i
zaczepu 24. W ten sposob zostaje zwolnione pola-
czenie migdzy ruchomg plyta podstawowsg 10, co-
fang ruchem suwaka urzgdzenia formujgcego a
wkleslta poléwkg 12 formy. Wkilesta polowka 12
formy nie jest wiec dalej pociggana w lewo wraz
z ruchoma plyta podstawowg 10 i’ pozostaje w
miejscu, w ktérym nastgpito zwolmeme zamka za-

" trzaskowego 22, 23, 24.

Dla dokladnego zatrzymania wklestej polbwﬂm 12
formy w okreslonym miejscu, moze byé oma za-
opatrzona w znane urzadzenie zderzakowe. Pola-
czona z ruchomg plykg podstawowg 10 wypukla
polowa 13 formy jest madal przesuwana w lewo
i podczas tego dalszego ruchu, nastepuje przejscie
jarzma krzywkowego 21'suwaka 20 przez wygiecie.
gornej plaskiej krzywki klinowej 14, wskutek czego
suwak 20.zostaje uniesiony w goére, pociggajac za
sobg za posrednictwem zaczepu 19 rdzen wewmnetrz-
ny 17 do pozycji w ktérej rdzeh 17 mie bedzie
przeszkadzat zdjeciu uformowanego 'przedmiotu 7 z
wypukiosci wypukiej poloéwki 13 formy. W tym
polozeniu, pokazanym mna fig. 5, forma jest cai-
kowicie otwarta i moze nastqpié zar6wno wyjecie
z niej uformowanego przedmiotu 7 jak i nesztek
formowanego materialu z kanatu 11.

Po dokonaniu tych czynno$ci, nastepuje zamkmie-
cie formy przez przesuniecie przez suwak urzadze-
nia formujacego ruchomej plyty podstawowej 10
w prawo w kierunku nieruchomej piyty podsta-
wowej 9. Podczas tego ruchu najpierw przecho-
dzac przez krzywizne gérnej plaskiej krzywiki kli-
nowej 14 jarzmo krzywkowe 21 suwaka 20 powo-
duje opuszczenie rdzenia wewnetrznego 17 da jego
polozenia roboczego, nastepnie za$ suwak 25 prze-
chodzac przez wygiecie krzywki 14 powoduje o-
puszczenie sprezyny ptaskiej 22 w polozenie po-
ziome. Przy dalszym ruchu w prawo rygiel 23 ma-
trafiajgc swoim skosem czolowym na zaczep 24 od-
chyla w gbébre sprezyne plasky 22 przechodzgc po-
nad zaczepem 24 a po zetknieaiu sie obu polowek
12 i 13 formy w plaseczyznie A—A zaskakuje za
zaczep 24 powodujac polaczenie obu poléwek 12
i 13 formy w jeden zesp6t z ruchoms piytg pod-
stawowq 10. Dalszy ruch tego zespolu 10, 12 i 13
powoduje przejécie jarzma krzywkowego 18 przez
krzywizne dolnej plaskiej krzywki klinowej 15 i
tym samym podniesienie rdzenia zewnetrznego 16
w polozZenie robocze. Tak ustawiona forma zostaje
dosunieta i dociSnigta do nieruchomej plyty pod-
stawowej 9 w polozenie pokazane ma fig. 3 i jest

gotowa do operacji mapelniania jej formowanym

materialem. Po zakonczeniu operacji napelniania
formy caly opisany proces powtarza si¢ pomownie.
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Zastrzezenia patentowe

1. Forma Ilub kokila, zwlaszcza do tworzyw
sztucznych, skladajgca sie z plyt podstawowych i
umieszczonych miedzy tymi plytami podstawowy-
mi, rozsuwanych od siebie pol6wek formy, pola-
czonych prowadnicami oraz dodatkowych rdzeni,
znamienna tym, ze rdzenie (16) i (17) osadzone w
poloéwkach (12) i (13) formy polaczone sg z jarz-
mami krzywkowymi (18) i (21), wspéipracujacymi
z plaskimi krzywkami klinowymi (14) i (15) wazgle-
dem ktérych przesuwane sg przy otwieraniu po-
Jowki (12) i (13) formy.
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2. Forma lub kokila wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze zaopatrzona jest w zamek sprezynowy (22),
(23) i (24) laczacy ze sobg obie polowki (12) i (13)
formy oraz jej ruchomg plyte podstawowsa (10)
przy czym, rygiel (23) zamka sprezynowego pola-
czony jest z suwakiem (25) wspélpracujacym z
ptaskg krzywka klinowsg (15). .

3. Forma lub kokila wedtug zastrz. 1 albo 2,
znamienna tym, ze plaskie krzywki klinowe (14),
(15) zamocowane sg w nieruchomej plycie podsta-
wowej (9).

% Wi
[ \_ /1\ ﬁ
N ‘
7 2
{ .
2
= 4
x Y
?
17
\ I
{6
e o




124 686

15 “

o/

g

Figd



124 686

Drukarnia Narodowa, Zaklad Nr 6, 458/84

Cena 100 z1



	PL124686B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


