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Description

[0001] L'invention concerne un dispositif d'alimenta-
tion en crins d'un métier & tisser.

[0002] Lestissusdans lesquels sontinsérés des crins
naturels, notamment des crins de queue ou de criniére
de cheval, sont généralement fabriqués en utilisant des
métiers a navette.

[0003] Sur ces métiers, le crin est prélevé a partir
d'une botte de crins, puis transporté jusqu'au métier a
proprement parler, ou il est inséré entre les fils de trame
ou les fils de chaine du tissu.

[0004] Le crin est prélevé et transporté par une pince
unique ou peut étre prélevé par une premiére pince et
transporté, par une seconde pince, jusqu'au métier.
[0005] La demande de brevet italien déposée le 30
avril 1993 sous le numéro 93MI A 000867 au nom de
Mario Crippa décrit un dispositif d'alimentation en crins
d'un métier & tisser dans lequel une pince de sélection
est utilisée pour prélever des crins dans différents ma-
gasins et dans lequel une seconde pince assure le
transport des crins prélevés jusqu'au métier.

[0006] Les magasins dans lesquels sont déposées
les bottes de crins consistent en des compartiments sé-
parés par des cloisons et présentant sur le fond des
pousseurs constitués d'un archet central qui s'engage
en coulissant dans deux archets latéraux.

[0007] Ledispositif décritdans cette demande de bre-
vet comporte un syst&me de pistons permettant I'expan-
sion radiale des archets au fur et & mesure du préléve-
ment des crins logés dans les compartiments.

[0008] Ce systéme présente cependant des inconvé-
nients.

[0009] Au cours du tissage, le nombre de crins va di-
minuer dans chaque compartiment.

[0010] Les crins restants vont donc occuper un volu-
me décroissant réguliérement.

[0011] Parallélement, la courbure de l'archet central
constituant la partie inférieure des compartiments va
augmenter progressivement.

[0012] Les crins vont donc avoir tendance a glisser
sur les cbtés des compartiments. La probabilité que la
pince de préhension préléve un crin dans une région
donnée d'un compartiment, en particulier dans la région
centrale de celui-ci, va donc diminuer.

[0013] En outre, les compartiments sont globalement
ouverts et les extrémités des crins reposent sur une ré-
gion de forme conique. Au fur et & mesure du préléve-
ment, les crins deviennent moins serrés entre eux et ont
donc tendance a glisser, rendant plus difficile les prélé-
vements dans les magasins.

[0014] L'invention a pour but de remédier a ces incon-
vénients, en proposant un dispositif d'alimentation en
crins naturels, notamment de crins de criniére ou de
queue de cheval, d'un métier & tisser permettant de
maintenir une prise constante des crins.

[0015] Un objet de l'invention concerne donc un dis-
positif d'alimentation en crins d'un métier a tisser.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0016] Ledispositif d'alimentation en crins d'un métier
atisser selon l'invention, comprenant un conteneur mu-
ni de plusieurs magasins destinés a recevoir des bottes
de crins; au moins une pince de préhension d'un crin
dans un magasin; au moins une pince de transport d'un
crin prélevé vers le métier a tisser, se caractérise en ce
que les magasins comportent des moyens permettant
de maintenir les bottes de crins sous une pression rela-
tive sensiblement constante au fur et & mesure du pré-
levement des crins.

[0017] Le maintien d'une pression relative sensible-
ment constante dans les magasins est obtenue selon
l'invention en provoquant une diminution du volume in-
térieur des magasins qui sont globalement fermés.
[0018] Ainsi, le volume des magasins diminuant en
méme temps que la quantité de crins disponibles, les
possibilités de mouvement ou de glissement des crins
a l'intérieur des magasins restent limitées.

[0019] Le prélévement des crins par la pince de pré-
hension, méme lorsqu'il ne reste plus que quelques
crins & l'intérieur des magasins, peut donc s'effectuer
avec une efficacité proche de celle obtenue au début
d'un cycle de fabrication avec des magasins pleins.
[0020] D'autres caractéristiques de l'invention appa-
raitront dans la description qui suit de modes de réali-
sation de l'invention, faite en référence avec les dessins
annexés et dans lesquels :

- lafigure 1 représente une vue schématique partielle
en perspective d'un mode de réalisation du dispo-
sitif d'alimentation selon l'invention;

- lafigure 2 représente une vue schématique partielle
en perspective d'un autre mode de réalisation du
dispositif d'alimentation selon l'invention;

- lafigure 3représente une vue schématique en cou-
pe transversale d'une partie du dispositif d'alimen-
tation de la figure 2; et

- lafigure 4 représente une vue schématique de face
d'une pince de préhension.

[0021] En se référant maintenant aux figures, le dis-
positif de l'invention pour I'alimentation en crins d'un mé-
tier a tisser 1 comprend une pince de préhension 2, une
pince de transport 3 et un conteneur 4 comportant plu-
sieurs magasins destinés a recevoir des bottes de crins.
[0022] Selon une forme de réalisation, le conteneur 4
comprend un support mobile 5 sensiblement plat, par
exemple une plaque, pouvant se déplacer suivant les
directions indiquées en A par un moyen classique, par
exemple un moteur pas a pas 6.

[0023] Le conteneur 4 peut avancer & chaque prise
d'un crin d'une amplitude correspondant a la largeur
d'un magasin pour prélever le crin suivant dans un ma-
gasin différent, et &tre animé d'un mouvement de va-et-
vient, grace a un systéme classique, pour vider les ma-
gasins de fagon constante.

[0024] Sur le support 5 sont disposés plusieurs ma-
gasins disposés de préférence les uns a cbté des
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autres.

[0025] Chaque magasin consiste par exemple en un
réceptacle ou boite 7 ayant une forme générale de pa-
rallélépipéde délimité par une face inférieure, une face
supérieure et quatre faces latérales.

[0026] Dans la forme de réalisation représentée, les
faces des réceptacles 7 sont planes ou sensiblement
planes.

[0027] Laface des réceptacles 7 située au voisinage

de la pince de préhension 2 est ouverte pour permettre
le prélévement des crins 8.

[0028] La longueur des faces latérales des récepta-
cles 7 sera choisie en fonction de la longueur des crins
utilisés. On peut prévoir que la longueur des faces sera
sensiblement la méme ou légérement inférieure a celle
des crins, de maniére a ce que les extrémités des crins
dépassent des réceptacles 7, pour faciliter leur préhen-
sion.

[0029] En variante, un retrait peut étre prévu sur l'une
des faces pour laisser apparents les crins et permettre
leur prélévement par la pince de préhension.

[0030] Selon la forme de réalisation représentée, la
face des réceptacles 7 opposée a la pince de préhen-
sion 2 est ouverte. Il peut étre avantageux, notamment
pour mieux maintenir en place les bottes de crins 8 dans
les magasins, de prévoir que cette face soit fermée.
[0031] Le dispositif d'alimentation selon l'invention
comporte des moyens permettant de diminuer le volu-
me intérieur des réceptacles 7.

[0032] Selon une forme de réalisation, ces moyens
consistent en un ou plusieurs vérins 9 disposés entre le
support 5 et les réceptacles 7 et agissant sur la face
inférieure des réceptacles 7.

[0033] En variante, les vérins peuvent agir sur la face
supérieure des réceptacles 7, sur une face latérale ou
sur plusieurs faces en méme temps.

[0034] Lors de leur fonctionnement, les vérins dépla-
cent les faces auxquelles ils sont reliés, donnant un ca-
ractére mobile & une ou plusieurs faces des réceptacles
7.

[0035] Plus précisément, en se reportant a la forme
de réalisation représentée a la figure 1, les vérins 9
poussent vers le haut (selon la direction de la fléche B)
la face inférieure des réceptacles 7, ce qui a pour effet
de diminuer le volume intérieur de chaque réceptacle 7.
[0036] Ainsi, au fur et & mesure du déplacement de
la face mobile, les crins présents dans les magasins res-
tent emprisonnés sous une pression relative sensible-
ment constante grace a la face supérieure et aux faces
latérales et sont plus facilement prélevés par la pince 2.
[0037] De plus, latotalité de la surface de la face mo-
bile se déplagant, aucun crin ne risque de glisser ou de
devenir plus difficilement accessible pour la pince de
préhension 2.

[0038] Selon une forme de réalisation, la face mobile
est commune a tous les réceptacles 7. En variante, une
face mobile peut étre prévue pour chaque réceptacle 7,
fonctionnant indépendamment les unes des autres.
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[0039] Lesvérins 9 peuvent &tre pneumatiques ou hy-
drauliques. D'autres systémes de déplacement, par
exemple un systéme avis sans fin ou une poche expan-
sible gonflable par un gaz, sont envisageables.

[0040] Le dispositif selon l'invention comprend de
plus un moyen de contrble et de régulation du fonction-
nement des vérins 9, de fagcon que la diminution du vo-
lume intérieur des réceptacles 7 soit fonction du nombre
de crins prélevé dans les magasins.

[0041] Selon une autre forme de réalisation, le conte-
neur 4 comprend un barillet 10 composé d'un axe cen-
tral 10a pouvant tourner selon la direction D et d'un an-
neau 10b recevant plusieurs magasins.

[0042] Selon cette forme de réalisation, les magasins
ont la forme de réceptacles cylindriques 11 dans les-
quels sont déposées les bottes de crins 8.

[0043] Lesexirémitésdes réceptacles cylindriques 11
situées au voisinage de la pince de préhension 2 sont
ouvertes, pour permettre le prélévement des crins 8.
[0044] La longueur des réceptacles cylindriques 11
peut étre choisie de la méme fagon que décrite plus
haut.

[0045] Lesexirémitésdes réceptacles cylindriques 11
opposées a la pince de préhension 2 peuvent étre
ouvertes ou fermées, comme indiqué plus haut.
[0046] Le moyen permettant de maintenir une pres-
sion relative sensiblement constante a l'intérieur des ré-
ceptacles cylindriques 11 fonctionne en diminuant le vo-
lume intérieur des réceptacles cylindriques 11.

[0047] Pource faire, une chambre est ménagée a l'in-
térieur de la partie centrale de chaque réceptacle cylin-
drique 11 et sur la majeure partie de sa longueur, le vo-
lume de cette chambre pouvant étre augmenté ou dimi-
nué.

[0048] Par exemple, la chambre comprend & l'inté-
rieur de celle-ci un ou plusieurs ressorts a spirales ou
une poche expansible gonflable sous l'action d'un gaz.
[0049] De tels systémes permettant de faire varier le
volume intérieur d'un réceptacle sont connus en eux-
mémes et ne seront pas plus décrits ici.

[0050] Dans le mode de réalisation représenté, une
chambre 12 occupant a I'état initial un volume réduit et
une chambre 13 dont le volume interne aaugmenté sont
représentées.

[0051] Au fur et & mesure du prélévement, les crins
disponibles dans les réceptacles cylindriques 11 sont
poussés vers l'extérieur des réceptacles en raison de
I'augmentation du volume de la chambre 12, tout en res-
tant emprisonnés sous une pression sensiblement
constante grace & la paroi externe des réceptacles 11.
[0052] lIs restent ainsi facilement accessibles pour la
pince de préhension 2.

[0053] Les réceptacles cylindriques 11 comprennent
des moyens de rotation autour de leur axe longitudinal
C.

[0054] La rotation des réceptacles 11 peut étre obte-
nue simplement par le frottement des réceptacles sur
I'axe central 10a du barillet 10 et la rotation de celui-ci.
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[0055] Dansce cas, les réceptacles 11 tournent selon
le méme sens de rotation, tel que cela est représenté
sur la figure 2.

[0056] En variante, les cylindres peuvent comprendre
sur au moins une région de leur paroi externe des dents
14.

[0057] Lesdents 14 présentes sur deux cylindres voi-
sins sont placées en regard, au moins partiellement, les
unes des autres en formant un systéme d'engrenage.
Dans ce cas, chaque cylindre 11 tournera selon un sens
de rotation opposé a celui des cylindres voisins.
[0058] Selon une forme de réalisation, le dispositif de
I'invention comprend des moyens de réglage de fagon
a ce qu'un crin soit prélevé dans un réceptacle cylindri-
que donné a un endroit légérement différent du crin pré-
levé dans le méme réceptacle a un cycle précédent.
[0059] Ledispositif de l'invention comprend une pince
de préhension pour les crins.

[0060] Diverses formes de pinces peuvent étre utili-
sées.
[0061] Selon uneforme de réalisation, la pince de pré-

hension comprend un moyen de préhension d'un crin,
capable de coulisser selon I'axe d'une tige-support, de
maniére a pénétrer au moins partiellement dans une
botte de crins déposée dans un magasin; une surface
d'appui sensiblement au niveau de la surface d'une bot-
te de crins déposée dans un magasin; un moyen élas-
tique de mise en appui temporaire d'une extrémité du
moyen de préhension contre la surface d'appui.

[0062] Selon uneforme de réalisation, la pince de pré-
hension 2 comprend une tige-support 15 et un corps 18
relié a latige-support 15 par deux pattes dans lesquelles
sont ménagées deux ouvertures, de maniére a permet-
tre au corps 18 de coulisser selon I'axe de la tige-sup-
port 15.

[0063] L'extrémité inférieure de la tige-support 15 est
munie d'une butée 16 venant, pendant le prélévement
d'un crin, s'appuyer contre le carter 17 d'un magasin de
crins.

[0064] L'extrémité inférieure du corps 18 comporte un
moyen de préhension consistant en une piéce en forme
de crochet 19 pouvant pénétrer au moins partiellement
dans une botte de crins 8 pour prélever un crin. Le cro-
chet 19 est fixé de fagon amovible au corps 18, de fagon
a permettre son changement en fonction des crins utili-
sés.

[0065] Selon une forme de réalisation, la pointe du
crochet 19 est de dimension sensiblement voisine ou
plus petite que le diamétre d'un crin, afin de n'extraire
qu'un seul crin & la fois.

[0066] Selon une autre forme de réalisation, le cro-
chet comporte a son extrémité une piéce de logement,
par exemple en forme de U ou de V, de dimension sen-
siblement voisine ou plus petite que le diamétre d'un
crin, pour permettre a un seul crin de s'y loger.

[0067] L'extrémité inférieure du corps 18 comporte
également un moyen élastique.

[0068] Selon une forme de réalisation, le moyen élas-
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tique consiste en un ressort 20.

[0069] Dans la forme de réalisation représentée, le
ressort 20 est un ressort & lame. Toute autre forme de
ressort, par exemple un ressort & spirales, peut étre en-
visagée.

[0070] Leressort 20 estfixé & l'extrémité inférieure du
corps 18 par l'une de ses extrémités et comporte a
l'autre de ses extrémités une surface d'appui.

[0071] La surface d'appui est munie de moyens per-
mettant de faire varier le point de contact entre le moyen
de préhension et la surface d'appui, & chaque préléve-
ment d'un crin.

[0072] Selon le mode de réalisation représenté, la
surface d'appui consiste en une pastille 21 fabriquée par
exemple en une matiére telle que caoutchouc, plasti-
que, métal ou alliage de métaux, etc.

[0073] La pince 2 comporte également un électro-
aimant 22 fixé sur le corps 18 qui, en cas de prise dé-
fectueuse, dégage la pince pour sauter au cycle suivant.
[0074] Selon une forme de réalisation, I'électro-
aimant 22 est réglé, par exemple par un automate, pour
libérer le crin prélevé de la pince de préhension dés qu'il
est pris par la pince de transport.

[0075] Selon une autre variante, le moyen élastique
peut consister en un piston permettant le déplacement
du moyen de préhension par rapport a la surface d'ap-
pui.
[0076]
décrit.
[0077] Avant laprise d'uncrin a l'intérieur d'une botte,
la pointe du crochet 19 est mise en appui sur la pastille
21, le ressort 20 n'étant pas ou légérement comprimé
dans cette position. La butée 16 est mise en appui sur
le carter 17 du magasin de crins. Dans cette position, la
pastille 21 est sensiblement au niveau des crins 8 situés
dans la partie supérieure du magasin.

[0078] Le corps 18 est ensuite descendu verticale-
ment, provoquant la compression progressive du res-
sort 20. La pointe du crochet 19 descend au moins par-
tiellement dans la botte de crins 8 en s'éloignant de la
pastille 21. La tige-support 15, en appui sur la magasin
par l'intermédiaire de la butée 16, reste dans la méme
position.

[0079] L'ensemble tige-support 15 et corps 18 est en-
suite remonté. Le ressort 20 revient a sa forme initiale
en provoquant de nouveau l'appui de la pointe du cro-
chet 19 contre la pastille 21.

[0080] Lorsde laremontée de la pointe du crochet 19
sous |'action du ressort 20, un crin 8 est prélevé hors de
la botte et reste coincé entre la pointe du crochet 19 et
la pastille 21.

[0081] Selon une autre forme de réalisation, la pince
de préhension comprend deux plaquettes profilées,
I'une des plaquettes étant fixe et I'autre mobile.

[0082] La plaguette mobile est commandée par
exemple par un levier de pression qui la pousse contre
la plagquette fixe ou au contraire I'en éloigne.

[0083] Unetelle pince de préhension est décrite dans

Le fonctionnement de la pince est maintenant



7 EP 0 896 076 A1 8

la demande de brevet italien MI93 A 000867 déja citée,
dont le contenu est incorporé dans la présente demande
de brevet par référence.

[0084] Le dispositif selon I'invention comprend égale-
ment une pince de transport pour emmener un crin pré-
levé d'une botte vers le métier a tisser.

[0085] Une pince de transport utilisable est du type
comprenant un corps relié & un systéme de commande
et un bras s'appuyant sur le corps en agissant sur une
plaquette de pression et permettant de maintenir, en
coopérant avec le bras, le crin prélevé.

[0086] Unetelle pince de transport est décrite dans la
demande de brevet italien citée dans ce qui précéde.
[0087] Le dispositif selon l'invention peut comprendre
une pince de préhension et une pince de transport. En
variante, il peut comprendre plusieurs pinces de pré-
hension et plusieurs pinces de transport, pour augmen-
ter la rapidité des prélévements et des insertions des
crins dans le tissu.

[0088] Les pinces de préhension et de transport sont
reliées a des bras 23 assujettis a des systémes classi-
ques de came - rouleau presseur ou tout autre systéme
équivalent.

[0089] Selon un mode de réalisation, le dispositif se-
lon l'invention comporte des moyens de réglage du dé-
placement de la ou des pinces de préhension, permet-
tant de descendre la ou les pinces, dans un méme ma-
gasin, a une position l1égérement différente de celle du
cycle précédent.

[0090] Le dispositif selon l'invention peut comprendre
également des dispositifs de contrble, par exemple
électronique, pour interrompre l'avancement ou la rota-
tion des magasins de crins et/ou le fonctionnement des
pinces lorsqu'un défaut de fonctionnement est détecté.
[0091] Le dispositif peut étre également programmé
pour s'arréter dés qu'un nombre préalablement déter-
miné de crins a été inséré dans le tissu.

Revendications

1. Dispositif pour I'alimentation en crins d'un métier a
tisser, comprenant un conteneur (4) muni de plu-
sieurs magasins (7, 11) destinés a recevoir des bot-
tes de crins (8); au moins une pince de préhension
(2) d'un crin dans un magasin; au moins une pince
de transport (3) d'un crin prélevé vers le métier a
tisser (1), caractérisé en ce que les magasins com-
portent des moyens permettant de maintenir les
bottes de crins (8) sous une pression relative sen-
siblement constante au fur et & mesure du préléve-
ment des crins (8).

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les moyens permettant de maintenir les bot-
tes de crins (8) dans chaque magasin sous une
pression relative sensiblement constante compren-
nent des moyens de diminution du volume intérieur
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10.

11.

12.

des magasins.

Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
ence que le conteneur comprend un support mobile
sensiblement plat (5) sur lequel sont disposés, de
préférence les uns a cbté des autres, plusieurs ma-
gasins.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 & 3, caractérisé en ce que les magasins con-
sistent en des réceptacles (7) a surfaces planes ou
sensiblement planes, de forme générale parallélé-
pipédique.

Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en
ce que la face des réceptacles (7) au voisinage de
la pince de préhension (2) est ouverte.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 & 5, caractérisé en ce que les moyens per-
mettant de diminuer le volume intérieur des maga-
sins comprennent un systéme, par exemple un sys-
téme de vérins (9), un systéme de vis sans fin ou
une poche expansible gonflable, disposé entre le
support (5) etles réceptacles (7) et agissant sur une
ou plusieurs faces des réceptacles (7), de facon a
obtenir une ou plusieurs faces mobiles.

Dispositif selon la revendication 6, caractérisé en
ce que la face mobile est la face inférieure des ré-
ceptacles (7) .

Dispositif selon la revendication 6 ou 7, caractérisé
en ce que la face mobile est commune pour tous
les réceptacles.

Dispositif selon la revendication 6 ou 7, caractérisé
en ce que la face mobile est individuelle pour cha-
que réceptacle.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 3 & 9, caractérisé en ce qu'il comprend des
moyens de déplacement du conteneur (4), par
exemple un moteur pas a pas (6).

Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que le conteneur (4) comprend un barillet (10)
composé d'un axe central (10a) pouvant tourner et
d'un anneau (10b) recevant plusieurs magasins.

Dispositif selon la revendication 11, caractérisé en
ce que les magasins consistent en des réceptacles
de forme cylindrique (11) disposés autour de 'axe
central (10a) du barillet (10) et pouvant tourner
autour de celui-ci, les extrémités des réceptacles
au voisinage de la pince de préhension (2) étant
ouvertes.
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Dispositif selon la revendication 12, caractérisé en
ce que les moyens permettant de diminuer le volu-
me intérieur des magasins comprennent une cham-
bre (12, 13) ménagée au niveau de la partie centra-
le de chaque réceptacle (11) et sur la majeure partie
de sa longueur, le volume de la chambre (12, 13)
pouvant &tre augmenté ou diminué.

Dispositif selon la revendication 13, caractérisé en
ce que la chambre (12, 13) comprend, a l'intérieur
de celle-ci, un ou plusieurs ressorts & spirales.

Dispositif selon la revendication 13, caractérisé en
ce que la chambre (12, 13) comprend, a l'intérieur
de celle-ci, une poche expansible gonflable.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 11 & 15, caractérisé en ce que les réceptacles
cylindriques (11) comprennent des moyens de ro-
tation autour de l'axe central (10a) du barillet (10).

Dispositif selon la revendication 16, caractérisé en
ce que les moyens de rotation comprennent des
dents (14) ménagées sur au moins une partie de la
paroi externe de chaque réceptacle (11), lesdites
dents (14) présentes sur deux réceptacles voisins
étant placées en regard, au moins partiellement, les
unes des autres en formant un systéme d'engrena-

ge.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 & 17, caractérisé en ce que la pince de pré-
hension (2) comprend un moyen de préhension
d'un crin, capable de coulisser selon l'axe d'une ti-
ge-support (15), de maniére a pénétrer au moins
partiellement dans une botte de crins (8) déposée
dans un magasin; une surface d'appui sensible-
ment au niveau de la surface d'une botte de crins
(8) déposée dans un magasin; un moyen élastique
de mise en appui temporaire d'une extrémité du
moyen de préhension contre la surface d'appui.

Dispositif selon la revendication 18, caractérisé en
ce que le moyen de préhension est une piéce en
forme de crochet (19).

Dispositif selon la revendication 17 ou 18, caracté-
risé en ce que le crochet (19) comporte & son ex-
trémité une pointe de dimension sensiblement voi-
sine ou plus petite que le diamétre d'un crin.

Dispositif selon la revendication 17 ou 18, caracté-
risé en ce que l'extrémité du crochet comporte une
piece de logement en forme de V ou de U, d'une
dimension sensiblement voisine ou plus petite que
le diamétre d'un crin.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
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tions 18 & 21, caractérisé en ce que le moyen de
préhension est fixé de fagon amovible & un corps
(18).

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 18 & 22, caractérisé en ce que le moyen élas-
tique est un ressort (20).

Dispositif selon la revendication 23, caractérisé en
ce que le ressort (20) est un ressort a lame ou a
spirales.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 18 & 22, caractérisé en ce que le moyen élas-
tique est un piston.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 18 & 25, caractérisé en ce que le moyen élas-
tique est fixé a 'une de ses extrémités au corps (18)
etcomporte, fixée a l'autre de ses extrémités, la sur-
face d'appui.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 18 & 26, caractérisée en ce que la surface
d'appui est munie de moyens permettant de faire
varier le point de contact entre le moyen de préhen-
sion et la surface d'appui, & chaque prélévement
d'un crin.

Dispositif selon la revendication 27, caractérisée en
ce que la surface d'appui est une pastille (21).

Dispositif selon la revendication 28, caractérisée en
ce que la pastille (21) est montée sur un support
rotatif actionné par un systéme de came ou un sys-
téme équivalent, par exemple de cliquet.

Dispositif selon la revendication 28 ou 29, caracté-
risé en ce que la pastille (21) est fabriquée en plas-
tique, caoutchouc, métal, alliage de métaux.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 18 & 30, caractérisé en ce que la pince de pré-
hension (2) comporte une butée (16) venant en ap-
puisurle carter (17) d'un magasin de bottes de crins

(8).

Dispositif selon la revendication 31, caractérisé en
ce que la butée (16) est disposée & I'extrémité infé-
rieure de la tige-support (15).

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 & 17, caractérisé en ce que la pince de pré-
hension comprend deux plaquettes profilées, I'une
des plaquettes étant fixe et l'autre mobile, la pla-
quette mobile étant commandée par exemple par
un levier de pression qui la pousse contre la pla-
quette fixe ou au contraire I'en éloigne.
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Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 & 33, caractérisé en ce que la pince de trans-
port comprend un corps relié a un systéme de com-
mande et un bras s'appuyant sur le corps en agis-
sant sur une plaquette de pression et permettant de
maintenir, en coopérant avec le bras, le crin préle-
vé.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 & 34, caractérisé en ce qu'il comprend une
pince de préhension (2) et une pince de transport

(3).

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 & 34, caractérisé en ce qu'il comprend plu-
sieurs pinces de préhension (2) et plusieurs pinces
de transport (3).

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 & 36, caractérisé en ce que les pinces de
préhension (2) et de transport (3) sont reliées a des
bras (23) assujettis & des systémes classiques de
came - rouleau presseur ou tout autre systéme
équivalent.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 a 37, caractérisé en ce qu'il comporte des
moyens de réglage du déplacement de la ou des
pinces de préhension (2), permettant de descendre
la ou les pinces, dans un méme magasin, a une po-
sition Iégérement différente de celle du cycle pré-
cédent.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 & 38, caractérisé en ce qu'il comprend des
dispositifs de contréle, par exemple électronique,
pour interrompre l'avancement ou la rotation des
magasins de crins et/ou le fonctionnement des pin-
ces lorsqu'un défaut de fonctionnement est détecté.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 & 39, caractérisé en ce qu'il est programmé
pour s'arréter dés qu'un nombre préalablement dé-
terminé de crins a été inséré dans le tissu.
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