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(57) Abstract: The invention relates to a
vibration damping receptacle device for
receiving a motor (1) on a fan housing wall
(2) having a motor support element (3) on
which a plurality of bosses (4) are formed, a
plurality of receptacles (6) disposed directly
on the housing wall, and a plurality of elastic
damping elements (5) disposed between the
bosses and the receptacles such that the axial
center axes thereof are each oriented at least
in sections in the direction of the motor.

(57) Zusammenfassung: Die FErfindung
betrifft eine schwingungsddmpfende
Aufnahmevorrichtung zur Aufnahme eines
Motors (1) an einer Gebldsegehdusewand (2)
mit einem Motor-Tragerelement (3), an dem
mehrere  Ansédtze (4) ausgebildet sind,
mehreren unmittelbar an der Gehdusewand
angeordneten Aufnahmen (6), und mehreren
elastischen Déampfungselementen (5), die
zwischen den Ansitzen und den Aufnahmen
derart angeordnet sind, dass ihre jeweiligen
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axialen Mittelachsen zumindest
abschnittsweise in Richtung des Motors
weisen.
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Schwingungsdampfende Aufnahmevorrichtung

Beschreibung:

Die Erfindung betrifft eine schwingungsdampfende Aufnahmevorrichtung zur
Aufnahme eines Motors an einer Gehdusewand, insbesondere einer

Geblasegehausewand.

Schwingungsdémpfende bzw. — isolierende Aufnahmevorrichtungen sind aus
dem Stand der Technik bekannt. Beispielsweise offenbart die DE 20 2005 004
271 U1 eine schwingungsd@mpfende Lagerung eines Motors auf einem Unter-
grund, bei der ein elastisches Element zwischen einer Motorhalterung und ei-

nem Untergrund beidseitig eingeknépft angeordnet ist.

Aus der DE 201 09332 U1 ist eine Aufhangung zur Lagerung einer Maschine

auf einer Gehausewand offenbart, bei der ein auf der Gehdusewand angeord-
netes bolzenartiges Befestigungselement durch ein an der Motorhalterung an-
geordnetes Dampfungs- bzw. Entkopplungselement hindurchgefihrt wird, um

eine formschlissige Verbindung herzustellen.
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Ferner offenbart die DE 4405577 A1 eine Anordnung zur schwingungsgedampf-
ten Halterung eines Elektromotors an einer Liftergehdusewand Uber ein elasti-

sches Dampferelement, bei der die Dampferelemente scheibenférmig ausgebil-
det sind und von den motorbefestigenden Motorschraubverbindungen durch-

drungen werden.

Ein Verfahren zur Dampfung von Schwingungen und zur Montage der zugeho-

rigen Vorrichtung ist beispielsweise in der EP 1303710 B1 offenbart.

Ausgehend von den im Stand der Technik offenbarten Lésungen liegt der Erfin-
dung die Aufgabe zugrunde, eine Anordnung der gattungsgeméf&eh Art bereit-
zustellen, die zum einem durch eine reduzierte Anzahl von benétigten Bauteilen
kostenglinstiger hergestellt und schneller montiert werden kann, zum anderen

eine verbesserte Abstlitzung bei gleichbleibend hoher Dampfung gewahrleistet.

Die Aufgabe wird geldst durch eine schwingungsdampfende Aufnahmevorrich-
tung zur Aufnahme eines Motors an einer Gehausewand, mit einem Motor-
Tragerelement, an dem mehrere Anséatze ausgebildet sind, mehreren unmittel-
bar an der Gehdusewand angeordneten Aufnahmen, und mehreren elastischen
Dampfungselementen, die zwischen den Ansétzen und den Aufnahmen derart
angeordnet sind, dass ihre jeweiligen axialen Mittelachsen zumindest ab-

schnittsweise in Richtung des Motors weisen.

Bei einer Anordnung eines Elektromotors an einer Geblasegehdusewand mis-
sen die vom Motor erzeugten Schwingungen gedampft bzw. entkoppelt werden,
um weitgehend eine Ubertragung auf das Geblasegehause zu verhindern. Da
die Geblase je nach Bedarf mit senkrechter oder waagerechter Wellenlage ver-
baut werden, muss neben der Dampfung auch eine ausreichende Abstitzung
des Motors sichergestellt werden. Die Einbaulage des Geblases darf die Lage
des Lufterrades zum Gehause nicht beeinflussen. Bei den bekannten Anord-
nungen ging mit einer verbessertén Abstitzung jedoch stets eine verschlechter-
te Dampfung einher, so dass die Abstutzung haufig von der Dampfung entkop-

pelt wurde. Insbesondere fiur den Einbau von Geblasen mit Wellenlagen zwi-

PCT/EP2012/052604
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schen senkrecht bis waagerecht wurden zuséatzliche Abstitzvorrichtungen fur

den seitlich angeordneten Elektromotor bereitgestellt, um die Dampfungseigen-
schafften der Dampfungselemente aufrecht zu erhalten. Andernfalls wiirde das
verhaltnismaRig hohe Gewicht des Motors gegen die Dampfungselemente wir-

ken und deren eigentliche Dampfungsfunktion einschranken.

Die erfindungsgemalfe Ldésung sieht vor, dass eine von dem Motor ausgehende
Krafteinleitung auf die elastischen Dampfungselemente von allen Seiten éuf
Zug und Druck ermdglicht ist. Vorzugsweise umfassen das Motor-
Tragerelement und die Gehausewand jeweils drei in Umfangsrichtung in jeweils
gleichen Absténden von 120 Grad in jeweils einer Ebene angeordnete Ansétze
und Aufnahmen, die jeweils Uber ein elastisches Dampfungselement miteinan-
der verbunden sind. Die vom Motor durch sein Eigengewicht, insbesondere bei
Einbaulage mit waagerechter Welle, ausgehenden und auf die Ddmpfungsele-
mente wirkenden Krafte und Schwingungen werden Gber die Anséatze des Mo-
tors-Tragerelements in die elastischen Dampfungselemente eingeleitet, wobei
eine Zugkraft bei einem elastischem Dampfungselement eine Druckkraft bei
den weiteren Dampfungselementen bewirkt und umgekehrt. Dadurch, dass die
jeweiligen axialen Mittelachsen der elastischen Dampfungselemente zumindest
abschnittsweise in Richtung des Motors weisen, kdnnen vergleichsweise deut-
lich héhere Krafte aufgenommen und gléichzeitig eine verbesserte Abstitzung
bei gleichbleibender Dampfung realisiert werden, ohne das zusatzliche Ab-
stlitzeinrichtungen unter anderem fiir die Einbaulage mit waagrechter Welle des

Geblases vorgesehen sein missten.

In einer bevorzugten Ausfiihrung weisen die jeweiligen axialen Mittelachsen der
elastischen Dampfungselemente zumindest abschnittsweise in Richtung des
Motorschwerpunkts. Auf diese Weise werden die vom Motor ausgehenden Kraf-
te zentral in die elastischen Dampfungselemente eingeleitet, wodurch eine be-
sonders gute Abstiitzung und Dampfung gewahrleistet werden. Auch ist die
Kraftaufnahmefahigkeit der elastischen Dampfungselemente ideal ausgenutzt.

In einer bevorzugten Ausfiinrung weisen dabei die axialen Mittelachsen der



10

15

20

25

30

WO 2012/123206

elastischen Dampfungselemente zumindest in einem Verbindungsbereich zu
den Ansatzen des Motors-Tragerelements in Richtung des Motorschwerpunkts,
so dass die Krafteinleitung tber die Ansétze in die zum Motorschwerpunkt wei-

senden elastischen Dampfungselemente erfblgt.

Ih einer vorteilhaften Ausfiihrung ist das Motor-Tragerelement selbst ein Teil
des Motors und bildet dessen Lagerschild. Auf diese Weise kann zum einen die
Bauhohe der schwingungsdampfenden Aufnahmevorrichtung gering gehalten,
zum anderen die Anzahl der absolut benétigten Bauteile reduziert werden. Der
Lagerschild wird vorzugsweise aus Kunststoff gefertigt, so dass die Ansétze
auRenseitig in Umfangsrichtung verteilt und zu den Aufnahmen der
Geblasegehausewand weisend mit angespritzt sind. Eine derartige Lésung ist

ferner auch besonders kostenglinstig realisierbar.

Auch ist eine Ausflihrung bevorzugt, bei der die Gehausewand im Bereich der
Aufnahmen ununterbrochen, d.h. ohne Bohrungen, Durchtrittséffnungen, Befes-
tigungslécher oder dergleichen ausgebildet ist, sondern die Aufnahmen an der
Gehdusewand angeformt sind. Unterbrechungen der Gehausewand, wie sie
bzw. in der DE 201 09332 U1 zur Befestigung eines Bolzens vorgesehen wer-
den, sind nachteilig, da durch derartige Unterbrechungen das Risiko von Le-
ckagen besteht. Das direkte Anformen der Aufnahmen an der Gehdusewand
ohne derartige Durchtrittséffnungen bereitstellen. zu miissen, vermeidet dieses
Risiko. Die Gehausewand und die Aufnahmen kdnnen hierzu beispielsweise
ganzheitlich als Spritzgussteil gefertigt sein. Mit einer solchen Ausfuhrung ist
gewahrleistet, dass die elastischen Dampfungselemente das Motor-
Tragerelement bzw. den Lagerschild unmittelbar mit der Gehdusewand elas-

tisch verbinden. Die Anzahl der benétigten Bauteile ist somit weiter minimiert.

Zur Befestigung der elastischen Dampfungselemente an den Aufnahmen der
Gehdusewand und den Anséatzen des Lagerschilds ist in einer gunstigen Aus-
fuhrungsform vorgesehen, dass die Anséatze und/oder die Aufnahmen eine
Zentral6ffnung mit einer seitlichen Einschubd&ffnung aufweisen, in die die elasti-

schen Dampfungselemente einschiebbar sind. Bevorzugt ist, dass eine derarti-

PCT/EP2012/052604
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ge Ausbildung sowohl an den Ansétzen als auch den Aufnahmen vorgesehen
ist, da hierdurch eine besonders leichte, schnelle und automatisierbare Monta-
ge der Dampfungselemente ermdéglicht ist. Gegentiber der im Stand der Tech-
nik haufig verwendeten Einknépfmethode, bei der Teile des jeweiligen elasti-
schen Elements durch eine Durchtrittséffnung teilweise hindurch geschoben
werden, bis ein entsprechender Eingriff an einer vorbestimmter Stelle erzielt
wird, werden die erfindungsgemafen Dampfungselemente einfach und schnell
in die seitliche Einschubéffnung eingeschoben und sind anschlieRend an der

Zentral6ffnung anliegend befestigt.

In einer vorteilhaften Ausfiihrung weisen die Anséatze und/oder die Aufnahmen
zueinander weisende Hakenabschnitte auf, welche die Seitenrander der Ein-
schubéffnung bilden. Die Hakenabschnitte sind vorteilhafterweise aullenseitig in
Richtung des Mittelpunkts der Zentraltffnung einwarts gekrimmt, um die elasti-
schen Dampfungselemente leichtgangig in Richtung der Zentraléffnung ein-
schieben zu kénnen. Auf der zur Zentral6ffnung zugewandten Seite bilden die
Hakenabschnitte einen Hinterschnitt, der ein ungewolltes Lésen des Damp-

fungselements aus der Halteposition in der Zentraléffnung verhindert.

Zur Montage werden die elastischen Dampfungselemente lediglich seitlich zu-
sammengerickt und durch die seitliche Einschubéffnung in die Ansétze bzw.
Aufnéhmen bis in die jeweilige Zentral6ffnung eingeschoben. An dieser Stelle
kénnen die elastischen Dampfungselemente ihre Ursprungsform wieder ein-
nehmen und werden von den Hakenabschnitten in ihrer jeweiligen Position ge-

halten.

- In einer vorteilhaften Ausfihrungsform weisen die elastischen Dampfungsele-

mehte an mindestens einem ihrem axialen Endbereiche einen auRenseitigen
Kanal auf, der in die Einschubdffnung der Ansétze und der Aufnahmen derart
einschiebbar ist, dass die elastischen Dampfungselemente in axialer Richtung
gehalten sind und die Zug- und Druckkrafte aufnehmen kénnen. Vorzugsweise
sind sowohl im Bereich der Ansatze als auch der Aufnahmen jeweils Kanéle

vorgesehen. Mit Hilfe des jeweiligen Kanals kdnnen zum einen die Dampfungs-
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elemente an einer vordefinierten Position in die Ansatze und Aufnahmen einge-
schoben werden, zum anderen kdnnen die vom Motor erzeugten Kréafte und
Schwingungen Uber die axialen Randflachen des Kanals, die an den axialen

Randflachen der Ansatze und Aufnahmen anliegen, Ubertragen werden.

In einer bevorzugten Ausfiihrung ist ein solcher Kanal zumindest teilweise
durch sich in radiale Richtung tiber eine Auenflache der elastischen Damp-
fungselemente hinaus erstreckende, umlaufende Stege gebildet. Durch die sich
radial erstreckenden Stege wird die axiale Kontaktflache zwischen Ansétzen
und elastischem Element bzw. Aufnahmen und elastischem Element vergro-
Rert, so dass die Dampfungselemente beidseitig befestigt sind und gegentber
den Ausfiihrungen des Stands der Technik héhere Zug- und Druckkrafte Gber-
tragen kénnen. Glinstigerweise sind derartige Kanale durch eine umlaufende
Nut an der AuRenflache der DAmpfungselemente sowie jeweils angrenzend

sich radial erstreckende Stege gebildet.

Um den Platz zwischen Motor und Gehausewand optimal zu nutzen, ist in einer
Ausfiihrungsform vorgesehen, dass die elastischen Dampfungselemente abge-
winkelt ausgebildet sind und einen Winkel zwischen 40 und 60 Grad, vorzugs-
weise 45 bis 50 Grad, noch bevorzugter 45 Grad aufspannen. Bei einer solchen
Ausfiihrung kénnen die Aufnahmen nahe am Lagerschild angeordnet und ohne
Hinterschnitt und somit werkzeugtechnisch einfach gefertigt werden. Dies ist
insbesondere bei der Herstellung der Geblasegehdusewand mittels Spritzguss
von Vorteil. Gunstig ist, wenn sich die Aufnahmen senkrecht zur
Geblasegehausewand erstrecken, so dass die elastischen Dampfungselemente

senkrecht von oben in die seitliche Einschubéffnung einfiihrbar sind.

In einer Weiterbildung der Ausfilhrung mit abgewinkelten Ddmpfungselementen
sind in dem jeweiligen Kanal Mittel zur Verdrehsicherung vorgesehen. Hier-
durch wird sichergestelit, dass die Démpfungselemenfe nach der Montage in
der gewlinschten Position verbleiben und sich bei Zug-, Druckbelastungen oder
Vibrationen nicht verdrehen. Als Mittel zur Verdrehsicherung sind in einer vor-

teilhaften Ausfiihrung innerhalb des Kanals angeformte Vorspriinge vorgese-
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hen, die sich im eingebauten Zustand an den Hinterschnitten der Hakenab-

schnitte formschlissig abstutzen.

Ebenfalls vorteilhaft ist, wenn die Dampfungselemente rohrférmig ausgebildet
sind und mindestens einen Axialsteg aufweisen, der sich zentral durch das
Dampfungselement erstreckt und seine Stabilitat erhdht. Gunstige Verstar-
kungseigenschaften werden insbesondere dann erzielt, wenn der Axialsteg eine
Wandstérke aufweist, die kleiner oder gleich der Wandstarke der Auenwand

des Dampfungselements ist.

Die elastischen Dampfungselemente sind vorzugsweise aus Silikon im Silikon-
spritzgussverfahren hergestellt und weisen eine Harte von 30 bis 80 Shore-A,
vorzugsweise 50 bis 70 Shore-A auf. Fur verhaltnisméafig schwere Elektromoto-
ren kénnen hartere, fur leichtere Elektromotoren weniger harte Dampfungsele-

mente eingesetzt werden.

In einer Weiterbildung der Erfindung ist eine Verdrehsicherung vorgesehen, die
Drehbewegungen des Motor-Tragerelements bzw. des Lagerschilds gegenuber
der Gehausewand in Umfangsrichtung begrenzt. Hierzu ist .in einer bevorzugten
Ausfihrungsform an der Gehausewand ein Vorsprung ausgebildet, der von ei-

nem Abschnitt des Motor-Tragerelements bzw. des Lagerschilds Gbergriffen ist.

Die Erfindung erméglicht es, die Aufnahmevorrichtung zur Abstitzung und
Dampfung auf wenige Bauteile zu reduzieren, wobei die vom Motor ausgehen-
den Krafte auf die unmittelbar auf der Gehdusewand angeordneten Damp-
fungselemente Gbertragen werden. In einer Ausflihrung des Motor-
Tragerelements als Lagerschild, der dann Bestandteil des Motors ist, verbleiben
als verwendete Bauteile somit lediglich die Gehdusewand, die Dampfungsele-

mente und der Motor.

Bevorzugte Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteranspriichen defi-
niert und ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung. Ohne hierauf be-
schrankt zu sein, werden Ausflhrungsbeispiele anhand der beiQergten Zeich-

nungen néher erlautert. Die beispielhaft schematischen Zeichnungen zeigen:
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Fig. 1 Einen Ausschnitt einer perspektiven Darstellung der erfindungs-

gemaRen Aufnahmevorrichtung;

Fig. 2 Einen Ausschnitt einer perspektivisch Darstellung einer weiteren
Ausfiihrung der erfindungsgemafien Aufnahmevorrichtung;

Fig. 3 Einen Ausschnitt einer perspektivisch Darstellung einer weiteren

Ausfiihrung der erfindungsgeméaBen Aufnahmevorrichtung;
Fig. 4 Eine teilweise Schnittansicht der Ausfilhrung gemaf Fig. 2;
Fig. 5 Eine perspektivische Ansicht eines Dampferelements der Fig. 2-4.

In Figur 1 ist perspektivisch ein Ausschnitt einer schwingungsdampfenden Auf-
nahmevorrichtung zur Aufnahme eines Motors 1 an einer Gebldsegehause-
wand 2 dargestellt. Ein als Lagerschild des Motors 1 ausgebildetes Motor-
Tragerelement 3 weist tiber seine Umfangsrichtung mit jeweils gleichen Ab-
standen von 120 Grad angeordnete Ansatze 4 auf, die zur Befestigung je eines
elastischen Dampfungselements 5 geeignet sind. An der Geblasegehausewand
2 sind drei Aufnahmen 6 derart angeformt, dass ihre senkrechte Mittelebene
deckungsgleich mit derjenigen der Ansétze 4 ist. Das elastische Dampfungs-
element 5 ist sowohl an den Anséatzen 4 als auch den Aufnahmen 6 |6sbar be-
festigt und dabei derart angeordnet, dass ihre jeweiligen axialen Mittelachsen in
Richtung des Motors 1, in der gezeigten Ausfuihrung in Richtung des Schwer-
punkts des Motors 1, weisen. Sowohl der Lagerschild 3 als auch die Geblase-
gehausewand 2 sind aus Kunststoff, wobei die Ansatze 4 und die Aufnahmen 6
jeweils im Spritzgussverfahren angeformt sind. Alternativ kann las Material auch
Aluminium verwendet werden, das im Alu-Druckguss verarbeitet wird. Uber die
elastischen Dampfungselemente 5 werden der Lagerschild 3 und die Geblase-
gehdusewand 2 unmittelbar miteinander verbunden. Dabei ist die Geblése-
hausewand 2 als ununterbrochener Scheibenkérper ausgebildet, d.h. neben der
Durchtritts6ffnung fiir die Motorwelle im Zentralbereich weist die Geblasege-
hausewand 2 keine weitere Offnung auf. Sowohl die Ansétze 4 als auch die

Aufnahmen 6 umfassen je eine Zentral6ffnung 7, 8, in denen die elastischen
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Dampfungselemente 5 im eingebauten Zustand l&sbar befestigt angeordnet
sind. Die Zentral6éffnungen 7, 8 weisen je eine seitliche Einschubéffnung 9, 10
auf, in die die elastische Dampfungselemente 5 zur Montage eingeschoben
werden. Die Einschubéffnungen 9, 10 der Ansatze 4 und der Aufnahmen 6 sind
durch zueinander weisende Hakenabschnitte gebildet, wobei die Hakenab-
schnitte je einen Hinterschnitt aufweisen, der das elastische Dampfungselement
5 im eingebauten Zustand vor ungewolitem Lésen sichert. Die Offnungsweite
der seitlichen Einschubdéffnung 9, 10 entspricht der doppelten Wandstarke der
elastischen Dampfungselemente 5. Die seitliche Einschub&ffnungen 9 der ge-
zeigten Ansatzes 4 weist au3enseitige Abrundungen auf, um das elastische
Démpfungselement 5 leichtgangig zur Zentraléffnung 7 einfihren zu kénnen.
Ohne, dass es zu erkennen wére ist eine derartige Ausbildung an jedem der

Ansatze 4 und Aufnahmen 6 vorgesehen.

Die elastische Dampfungselement 5 weisen an ihren axialen Endbereichen au-
Renseitig Kanale 11 auf, die in die.jeweiligen Einschubdéffnungen 9, 10 der An-
satze 4 und Aufnahmen 6 derart eingeschoben sind, dass die Hakenabschnitte
den jeweiligen Kanal 11 des elastischen Dampfungselements 5 umgreifen, so
dass die axialen Randebenen der Hakenabschnitte mit den axialen Wanden der
Kanale 11 in Eingriff stehen und die elastischen Dampfungselemente 5 in beide
axialen Richtungen sowohl an den Ansétzen 4 als auch den Aufnahmen 6 ge-
halten sind. In der Ausfiihrungsform nach Fig. 1 sind die Kanéle 11 durch eine
umlaufende Nut im AulBenmaterial des Dampfungselements 5 sowie durch sich
Uber dessen AuRenflache hinaus erstreckende, umlaufende Stege 12 gebildet
(siehe auch Fig. 5). Die Stege 12 sind an beiden axialen Seiten der Kanale 11
angeordnet und vergréfSérn die axiale Haltefliche zwischen den Ansétzen 4

sowie der Aufnahme 6 mit dem elastischen Dampfungselement 5.

Zur Erhéhung der Stabilitat ist das Dampfungselement 5 rohrférmig ausgebildet.
Ferner ist ein sich durch das Dampfungselement 5 hindurch erstreckender Axi-
alsteg 13 vorgesehen, dessen Wandstéarke kleiner oder gleich der Wandstarke
des Dampfungselements 5§ ist. In der gezeigten Ausflihrung entspricht die Dicke
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des Axialstegs der halben Wandstarke des Dampfungselements 5.

Die erfindungsgemaéle schwingungsdampfende Aufnahmevorrichtung dient zur
Aufnahme von Zug- und Druckkréaften, die vom Motor 1 in Richtung der
Gehédusewand 2 erzeugt werden. Zur Vermeidung zusatzlicher rotatorischer
Drehbewegungen des Motors 1 gegeniber der GeblésegehéuseWand 2 ist eine
Verdrehsicherung 16 vorgesehen, bei der ein am Lagerschild 3 angeformter
Hohlkérper 14 einen an der Geblasegehausewand 2 angeformten Stift 15 tber-
greift. Zusatzlich sind in der gezeigten Ausfiihrung optionale an der
Geblasegehausewand 2 aulenseitig angeformte Versteifungsrippen 17 vorge-

sehen.

Im Fig. 2 ist ein Ausschnitt einer alternativen Ausfiihrungsform der schwin-
gungsdampfenden Aufnahmevorrichtung dargestellt, wobei Merkma'le, die nicht
anders beschrieben, identisch zur Ausfuhrung geman Fig. 1 sind. Die elasti-
schen Dampfungselemente 5 sind abgewinkelt ausgebildet und spannen einen
Winkel von 45 Grad auf. Bei Motoren mit héher liegendem Schwerpunkt, d.h.
einem Schwerpunkt der weiter von der Geblasegehdusewand 2 entfernt liegt,
kann der Winkel kleiner gebildet, bei Motoren mit tiefer liegendem Schwerpunkt
gréBer ausbildet sein. Die Hakenabschnitte der Aufnahmen 6 erstrecken sich
senkrecht zur Gebldusegehausewand 2 und kénnen somit besonders einfach
im Spritzgussverfahren gefertigt werden. Die elastischen Dampfungselemente 5
weisen in ihren Kanalen 11 Mittel zur Verdrehversicherung auf, die dadurch rea-
lisiert werden, dass an den radialen AuRenflachen der Kanéle 11 Vorspriinge
20 vorgesehen sind, die im eingebauten Zustand an den Hinterschnitten der

Hakenabschnitte der Ansétze 4 bzw. der Aufnahmen 6 anliegen.

Fig. 3 zeigt eine weitere Ausfiihrung mit samtlichen Merkmalen aus Fig. 1, wo-
bei die Aufnahme 6 als an der Geblasegehausewand 2 angeordneter Kasten
ausgebildet ist, in den das Dampferelement 5 seitlich einschiebbar ist. Das
Dampfungselement 5 ist wie in Fig. 2 abgewinkelt ausgebildet, jedoch gegen-

Uber der Ausfiihrung aus Fig. 2 um 180 Grad gedreht angeordnet.
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In Fig. 4 ist die Ausfiihrung von Fig. 2 in einer seitlichen Schnittansicht darge-
stellt, wobei die Schnittkante durch die Aufnahme 6 verlauft. In dem Kanal 11
des elastischen Dampfungselements 5 sind als Verdrehsicherung Vorspriinge
20 angeformt, die mit den Hinterschnitten 21 der Hakenabschnitte der Aufnah-
men 6 in Eingriff stehen. Sobald das elastische Dampfungselement 5 in die
Zentral6ffnung 8 eingeschoben ist, kann mittels der Vorspriinge 20 das elasti-
sche Dampfungselement 5 in die vorbestimmte Position gedreht werden, bis die
Vorspriinge 20 an den Vorspriingen 21 anliegen. Ein Weiterdrehen ist sowohl
bei der Montage als auch im Betrieb verhindert. Eine entsprechende Ausbildung
der Dampfungselemente 5 ist auch in den Kanélen bei den Ansétzen 4 vorge-

sehen.

In Fig. 5 ist ein Dampferelement 5 der Fig. 2 bis 4 in perspektivischer Ansicht
mit einem aufgespannten Winkel von 45 Grad dargestellt. Die Ausf'uhrung in
Fig. 1 unterscheidet sich lediglich durch die gerade Ausbildung. Die im jeweils
axialen Endbereiche angeordneten beidseitigen Kanale 11 sind durch eine um-
laufende Nut gebildet, an deren axialen Auienkanten sich zuséatzlich die Stege
12 radial erstrecken. Innerhalb der Kanale 11 sind die Vorspriinge 20
angeformt, die eine Verdrehung des in der jeweiligen Zentral6ffnung der Auf-
nahmen oder Ansétze angeordneten Dampferelements 5 verhindern. Bei einer
geraden Ausbildung gemaR Fig. 1 kann auf die Vorspriinge verzichtet werden.
Der Axialsteg 13 ist zentral angeordnet, erstreckt sich mittig durch das gesamte
elastische Dampferelement 5 und verlauft in eingebautem Zustand wie in Fig. 2

gezeigt senkrecht.

Die Erfindung beschrankt sich nicht auf die vorstehenden angegebenen bevor-
zugten Ausfiihrungsbeispielen. Vielmehr ist eine Anzahl von Varianten denkbar,
welche von der dargestellten Lésung auch bei grundsétzlich anders gearteten
Ausfiihrungen Gebraucht macht. Beispielsweise kann neben dem senkrecht
durch das elastische Dampfungselement verlaufenden Axialsteg zusatzlich oder
alternativ ein waagerecht verlaufender Axialsteg oder drei Axialstege in Stern-

form im Winkel von 60 GRAD zueinander vorgesehen sein. Ferner kénnen ne-
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ben den singular dargesteliten Vorspriingen zum Eingriff mit den Hinter-
schnitten der Hakenabschnitte weitere Vorspriinge vorgesehen sein, die in ent-

sprechende Ausnehmungen der Anséatze bzw. Aufnahmen als eine Art

Verrastung eingreifen.

k ok ok k%
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Patentanspriiche

. Schwingungsdampfende Aufnahmevorrichtung zur Aufnahme eines Mo-

tors (1) an einer Gehausewand (2), insbesondere einer
Geblasegehausewand, mit einem Motor-Tragerelement (3), an dem
mehrere Anséatze (4) ausgebildet sind, mehreren unmittelbar an der
Gehausewand (2) angeordneten Aufnahmen (6), und mehreren elasti-
schen Dampfungselementen (5), die zwischen den Ansatzen (4) und den
Aufnahmen (6) derart angeordnet sind, dass ihre jeweiligen axialen Mit-

telachsen zumindest abschnittsweise in Richtung des Motors (1) weisen.

. Schwingungsdampfende Aufnahmevorrichtung nach Anspruch 1, da-

durch gekennzeichnet, dass die jeweiligen axialen Mittelachsen der elas-
tischen Dampfungselemente (5) zumindest abschnittsweise in Richtung

des Motorschwerpunkts weisen.

. Schwingungsdampfende Aufnahmevorrichtung nach Anspruch 2, da-

durch gekennzeichnet, dass die jeweiligen axialen Mittelachsen der elas-
tischen Dampfungselemente (5) jeweils zumindest in einem Verbin-
dungsbereich zu den Ansétzen (4) des Motor-Tragerelements (3) in
Richtung des Motorschwerpunkts weisen.

. Schwingungsdampfende Aufnahmevorrichtung nach zumindest einem

der vorigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das Motor-

Tragerelement (3) den Lagerschild des Motors (1) bildet.

. Schwingungsdampfende Aufnahmevorrichtung nach zumindest einem

der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Gehausewand (2) ununterbrochen ausgebildet ist und die Aufnahmen (6)

an der Gehausewand (2) angeformt sind.

PCT/EP2012/052604
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. Schwingungsdampfende Aufnahmevorrichtung nach zumindest einem

der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die elastischen
Dampfungselemente (5) das Motor-Tragerelement (3) unmittelbar mit der

Gehédusewand (2) verbinden.

. Schwingungsdampfende Aufnahmevorrichtung nach zumindest einem

der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ansétze (4)
und/oder die Aufnahmen (6) eine Zentral6ffnung (7, 8) mit einer seitli-
chen Einschub6ffnung (9, 10) aufweisen, in die die elastischen Damp-

fungselemente (2) einschiebbar sind.

. Schwingungsdampfende Aufnahmevorrichtung nach zumindest dem vo-

rigen Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass die Ansétze (4) und/oder
die Aufnahmen (6) zueinander weisende Hakenabschnitte aufweisen,

welche die Einschubdéffnung (9, 10) bilden.

. Schwingungsdampfende Aufnahmevorrichtung nach zumindest einem

der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die elastischen
Dampfungselemente (5) an mindestens einem ihrer axialen Endbereiche
einen aulenseitigen Kanal (11) aufweisen, der in die Einschubdffnung
(9, 10) der Ansétze (4) und/oder der Aufnahmen (6) derart einschiebbar
ist, dass die elastischen Dampfungselemente (5) in axialer Richtung ge-
halten sind.

10.Schwingungsdampfende Aufnahmevorrichtung nach zumindest einem

der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Kanal (11)
zumindest teilweise durch sich in radiale Richtung Uber eine AuRenflache
der elastischen Dampfungselemente (5) hinaus erstreckende, umlaufen-
de Stege (12) gebildet ist.

11.Schwingungsdampfende Aufhahmevorrichtung nach zumindest einem

der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in dem Kanal (11)

Mittel zur Verdrehsicherung vorgesehen sind.
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12.Schwingungsdampfende Aufnahmevorrichtung nach zumindest einem
der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die elastischen
Dampfungselemente (5) rohrférmig ausgebildet sind und mindestens ei-

nen Axialsteg (13) aufweisen.

5 13.Schwingungsdampfende Aufnahmevorrichtung nach zumindest einem
der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die elastischen
Dampfungselemente (5) abgewinkelt ausgebildet sind und einen Winkel

zwischen 40 und 60 GRAD aufspannen.

14.Schwingungsdampfende Aufnahmevorrichtung nach zumindest einem
10 der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die elastischen

Dampfungselemente (5) eine Harte von 3s0-80 Shore-A aufweisen.

15.Schwingungsdampfende Aufnahmevorrichtung nach zumindest einem
der vorigen Anspriiche, gekennzeichnet durch eine Verdrehsicherung
(16), die Drehbewegungen des Motor-Tragerelements (3) gegeniiber der
15 Gehausewand (2) begrenzt.

* %k k k *
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