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(57) Resumo: FOLHA DE LIMPEZA. Convencionais folhas de
limpeza tendo partes de escova providas em uma superficie do
substrato da folha tem sido satisfatérias na coleta de p6 e poeira nas
partes da escova, mas insatisfatérias na coleta do p6é e da poeira em
areas entre as partes da escova onde nenhuma escova se encontra
presente. Assim é intencionado prover uma folha de limpeza com a
qual nenhum pé ou poeira tenha passado através das areas entre as
partes da escova e remanescente sujeira nado coletada podera ser
retirada pelas partes providas em um alternativo posicionamento em
relagéo as adjacentes partes da escova, e dessa forma obtendo efetiva
limpeza. A folha de limpeza é uma folha de limpeza (1) caracterizada
por ter o substrato da folha (2) e, disposto em ao menos uma maior
superficie do mesmo, multiplas linhas das partes da escova (3a) cada
uma provida com multiplas partes da escova (3) harmonizadas
intermitentemente ao longo de uma diregéo do substrato da folha (2),
as multiplas linhas das partes da escova harmonizadas em uma
dire¢ao de intersegédo com uma diregéo, e mutuamente adjacentes as
linhas das partes da escova (3a) sendo providas de modo que as
respectivas partes da escova (3) sejam alternadamente posicionadas.
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1 folha de impeza

2 substrato nafolha

3 partes daescova

3a. linhas das partes da escova
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“FOLHA DE LIMPEZA”

A presente invencao se refere a uma folha de limpeza que podera ser usada
para limpar poeira, p6 e outros anexados nas superficies dos pisos, paredes e
outros de varios locais como residéncias, industrias, hospitais e lojas.
Convencionalmente, utensilios de limpeza, como vassouras, esfregoes, e panos
de limpeza tem sido utilizados para a remo¢ao de migalhas de alimentos, como
migalhas de pao no piso, fios de algodao anexados as paredes e outros. Nos
recentes anos, utensilios de limpeza tendo uma base com um cabo, e uma folha
limpadora constituida por um material nao tecido ou similar anexado na base,
onde a folha de limpeza podera ser separada e substituida por uma nova folha
quando a folha se tornar suja, por ter sido amplamente usada. Recentemente,
como uma folha de limpeza usada para este tipo de utensilio de limpeza, aquelas
constituidas por um substrato de folha como um material nao tecido e fibras séo
usados. Por exemplo, uma folha de limpeza incluindo um substrato de folha, e
muitas escovas constituidas por uma combinagdo de escovas longas ou curtas
na superficie do substrato da folha por multiplas partes de ligagao por fusdo
linear que sejam intermitentemente dispostas na direcao da fibra e cortando as
fibras longas em posigoes outras do que os centros entre as partes de ligacao
por fusao linear (Documento Patente 1), como uma folha de limpeza incluindo
um substrato de folha e escovas que sao formadas pela ligagao de fibras longas
na superficie do substrato da folha pelas multiplas partes de ligagdo por fusao
linear que sejam intermitentemente dispostas na direcdo da fibra e
intermitentemente cortando as multiplas fibras entre as partes de ligagédo por
fuséo linear na diregdo das partes de ligagdo por fusdo linear (Documento
Patente 2), e outras similares sdo conhecidas.

Documento Patente 1: Pedido de Patente Japonés Publicacdo No. 2000-245670;
Documento Patente 2: Pedido de Patente Japonés Publicacdo No. 2000-296084.
Uma vez que as escovas sao formadas pelo corte das fibras continuamente ou
intermitentemente ao longo das partes de ligagao por fusdo linear que sejam
intermitentemente dispostas nas folhas de limpeza descritas nos acima
mencionados Documentos Patentes 1 e 2, escovas tipo cinto sdo formadas, e
cada parte de ligacdo por fusao linear é interposta por essas escovas. Assim
sendo havia um problema de a sujeira poder ser varrida pela escova tipo cinto,
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mas nao poder ser varrida suficientemente pelas partes onde nenhuma escova
se encontre presente entre as escovas tipo cintos. A presente invengao objetiva
a provisdo de uma folha de limpeza que possa solucionar os problemas
convencionais mencionados acima.

Notadamente, a esséncia da presente invencéo, é a seguinte:

(1) uma folha de limpeza incluindo um substrato de folha e multiplas linhas de
partes de escovas dispostas em ao menos uma superficie do substrato da folha,
onde cada linha de partes de escovas tendo muitiplas partes de escova
intermitentemente ao longo de uma dire¢éo do substrato da folha, as mdultiplas
linhas das partes da escova sendo dispostas em uma dire¢do de interseccao
com a dire¢ao, e as linhas das partes da escova adjacentes sendo dispostas de
modo que as mutuas partes da escova sejam alternativamente posicionadas;

(2) a folha de limpeza de acordo com o acima mencionado item (1) onde fibras
tipo folhas sao superpostas em ao menos uma superficie do substrato da folha;
primeiros grupos da parte de vedagdo nos quais cada grupo é constituido por
multiplas partes de vedacao plana dispostas intermitentemente ao longo da
direcao da fibra das fibras tipo folhas, e segundos grupos de partes de vedagéo
nas quais cada grupo € constituido por partes de vedagao planas dispostas
intermitentemente nas posicdes de intersec¢do com as partes de vedacgéao planas
dos primeiros grupos de partes de vedacao, sendo dispostos de uma maneira
alternativa em uma dire¢éo de interseccao com a dire¢ao da fibra das fibras tipo
folhas, para unirem o substrato da folha e as fibras tipo folhas, e cada um tendo
um corte similar ao da largura ou inferior que a parte de vedagédo plana da
largura sendo providas entre as partes de vedagdo planas em cada grupo de
parte de vedacéo para cortar as fibras para formar as partes da escova em torno
das partes de vedacgao plana;

() a folha de limpeza de acordo com o acima mencionado item (1),
caracterizada por as fibras tipo folhas serem superpostas em ao menos uma
superficie do substrato da folha; primeiros grupos da parte de vedagéo nos quais
cada grupo € constituido por mditiplas partes de vedagdo plana dispostas
intermitentemente ao longo da direg&o da fibra das fibras tipo folhas, e segundos
grupos de partes de vedagdo, nos quais cada grupo é constituido por partes de
vedagao planas dispostas intermitentemente na posigdes de intersecgdo com as
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partes de vedacao plana do primeiro grupo de partes de vedagcao, que sao
dispostas de maneira alternativa em um diregao na intersecgdo com a dire¢éo da
fibra das fibras tipo folhas para unirem o substrato da folha e as fibras tipo folhas;
cada um tendo cortes com uma largura similar ou inferior que a largura das
partes planas no segundo grupo das partes de vedagao nos qual cada grupo é
interposto entre o primeiro grupo das partes de vedagao, que sao providos entre
as partes de vedacao planas nos dois adjacentes primeiros grupos pelos quais o
segundo grupo da parte de vedacao é interposto, em uma direcao de interseccéo
com a diregao da fibra das fibras tipo folhas para cortar as fibras e formar as
partes da escova em torno das partes de vedacao plana; e cada corte tendo uma
largura similar ou inferior daquela da largura das partes de vedacao planas dos
primeiros grupos de partes de vedacdo nos quais o grupo € interposto entre o
segundo grupo de partes de vedagao, providos entre as partes de vedagao
planas no adjacente segundo grupo de partes de vedacdo no qual o primeiro
grupo de partes de vedacao é interposto, em uma direcao de intersecgao com a
direcao da fibra das fibras tipo folhas para cortar as fibras formando as partes da
escova em torno das partes de vedagao planas;

(4) a folha de condicionamento de acordo com os acima referidos itens (2) e (3)
onde o primeiro grupo de partes vedadas e o segundo grupo de partes vedadas
séo dispostos de modo que as partes de vedacao planas no primeiro grupo de
partes de vedagdo e no segundo grupo de partes de vedacdo plana sao
formados nas posigcdes que sdo mutuamente sobrepostas nas posigdes superior
e inferior ao longo da dire¢éo da fibra das fibras tipo folhas;

(5) a folha de limpeza de acordo com quaisquer dos itens acima mencionados
(2), ou (3) ou (4), onde as partes da escova sdo formadas em uma forma tipo
algodao pela difusdo das fibras nas partes da escova apds a formacao das
partes da escova em torno das partes de vedacéo;

(6) a folha de limpeza de acordo com quaisquer dos itens acima mencionados (2)
ou (3) ou (4) ou (5), onde o substrato da folha e as fibras tipo folhas sao unidas
pela disposicao das partes de vedagao planas tendo diferentes tamanhos;

(7) a folha de limpeza de acordo com o acima mencionado item (6) caracterizada
por as partes de vedagéao planas terem diferentes tamanhos na direcéo ao longo
da diregdo da fibra das fibras tipo folhas;
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(8) a folha de limpeza de acordo com o acima mencionado item (6),
caracterizada por as partes de vedacao planas terem diferentes tamanhos da
direcao da interseccao com a direcao da fibra das fibras tipo folhas; e

(9) a folha de limpeza de acordo com quaisquer dos itens acima mencionados (2)
ou (3) ou (4) ou (5) ou (6) ou (7) ou (8) caracterizada por as partes de vedacao
planas cada uma tendo um a forma oval.

Uma vez que a folha de limpeza da presente invengao é constituida de modo a
ter maltiplas linhas de partes de escova, cada uma tendo multiplas partes de
escova intermitentemente ao longo de uma dire¢ao da superficie do substrato da
folha em uma dire¢éo de intersec¢éo com a acima mencionada direcao e muatuas
partes de escova das adjacentes linhas das partes da escova sendo
alternativamente posicionadas, a poeira e o p6 sendo coletadas por uma
armadilha entre as multiplas fibras em uma parte da escova ou entre as
adjacentes partes da escova, e o pd e a poeira tendo escapado dentre as partes
da escova intermitentemente dispostas e permanecendo nao coletadas por
armadilha poderao ser colocadas pelas partes da escova que séao
alternativamente posicionadas nas linhas da partes adjacentes da escova. Assim
sendo, pela uniao do substrato da folha e das fibras tipo folhas pelas partes de
vedacao planas tendo diferentes tamanhos e cortando as fibras pela provisao de
cortes entre as partes de vedacao planas para formar as partes da escova em
torno das partes de vedagéo planas, as partes da escova tendo um comprimento
de fibras mais curtas do que o comprimento das fibras das partes da escova
formada em torno das partes menores de vedagao plana que sao formadas em
torno das partes maiores de vedacao plana, onde as partes da escova tendo um
comprimento de fibra curta exibem melhor eficacia soltura do pé ou poeira, e as
partes da escova tendo um comprimento de fibra longa exibem eficacia na
armadilha de coleta do p6 ou poeira que tenham sido soltas.

Além disso, quando a parte de vedacdo plana é formada de maneira oval, a
parte da escova tendo fibras com diferentes tamanhos é formada em torno da
parte de vedagdo. A soltura do pd e da poeira pelas fibras curtas e a
armadilha de coleta pelas fibras longas, proporciona que as partes da escova
exibem excelentes efeitos tanto na soltura como na armadilha de coleta do pé
e poeira.
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A invencao sera melhor compreendida, fazendo-se uma explanagao detalhada
dos desenhos em anexo, apresentados em carater exemplificativo e nao
limitativo, nos quais:

- A Figura 1 é um desenho plano mostrando um exemplo da folha de limpeza da
presente invencao;

- A Figufa 2 é um desenho plano mostrando um exemplo do processo de
producéo da folha de limpeza da presente invencao;

- A Figura 3 é um desenho explanatério mostrando configuracoes onde as
posicoes nas quais os cortes s&o providos entre as partes de vedacao planas
sao diferentes;

- A Figura 4 é um desenho explanatério mostrando a parte da escova formada
em torno da parte de vedacéao plana;

- A Figura 5 é um desenho explanatério mostrando configuragbes tendo
diferentes partes de escova formadas em torno das partes de vedacgao planas;

- A Figura 6 € um desenho explanatério mostrando as partes da escova formada
em torno das partes de vedacdo planas onde as partes de vedagao planas
tendo diferentes tamanhos sao planas;

- A Figura 7 é um desenho explanatério mostrando diferentes formas das partes
de vedacgao planas;

- A Figura 8 é uma vista em perspectiva mostrando o estado onde a folha de
limpeza da presente invengao é fixada a um utensilio de limpeza;

- A Figura 9 é um desénho plano mostrando o processo de producgéo da folha de
limpeza da presente invencéo de uma diferente configuracao;

- A Figura 10 é um desenho mostrando um exemplo do método de producgéo da
folha de limpeza da presente invencéo.

Explanacao das Referéncias Numéricas

1 folha de limpeza

2 substrato da folha

3 partes da escova

3a linhas de partes da escova
5 fibra tipo folha

6ae6b partes de vedacao planas

7 corte
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9ae9b extremidades das fibras vedadas

10ae 10b  extremidades das fibras

A Figura 1 mostra da folha de limpeza 1 da presente invencao que é constituida
para ser usada apés ter sido fixada a um utensilio de limpeza de piso, onde a
folha de limpeza 1 é constituida para ter o substrato da folha 2 e mdltiplas partes
de escova 3 dispostas na superficie do substrato da folha 2. Nas partes da
escova 3, multiplas linhas de partes da escova 3a cada uma tendo multiplas
partes da escova 3 intermitentemente dispostas em uma dire¢ao (a dire¢do da
flecha A na Figura 1) do substrato da folha 2 sendo disposta na direcdo da
intersecgcao com a diregao acima mencionada (a direcéo da flecha B na Figura
1), e as mutuas adjacentes linhas de partes da escova 3a sendo dispostas de
modo que as respectivas partes da escova 3 sejam alternativamente
posicionadas. As partes da escova 3 poderao ser formadas somente em uma
superficie ou em ambas superficies do substrato da folha. Ambas as partes
extremas 4 da acima mencionada folha de limpeza 1 s&o partes com as quais a
folha é fixada ao utensilio de limpeza do piso.

O substrato da folha 2 na folha de limpeza 1 da presente invencao podera ser
constituido por uma folha como um papel, resina sintética e material néo tecido,
mas o material ndo tecido sera preferido. Exemplos do material nao tecido
poderao incluir material nao tecido, material nao tecido de fiado lagado (spun
lace), material n&o tecido de ligagao fiada, material nao tecido de ligacao térmica,
material ndo tecido através do ar, material ndo tecido de ligagdo de pontas, e
outros similares, mas o material ndo tecido de fiado lacado e o material nao
tecido de ligagcao térmica sao preferiveis. As fibras para constituir o material nao
tecido poderao ser, quaisquer fibras naturais, fibras sintéticas, e fibras
compostas. O material ndo tecido preferido é aquele tendo um peso base de
aproximadamente 20 g/m® & 100 g/m® Como resina sintética, por exemplo,
folhas de polietileno, polipropileno, e similares poderao ser usadas. O substrato
da folha 2 ndo € limitado aquele constituido por uma folha, e podera ser
constituido pela pilhagem de duas ou mais folhas. Quando o substrato da folha 2
for constituido pelo empilhamento de multiplas folhas, ele ndo estara limitado a
pilhagem do mesmo tipo de folhas, e uma pilhagem de folhas tendo diferentes
materiais e cores poderao também ser usados.
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Como as fibras que constituem as partes da escova 3, por exemplo, fibras
naturais, como algodao e 1a, fibras sintéticas como polietileno, polipropileno,
polietileno tereftalato, nylon e poliacrilico, fibras compostas como fibras do tipo
nucleo de forro, fibras tipo ilha do mar, e fibras tipo lado a lado, e outras
similares poderao ser usadas, bem como aquelas possiveis de aderirem ao
substrato da folha 2 por fundicdo ao calor serdo mais preferiveis. Dessas as
fibras compostas tipo nucleo de forro incluindo polipropileno como um nucleo e
polietileno como um forro sao preferiveis uma vez que elas possuem excelente
propriedade de adesao a fundigcao por calor devido ao polietileno que constitui o
forro tendo grande elasticidade devido ao polipropileno que constitui o nucleo.
Como as fibras, aquelas tendo um diametro de aproximadamente 0.01 mm a 0.3
mm sdo usadas e as fibras poderao ser constituidas por fibras do mesmo
material, didmetro, cor, e outros, ou poderdo ser constituidas por duas ou mais
fibras tendo diferente material, didmetro, cor e outros.

Quando as partes da escovas 3 saéo formadas por fibras tendo propriedade de
vedacdo a calor com o substrato da folha 2, as partes da escova 3 poderao ser
formadas, como mostrado na Figura 2, pela superposi¢cao das fibras tipo folhas 5
consistindo de fibras longas no substrato da folha 2; provendo um primeiro grupo
de partes de vedagédo, cada uma tendo mditiplas partes de vedagao planas 6a
dispostas pela vedacéo a calor intermitente ao longo da diregao da fibra das
fibras tipo folhas 5 ( a direcdo da flecha A na Figura 2), e um segundo grupo de
partes de vedagdo cada uma tendo multiplas partes de vedagao 6b dispostas
intermitentemente de modo que cada parte de vedacdo 6b seja posicionada
entre a parte de vedacao plana 6a e a parte da vedagao plana 6b do primeiro
dos grupos de partes de vedacdo de maneira alternada em uma diregdo de
intersecgao com a diregéo da fibra das fibras tipo folhas 5 (a diregao da flecha B
na Figura 2) para unir as fibras tipo folhas 5 e o substrato da folha 2; e provendo
cortes 7 cada um tendo uma largura similar a ou inferior a largura da parte de
vedacéo plana, entre cada das partes de vedagao planas 6a , 6a e 6b e 6b para
cortar as fibras nas fibras tipo folhas 5. Quando as fibras que constituem as
partes da escova 3 forem nao vedadas a calor com o substrato da folha 2, as
partes de vedagao planas 6a e 6b poderao ser formadas usando um adesivo ao
invés de usar vedacao a calor. Alternativamente, quando as fibras que
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constituem as partes da escova 3 forem vedadas a calor com o substrato da
folha 2, as partes de vedagao planas 6a e 6b poderao ser formadas usando um
adesivo. Alternativamente, as partes vedadas planas 6a e 6b poderao ser
formadas usando vedacao a calor e adesao em combinacdo. Neste caso, por
exemplo, as fibras nas fibras tipo folhas 5 poderao ser unidas intermitentemente
pela vedacao a calor e a fibra tipo folha 5 e 0 substrato da folha 2 poderao ser
unidos por adesédo, ou as fibras nas fibras tipo folhas 5 poderao ser unidas
intermitentemente por adesao e a fibra tipo folha 5 e o substrato da folha 2
poderao ser unidos por vedacgao a calor quando as fibras forem vedaveis a calor
com o substrato da folha, mas sera preferivel unir as fibras nas fibras tipo folhas
5 por vedacao a calor e unir a fibra tipo folha 5 e o substrato da folha 2 por
adesao. Nao somente quando as partes de vedacao planas 6a e 6b forem
formadas pelo uso da vedagado a calor e por adesdo em combinagdo mas
também quando forem pelo uso do mesmo método, a uniao das fibras nas fibras
tipo folhas 5 e a uniao da fibras tipo folhas 5 e o substrato da folha 2 poderao ser
realizados separadamente. Neste caso, serd necessario unir de modo que as
posicoes nas quais as fibras tipo folhas 5 sejam intermitentemente unidas e as
posicoes nas quais as fibras tipo folhas 5 e o substrato da folha 2 sejam
intermitentemente unidos sejam idénticas. Sera preferivel que o intervalo entre
as partes de vedacgao plana 6a no primeiro dos grupos de partes de vedacao e o
intervalo entre as partes 6b no segundo dos grupos de vedagao serem cada de
aproximadamente 20 mm a 60 mm. O intervalo entre as partes de vedagéo
planas 6a no primeiro dos grupos das partes de vedacao e o intervalo entre as
partes de vedacao planas 6b no segundo dos grupos de partes de vedacgao
poderao ser cada um o mesmo ou diferentes, mas sera necessario dispor das
partes de vedacao planas 6a no primeiro grupo da parte de vedacéo e as partes
de vedagao planas 6b no segundo grupo da parte de vedagdo que estejam
dispostos para serem adjacentes ao primeiro grupo de parte de vedagcdo em
intervalos de modo que as partes de vedagdo planas 6a e 6b sejam
alternativamente posicionadas.

O corte 7 podera ser provido no centro entre as partes de vedagao planas 6a e
6a (ou entre 6b e 6b) nos grupos de partes de vedacao, ou poderédo ser providos
em uma posic¢éo proxima a uma parte de vedagao plana 6a (6b) como mostrado
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na Figura 3(a). Quando as fibras nas fibras tipo folhas 5 sao cortadas para prover
o corte 7 na posi¢ao préxima a uma parte de vedacéo plana 6a (6b) entre as
partes de vedacao plana 6a e 6a (6b e 6b), as fibras 8a na lateral superior e as
fibras 8b na lateral inferior da parte de vedacao plana 6a (6b) sédo formadas para
terem diferentes comprimentos como mostrado na Figura 4. Além disso, como
mostrado na Figura 3(b), os cortes 7 poderdo ser providos em diferentes
posicoes entre as partes de vedacéo planas 6a (6b) em um grupo de parte de
vedacdo. Neste caso, como mostrado nas Figuras 5(a) a 5(c), o comprimento
das fibras 8a na lateral superior e o comprimento das fibras na lateral inferior da
parte de vedagao plana 6a (6b) serdo diferentes para cada parte de vedagao
plana 6a (6b). Quando as fibras 8a na lateral superior e as fibras 8b na lateral
inferior da parte de vedacao plana 6a (6b) forem constituidas de forma a terem
diferentes comprimentos, as fibras curtas sdo excelentes do efeito de separacéao
do pd ou da poeira, e as fibras longas sao excelentes no efeito da armadilha de
coleta do pd ou da poeira que tenham sido separadas ou soltas , e dessa forma
o efeito de separacao e de coleta do pé e da poeira é aperfeicoado. As partes
da escova 3 poderao ser formadas em uma forma tipo algodao pela dispersao
das fibras nas partes da escova 3. A dispersao podera ser realizada por um
método como sopro de ar na superficie das fibras e esfregadura das fibras com
uma escova.

As partes de vedacao planas 6a (6b) poderao ser formadas de modo que suas
dimensoes (areas) sejam diferentes para cada parte de vedagéo plana 6a (6b)
Nno mesmo grupo das partes de Vedagéo, ou podera ser formada de modo que as
dimensoes das partes de vedagao planas 6a (6b) sejam diferentes em cada
grupo das partes de vedagdo. No ultimo caso, as dimensdes das partes de
vedacao planas 6a (6b) no mesmo grupo das partes de vedagao poderao ser as
mesmas ou diferentes. Por exemplo, como mostrado na Figura 6, quando as
partes de vedagao planas forem formadas de modo que as partes de vedacao
planas tenham uma diferente area para cada grupo das partes de vedagéo, as
partes da escova 3 tendo diferentes tamanhos para cada parte da escova 3a
(Figura 1) serao formadas. Especificamente, quando os grupos das partes de
vedacao sao formados de modo que os grupos das partes de vedacao
posicionados mais interiormente no substrato da folha 2 tenham menor areas de



10

15

20

25

30

10/12

partes de vedacgao planas 6a (6b), as partes da escova 3 tendo fibras com
comprimento mais longo serdo formadas nas linhas das partes da escova 3a
posicionadas mais interiormente na folha de limpeza 1. Assim sendo, as partes
externas da escova 3 tendo um tamanho de fibra mais curta poderao acumular o
po e a poeira, onde as partes internas da escova 3 tendo longo tamanho de fibra
poderao coletar o pd e a poeira que nao poderao ser coletadas nas armadilhas
pelas partes externas da escova 3, e dessa forma a limpeza podera ser
realizada perfeitamente.

Quando a parte da vedagao plana 6a (6b) é formada em uma forma oval como
mostrado no exemplo acima mencionado, fibras tendo varios comprimentos
misturados do mais longo comprimento: Ly ao mais curto comprimento: Ly, a
partir da extremidade da fibra 10a (10b) a extremidade da fibra vedada 9a (9b)
da parte de vedagao plana 6a (6b) , sdo formadas em torno das partes de
vedacdo planas 6a (6b). Além disso, quando os cortes 7 forem providos de
maneira que os comprimentos das fibras sejam diferentes entre a lateral superior
e a lateral inferior da parte de vedagao plana 6a (6b) , fibras misturadas tendo
muito mais comprimentos poderao ser formadas. Assim sendo, as fibras curtas
espalha o pd e a poeira e as fibras longas agem como armadilhas de coleta do
p6 e a poeira que tenha sido espalhada, e dessa forma essa parte da escova
tem a vantagem de exibir excelentes efeitos tanto no espalhamento como na
coleta do pé e poeira.

Quanto a forma da parte de vedagéo plana 6a (6b) que podera ser formada pela
provisdo de fibras misturadas tendo varios comprimentos em torno da parte de
vedacao plana 6a (6b), varias formas, com forma semi-oval, como mostrado na
Figura 7(a), forma como pilao como mostrado na Figura 7(b), forma como leque
como mostrado na Figura 7(c), forma tipo gargalo de garrafa como mostrado na
Figura 7(d), formas triangulares como mostrado nas Figuras 7(e) e 7(f), forma
triangular dupla como mostrado na Figura 7(g), forma rémbica como mostrado na
Figura 7(h), forma quadrangular dupla como mostrado na Figura 7(1) e forma
trapezoidal como mostrado na Figura 7(j) poderao ser adotadas além da acima
mencionada forma oval. As formas das partes de vedagdo planas 6a (6b)
poderao ser formadas de modo a serem diferentes para cada parte de vedacao

plana 6a (6b) no mesmo grupo de partes de vedacdo planas , como nas
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dimensoes (areas) das partes de vedacgao 6a (6b). As partes de vedacao planas
6a (6b) poderdo ser formadas para serem diferentes em uma somente forma, ou
diferente somente na dimensao ou tamanho, ou diferente tanto na forma como
no tamanho no mesmo grupo da parte de vedacao ou entre diferentes grupos de
vedacao, ou similares.

A Figura 9 mostra outro exemplo da presente invencao onde o primeiro dos
grupos das partes de vedagédo e o segundo dos grupos de partes de vedacao
sao dispostos de modo que as partes de vedagéo planas 6a no primeiro grupo
da parte de vedacao e as partes de vedacao planas 6b no segundo grupo ad
parte de vedacao sao formadas em posi¢cdes nas quais elas sdo mutuamente
sobrepostas nas posicoes superior e inferior ao longo da dire¢cao da fibra das
fibras tipo folhas 7 para unir o substrato da folha 4 e as fibras tipo folhas 5. No
exemplo mostrado na Figura 9, as partes da escova 3 poderao ser formadas em
torno das partes de vedacao planas 6a cortando as fibras pela provisao dos
cortes 7 entre as partes de vedagao planas 6a no primeiro dos dois grupos
adjacentes de partes de vedacdo pelo qual o segundo grupo de parte de
vedacao € interposto, na dire¢éo de interseccao com a dire¢éo da fibra das fibras
tipo folhas 7 e também as partes da escova 3 podendo serem formadas em torno
das partes de vedacéo planas 6b cortando as fibras pela provisdo dos cortes 7
entre as partes de vedacéo planas 6b no segundo dos dois grupos adjacentes de
partes vedadas pelo qual o primeiro grupo de parte de vedagao é interposto, na
direcao da intersec¢ao com a direcéo da fibra das fibras tipo folhas 5.

Como mostrado na Figura 10, a folha de limpeza 1 da presente invengéao podera
ser produzida por um método incluindo a provisdo de cortes 7 nas fibras tipo
folhas 5 por um cilindro de corte 15 tendo laminas de corte 14 dispostas
intermitentemente e alternadamente na superficie da circunferéncia enquanto
transmitindo o substrato da folha superposto 2 e a fibra tipo folha 5 na direcéo da
flecha, e provendo as partes de vedagao planas 6a e 6b nas posigdes entre o
corte 7 e corte7 usando um cilindro de adesao fundida 17 tendo laminas de
adesao fundidas 16 dispostas intermitentemente e alternadamente na superficie
da circunferéncia, ou similar. Apesar do caso onde os cortes sdo primeiramente
providos pelo cilindro de corte 15 e as partes de vedacao planas sendo entao
dispostas pelo cilindro de ades&o fundida 15 como mostrado no exemplo da
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Figura 10, uma constituicdo onde as partes de vedagao planas sao
primeiramente dispostas pelo cilindro de adesao fundida 17 e os cortes entao
sendo providos pelo cilindro de corte 15 entre as partes de vedacao planas
também podera ser usada.

Além disso, as partes de vedacdo planas e os cortes poderdo ser providos
simultaneamente pelo uso de um cilindro de adesao fundida de corte no qual as
laminas de corte e as laminas de adesao fundidas sdo dispostas alternadas na
superficie da circunferéncia. Na Figura 10, a referéncia numérica 18 representa
cilindros tendo um cilindro de transmissao 18a que pressiona ambas as partes
extremas do substrato da folha 2 para transmitir a folha. Quando as partes de
vedagao planas e os cortes sdo formados pela transmissao do substrato da folha
superposta 2 e a fibra tipo folha 5 usando o referido cilindro de transmissao 18, o
desalinhamento entre os cortes 7 e as partes de vedacao planas 6a (6b) sera
improvavel de ocorrer mesmo se os cortes forem primeiramente providos.

A folha de limpeza 1 da presente inveng¢ao podera ser usada como um utensilio
de limpeza de piso, por exemplo, um utensilio de limpeza tendo uma parte
cabeca 11 e uma alga 12, onde séo fixadas as partes 4 da folha de limpeza 1
sendo anexadas por ferramentas de fixagado 13 da parte cabega 11 do utensilio
de limpeza de modo a fixar a folha de limpeza 1 a parte cabega 11 como
mostrado na Figura 11. Entretanto, a folha de limpeza 1 da presente invengéo
ndo sera usada somente para a limpeza de pisos, mas podera ser também
constituida para esfregdes manuais. Além disso, a folha de limpeza 1 da
presente invencdo podera ser usada para um utensilio de limpeza tendo uma
forma do tipo luva, pela qual a limpeza é realizada pela direta insergdo de uma
mao.
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REIVINDICACOES
1. “FOLHA DE LIMPEZA”, compreendendo um substrato de folha e
multiplas linhas das partes de escova dispostas em ao menos uma superficie do

substrato da folha, caracterizada por cada linha da parte da escova ter muitiplas
partes de escova dispostas intermitentemente ao longo de uma dire¢cao do
substrato da folha, as multiplas linhas das partes da escova sendo dispostas em
uma diregao de intersecgdo com a direcao, e as linhas das partes da escova
adjacentes sendo dispostas de modo que as mutuas partes da escova sejam
alternativamente posicionada.

2. ‘FOLHA DE LIMPEZA", de acordo com a reivindicagédo 1, caracterizada
por as fibras tipo folhas serem superpostas em ao menos uma superficie do
substrato da folha; dispondo o primeiro dos grupos das partes de vedagéo no
qual cada grupo compreende muditiplas partes de vedagdo plana dispostas
intermitentemente ao longo da direcdo da fibra das fibras tipo folhas, e um
segundo grupo de partes de vedagdo no qual cada grupo compreende partes de
vedacao plana dispostas intermitentemente nas posicoes deslocadas das partes
de vedagao planas do primeiro grupo das partes de vedacao em direcdo ao
longo da direcdo da fibra, de uma maneira alternativa em uma direcdo de
interseccao com a direcdo da fibra das fibras tipo folhas para unir o substrato da
folha e as fibras tipo folhas; e cortes tendo cada um uma largura similar a ou
inferior a largura da parte de vedagao plana que sao providas entre as partes de
vedacao planas em cada grupo da parte de vedagdo para cortar as fibras
formando as partes da escova em torno das partes das vedagoes planas.

3. ‘FOLHA DE LIMPEZA”, de acordo com a reivindicacédo 1, caracterizada
por as fibras tipo folhas serem superpostas em ao menos uma superficie do

substrato da folha; o primeiro dos grupos das partes de vedagao no qual cada
grupo compreende multiplas partes de vedagdo planas dispostas
intermitentemente ao longo da direcdo da fibra das fibras tipo folhas, e um
segundo grupo das partes de vedagéo, no qual cada grupo compreende partes
de vedagao planas dispostas intermitentemente na posicoes de interseccao com
as partes de vedacao planas do primeiro grupo da parte de vedacgéo, sendo
dispostas de uma maneira alternada em uma diregdo de interseccdo com a
direcao da fibra das fibras tipo folhas para unir o substrato da folha e as fibras
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tipo folhas; os cortes tendo cada um uma largura similar a ou inferior a largura
das partes de vedacéao planas do segundo grupo das partes de vedagdo nos
quais cada grupo € interposto entre o primeiro grupo das partes de vedacao,
sendo providas entre as partes de vedacao planas no primeiro dos dois
adjacentes grupos das partes de vedacao pelo qual o segundo grupo das partes
de vedagao é interposto, em uma direcao de intersec¢cao com a diregéo da fibra
das fibras tipo assento para cortar as fibras formando as partes da escova em
torno das partes de vedacao planas; e cortes tendo uma largura similar a ou
inferior a largura da partes de vedagao planas do primeiro grupo das partes de
vedacao no qual cada grupo € interposto entre o segundo grupo das partes de
vedacao, sendo providos entre as partes de vedacéao plana no segundo grupo
das partes de vedagao adjacente pelo qual o primeiro grupo das partes de
vedacéao ¢ interposto, em uma dire¢cao de intersecgao com a direcao da fibra das
fibras tipo assento de forma a corta as fibras para a formacao das partes da
escova em torno das partes de vedacéao planas.

4, ‘FOLHA DE LIMPEZA”, de acordo com as reivindicagbes 2 ou 3,
caracterizada por o primeiro grupo das partes de vedagao e o segundo grupo

das partes de vedagao serem dispostos de modo que as partes de vedacao
planas no primeiro grupo das partes de vedacdo e as partes de vedacado do
segundo grupo das partes de vedacao sejam formadas em posi¢oes que sejam
mutuamente e parcialmente sobrepostas das posi¢coes superior e inferior ao
longo da direcao da fibra das fibras tipo folhas.

5. ‘FOLHA DE LIMPEZA", de acordo com as reivindicagbées 2 ou 3 ou 4 |,
caracterizada por as partes da escova serem formadas pelo volumoso aumento

das fibras nas partes da escova apés a deformacgao das partes da escova em
torno das partes de vedacao.

6. ‘FOLHA DE LIMPEZA”, de acordo com as reivindicacoes 2, ou 3 ou 4
ou 5, caracterizada por o substrato da folha e as fibras tipo folhas serem

unidas pela disposicao das partes de vedacdo planas tendo diferentes
dimensodes.

7. ‘FOLHA DE LIMPEZA", de acordo com a reivindicacao 6, caracterizada
por as partes de vedagao planas terem diferentes dimensdes na direcdo ao
longo da direcao da fibra das fibras tipo folhas.
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8. “FOLHA DE LIMPEZA", de acordo com a reivindicagao 6, caracterizada
por as partes de vedacao planas terem diferentes dimensdes na direcao de

intersec¢cao com a direcao da fibra das fibras tipo folhas.
9. “FOLHA DE LIMPEZA", de acordo com as reivindicagcdes 2, ou 3 ou 4 ou
5 ou 6 ou 7 ou 8, caracterizada por as partes de vedacao planas terem cada uma

forma oval.
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Fig. 2
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Fig. 3
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Fig. 6
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Fig. 7
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Fig. 9
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Fig. 10




10

15

PTogoblI3- ©

11

RESUMO

“FOLHA DE LIMPEZA”

Convencionais folhas de limpeza tendo partes de escova providas em uma
superficie do substrato da folha tem sido satisfatérias na coleta de p6 e poeira
nas partes da escova, mas insatisfatérias na coleta do pé e da poeira em areas
entre as partes da escova onde nenhuma escova se encontra presente. Assim é
intencionado prover uma folha de limpeza com a qual nenhum pd ou poeira
tenha passado através das areas entre as partes da escova e remanescente
sujeira nao coletada podera ser retirada pelas partes providas em um alternativo
posicionamento em relagdo as adjacentes partes da escova, e dessa forma
obtendo efetiva limpeza. A folha de limpeza é uma folha de limpeza (1)
caracterizada por ter o substrato da folha (2) e, disposto em ao menos uma
maior superficie do mesmo, multiplas linhas das partes da escova (3a) cada uma
provida com muiltiplas partes da escova (3) harmonizadas intermitentemente ao
longo de uma diregao do substrato da folha (2), as multiplas linhas das partes da
escova harmonizadas em uma direcao de interse¢do com uma diregdo, e
mutuamente adjacentes as linhas das partes da escova (3a) sendo providas de
modo que as respectivas partes da escova (3) sejam alternadamente
posicionadas.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	ABSTRACT

