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Zabierak sprezynowy do mocowania przedmiotéw cylindrycznych

Przedmiotem wynalazku jest zabierak sprezynowy do mocowania przedmiotéw cylindrycznych w szczegdl-
nosci o matych wymiarach, zwlaszcza przy szlifowaniu rowkéw widérowych w gwintownikach z chwytem cylin-
drycznym na specjalnej szlifierce ktowej, automatyczne;j.

Dotychczas znany i stosowany zabierak ktowy w szczegdlnoséci w procesie szlifowania rowkéw wiérowych
na szlifierce z automatycznym cyklem pracy, pozwala na petng automatyzacje¢ procesu przy szlifowaniu rowkéw
widrowych tylko w przedmiotach, a zwtaszcza w gwintownikach z chwytem o koricéwce kwadratowej. Wynika
to ztego, ze zabierak ktowy osadzony we wrzecionie glowicy szlifierki ma nakielek wewnetrzny w ksztatcie
stozka czterokatnego, ktéry stuzy zaréwno do centrowania jak i obrotu przedmiotu, na przyktad gwmtowmka
z chwytem kwadratowym, przy szlifowaniu kolejno wszystkich jego rowkdow wiérowych.

Dla przedmiotéw cylindrycznych, przyktadowo gwintownikéw o matych wymiarach z chwytem cylin-
drycznym bez koricéwki kwadratowej, stosuje si¢ zabierak posredni w postaci tulejki z koficéwka kwadratows.
Wktadanie kazdego gwintownika z takim chwytem do zabieraka posredniego oraz mocowanie go przez docisk
wkretem, jak i podawanie go z nalozonym zabierakiem posrednim migdzy kty szlifierki odbywa si¢ recznie.
Stosowanie tego rodzaju zabieraka posredniego wyklucza wigc petna automatyzacje procesu szlifowania rowkdéw
wiérowych w gwintownikach z chwytem cylindrycznym, zwigksza pracochtonno$¢ obrébki oraz pogarsza
jako$¢, co spowodowane jest wprowadzeniem do uktadu kity — przedmiot elementu posredniego w postaci
dodatkowego zabieraka.

Wynalazek ma na celu wyeliminowanie podanych niedogodnosci, a tym samym uniknigcie zbg¢dnego
wysitku istraty czasu oraz zapewnienie lepszej jakosci szlifowanych przedmiotéw. Zagadnieniem technicznym
wymagajacym rozwiazania dla osiagniecia tego celu jest zautomatyzowanie czynnosci podawania i mocowania
przedmiotéw cyhndrycmych w szczegdlnosci gwintownikéw z chwytem cylindrycznym odpowiednio do cyklu
roboczego szlifierki. ’
- Cel ten wedtug wynalazku osiagnigto przez zastosowanie zabieraka z ptaska sprezyna zaciskowa, uksztat-
towana w formie litery C i zaopatrzong na obu jej koricach w elastyczne szczgki mocujace. Sprezyna ta osadzona
na centrujacym kle, przesuwajacym si¢ osiowo w pr6wadzqcej tulejce, opiera si¢ swoimi ramionami o pryzme
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oporowa, co wplywa na zwieranie si¢ szcz¢k. Wielkos¢ zwarcia szczek zabieraka reguluje si¢ poprzez przemiesz-
czenie zaciskowej sprezyny wzgledem oporowej pryzmy za pomocg regulacyjnej nakretki.

Zastosowanie zabieraka wedlug wynalazku pozwala na peina automatyzacje podawania i mocowania
w trakcie obrébki przedmiotéw cylindrycznych, a tym samym wprowadzenie wielowarsztatowosci, znaczng
oszczedno$é robocizny oraz poprawe jakosci wykonywanych rowkéw widrowych, co ma istotne znaczenie
zwlaszcza w wielkoseryjnej produkcji narzedzi.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, ktdry przedstawia przekréj
podtuzny zabieraka. W otworze prowadzacej tulejki 1 osadzony jest suwliwie centrujacy kiet 2, ktérego przednia
czesé jest nagwintowana inieco $cigta dwustronnie, tworzac w przekroju ksztatt prostokata o dwéch bokach
prostych idwdch bokach kotowych. Czoto kta ma nakietek wewnetrzny 2a, do centrowania i podpierania
gwintownika. Na zewnetrznej $rednicy prowadzacej tulejki 1 osadzona jest oporowa pryzma 4, docisnigta
wkretem 3, ktéra wspdipracuje z odpowiednio uksztattowana w formie zblizonej do litery C zaciskowa sprezyna
7. Sprezyna ta jest osadzona na splaszczonej czesci centrujacego kta 2, w potozeniu ustalonym przy pomocy
nakretki 5. Wspomniana zaciskowa spre¢zyna 7, na obu swych koricach ma mocujace szczeki 6 z twardej
olejoodpornej gumy.

Dziatanie zabieraka jest nastgpujace: gwintownik z magazynku zostaje podany automatycznie w potozenie
osiowe miedzy rozwarte kly szlifierki; wysuwajacy si¢ kiet konika podpiera gwintownik i wywiera nacisk
poprzez niego na centrujacy kiet 2 zabieraka sprezynowego we wrzecionie gtowicy szlifierki 8. Kazde cofnigcie
kta 2 wzgledem oporowej pryzmy 4 powoduje zgiecie zaciskowej sprezyny 7, a tym samym zwarcie mocujacych
szczek 6, na chwycie podanego gwintownika. Po wykonaniu operacji szlifowania wszystkich rowkéw wiérowych
w przedmiocie obrabianym, nastepuje cofnigcie si¢ kta konika, zwolnienie nacisku na centrujacy kiet 2 zabieraka
i na zaciskows sprezyne 7, a tym samym rozluZnienie mocujacych szczgk 6 oraz zwolnienie przedmiotu, ktéry
zeslizguje si¢ po rynnie do pojemnika szlifierki.

Przygotowanie zabieraka do pracy polega na ustawieniu rozchylenia mocujacych szczgk 6 na wymiar

odpowiedni do srednicy chwytu przedmiotu obrabianego za pomocg ustalajacej nakretki 5, regulujacej potozenie

zaciskowej sprezyny 7 na centrujacym kle 2 wzgledem oporowej pryzmy 4. Zabierak za pomoca czeéci
chwytowej osadzony jest we wrzecionie 8 gltowicy przedmiotu automatycznej szlifierki. Stosowanie zabieraka
sprezynowego wedtug wynalazku nie jest ograniczone tylko do opisanego szczegétowo stosowania przy szlifowa-
niu w cyklu automatycznym rowkéw widrowych w gwintownikach, lecz moze by¢ réwniez stosowany do
mocowania innych, drobnych przedmiotéw z chwytem cylindrycznym, przy automatycznym szlifowaniu na
przyktad rowkéw wzdiuznych.

Zastrzezenia patentowe

1. Zabierak sprezynowy do mocowania przedmiotéw cylindrycznych, w szczegdlnosci o matych wymia-
rach, zwlaszcza przy szlifowaniu rowkéw widrowych w gwintownikach z chwytem cylindrycznym na znanej
specjalnej szlifierce ktowej automatycznej, wykorzystujacy znane zespoty obrabiarki, a mianowicie glowice
wrzeciona, konik, magazynek, urzadzenie sterujgce z automatycznym cyklem pracy, znamienny tym, Ze ma
uksztaltowang w formie zblizonej do litery C zaciskowa sprezyne (7), zaopatrzong na obu swych koricach
w elastyczne, mocujgce szczeki (6), korzystnie z gumy twardej olejoodpornej, przy czym zaciskowa sprezyna (7)
osadzona jest na centrujacym kle (2) umieszczonym przesuwnie w prowadzacej tulejce (1), tak ze zaciskowa
sprezyna (7) opiera si¢ swoimi ramionami o pryzme¢ oporows (4).

2. Zabierak wedtug zastrz. 1, znamieany tym, Zze ma regulowane przemieszczenie zaciskowej sprezyny (7)
- na centrujacym, kle (2), wzgledem oporowej pryzmy (4) za pomoca ustalajacej nakretki (8).
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