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6d Spannvorrichtmig fiir eine Bearbeitungsmaschine.

@ Bei Schneidwerkzeuge (20) aufnehmenden Spannvor- ] 2
richtungen, die bei spangebenden Bearbeitungsma-
schinen eingesetzt werden, kann das Schneidwerkzeug (20)
nur in einer einzigen Umfangsposition festgelegt werden.
Mit der neuen Spannvorrichtung (1) soll das Schneidwerk- P
zeug (20) wahlweise in verschiedenen Umfangspositionen 8 ‘
festgelegt werden kénnen. " i "
Die Spannvorrichtung (1) weist dazu- eine Gewinde- BNA ©
hiilse (11) auf, die mit einem Aussengewinde (13) in einem
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Innengewinde (14) eines Spannfutters (3) axial verstellbar N F : B

“
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gelagert ist und ein Aufnahmegewinde (17) fiir einen

Gewindekopf (18) des Schneidwerkzeugs (20) besitzt. \t l
l
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1. Spannvorrichtung fiir eine Bearbeitungsmaschine, ins-
besondere Friasmaschine, mit einem ein axiales Innengewin-
de (14) aufweisendes Spannfutter (3) zur Befestigung eines
Schneidwerkzeugs (20), das einen Gewindekopf (18) und
eine sich gegen eine Stiitzfliche (23) des Spannfutters (3) an-
legende Schulter (22) besitzt, gekennzeichnet durch eine Ge-
windehiilse (11), die ein Aufnahmegewinde (17) fiir den Ge-
windekopf (18) des Schneidwerkzeugs (20) aufweist und mit
einem in das Innengewinde (14) eingreifenden Aussengewin-
de (13) im Spannfutter (3) axial verstellbar gelagert ist.

2. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Aussengewinde (13) und das Aufnahmege-
winde (17) der Gewindehiilse (11) unterschiedliche Gewinde-
steigungen haben.

3. Spannvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Gewindesteigung des Aussengewindes (13)
kleiner ist als die des Aufnahmegewindes (17) der Gewinde-
hiilse (11).

4. Spannvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Gewindehiilse (11) einen
vorzugsweise als Innensechskant ausgebildeten Aufnahme-
teil (16) zum Ansetzen eines Betdtigungswerkzeugs aufweist.

5. Spannvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Gewindehtilse (11) in einer
zwischen einer Axialbohrung (8) und einer Fiihrung (5) fiir
das Schneidwerkzeug (20) vorgesehenen Kammer (10) des
Spannfutters (3) gelagert ist, die im Durchmesser etwa gleich
der Fiihrung (5) und kleiner als die Axialbohrung (8) ist, und
dass der Aufnahmeteil (16) fiir das Betdtigungswerkzeug
durch die Axialbohrung (8) zugéinglich ist.

6. Spannvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass der Aufnahmeteil (16) fiir das
Betitigungswerkzeug an einer Stirnwand (12) der Gewinde-
hiilse (11) ausgebildet ist.

7. Spannvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kammer (10) mit der Ge-
windehiilse (11) etwa in der Ebene eines Aussenbundes (6)
des Spannfutters (3) vorgesehen ist.

8. Spannvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Linge der Kammer (10)
zwischen der Fiihrung (5) und der Axialbohrung (8) grosser
ist als die Lange der Gewindehiilse (11).

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine Spannvorrichtung fiir eine
Bearbeitungsmaschine mit den Merkmalen des Oberbegriffs
des Anspruchs 1.

Bekannte Spannvorrichtungen dieser Art sind als soge-
nannte Modularsysteme ausgefiihrt, wobei die Einzelteile
durch eine zentrische Schraubverbindung zusammengebaut
werden. Ein Nachteil dieser Schraub-Modularsysteme be-
steht darin, dass das in das Spannfutter einschraubbare und
an eine Stiitzflache anschlagende Schneidwerkzeug nur in ei-
ner einzigen Position befestigt werden kann und eine defi-
nierte Lage der Schneiden zu den Mitnahmenuten nicht
moglich ist.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Spann-
vorrichtung mit den Merkmalen des Oberbegriffs des An-
spruchs 1 dahingehend weiterzubilden, dass bei rotations-
symmetrischem Aufbau und hoher Rundlaufgenauigkeit das
Schneidwerkzeug mit einfachen Mitteln wahlweise in jeder
beliebigen Umfangsposition im Spannfutter festgelegt wer-
den kann.
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemass durch die kenn-
zeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 gel6st.

Zweckmissige Ausgestaltungen und Weiterbildungen so-
wie weitere Vorteile urid wesentliche Einzelheiten der Erfin-
dung sind den Merkmalen der abhéingigen Anspriiche, der
nachfolgenden Beschreibung und der Zeichnung zu entneh-
men, die in einer einzigen Figur eine bevorzugte Ausfiih-
rungsform in schematischer Darstellung als Beispiel zeigt.

Die in der Zeichnung dargestellte erfindungsgemésse
Spannvorrichtung 1 kann in einen Spindelkopf einer (nicht
dargestellten) Frasmaschine eingesetzt werden und weist ein
beziiglich einer Mittenachse 2 rotationssymmetrisches
Spannfutter 3 auf, das einen sich nach oben verjiingenden
Kegel 4, eine sich nach unten erstreckende rohrstutzenférmi-
ge Fiihrung 5 und einen Aussenbund 6 besitzt, in dem eine
etwa V-formige Umfangsnut 7 ausgebildet ist.

Das Spannfutter 3 besitzt eine Axialbohrung 8, die sich
etwa iiber die gesamte Linge des Kegels 4 erstreckt und im
oberen Bereich ein Gewinde 9 aufweist. Etwa in der Ebene
des Aussenbundes 6 ist im Spannfutter 3 eine kreiszylindri-
sche Kammer 10 ausgebildet, die sich an die Axialbohrung 8
anschliesst. Der Durchmesser der Kammer 10 kann etwa
doppelt so gross sein wie der Durchmesser der Axialbohrung
8 und ungefiihr genau so gross sein wie der Innendurchmes-
ser der Filhrung 5.

In der Kammer 10 des Spannfutters 3 befindet sich eine
Gewindehiilse 11, die nach unten zur Fiihrung 5 hin offen ist
und am gegeniiberliegenden Ende eine Stirnwand 12 auf-
weist. Am dusseren Umfang der Gewindehiilse 11 ist iiber
die gesamte Linge ein Aussengewinde 13 ausgebildet. Das
Aussengewinde 13 greift in ein an der Umfangswand der
Kammer 10 ausgebildetes Innengewinde 14 ein, so dass die
koaxiale Gewindehiilse 11 in der Kammer 10 durch Verdre-
hen axial verstellbar gelagert ist. Um die Gewindehiilse 11
axial verlagern zu kOnnen, ist die Kammer 10 ldnger ausge-
fiihrt als die Gewindehiilse 11, so dass fiir die Axialverstel-
lung geniigend Freiraum zur Verfiigung steht. Damit die Ge-
windehiilse 11 mit einem von aussen anzusetzenden Betéti-
gungswerkzeug um die Achse 2 gedreht werden kann, weist
die Stirnwand 12 einen axialen Stutzen 15 auf, in dem ein
Aufnahmeteil 16 fiir das Betitigungswerkzeug ausgebildet
ist. Der Aufnahmeteil 16 kann zweckmdssig als Innensechs-
kantloch ausgefiihrt sein, in das ein Sechskantzapfen des Be-
titigungswerkzeugs eingesteckt werden kann. Das Betiti-
gungswerkzeug wird dazu von oben durch die Axialbohrung
8 eingefiihrt. Der Stutzen 15 kann im Aussendurchmesser so
ausgelegt sein, dass eine weitgehend spielfreie Fithrung in
der Axialbohrung 8 méglich ist.

An der Innenwand der Gewindehiilse 11 ist ein Aufnah-
megewinde 17 ausgebildet. Das Aussengewinde 13 und das
Aufnahmegewinde 17 der Gewindehiilse 11 kénnen zweck-
missig verschieden ausgefiihrt sein, wobei es vorteilhaft sein
kann, die Gewindesteigung des Aussengewindes 13 kleiner
auszubilden als die Gewindesteigung des Aufnahmegewindes
17.

In das Aufnahmegewinde 17 der Gewindehiilse 11 kann
ein Gewindekopf 18 eingeschraubt werden, der in axialer
Verldngerung an einem Hals 19 eines Schneidwerkzeugs 20
angeordnet ist. Am unteren Ende des Schneidwerkzeugs 20
kann eine Schneidplatte 21 16sbar befestigt sein. Der Durch-
messer des Halses 19 entspricht anndhernd dem Innendurch-
messer der Fithrung 5, in der der Hals 19 somit spielfrei gela-
gert ist. Der Durchmesser des Schneidwerkzeugs 20 ist gros-
ser und kann etwa dem Aussendurchmesser des Fiihrungs-
stutzens 5 entsprechen. Durch den gegeniiber dem Schneid-
werkzeug 20 im Durchmesser reduzierten Hals 19 ist eine
Schulter 22 ausgebildet, mit der sich das Schoeidwerkzeug 20



beim Einschrauben in das Spannfutter 3 an eine stirnseitige
Stiitzfliche 23 des Fiihrungsstutzens 5 fest anlegen kann.

Das Schneidwerkzeug 20 wird mit seinem zylindrischen
Hals 19 in der Fithrung 5 formschliissig aufgenommen. Die
axiale Spannkraft wird durch Anzug der Gewindehiilse 11
mittels des vorerwiihnten Betitigungswerkzeugs aufge-
bracht, wodurch die das gegeniiber dem Aufnahmegewinde
17 feinere Aussengewinde 13 aufweisende Gewindehiilse 11
fest verspannt werden kann. Dadurch ist es méglich, beim
Einbau eine beliebige Umfangsposition des Schneidwerk-
zeugs 20 bzw. der Schneidplatte 21 gegeniiber dem Spann-
futter 3 zu erzielen und das Schneidwerkzeug 20 in dieser ge-
wihlten Position durch Anzug der Gewindehiilse 11 sicher
festzulegen. Es wird somit eine hohe Spannprézision mit
grosser Kraftiibertragung erreicht. Durch den rotationssym-
metrischen Aufbau kann zudem eine hohe Rundlaufgenau-
igkeit gewdhrleistet werden.
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Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass die Schneiden der
Werkzeugkopfe so zu den Mitnahmenuten der Grundauf-
nahme gelegt werden konnen, dass sich benachbarte Werk-
zeuge in einem Werkzeugmagazin eines Bearbeitungszen-
trums nicht beriihren oder behindern. Ausserdem kann da-
durch eine optimale Platzausnutzung erreicht werden, da
durch die erfindungsgemisse Ausfithrung vermieden werden
kann, dass links und rechts von einer Werkzeugaufnahme
Plitze im Magazin leer bleiben. Dariiber hinaus wird der
Vorteil erreicht, dass ein Ausdrehwerkzeug an einer genau
definierten Position einer Bohrung angehalten und von der
Bohrungswand abgehoben werden kann, so dass beim Zu-
riickziehen des stehenden Werkzeugs keine Riefen in der
Bohrungsoberfliche entstehen konnen. Zweckméssig kann
dies mit einer Bearbeitungsmaschine erzielt werden, deren
Spindel lageorientiert gestoppt werden kann.

1 Blatt Zeichnungen
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