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Znany jest sposob zatadowywania pie-
cow szybowych do wypalania cementu,
wapna, magnezytu i podobnych materja-
6w, zapomoca samoczynnych urzadzeri
do ladowania o jednym lub kilku nad so-
ba ustawionych olejéw zatadowiczych, skad
materjat przechodzi dalej do pieca bez do-
stepu powietrza.

Ladowanie piecow zapomocy jednego
lub kilku lejéw zatadowczych ma te wadg,
ze urzadzenie zamvykajace goérny lej zala-
dowczy po zaladowamiu nie zamyka leja
wcale albo tylko nie doktadnie, gdyz w
czasie ladowania przenika do leja zala-
dowczego ciagle nowy materjal, ktéry
czeg$ciowo zaciska sie miedzy lejem, a
jego zamknieciem. Wada ta juz przy za-

stosowaniu jednego leja zatadowczego, po-
woduje dostep do pieca powietrza szkodli-
wego, ktore jest tem bardziej szkodliwe w
takich piecach szybowych, w ktérych ta-
dowanie musi sie odbywa¢ stale bez doste-
pu powietrza,

Wynalazek niniejszy ma za cel usunig-
cie tej wady w ten sposob, ze przed za-
mknieciem gérnego zaworu zatrzymuje sig
urzadzenia nadawcze. Fig. 1 do 3 przed-
stawiaja jeden z przykladéw wykonania.
Fig. 1 przedstawia przekr6j podluzny, fig.
2 — rzut poziomy, ktéry dla dokladnosci
jest przedstawiony w wigkszej skali na fig.
3. 1 oznacza wylot pieca szybowego o do-
wolnej budowie z wylotem, zaopatrzonym w
kaptur, w ktérym znajduje si¢ jeden lub

vg;:_.;i"::)‘] Lad s,

Polshig] i sl .

2



wigcej lejow zaladowczych 3, 4. Te ostat-
nie moga byé nieruchome, albo, jak uwi-
doczniono na rysunku, wiprawiane w ruch

obrotowym dowolnym napedem 5.
: Na przykladzie wykonania, przedsta-
wiajacym piec szybowy, ktéory ma byé za-
silany bez dostepu powietrza, sa przewi-
dziane dwa leje zatadowcze, zaopatrzone
w odpowiednie zamkniecia 6 1 7. Zamknie-
cia te, zapomoca obciazonych i pomieszczo-
nych jeden w drugim drazkéw 8, 9, oraz za
po$rednictwem wystepéw 10, osadzonych

nng slimakowem 5, sg, podnoszone i o-
¥ g} Ogui ﬂ'tmkll spos6b, ze gdy zamknie-
cie 6 otwiera wylot leja 3 to zamkniecie 7
zamyka wylot 4 i nacdwrét. Urzadzenie to
nie jest przedmiotem wynalazku. Ponad
lejem 3 znajduje sie jedno lub wiecej urza-
dzen nadawczych 11 i 12, ktére w tym wy-
padku poruszame sa, napedem pasowym 13
i 14. Materjal, dostarczony przez urzadze-
nial nadawcze 11 i 12, pozostaje tak dtugo
w leju 3, az wystep 10 spowoduje podnie-
sienie sie przeciwwagi 8, a przez to opu-
szczenie si¢ dzwona 6; materjat wtedy wpa-
da do leja 4, podczas gdy zamkniecie 7 le-
ja 4 pozostaje zamkniete. Nastepnie pod
dziataniem przeciwwagi zamyka sie dzwon
6 i wkrétce potem otwiera sie dzwon 7 tak,
ze materjat wrzucony do leja 4 zesuwa sie
do pieca.

. W celu dania moznosci materjatowi u-
suniecia si¢ z pomad dzwonu 6, w czasie
jego powrotu do pierwotnego potozenia, co
bytoby powiodem: zaciskania sie¢ dzwona 6,
zatrzymuje si¢ samoczynnie urzadzenie na-
dawcze w czasie zrzucania materjatu ze-

- branego w leju 3 tak, ze gdy materjat ten
z leja 3 przeszedt do leja 4, to ponad dzwon
6 nie doprowadza sie wcale materjatu, kto-
ryby mégl przeszkadzaé w drodze powwrot-
nej dzwona. Odstawianie urzadzei na-
dawczych moze si¢ odbywaé albo zapomo-
ca ruchu obrotowego samego leja zaladow-
czego albo zapomoca ruchu powodujacego
podnoszenie si¢ zamknieé lejowych, w ta-

kiej jednak zaleznosci, ze odstawienie u-
rzadzen nadawczych nastepuje przed za-
mknieciem gérnego dzwona.

W wykonaniu urzadzenia, przedstawio-
nego na rysunku, umieszczono na obwodzie
krazacego leja zatadowczego, stosownie do
ilosci przyjetych urzadzen nadawczych, dwa
wystepy 13 i 16. Do obwodu leja zala-
dowczego 3 przylegaja dwuramienne dzwi-
gnie 17 i 18, o cdpowiednim punkcie obro-
tu, ktére sa, potaczone z drazkami 19 i 20
przesuwnic pasa, przyczem dzwignie 17 i
18 sa stale przyciskane sprezynami do cb-
wodu leja 3. Jak tylko przy obrocie wy-
stepy 15 i 16 podejda pod korice dzwigni
17 i 18, nastepuje, jak przedstawiono na
fig. 2 i 3, przesunigcie si¢ drazkéw wy-
chwytowych 19 i 20 w ten sposéb, ze widet-
ki 27 i 22, obejmujace pasy, przeprowadza-
ja je na wolne kota i wyltaczaja tem samem
urzadzenia nadawcze 11 i 12.

Wystepy 15 i 16 musza by¢ tak rozmie-
szczone, aby zaczynaly dziataé¢ wtedy, gdy
wystep 10 zaczyna podnosié przeciwwage
8, to znaczy opuszcza dzwon 6.

Przypuszczalnie, przy zastosowaniu
dwoéch urzadzer nadawczych, tak jak uwi-
doczniono na rysunku, urzadzenie do wla-
czania i wylaczania mogtoby by¢é poruszane
tylko wystepem, co datoby sie tatwo usku-
teczni¢ wtedy, gdyby obrano inny naped
urzadzenn nadawczych, mnaprzyktad elek-
tryczny. Istota, wynalazku niniejszego jest
to, ze kazdorazowe wylaczanie nastepuje
tak czesto i w takim porzadku jak nastepu-
ja nadawania ladunkéw do pieca, pizy u-
zyciu jednego tylko leja zatadowczego, al-
bo jak nastepuje zrzucamie materjatu z
wyzszego leja nasypczego do nizszego,
przy zastosowaniu dwéch lejéow zaladow-
czych, ustawionych nad soba i zaopatrzo-
nych w odpowiednie zamknigcia. Na przed-
stawionym przykladzie przewidziano jedno
nadanie tadunkéw wi czasie jednego obrotu
napedu 5, tak ze konieczne jest tylko jedno
uruchomienie przesuwnicy pasa. Mozna-



by oczywiscie przebieg powtarzaé¢ dowolnie
czesto w czasie jednego obrotu, dajac wie-
&ej wystepdw, przyczem naturalnie takze
wylaczanie urzadzen nadawczych, zamy-
kanie i otwieranie lejow natadowczych mo-
2e byé uskuteczniane nie jak przedstawio-
no na rysunku zapomoca jednego, lub za-
pomocy, wiekszej iloéci obracajacych sig
lub inaczej peruszanych urzadzer.

Moina wreszcie, nie zmieniajac istoty
wynalazku, urzadzié¢ czestsze nadawanie la-
dunkéw do pieca, zastosowujac tylko jeden
wystep, lecz nadajac wieksza chyzoéé na-
pedowi.

Wkoricu urzadzenie mozna tak wyko-
naé, ze przy zastosowaniu wigkszej ilosci u-
rzadzen nadawczych jedno z mich mogtoby
by¢ czeéciej czynne, pod warunkiem jed-
nak aby nastepowato wylaczanie w chwili
nadawania tadunku do pieca.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposdb zapobiegania doplywowi
szkodliwego powietrza przez urzadzenia do

tadowania piecéw szybowych do wypalania
cementu, wapna, magnezytu lub podcbnych
materjatéw, przy ktérych samoczynne u-
rzadzenia nadawcze doprowadzajg mate-
rjat do jednego lub wigcej lejow zatadow-
czych zalpomoca jednego lublkilku/zamknieé,
poruszanych w pewnych odstepach czasu,
znamienny tem, ze urzadzenia nadawcze
wylacza sie samoczynnie, zanim zamknig-

' cie, znajdujace sie bezposrednio pod niemi,

powrdci do potozenia koricowego.

2. Urzadzenie do tadowania piecow
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, Zze na
krazacym leju zatadowczym znajduje sig
jeden lub wiecej wystepow, ktore urucho-
miaja urzadzenia wylaczajace, jak np. prze-
suwnice pasowe, powodujace wylaczanie u-
rzadzen nadawczych, ktére po nadaniu la-
dunku i pod dziataniem sprezyn lub podat-
nych $rodkéw wracaja, samoczynnie do po-
czatkowego polozenia.

G. Polysius.
Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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