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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 7 年 5 月 1 9 日 ( 2 0 2 5 . 5 . 1 9 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
炭 素 繊 維 お よ び 下 記 （ ｉ ） ～ （ ｉ ｖ ） の 全 て を 満 た す サ イ ジ ン グ 剤 を 含 む 炭 素 繊 維 束 。
（ ｉ ） 下 記 （ a ） ま た は （ b ) の い ず れ か を 満 た す 。
（ a ） サ イ ジ ン グ 剤 全 質 量 に 占 め る ポ リ ア ル キ レ ン グ リ コ ー ル 構 造 の 割 合 が ８ ０ 質 量 ％ 以  
上 、 か つ 、 サ イ ジ ン グ 剤 の 数 平 均 分 子 量 が １ ２ ０ 以 上 、 ３ ０ ０ 未 満
（ b ） サ イ ジ ン グ 剤 に ア セ チ レ ン 構 造 を 含 み 、 か つ 、 サ イ ジ ン グ 剤 全 質 量 に 占 め る ポ リ ア  
ル キ レ ン グ リ コ ー ル 構 造 の 割 合 が ２ ０ 質 量 ％ 以 上
（ ｉ ｉ ） 下 記 測 定 条 件 で 求 め ら れ る 熱 減 量 率 Ａ が ５ . ０ ％ 以 下 で あ る 。
（ ｉ ｉ ｉ ） 下 記 測 定 条 件 で 求 め ら れ る 熱 減 量 率 Ｂ が １ １ . ０ ％ 以 上 で あ る 。
（ ｉ ｖ ） 下 記 測 定 条 件 で 求 め ら れ る 熱 減 量 率 Ｃ が ９ ０ . ０ ％ 以 上 で あ る 。
＜ 熱 減 量 率 Ａ ＞
前 記 サ イ ジ ン グ 剤 を １ ０ ± ２ ｍ ｇ の 範 囲 で 秤 量 し （ こ の 秤 量 し た 質 量 を Ｗ Ａ ０ （ ｍ ｇ ） と  
す る ） 、 熱 重 量 測 定 装 置 を 用 い て 、 ２ ０ ０ ミ リ リ ッ ト ル （ １ 気 圧 、 ２ ５ ℃ に お け る 体 積 ）  
／ 分 の 窒 素 気 流 中 、 ３ ０ ℃ か ら １ ０ ℃ ／ 分 の 速 度 で 昇 温 し 、 １ ４ ０ ℃ に 到 達 し た 際 の 前 記  
サ イ ジ ン グ 剤 の 質 量 を 測 定 し （ こ の 測 定 さ れ た 質 量 を Ｗ Ａ １ （ ｍ ｇ ） と す る ） 、 下 記 式 （  
Ａ ） よ り 熱 減 量 率 Ａ を 算 出 す る 。
熱 減 量 率 Ａ （ ％ ） ＝ ｛ （ Ｗ Ａ ０ － Ｗ Ａ １ ） ／ Ｗ Ａ ０ ｝ × １ ０ ０ ・ ・ ・ （ Ａ ）
＜ 熱 減 量 率 Ｂ ＞
前 記 サ イ ジ ン グ 剤 を １ ０ ± ２ ｍ ｇ の 範 囲 で 秤 量 し （ こ の 秤 量 し た 質 量 を Ｗ Ｂ ０ （ ｍ ｇ ） と  
す る ） 、 熱 重 量 測 定 装 置 を 用 い て 、 ２ ０ ０ ミ リ リ ッ ト ル （ １ 気 圧 、 ２ ５ ℃ に お け る 体 積 ）  
／ 分 の 窒 素 気 流 中 、 ３ ０ ℃ か ら １ ０ ℃ ／ 分 の 速 度 で 昇 温 し 、 ２ ５ ０ ℃ に 到 達 し た 際 の 前 記  
サ イ ジ ン グ 剤 の 質 量 を 測 定 し （ こ の 測 定 さ れ た 質 量 を Ｗ Ｂ １ （ ｍ ｇ ） と す る ） 、 下 記 式 （  
Ｂ ） よ り 熱 減 量 率 Ｂ を 算 出 す る 。
熱 減 量 率 Ｂ （ ％ ） ＝ ｛ （ Ｗ Ｂ ０ － Ｗ Ｂ １ ） ／ Ｗ Ｂ ０ ｝ × １ ０ ０ ・ ・ ・ （ Ｂ ）
＜ 熱 減 量 率 Ｃ ＞
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　 前 記 サ イ ジ ン グ 剤 を １ ０ ± ２ ｍ ｇ の 範 囲 で 秤 量 し （ こ の 秤 量 し た 質 量 を Ｗ Ｃ ０ （ ｍ ｇ ）  
と す る ） 、 熱 重 量 測 定 装 置 を 用 い て 、 ２ ０ ０ ミ リ リ ッ ト ル （ １ 気 圧 、 ２ ５ ℃ に お け る 体 積  
） ／ 分 の 窒 素 気 流 中 、 ３ ０ ℃ か ら １ ０ ℃ ／ 分 の 速 度 で 昇 温 し 、 ３ ５ ０ ℃ に 到 達 し た 際 の 前  
記 サ イ ジ ン グ 剤 の 質 量 を 測 定 し （ こ の 測 定 さ れ た 質 量 を Ｗ Ｃ １ （ ｍ ｇ ） と す る ） 、 下 記 式  
（ Ｃ ） よ り 熱 減 量 率 Ｃ を 算 出 す る 。
熱 減 量 率 Ｃ （ ％ ） ＝ ｛ （ Ｗ Ｃ ０ － Ｗ Ｃ １ ） ／ Ｗ Ｃ ０ ｝ × １ ０ ０ ・ ・ ・ （ Ｃ ）
【 請 求 項 ２ 】
前 記 （ ｉ ） （ ｂ ） の 場 合 に お い て 、 前 記 サ イ ジ ン グ 剤 の 数 平 均 分 子 量 が １ ２ ０ 以 上 、 ３ ０  
０ 未 満 で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 炭 素 繊 維 束 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 サ イ ジ ン グ 剤 が 芳 香 環 を 実 質 的 に 含 有 し な い 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 炭 素 繊 維 束 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 サ イ ジ ン グ 剤 含 有 量 が ０ ． ３ 質 量 ％ 以 上 、 １ ． ２ 質 量 ％ 以 下 で あ る 請 求 項 １ ま た は ２
に 記 載 の 炭 素 繊 維 束 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 サ イ ジ ン グ 剤 付 与 前 の 炭 素 繊 維 の 繊 維 － 繊 維 間 摩 擦 係 数 が ０ ． ２ ５ 以 上 、 ０ ． ４ ３ 以  
下 で あ る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 炭 素 繊 維 束 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 サ イ ジ ン グ 剤 付 与 前 の 炭 素 繊 維 の Ｘ 線 電 子 分 光 法 で 測 定 さ れ る 炭 素 繊 維 の 表 面 酸 素 濃  
度 が ０ ． １ １ 以 上 、 ０ ． ２ ５ 以 下 で あ る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 炭 素 繊 維 束 。
【 請 求 項 ７ 】
請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 炭 素 繊 維 束 を 製 造 す る 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 サ イ ジ ン グ 剤 を  
前 記 炭 素 繊 維 に 付 与 す る 工 程 と 、 該 付 与 工 程 の 後 に 前 記 サ イ ジ ン グ 剤 が 付 与 さ れ た 炭 素 繊  
維 束 を 乾 燥 さ せ る 乾 燥 工 程 と を 有 す る 炭 素 繊 維 束 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 乾 燥 工 程 が 、 炭 素 繊 維 束 を １ １ ０ ～ １ ４ ０ ℃ で 乾 燥 さ せ る 乾 燥 工 程 で あ る 請 求 項 ７ に  
記 載 の 炭 素 繊 維 束 の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 上 述 し た 課 題 を 解 決 す る た め の 本 発 明 は 、 炭 素 繊 維 お よ び 下 記 （ ｉ ） ～ （ ｉ ｖ ） の 全 て  
を 満 た す サ イ ジ ン グ 剤 を 含 む 炭 素 繊 維 束 で あ る 。
（ ｉ ） 下 記 （ ａ ） ま た は （ ｂ ） の い ず れ か を 満 た す 。
（ a ） サ イ ジ ン グ 剤 全 質 量 に 占 め る ポ リ ア ル キ レ ン グ リ コ ー ル 構 造 の 割 合 が ８ ０ 質 量 ％ 以  
上 、 か つ 、 サ イ ジ ン グ 剤 の 数 平 均 分 子 量 が １ ２ ０ 以 上 、 ３ ０ ０ 未 満
（ ｂ ） サ イ ジ ン グ 剤 に ア セ チ レ ン 構 造 を 含 み 、 か つ 、 サ イ ジ ン グ 剤 全 質 量 に 占 め る ポ リ ア  
ル キ レ ン グ リ コ ー ル 構 造 の 割 合 が ２ ０ 質 量 ％ 以 上
（ ｉ ｉ ） 下 記 測 定 条 件 で 求 め ら れ る 熱 減 量 率 Ａ が ５ . ０ ％ 以 下 で あ る 。
（ ｉ ｉ ｉ ） 下 記 測 定 条 件 で 求 め ら れ る 熱 減 量 率 Ｂ が １ １ . ０ ％ 以 上 で あ る 。
（ ｉ ｖ ） 下 記 測 定 条 件 で 求 め ら れ る 熱 減 量 率 Ｃ が ９ ０ . ０ ％ 以 上 で あ る 。
＜ 熱 減 量 率 Ａ ＞
　 前 記 サ イ ジ ン グ 剤 を １ ０ ± ２ ｍ ｇ の 範 囲 で 秤 量 し こ の 秤 量 し た 質 量 を Ｗ Ａ ０ （ ｍ ｇ ） と  
す る ） 、 熱 重 量 測 定 装 置 を 用 い て 、 ２ ０ ０ ミ リ リ ッ ト ル （ １ 気 圧 、 ２ ５ ℃ に お け る 体 積 ）  
／ 分 の 窒 素 気 流 中 、 ３ ０ ℃ か ら １ ０ ℃ ／ 分 の 速 度 で 昇 温 し 、 １ ４ ０ ℃ に 到 達 し た 際 の 前 記  
サ イ ジ ン グ 剤 の 質 量 を 測 定 し て Ｗ Ａ １ （ ｍ ｇ ） と し 、 下 記 式 （ Ａ ） よ り 熱 減 量 率 Ａ を 算 出  
す る 。
熱 減 量 率 Ａ （ ％ ） ＝ ｛ （ Ｗ Ａ ０ － Ｗ Ａ １ ） ／ Ｗ Ａ ０ ｝ × １ ０ ０ ・ ・ ・ （ Ａ ）
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＜ 熱 減 量 率 Ｂ ＞
　 前 記 サ イ ジ ン グ 剤 を １ ０ ± ２ ｍ ｇ の 範 囲 で 秤 量 し （ こ の 秤 量 し た 質 量 を Ｗ Ｂ ０ （ ｍ ｇ ）  
と す る ） 、 熱 重 量 測 定 装 置 を 用 い て 、 ２ ０ ０ ミ リ リ ッ ト ル （ １ 気 圧 、 ２ ５ ℃ に お け る 体 積  
） ／ 分 の 窒 素 気 流 中 、 ３ ０ ℃ か ら １ ０ ℃ ／ 分 の 速 度 で 昇 温 し 、 ２ ５ ０ ℃ に 到 達 し た 際 の 前  
記 サ イ ジ ン グ 剤 の 質 量 を 測 定 し て Ｗ Ｂ １ （ ｍ ｇ ） と し 、 下 記 式 （ Ｂ ） よ り 熱 減 量 率 Ｂ を 算  
出 す る 。
熱 減 量 率 Ｂ （ ％ ） ＝ ｛ （ Ｗ Ｂ ０ － Ｗ Ｂ １ ） ／ Ｗ Ｂ ０ ｝ × １ ０ ０ ・ ・ ・ （ Ｂ ）
＜ 熱 減 量 率 Ｃ ＞
　 前 記 サ イ ジ ン グ 剤 を １ ０ ± ２ ｍ ｇ の 範 囲 で 秤 量 し （ こ の 秤 量 し た 質 量 を Ｗ Ｃ ０ （ ｍ ｇ ）  
と す る ） 、 熱 重 量 測 定 装 置 を 用 い て 、 ２ ０ ０ ミ リ リ ッ ト ル （ １ 気 圧 、 ２ ５ ℃ に お け る 体 積  
） ／ 分 の 窒 素 気 流 中 、 ３ ０ ℃ か ら １ ０ ℃ ／ 分 の 速 度 で 昇 温 し 、 ３ ５ ０ ℃ に 到 達 し た 際 の 前  
記 サ イ ジ ン グ 剤 の 質 量 を 測 定 し て Ｗ Ｃ １ （ ｍ ｇ ） と し 、 下 記 式 （ Ｃ ） よ り 熱 減 量 率 Ｃ を 算  
出 す る 。
熱 減 量 率 Ｃ （ ％ ） ＝ ｛ （ Ｗ Ｃ ０ － Ｗ Ｃ １ ） ／ Ｗ Ｃ ０ ｝ × １ ０ ０ ・ ・ ・ （ Ｃ ） 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 以 下 に お い て 、 本 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 に つ い て 説 明 す る 。 本 発 明 の サ イ ジ ン グ 剤  
を 含 有 す る 炭 素 繊 維 束 は 、 炭 素 繊 維 お よ び 下 記 （ ｉ ） ～ （ ｉ ｖ ） の 全 て を 満 た す サ イ ジ ン  
グ 剤 を 含 む 炭 素 繊 維 束 で あ る 。
（ ｉ ） 下 記 （ a ） ま た は （ b ） の い ず れ か を 満 た す 。
（ a ） サ イ ジ ン グ 剤 全 質 量 に 占 め る ポ リ ア ル キ レ ン グ リ コ ー ル 構 造 の 割 合 が ８ ０ 質 量 ％ 以  
上 、 か つ 、 サ イ ジ ン グ 剤 の 数 平 均 分 子 量 が １ ２ ０ 以 上 、 ３ ０ ０ 未 満
（ b ） サ イ ジ ン グ 剤 に ア セ チ レ ン 構 造 を 含 み 、 か つ 、 サ イ ジ ン グ 剤 全 質 量 に 占 め る ポ リ ア  
ル キ レ ン グ リ コ ー ル 構 造 の 割 合 が ２ ０ 質 量 ％ 以 上
（ ｉ ｉ ） 下 記 測 定 条 件 で 求 め ら れ る 熱 減 量 率 Ａ が ５ . ０ ％ 以 下 で あ る 。
（ ｉ ｉ ｉ ） 下 記 測 定 条 件 で 求 め ら れ る 熱 減 量 率 Ｂ が １ １ . ０ ％ 以 上 で あ る 。
（ ｉ ｖ ） 下 記 測 定 条 件 で 求 め ら れ る 熱 減 量 率 Ｃ が ９ ０ . ０ ％ 以 上 で あ る 。
＜ 熱 減 量 率 Ａ ＞
　 前 記 サ イ ジ ン グ 剤 を １ ０ ± ２ ｍ ｇ の 範 囲 で 秤 量 し （ こ の 秤 量 し た 質 量 を Ｗ Ａ ０ （ ｍ ｇ ）  
と す る ） 、 熱 重 量 測 定 装 置 を 用 い て 、 ２ ０ ０ ミ リ リ ッ ト ル （ １ 気 圧 、 ２ ５ ℃ に お け る 体 積  
） ／ 分 の 窒 素 気 流 中 、 ３ ０ ℃ か ら １ ０ ℃ ／ 分 の 速 度 で 昇 温 し 、 １ ４ ０ ℃ に 到 達 し た 際 の 前  
記 サ イ ジ ン グ 剤 の 質 量 を 測 定 し （ こ の 測 定 さ れ た 質 量 を Ｗ Ａ １ （ ｍ ｇ ） と す る ） 、 下 記 式  
（ Ａ ） よ り 熱 減 量 率 Ａ を 算 出 す る 。
熱 減 量 率 Ａ （ ％ ） ＝ ｛ （ Ｗ Ａ ０ － Ｗ Ａ １ ） ／ Ｗ Ａ ０ ｝ × １ ０ ０ ・ ・ ・ （ Ａ ）
＜ 熱 減 量 率 Ｂ ＞
　 前 記 サ イ ジ ン グ 剤 を １ ０ ± ２ ｍ ｇ の 範 囲 で 秤 量 し （ こ の 秤 量 し た 質 量 を Ｗ Ｂ ０ （ ｍ ｇ ）  
と す る ） 、 熱 重 量 測 定 装 置 を 用 い て 、 ２ ０ ０ ミ リ リ ッ ト ル （ １ 気 圧 、 ２ ５ ℃ に お け る 体 積  
） ／ 分 の 窒 素 気 流 中 、 ３ ０ ℃ か ら １ ０ ℃ ／ 分 の 速 度 で 昇 温 し 、 ２ ５ ０ ℃ に 到 達 し た 際 の 前  
記 サ イ ジ ン グ 剤 の 質 量 を 測 定 し （ こ の 測 定 さ れ た 質 量 を Ｗ Ｂ １ （ ｍ ｇ ） と す る ） 、 下 記 式  
（ Ｂ ） よ り 熱 減 量 率 Ｂ を 算 出 す る 。
熱 減 量 率 Ｂ （ ％ ） ＝ ｛ （ Ｗ Ｂ ０ － Ｗ Ｂ １ ） ／ Ｗ Ｂ ０ ｝ × １ ０ ０ ・ ・ ・ （ Ｂ ）
＜ 熱 減 量 率 Ｃ ＞
　 前 記 サ イ ジ ン グ 剤 を １ ０ ± ２ ｍ ｇ の 範 囲 で 秤 量 し （ こ の 秤 量 し た 質 量 を Ｗ Ｃ ０ （ ｍ ｇ ）  
と す る ） 、 熱 重 量 測 定 装 置 を 用 い て 、 ２ ０ ０ ミ リ リ ッ ト ル （ １ 気 圧 、 ２ ５ ℃ に お け る 体 積  
） ／ 分 の 窒 素 気 流 中 、 ３ ０ ℃ か ら １ ０ ℃ ／ 分 の 速 度 で 昇 温 し 、 ３ ５ ０ ℃ に 到 達 し た 際 の 前  
記 サ イ ジ ン グ 剤 の 質 量 を 測 定 し （ こ の 測 定 さ れ た 質 量 を Ｗ Ｃ １ （ ｍ ｇ ） と す る ） 、 下 記 式  
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（ Ｃ ） よ り 熱 減 量 率 Ｃ を 算 出 す る 。
熱 減 量 率 Ｃ （ ％ ） ＝ ｛ （ Ｗ Ｃ ０ － Ｗ Ｃ １ ） ／ Ｗ Ｃ ０ ｝ × １ ０ ０ ・ ・ ・ （ Ｃ ） 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 本 発 明 を 構 成 す る サ イ ジ ン グ 剤 は 下 記 （ ａ ） ま た は （ ｂ ） の い ず れ か を 満 た す 必 要 が あ  
る 。
（ ａ ） サ イ ジ ン グ 剤 全 質 量 に 占 め る ポ リ ア ル キ レ ン グ リ コ ー ル 構 造 の 割 合 が ８ ０ 質 量 ％ 以  
上 、 か つ 、 サ イ ジ ン グ 剤 の 数 平 均 分 子 量 が １ ２ ０ 以 上 、 ３ ０ ０ 未 満
（ ｂ ） サ イ ジ ン グ 剤 に ア セ チ レ ン 構 造 を 含 み 、 か つ 、 サ イ ジ ン グ 剤 全 質 量 に 占 め る ポ リ ア  
ル キ レ ン グ リ コ ー ル 構 造 の 割 合 が ２ ０ 質 量 ％ 以 上 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ０ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ０ ５ 】
【 表 １ 】

【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ０ ６
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【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ０ ６ 】
　 （ 参 照 例 １ ）
　 第 ２ の 工 程 に お い て サ イ ジ ン グ 剤 を （ Ａ － １ ） を ９ ０ 質 量 ％ 、 （ Ａ － １ １ ） を １ ０ 質 量  
％ の 比 率 で 混 合 し て 含 有 さ せ た 以 外 は 、 実 施 例 １ と 同 様 に し て サ イ ジ ン グ 剤 を 含 有 す る 炭  
素 繊 維 束 を 得 て 、 各 種 評 価 を 行 っ た 。 結 果 は 表 ２ に 示 す 通 り で あ り 、 取 り 扱 い 性 が 非 常 に  
良 好 で あ り 、 サ イ ジ ン グ 剤 の 熱 分 解 性 が 非 常 に 高 く 、 炭 素 繊 維 表 面 が 参 考 例 １ に 示 す 元 の  
値 に 十 分 に 近 い こ と が わ か っ た 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ０ ７ 】
　 （ 参 照 例 ２ ）
　 第 ２ の 工 程 に お い て サ イ ジ ン グ 剤 を （ Ａ － １ ） を ８ ０ 質 量 ％ 、 （ Ａ － １ ２ ） を ２ ０ 質 量  
％ の 比 率 で 混 合 し て 含 有 さ せ た 以 外 は 、 実 施 例 １ と 同 様 に し て サ イ ジ ン グ 剤 を 含 有 す る 炭  
素 繊 維 束 を 得 て 、 各 種 評 価 を 行 っ た 。 結 果 は 表 ２ に 示 す 通 り で あ り 、 取 り 扱 い 性 が 非 常 に  
良 好 で あ り 、 サ イ ジ ン グ 剤 の 熱 分 解 性 が 非 常 に 高 く 、 炭 素 繊 維 表 面 が 参 考 例 １ に 示 す 元 の  
値 に 十 分 に 近 い こ と が わ か っ た 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ １ ０ 】
　 （ 参 照 例 ３ ）
　 第 ２ の 工 程 に お い て サ イ ジ ン グ 剤 を （ Ａ － ４ ） に 変 更 し た 以 外 は 、 実 施 例 １ と 同 様 に し  
て サ イ ジ ン グ 剤 を 含 有 す る 炭 素 繊 維 束 を 得 て 、 各 種 評 価 を 行 っ た 。 結 果 は 表 ２ に 示 す 通 り  
で あ り 、 取 り 扱 い 性 が 非 常 に 良 好 で あ り 、 サ イ ジ ン グ 剤 の 熱 分 解 性 が 十 分 に 高 く 、 炭 素 繊  
維 表 面 が 参 考 例 １ に 示 す 元 の 値 に 十 分 に 近 い こ と が わ か っ た 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ １ １ 】
　 （ 参 照 例 ４ ）
　 第 ２ の 工 程 に お い て サ イ ジ ン グ 剤 を （ Ａ － ５ ） に 変 更 し た 以 外 は 、 実 施 例 １ と 同 様 に し  
て サ イ ジ ン グ 剤 を 含 有 す る 炭 素 繊 維 束 を 得 て 、 各 種 評 価 を 行 っ た 。 結 果 は 表 ２ に 示 す 通 り  
で あ り 、 取 り 扱 い 性 が 非 常 に 良 好 で あ り 、 サ イ ジ ン グ 剤 の 熱 分 解 性 が 十 分 に 高 く 、 炭 素 繊  
維 表 面 が 参 考 例 １ に 示 す 元 の 値 に 十 分 に 近 い こ と が わ か っ た 。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ １ ３ 】
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【 表 ２ 】

【 手 続 補 正 １ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ １ ４ 】
　 （ 実 施 例 ９ ～ １ １ ）
　 第 ２ の 工 程 に お い て サ イ ジ ン グ 剤 と 加 熱 処 理 前 の サ イ ジ ン グ 剤 含 有 量 を 表 ３ に 示 す 通 り  
に 変 更 し た 以 外 は 、 実 施 例 １ と 同 様 に し て サ イ ジ ン グ 剤 を 含 有 す る 炭 素 繊 維 束 を 得 て 、 各  
種 評 価 を 行 っ た 。 結 果 は 表 ３ に 示 す 通 り で あ り 、 取 り 扱 い 性 が 十 分 に 良 好 で あ り 、 サ イ ジ  
ン グ 剤 の 熱 分 解 性 が 非 常 に 高 く 、 炭 素 繊 維 表 面 が 参 考 例 １ に 示 す 元 の 値 に 非 常 に 近 い こ と  
が わ か っ た 。
【 手 続 補 正 １ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ １ ５ 】
　 （ 参 照 例 ５ 、 ６ ）
　 第 ２ の 工 程 に お い て サ イ ジ ン グ 剤 と 加 熱 処 理 前 の サ イ ジ ン グ 剤 含 有 量 を 表 ３ に 示 す 通 り  
に 変 更 し た 以 外 は 、 実 施 例 １ と 同 様 に し て サ イ ジ ン グ 剤 を 含 有 す る 炭 素 繊 維 束 を 得 て 、 各  
種 評 価 を 行 っ た 。 結 果 は 表 ３ に 示 す 通 り で あ り 、 取 り 扱 い 性 が 十 分 に 良 好 で あ り 、 サ イ ジ  
ン グ 剤 の 熱 分 解 性 が 十 分 に 高 く 、 炭 素 繊 維 表 面 が 参 考 例 １ に 示 す 元 の 値 に 十 分 に 近 い こ と  
が わ か っ た 。
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