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(54)实用新型名称

一种盐水预处理器

(57)摘要

本实用新型涉及一种盐水预处理器，包括桶

体，桶体的内中部设有絮凝室，絮凝室的上部设

有排泥室，排泥室包括内排泥区和环形排泥区，

环形排泥区间隔设于内排泥区外围，内排泥区的

侧面设有导通环形排泥区的排泥开口，排泥开口

与环形排泥区之间设有直管，直管的一端与排泥

开口固定连接，直管的另一端与环形排泥区的侧

壁固定连接，环形排泥区远离内排泥区一侧的侧

壁上设有排泥出口。本实用新型的内排泥区通过

直管与环形排泥区导通，这样可以避免在桶体的

侧壁上安装直管，有效的避免了盐水对排泥管的

侵蚀，同时避免了盐水对排泥管与桶体连接处的

侵蚀，防腐效果好。
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1.一种盐水预处理器，包括桶体(1)，所述桶体(1)的内中部设有絮凝室(2)，所述絮凝

室(2)的上部设有排泥室，所述排泥室包括内排泥区(3)和环形排泥区(4)，所述环形排泥区

(4)间隔设于所述内排泥区(3)外围，其特征在于，所述内排泥区(3)的侧面设有导通所述环

形排泥区(4)的排泥开口，所述排泥开口与所述环形排泥区(4)之间设有直管(5)，所述直管

(5)的一端与所述排泥开口固定连接，所述直管(5)的另一端与所述环形排泥区(4)的侧壁

固定连接，所述环形排泥区(4)远离所述内排泥区(3)一侧的侧壁上设有排泥出口(6)。

2.根据权利要求1所述的一种盐水预处理器，其特征在于，所述直管(5)为倾斜设置。

3.根据权利要求2所述的一种盐水预处理器，其特征在于，所述直管(5)的上端与所述

内排泥区(3)的侧壁焊接，所述直管(5)的下端与所述环形排泥区(4)的侧壁焊接。

4.根据权利要求3所述的一种盐水预处理器，其特征在于，所述直管(5)的倾斜角度为

5°～30°。

5.根据权利要求4所述的一种盐水预处理器，其特征在于，所述直管(5)的外壁面上包

覆有玻璃鳞片层。

6.根据权利要求1-5任一项所述的一种盐水预处理器，其特征在于，所述桶体(1)的侧

壁上设有清液上升管(7)，所述清液上升管(7)的下端与所述桶体(1)的侧壁固定连接，所述

清液上升管(7)的上端设于溢流槽(8)内，所述溢流槽(8)上设有盐水出口(9)。
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一种盐水预处理器

技术领域

[0001] 本实用新型涉及氯碱生产设备技术领域，尤其涉及一种盐水预处理器。

背景技术

[0002] 氯碱化工企业中预处理器作为必不可少的设备，起到去除盐泥的作用。粗盐水经

加压泵送出在汽水混合器中与空气混合后进入加压溶气罐再进入预处理器，并在预处理器

进口加FeCl3(三氯化铁作为絮凝剂)，当粗盐水从进液管线进入预处理器中心桶后，突然减

压，使空气形成小的气泡并吸附在悬浮物的表面上，使悬浮物的假比重大大小于盐水比重

而上浮，在预处理斜板上部环形排泥区、中间排泥区形成浮泥而排出，少量重度大的颗粒下

沉在预处理器底部下排泥口定期排出，清液自清液上升管流出至凯膜过滤器进行过滤。

[0003] 环形排泥区共有三个排泥口，向下的直管和弯头均浸泡在盐水中，电化学腐蚀会

使管线变薄泄漏。预处理检修只能利用系统停车机会，且费时费力。中间排泥区的管线也容

易被盐水腐蚀，造成盐水泄漏，影响预处理器正常使用。

实用新型内容

[0004] 本实用新型为了解决上述技术问题提供一种结构简单、能够有效避免盐水侵蚀的

盐水预处理器，以解决上述至少一项技术问题。

[0005] 本实用新型解决上述技术问题的技术方案如下：

[0006] 一种盐水预处理器，包括桶体，所述桶体的内中部设有絮凝室，所述絮凝室的上部

设有排泥室，所述排泥室包括内排泥区和环形排泥区，所述环形排泥区间隔设于所述内排

泥区外围，所述内排泥区的侧面设有导通所述环形排泥区的排泥开口，所述排泥开口与所

述环形排泥区之间设有直管，所述直管的一端与所述排泥开口固定连接，所述直管的另一

端与所述环形排泥区的侧壁固定连接，所述环形排泥区远离所述内排泥区一侧的侧壁上设

有排泥出口。

[0007] 本实用新型的有益效果是：本实用新型的内排泥区通过直管与环形排泥区导通，

这样可以避免在桶体的侧壁上安装直管，有效的避免了盐水对排泥管的侵蚀，同时避免了

盐水对排泥管与桶体连接处的侵蚀，防腐效果好。

[0008] 在上述技术方案的基础上，本实用新型还可以做如下改进。

[0009] 进一步，所述直管为倾斜设置。

[0010] 采用上述进一步方案的有益效果是：倾斜设置的直管，内排泥区排泥效果好。

[0011] 进一步，所述直管的上端与所述内排泥区的侧壁焊接，所述直管的下端与所述环

形排泥区的侧壁焊接。

[0012] 采用上述进一步方案的有益效果是：焊接固定能够有效的保持直管的稳定性。

[0013] 进一步，所述直管的倾斜角度为5°～30°。

[0014] 采用上述进一步方案的有益效果是：该倾斜角度下，内排泥区的盐泥能够有效的

导入环形排泥区。
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[0015] 进一步，所述直管的外壁面上包覆有玻璃鳞片层。

[0016] 采用上述进一步方案的有益效果是：玻璃鳞片能够起到防腐作用，避免盐水对直

管的直接腐蚀。

[0017] 进一步，所述桶体的侧壁上设有清液上升管，所述清液上升管的下端与所述桶体

的侧壁固定连接，所述清液上升管的上端设于溢流槽内，所述溢流槽上设有盐水出口。

[0018] 采用上述进一步方案的有益效果是：通过清液上升管能够将盐水导出筒体外。

附图说明

[0019] 图1为本实用新型结构示意图。

[0020] 附图中，各标号所代表的部件列表如下：

[0021] 1、桶体，2、絮凝室，3、内排泥区，4、环形排泥区，5、直管，6、排泥出口，7、清液上升

管，8、溢流槽，9、盐水出口。

具体实施方式

[0022] 以下结合附图对本实用新型的原理和特征进行描述，所举实例只用于解释本实用

新型，并非用于限定本实用新型的范围。

[0023] 实施例

[0024] 如图1所示，本实施例的一种盐水预处理器，包括桶体1，桶体1的内中部设有絮凝

室2，絮凝室2的上部设有排泥室，排泥室包括内排泥区3和环形排泥区4，环形排泥区4间隔

设于内排泥区3外围，内排泥区3的侧面设有导通环形排泥区4的排泥开口，排泥开口与环形

排泥区4之间设有直管5，直管5的一端与排泥开口固定连接，直管5的另一端与环形排泥区4

的侧壁固定连接，环形排泥区4远离内排泥区3一侧的侧壁上设有排泥出口6；在桶体1内设

有中心桶，在桶体1的中部设有盐水进口，盐水进口的一端伸入桶体1内与中心桶导通；在中

心桶上侧的絮凝室2内设有斜板；桶体1的下端设置有下排泥口。

[0025] 直管5为倾斜设置；直管5的上端与内排泥区3的侧壁焊接，直管5的下端与环形排

泥区4的侧壁焊接；直管5的倾斜角度为5°～30°；直管5的外壁面上包覆有玻璃鳞片层，玻璃

鳞片层通过刷涂的方式包覆在直管5的外侧以及直管5的两端与内排泥区和环形排泥区的

焊接处。

[0026] 桶体1的侧壁上设有清液上升管7，清液上升管7的下端与桶体1的侧壁固定连接，

清液上升管7的上端设于溢流槽8内，溢流槽8上设有盐水出口9。

[0027] 以上所述仅为本实用新型的较佳实施例，并不用以限制本实用新型，凡在本实用

新型的精神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本实用新型的保

护范围之内。
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图1
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