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Papier héliographique pourvu d’une substance thermoadhésive sur sa face non sensibilisée.

L'invention concerne un papier héliographique dont une
face est encollée par une substance thermoadhésive en vue de
I'application du papier sur un support par chauffage.

Le papier héliographique 1 selon linvention est pourvu sur
toute I'étendue de sa face non sensibilisée, de porticns discon-
tinues ou continues sur lesquelles est appliquée une substance
thermoadhésive. Ces portions sont constituées de points 3 ou
de petites zones rondes, convenablement espacés et ayant de
préférence une disposition réguliére et symétrique. .

Ce type de papier héliographique est particuliérement utili-
sable dans la fabrication industrielle de vétements.
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PAPIER HELIOGRAPHIQUE POURVU D'UNE SUBSTANCE THERMOADHESIVE SUR SA
FACE NON SENSIBILISEE .-

La présente invention concerne un papier héliographique pourvu d'une

substance thermoadhésive sur sa face non sensibilisée.

Comme on le sait, la fabrication des vétements comporte une étape de
coupe du "matelas" constitué de plusieurs pitces de tissu superposées
dans un certain ordre, pour la formation des différentes parties du

modgle, qui sera ensuite cousu.

Actuellement 1'étape de coupe est réalisée en collant au préalable
sur la partie supérieure du matelas un patron de papier comportant les

profils des silhouettes qu'on désire reproduire.

Habituellement le patron mentionné ci-dessus, est préparé au moyen d'un
procédé de photoreproduction en disposant les profils des pigces au
contact d'un papier héliographique) et en illuminant d'une manigre

adéquate ce dernier.

‘Dans le but de favoriser 1'encollage du patron 2 la premigre couche

du matelas, le papier est habituellement pourvu sur sa face non sen-

sibilisée d'une pellicule continue en matitre thermoadhésive.

Cette solution néanmoins présente des inconvéhients pratiques, pen-
dant 1'étape d 'échauffement du papier avec un fer 3 repasser, ou un
moyen similaire pour réaliser son encollage sur le matelas.

En effet, lorsque la chaleur fournie audit papier est excessive ou
excessivement prolongée, ce papier peut se lier & la premigre couéhe
dudit matelas, d'une manigre presque fixe, et par conséquént.cette

premigre couche ne peut étre employée.

En outre, la présence de ladite pellicule continue de substarice ther-

moadhésive est propre 2 empécher le papier sensibilisé d'étre impré-

gné sur les deux faces par les vapeurs d'ammoniaque)ée qui prolonge
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le temps de déVéloppement.

Ainsi, le but de la présente invention est de pallier les inconvénients
mentionnés  ci-dessus en réalisant un papier héliographique qui, méme
s'ii peut étre thermocollé,puisse en outre étre développé en un temps
sensiblement égal au temps de développement d'un papier héliographique

traditionnel.

Un but particulier de la présente invention est de réaliser un papier
héliographique qui aprés le développpement, n'exige pas de méthodes
particulidres pour coller ledit papier sur la premitre couche du ma-
telas qui doit &tre coupé selon les profils désirés.

Les buts mentionnés ci-dessus, ainsi que d'autres buts qui ressortiront
mieux de la descrlptlon d'un exemple, sont atteints selon la présente
invention par un papier héllographlque, caractérisé en ce qu'il est
pourvu sur une face non sensibilisée, et sur toute 1'étendue de ladite
face, de portions discontinues ou contlnues sur lesquelles est appliquée

une substance thermoadhés1ve.

En particulier, les portions mentionnées ci- dessus peuvent étre cons-
tituées par des points ou des zones rondes, ayant des dimensions adé-
quates, espacés d'une manidre convenable et ayant de préférence une

disposition réguligre et symétrique.

Selon une autre forme de réalisatioq}lesdites portions thermoadhésives
peuvent étre constituées par des bandes étroites continues ou discon-

tinues, qui peuvent se croiser de différentes manidres.

D'autres caractéristiques et avantageé du papier héliographique selon
la présente invention ressortiront mieux de la description suivante,
d'un exemple de réalisation en se référant au dessin annexé, dans le-

duel :

La figure 1 représente un rouleau partiellement déroulé de papier se-
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lon la présente invention, et

La figure 2 représente une portioh du papier vue de coté sur lequel

est appliquée la substance thermoadhésive. ' d

Suivant les numéros de référence mentionnés sur le dessin, le papier
héliographique selon la présente invention indiqué par 1 comprend,
comme les papiers traditionnels;une face 2, sensibilisée a la lumig=

re au moyen de substances adéquates connues.

Sur la face opbosée une série de gouttes 3 d'une substance therma-
adhésive adéquate est appliquée selon une disposition réguliere, avec

des espacements convenablement choisis. Sur la figure 2, ces gouttes

Véont représentées d'une manidre partielle.

En fait gréce a cette solutioq/les vapeurs d'ammoniaque peuvent at-
teindre d'une manidre presque compléte les deux faces du papier sen-

sibilisé de manidre 3 faciliter le développement dudit papier.

En outre,l'encoliage du papier étalé sur la premiére couche'dq matelas
ne présente pas de difficultés et n'exige pas 1'emploi de méthodes
particuliéres,étant donné qu'on'a seulement un engagement par points
entre ces deux éléments-et ainsi aprés la co@pe du matelas, le papier

peut &tre enlevé aisément.

La description qui précéde et 1'examen du dessin.annexé mettent en é-
vidence 1'aspect fonctionnel et la facilité d'emploi qui caractérisent

le papier héliographique selon la présente invention.
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Revendications

1. Papier héliographique caractérisé en ce qu'il est pourvu sur une fa-
q

_ce non sensibilisée et sur toute 1'étendue de ladite face de portions

discontinues ou continues, sur lesquelles est appliquée une substance

thermoadhésive."

2. Papier héliographique selon la revendication 1, caractérisé en ce
que lesdites portions sont constituges par des points ou de petites
zones rondes de dimensions adéquates convenablement espacés et dispo-

sés réguligrement et d'une mani&gre symétrique.

3. Papier héliographiqué selon la revendication 1, caractérisé en ce que
lesdites portions sont constituées par des bandes étroites et croisées

continues ou discontinues.
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