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(57)摘要

本实用新型涉及一种真丝混纺高透气面料，

包括面料外层，所述面料外层包括第一真丝层和

第二真丝层，所述第一真丝层通过桑蚕丝和粘胶

纤维经纬编织混纺而成，所述第二真丝层通过丝

素蛋白纤维和玉石纤维经纬编织混纺而成，所述

第一真丝层的部分经线与第二真丝层的部分纬

线相互交织，所述第一真丝层的部分纬线和第二

真丝层的部分经线相互交织，所述第一真丝层和

第二真丝层之间形成通孔，所述面料外层底部设

有透气层，所述透气层底部设有吸汗层，所述面

料外层顶部涂有防霉层。该方案能增强面料的透

气性，同时可以吸汗，提高穿着舒适度。
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1.一种真丝混纺高透气面料，包括面料外层，其特征在于，

所述面料外层包括第一真丝层(1)和第二真丝层(2)，所述第一真丝层(1)通过桑蚕丝

和粘胶纤维经纬编织混纺而成，所述第二真丝层(2)通过丝素蛋白纤维和玉石纤维经纬编

织混纺而成，所述第一真丝层(1)的部分经线与第二真丝层(2)的部分纬线相互交织，所述

第一真丝层(1)的部分纬线和第二真丝层(2)的部分经线相互交织，所述第一真丝层(1)和

第二真丝层(2)之间形成通孔(102)，所述面料外层底部设有透气层(3)，所述透气层(3)底

部设有吸汗层(4)，所述面料外层顶部涂有防霉层(5)。

2.根据权利要求1所述的一种真丝混纺高透气面料，其特征在于，所述透气层(3)由

PTFE膜与第二真丝层(2)底部复合而成。

3.根据权利要求1所述的一种真丝混纺高透气面料，其特征在于，所述吸汗层(4)由棉

纤维和涤纶纤维混纺而成。

4.根据权利要求1所述的一种真丝混纺高透气面料，其特征在于，所述防霉层(5)为纳

米二氧化钛。

5.根据权利要求3所述的一种真丝混纺高透气面料，其特征在于，所述吸汗层(4)内部

设有橡筋夹层(6)。
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一种真丝混纺高透气面料

技术领域

[0001] 本实用新型涉及纺织技术领域，具体涉及一种真丝混纺高透气面料。

背景技术

[0002] 真丝一般指蚕丝，包括桑蚕丝、柞蚕丝、蓖麻蚕丝、木薯蚕丝等。混纺即混纺化纤织

物，是化学纤维与其它棉毛、丝、麻等到天然纤维混合纺纱织成的纺织产品，既有涤纶的风

格又有棉织物的长处，如涤棉布、涤毛华达呢等。混纺分为毛粘混纺、羊兔毛绲纺、天丝面

料、柔赛丝、复合面料等。以其独特的魅力受到人们的青睐，广泛用于服饰中。现有的真丝面

料材料单一，由于真丝是天然纤维，容易发霉或虫蛀，另外在加入其他材料后透气性不佳，

穿着期间出汗容易闷汗，不利于汗液排干，导致穿着不舒适。针对上述问题，本实用新型进

行创新改进。

实用新型内容

[0003] 为克服现有技术的上述缺陷，本实用新型提出一种能增强面料的透气性，同时可

以吸汗，提高穿着舒适度的，防霉的真丝混纺高透气面料。

[0004] 本实用新型的具体实施方案如下：

[0005] 一种真丝混纺高透气面料，包括面料外层，其特征在于，所述面料外层包括第一真

丝层和第二真丝层，所述第一真丝层通过桑蚕丝和粘胶纤维经纬编织混纺而成，所述第二

真丝层通过丝素蛋白纤维和玉石纤维经纬编织混纺而成，所述第一真丝层的部分经线与第

二真丝层的部分纬线相互交织，所述第一真丝层的部分纬线和第二真丝层的部分经线相互

交织，所述第一真丝层和第二真丝层之间形成通孔，所述面料外层底部设有透气层，所述透

气层底部设有吸汗层，所述面料外层顶部涂有防霉层。

[0006] 通过采用上述技术方案，为了增加面料的舒适度和透气性，面料外层设有两层真

丝层，桑蚕丝具有透气，吸湿性好的特点，粘胶纤维具有吸湿性好，易于染色的特点，两者混

纺编织成第一真丝层，可以增强面料的透气性，且具有一定的抗静电作用，而且黏胶纤维可

纺性好；丝素蛋白纤维具有良好的柔韧性和抗拉伸强度，以及透气透湿性，玉石纤维具有保

健、降温等特点，两者混纺成第二真丝层，可以在增加透气性的同时提高第二真丝层的混纺

强度，通过第一真丝层和第二真丝层分别经纬编织，以及相互之间分别经纬编织，大大提高

了面料外层的强度和质量，且第一真丝层和第二真丝层两者之间的部分经纬线相互编织，

由于没编织到的部分经纬线使面料形成了通孔，从而增加了透气性，另外透气层可以进一

步提高面料的透气性，吸汗层可以在人体出汗后快速吸干汗液，使皮肤保持干爽状态，增加

面料贴身的舒适度，防霉层可以在面料保存的过程中防止细菌滋生。

[0007] 本实用新型进一步设置为：所述透气层由PTFE膜与第二真丝层底部复合而成。

[0008] 通过采用上述技术方案，由于PTFE膜为微孔性薄膜，孔隙率高，达到85％以上，透

气不透水，设置在第二真丝层底部可以进一步增加透气性，同时可以防水。

[0009] 本实用新型进一步设置为：所述吸汗层由棉纤维和涤纶纤维混纺而成。

说　明　书 1/3 页

3

CN 216001663 U

3



[0010] 通过采用上述技术方案，为了增加面料的吸汗性，在透气层的底部设置了吸汗层，

棉纤维具有良好的吸湿和保湿效果，但耐光性差，与涤纶混纺可以增加吸汗层的耐光性，提

升吸汗层的结实度和耐磨度，还可以增加防霉和虫蛀的效果，提高吸汗效率以及穿着的舒

适度。

[0011] 本实用新型进一步设置为：所述防霉层为纳米二氧化钛。

[0012] 通过采用上述技术方案，由于面料需要清洗或长久放置，真丝面料通常不能手拧，

一般抖开后在阴凉处晾干，时间长了容易滋生霉菌，纳米二氧化钛的设置有利于防止霉菌

的滋生，抗菌率达98％以上，提高防霉效果。

[0013] 本实用新型进一步设置为：所述吸汗层内部设有橡筋夹层。

[0014] 通过采用上述技术方案，为了进一步增加面料的弹性，在吸汗层内设置橡筋夹层，

有利于增加面料的弹力，提高面料的塑型力。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型具体实施方式中面料结构示意图。

[0016] 其中：

[0017] 1、第一真丝层；2、第二真丝层；3、透气层；4、吸汗层；5、防霉层；6、橡筋夹层；102、

通孔。

具体实施方式

[0018] 下面将结合本实用新型实施例中的附图，对本实用新型实施例中的技术方案进行

清楚、完整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本实用新型一部分实施例，而不是全部的

实施例。基于本实用新型中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下

所获得的所有其他实施例，都属于本实用新型保护的范围。

[0019] 如图1所示，一种真丝混纺高透气面料，包括面料外层，在本实用新型具体实施例

中，所述面料外层包括第一真丝层1和第二真丝层2，所述第一真丝层1通过桑蚕丝和粘胶纤

维经纬编织混纺而成，所述第二真丝层2通过丝素蛋白纤维和玉石纤维经纬编织混纺而成，

所述第一真丝层1的部分经线与第二真丝层2的部分纬线相互交织，所述第一真丝层1的部

分纬线和第二真丝层2的部分经线相互交织，所述第一真丝层1和第二真丝层2之间形成通

孔102，所述面料外层底部设有透气层3，所述透气层3底部设有吸汗层4，所述面料外层顶部

涂有防霉层5。

[0020] 通过采用上述技术方案，为了增加面料的舒适度和透气性，面料外层设有两层真

丝层，桑蚕丝具有透气，吸湿性好的特点，粘胶纤维具有吸湿性好，易于染色的特点，两者混

纺编织成第一真丝层1，可以增强面料的透气性，且具有一定的抗静电作用，而且黏胶纤维

可纺性好；丝素蛋白纤维具有良好的柔韧性和抗拉伸强度，以及透气透湿性，玉石纤维具有

保健、降温等特点，两者混纺成第二真丝层2，可以在增加透气性的同时提高第二真丝层2的

混纺强度，通过第一真丝层1和第二真丝层2分别经纬编织，以及相互之间分别经纬编织，大

大提高了面料外层的强度和质量，且第一真丝层1和第二真丝层2两者之间的部分经纬线相

互编织，由于没编织到的部分经纬线使面料形成了通孔102，从而增加了透气性，另外透气

层3可以进一步提高面料的透气性，吸汗层4可以在人体出汗后快速吸干汗液，使皮肤保持
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干爽状态，增加面料贴身的舒适度，防霉层5可以在面料保存的过程中防止细菌滋生。

[0021] 在本实用新型具体实施例中，所述透气层3由PTFE膜与第二真丝层2底部复合而

成。

[0022] 通过采用上述技术方案，由于PTFE膜为微孔性薄膜，孔隙率高，达到85％以上，透

气不透水，设置在第二真丝层2底部可以进一步增加透气性，同时可以防水。

[0023] 在本实用新型具体实施例中，所述吸汗层4由棉纤维和涤纶纤维混纺而成。

[0024] 通过采用上述技术方案，为了增加面料的吸汗性，在透气层3的底部设置了吸汗层

4，棉纤维具有良好的吸湿和保湿效果，但耐光性差，与涤纶混纺可以增加吸汗层4的耐光

性，提升吸汗层4的结实度和耐磨度，还可以增加防霉和虫蛀的效果，提高吸汗效率以及穿

着的舒适度。

[0025] 在本实用新型具体实施例中，所述防霉层5为纳米二氧化钛。

[0026] 通过采用上述技术方案，由于面料需要清洗或长久放置，真丝面料通常不能手拧，

一般抖开后在阴凉处晾干，时间长了容易滋生霉菌，纳米二氧化钛的设置有利于防止霉菌

的滋生，抗菌率达98％以上，提高防霉效果。

[0027] 在本实用新型具体实施例中，所述吸汗层4内部设有橡筋夹层6。

[0028] 通过采用上述技术方案，为了进一步增加面料的弹性，在吸汗层4内设置橡筋夹层

6，有利于增加面料的弹力，提高面料的塑型力。

[0029] 以上所述仅为本实用新型的较佳实施例而已，并不用以限制本实用新型，凡在本

实用新型的精神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本实用新型

的保护范围之内。
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图1
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