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U&elom vyndlezu je zabezpedit automatic-
ky regulovatelny privod farby na tlaovi
formu.

Uvedeného ucelu sa dosiahne pomocou rie-
konecného pruZnoelastického, kalibrovaneé-
ho, tenkého pésa, ktorého obvodova rych-
lost je rovnaka ako obvodova rychlost for-
mového valca. Farba sa navaluje na formu
pomocou jedného odpruZeného navalovacie-
ho valca. Potrebné mnoZstvo farby z fareb-
nice sa poddva za pomoci mechanizmu pre
automatické regulovanie privodu farby;
v ktorom sa nastavuje potrebny profil a kto-
ry pozostdva z pevnej dutej, nosnej, tyci,
mikropohonov, rozstupovych prvkov s obvo-
dovymi kriZkami. Tento systém automatic-
kej regulécie privodu farby umoZiiuje ply-
nule regulovat privod farby v jednotlivich
zonach farebnika. Saufastou farebnika je aj
napinaci valec so stieracim noZom. Ulohow
tohoto mechanizmu je napinat nekoneény
pruZnoelasticky, kalibrovany, tenky pdas a
pomocou stieracieho noZa odstratiovat z ne-
ho farbu, kfora na niom zostala po prechode
kontaktnou zénou a tym odstraiiovat ,,far-
bovy reliéf".

Okrem polygrafického priemyslu sa vy-
nélez v dalSich odvetviach neda pouZit.
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Vynélez sa tyka farebnika, ktorym sa za-
bezpefuje nepretrZity a automaticky regu-
lovateIny privod farby na tlaovi formu. V
stifasnosti st zndme Kklasické farebnikové
aparaty (sustavy valcov), ktoré v dosledku
velkého podtu valcov si vyZiadali vyrazné
zviit8enie ich rozmerov, velka energeticki
néarotnost a naklady na ich vyhotovenie,
ako aj zhorsili ich obsluhu.

V tychto apardtoch je potrebné umiestiio-
val zloZity systém rozotieracich valcov, za
pomoci ktorych sa odstrafiuje neZiadtci
,farbovy relief”, ktory negativne prenéSa
zabrazenie tladovych prvkov z formy na
navalovacie vélce farebnika.

Dalej sti zndme farebnikové aparaty s je-
dinym navalovacim valcom, ktory ma taky
isty priemer ako formovy vélec. Okolo to-
hoto navalovacicho valca st rozmiestnené
dalie valce malého priemeru, z ktorych je-
den prijima farbu z prebieracieho valce v
nepretrZitej, sirokej, farebnej vrstve. Niekto-
ré valce maja stieracie noZe, ktoré odstra-
fiuja ,,farbovy relief”. Tento ,farbovy re-
liel" zostava na navalovacich valcoch po
vzdjomnnom kontakte tychto s formou, u-
miestnenom na formovom valci. Dalgimi cha-

rakteristickymi znakmi tychto farebnikov si:

— protichodné otdcanie jednotlivych valco-
vych dvojic,

— podévanie farby z tzv. ,lievika“, ktory
vznikd usporiadanim samotnej dvojice
valcov,

— individudlny pohon valcov,

— regulovanie hritbky poddvaného farbové-
ho sloja na formu, pomocou zmeny vzda-
jomnych rychlosti valcov vo farebniku
a zviCSenim pritlacného usilia v tychto
valcovych dvojiciach,

— vo farebnikovom ,lieviku“, vytvorenom
farebnikovymi valcami sa nachéddza volne
otdfajica sa ocelovd os kruhového prie-
rezu, ktord napomédha premieSavat farbu
a tym z nej odstraiiovat vzduchové bu-
blinky.

Zaujimavy je aj farebnik, ktory je moZné
vyuZivat v maloformétovych ofsetovych stro-
joch. Namiesto klasického farebnika je na-
vrhnuté kazeta s obojstrannou farbovou pés-
kou, ktoréd sa vzdjomne previja z jedného
vélca na druhy. Tento farebnik obsahuje len
jeden navalovaci valec, ktory md pérovity
potah, do ktorého cez dutd os postupuje
farba.

Podstatou navrhovaného farebnikového
aparidtu s automaticky regulovatelnym pri-
vodom farby je rovnomerne nanasat farbu
na tlaovii formu a vyznaduje sa tym, Ze po-
zostdva z nekonetného, pruZnoelastického,
kalibrovaného, tenkého pésa, ktory obopina
obvodové kruZky na rozstupovych prvkoch,
v ktorych sa nachddza dutd nosnd ty¢ s mik-
ropohonmi, jedného odpruZeného navalo-
vacieho valca a napinacieho valca, prifom
na vonkajSu stranu nekonetného pruZno-
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elastického, kalibrovaného, tenkého pésa
priliehaja farebnice a stieraci noZ.

Navrhovanym farebnikovym apardtom sa
dosiahne:

— rovnomerné a stabilné nandSanie farby
na tladovi formu,

— automatické regulovanie privodu farby
na celd plochu tla¢ovej formy, aj na tie
najvzdialenejSie miesta formy,

— automatické vypinanie celého aparatu pri
postupe signdlu z blokovacieho zariade-
nia,

— vysokd citlivosi k zmendm v systéme au-
tomatického regulovania privodu farby,

— minimalny &as potrebny na stabilizdciu
prdce po nastaveni systému farebnika
alebo spusteni stroja,

— odstrdnenie efektu ,farbového reliéfu”
na navalovacom valci,

— minimélna energetickd naro¢nost ferab-
nika,

— jednoduchd konS$trukcia a pristupnd ob-
sluha.

Na pripojenom vykrese je zndzornend
principidlna schéma farebnikového aparatu
s automaticky regulovate!nym privodom far-
by. Farba postupuje nepretrZitym spodsobom
z farebnice 12 pomocou nekone&ného pruZ-
noelastického, kalibrovaného, tenkého paé-
sa 1 na formovy valec 13, na ktorom je u-
pevnend tladova forma. Prenos farby z pruZz-
noelastického pasa 1 na formovy valec 13
sa uskutoéiiuje pomocou jedného navalova-
cicho valca 7, ktory je po celej Sirke fareb-
nika a je potiahnuty elastickou vrstvou. Ten-
to navalovaci valec 7 je odpruZeny pomocou
pruzin 8. Obvodovd rychlost v mieste kon-
taktu navalovacieho valca 7 a formového
toénym pritlakom tohoto navalovacieho val-
ca 7 k formovému valcu 13, ako aj spolahli-
vym mechanickym spojenim tychto dvoch
valcov. Nekone&ny pruZnoelasticky pés 1
obopina rozstupové prvky 3; ktoré maja ota-
dajice sa obvodové kruZky 2. Tieto obvo-
dové kruZky 2 sa otd€ajd s rovnakou obvo-
dovou rychlostou ako je rychlost formového
valca 13 a pruZnoeclastického pédsa 1. Regu-
lovanie privodu farby v jednotlivych zonach
sa uskutoCiiuje automaticky, pomocou me-
chanizmu pre automatickd reguldaciu privo-
du farby, ktory pozostdva z mikropohonov
5 a kompenzaénych pruZin 6. Rozstupové
prvky 3. s mikropohonmi 5 st klzne upevne-
né na dutej nosnej ty¢i 4, ktord je nehybne
upevnend pod urditym uhlom k farebnici 12.
Signaly, ktoré postupuji do mikropohonov
5, sa prendsaji na zodpovedajice rozstupo-
vé prvky 3. Tym, Ze tieto rozstupové prvky
3 obopina celistvy pruZnoelasticky pés 1,
sa v jednotlivych zdénach vytvdra potrebny
profil, ktory vymedzuje odber potrebného
mnoZstva farby, ktoré sa prendSa na tlaCo-
vl formu formového valca 13 v jednotlivych
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regulatnych zo6nach. Riadiace signaly do
mechanizmu automatickej reguldcie privodu
farby postupuja zo zvlaStneho riadiaceho za-
riadenia. Napinanie pruZnoelastického pésa
1 sa prevddza pomocou napinacieho valca 9
s napinacim mechanizmom 10. K napinacie-
mu valcu 9 sa pritlac¢a stieraci noz 11, kto-
rého tlohou je stierat farbu z nekonecného
pruznoelastického pasa 1 po prechode toho-
to kontaktu zomou. Takymto spdsobom, po
prechode napinacim valcom 9, postupuje ne-
kone¢ny pruZnoelasticky pas 1 do farebnice
12 vzdy ,,¢isty* a v tejto naberad na seba por-
cie farby len v tom mnoZstve, ktoré umoz-
fiuje odobrat nastaveny profil v mechaniz-
me automatickej regulacie privodu farby.

Mikropohony 5 maji odstupiiované jed-
notlivé nastavovacie kroky tak, Ze medzera
medzi obvodovymi kriZkami 2 a farebnicou
12 sa meni v rozsahu od niekolko tisicin aZ
po niekolko stotin milimetra. Navrhovany

farebnik umoZiiuje pomocou napinacieho
valca 9 a stieracieho noZa 11 odstrafiovat
,farbovy reliéf”, ktory vznikd na nekonec-
nom pruZnoelastickom pédse 1 pro prechode
kontaktnej zO0ny, bez pouZitia zloZitych
schém usporiadania valcov vo farebniku. Sy-
stémom automatickej reguldcie privodu far-
by sa d4 dosiahnut i to, Ze pri potldaCani uZz-
Sieho forméiu tlade je moZné odstavit jed-
notlivé rozstupové prvky 3, t. j. farba v tych-
to miestach nebude postupovat na tlacovi
formu, pretoZe medzera v danej zone medzi
obvodovymi kriZkami 2 a farebnicou 12 sa
uzavrie. V pripade poruchy na stroji sa fa-
rebnik automaticky uzatvori a tym sa za-
brdni privodu farby na tlaCovi formu for-
mového valca 13. Tento vyndlez ma moz-
nost vyuZitia v rotalnych kota€ovych a héar-
kovych ofsetovych strojoch, maloofsetovych
strojoch a v knihtlaCovych rotackach.

PREDMET VYNALEZU

Farebnikovy apardt s automaticky regu-
lovatelnym privodom farby vyznacuje sa
tym, Ze pozostdva z nekonefného pruZno-
elastického, kalibrovaného, tenkého pésa
(1), ktory obopina obvodové kraZky (2] na
rozstupovych prvkoch (3}, v ktorych sa na-
chddza pevnd, dutd, nosné ty¢ [4) s mikro-

pohonmi (5), jedného odpruZeného navalo-
vacieho valca (7) a napinacieho valca (9],
prifom na vonkaj$iu stranu nekonetného
pruZnoelastického, kalibrovaného tenkého
pdsa (1) priliehaju farebnica (12) a stiera-
ci n6Z (11).
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