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Urzadzenie montazowe, zwiaszcza do montazu cylindrow hydraulicznych
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Przedmiotem wynalazku jest urzagdzenie montazowe,
zwlaszcza do montazu cylindréw hydraulicznych w pozy-
¢ji pionowej.

Stosowane urzadzenie montazowe do montazu cylind-
réw hydraulicznych sklada si¢ z podstawy, z kt6ra polg-
czone s3 na stale dwie pionowe kolumny z zamocowa-
nym obrotowo mi¢dzy kolumnami uchwytem pryzmo-
wym. Po zamocowaniu tulei cylindrowej w uchwyt
pryzmowy blokuje si¢ uchwyt w polozeniu poziomym i
dokonuje montazu cylindra hydraulicznego. Po zmonto-
waniu elementéw cylindra hydraulicznego odblokowuje
si¢ uchwyt i przestawia cylinder hydrauliczny w poloze-
nie pionowe, w ktérym zakregca si¢ clementy laczone z
tulejg cylindrow3 za pomoca gwintu. Montaz cylindra
hydraulicznego oraz dokrgcanie elementéw gwintowa-
nych odbywa si¢ przy uzyciu recznych narzedzi.

Poziomy ukiad cylindra hydraulicznego w czasiec mon-
tazn powoduje jednostronne uginanic si¢ clementow
uszczelniajacych stwarzajac wigksze opory montazu i
niszczenie uszczelnien.

Celem wynalazku jest zbudowanie takiego urzadzenia
‘montazowego, na ktérym bedzie mozliwy montaz w
pozycji pionowej jednoczesnie kilku cylindréw hydrauli-
czych przy uzyciu narzedzi montazowych napedzanych

Cel ten osiagni¢to przez zbudowanic urzgdzenia mon-
tazowego, zwlaszcza do montaiu cylindréw hydrauli-
cznych w pozycji pionowej, ktére ma stél montazowy
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skladajacy si¢ z\podstawy polaczone;j na stale pionowymi
kolumnami z plyta montazow3, z umieszczonymi w ply-
cie czterema uchwytami pryzmowymi. W osi symetrii
plyty umieszczona jest rurowa kolumna z osadzonym na
nicj obrotowo i przesuwnic obrotnikiem z ramieniem. Na
ramieniu obrotnika umieszczona jest przesuwnie phtaz -
zamocowanym do niej na stale silnikiem hydraulicznym
usytuowanym tak, ze koncowka walka silnika z
Zamocowanym na niej wymiennym przyrzgdem monta-'
zowym jest prostopadia i skierowana w kierunku plyty
montazowej. Ramig obrotnika polaczone jest elementem
ciggnowym poprzez bloczek umieszczony na kolumnie z
odcigznikiem. Silnik hydrauliczny polaczony jest z
agregatem pompowym przewodami olejowymi poprzez
zawor regulacyjny i rozdzielacz. :
Zaleta rozwiazania wedlug wynalazku jest mozliwosé
jednoczesnego montazu kilku cylindréw sifowvch w
pozycji pionowej. Montaz cylindrow i tloczysk w pozycji
pionowej umozliwia zachowanie réwnomiernego ugigcia
elementéw uszczelniajacych co zwigksza pewnos$é
uszczelnienia. Stosowanie narzgdzi montazowych napg-
dzanych mechanicznie pozwala na stosowanie ustalone-
go wedlug potrzeb jednakowego momentu dokrgcania
elementow cylindra hydraulicznego we wszystkich
montowanych typo-podobnych cylindrach hydraulicz-
nych.
Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przykia-
dzic wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
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urzadzenie montazowe w przekroju wzdluznym, a fig. 2
widok z gory na plyt¢ montazowa.

Plyta 1 montazowa jest polaczona na stale poprzez
pionowe kolumny 2 z podstawa 3. W plycie 1 montazo-
wej umieszczone sa symetryczne cztery uchwyty 4 pryz-
mowe, a w osi 5 symetrii z piyta 1 polaczona jest na stale
pionowa rurowa kolumna 6, zamknig¢ta od gory potka 7,
do ktérej zamocowany' jest korpus 8 z bloczkiem 9. Na
kolumnie 6 osadzony jest obrotowo i przesuwnie obrot-
nik 10 z ramieniem 11. Rami¢ 11 ma prowadnice 12, na
kt6rych umieszczona jest przesuwnie plyta 13 z umoco-
wanym do niej na stale silnikiem 14 hydraulicznym, kt6-
rego koricowka 1§ watka jest prostopadia do piyty 1
montazowej. Na koncé..ce 15 watka silnika 14 hydrauli-
czmego osadzona jest obrotowo garnkowa sprz¢glowa
tarcza 16 zazg¢biajaca si¢ klami 17 z tarcza 18 sprzeglowa
osadzona pa konicowce 15 watka nieobrotowo poprzez
wpust 19 i zabezpieczona przed zsuni¢ciem z konicowki
15 walka srubg 20 z podkiadka 21. Garnkowa sprzeglowa
tarcza 16 docisnigta jest do tarczy 18 spre¢zyng 22 poprzez
lozysko 23. Do tarczy sprz¢glowej 16 mocowany jest
wymienny przyrzad 24 montazowy. Do rarnienia 11 przy-
mocowany jest element 25 ciggnowy, ktory przewinigty
przez bloczek 9 przechcdzi wewnatrz rurowej kolumny 6
i polaczony jest z odcigznikiem: 26. Do silnika 14t Irau-
licznego zamocowana jest rekoies” 17 . Az
ramieniu 11 umieszczory jest :»wér 28 regulacyjny i
rozdzielacz 2%.  inik 14 hyd-.uiiczny polaczony jest
przewodem 30 h: - ' m noprzez rezdzielacz 29 z
zaworem 28. k1 :¢ ;o ¢ » 5: o.vdraulicznym przep-
rowadzonym wewngat:z rurowej kclumny 6 polaczony
jest z agregatem 32 pompowyvm.

Cztery uchwyty 4 pryzmowe umieszezone w phie 1
montazowe) majg zroznicowane srednice elementéw
mocujgeveh 1 umozliwiajg  jednoczesne mocowanie
czterech elementow o roéznych srednicach. Ovadzony na
kolumnie 6 obrotnik 10 umozliwia obrot ramienia 11 i
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ustawienie  silnika 14 hyvdraulicznego nad  kazdym
zamocowanym montowanym cylindrem hydraulicznym
33 oraz przesuw silnika 14 pionowo na odpowiedniy
wyvsoko$é. Ustawienie w osi 34 montowanego cvlindra
hydraulicznego 33silnika 14 hydraulicznego umozliwiaja
prowadnice 12, po ktdrych przesuwa si¢ plyta 13 z
umocowanym do niej na stale silnikiem 14 hydraulicz-
nym. Wielkos¢ momentu dokrg¢eajgeego ustala si¢ przez
ustawienie odpowiednigo cisnienia na zaworze 28
regulacyjnym, a przy przecigzeniu silnika 14 hydraulicz-
nego uzyskuje si¢ poslizg na sprzggle przecigzeniowym.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie montazowe, zwiaszcza do montazu
cylindréw hydraulicznych w pozycji pionowej, znamien-
ne tym, Ze ma st montazowy skladajacy si¢ podstawy (3)
polaczonej na stale pionowymi kolumnami (2) z ptyta (1)
montazowa, w ktorej 'umieszczone s3 uchwyty (4)
prvzmowe. a w osi (5) symetrii plyty (1) kolumna (6) z
osadzonym na niej obrotowo i przesuwnie obrotnikim
(10) z ramieniem (11), na kiérym umieszczona jest
przesuwnie plyta (13) z zamocowanym do niej na stale
silnikiem (14) hydraulicznym usytuowanym tak. ze
koncowka (15) walka silnika (14) z zamocowanym na niej
wvmiennym pi:. ‘zadem (24) montazowym jest prosto-
pudia i skierowana w kierunku plyty (1) montazowe;.
przy czym rami¢ (11) obrotnika (10) polaczone jest
elementem (25) ciggnowym poprzez bloczek (9) umiesz-
czony na kolumnie (6) z odcigimikiem (26). a silnik (14)
hydrauliczny polaczony jest przewodami (30, 31)
hvdraulicznymi poprzez zawodr (28) regulacyjny i
rozdzielacz (29) z olejowym agregatem (32) pompowym.

2.Urzgdzenie montazowe wedlug zastrz. 1, znamienne
tym. Ze wymienny przyrzad (24) montazowy polaczony
jest z koficéwka (15) walka silnika (14) hydraulicznego
poprzez kly (17) tarcz (16 i 18) sprzeglowych.
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