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Przedmiotem wynalazku jest spos6b otrzymy-
wania bardzo czystej siarki, z duzg wydajnoscia,
przez ekstrahowanie rozpuszczalnikiem rud siar-
kono$nych, ktorych przerobka czesto dotychczas
uchodzila za nieoptacalna.

Spos6b wediug wynalazku poza innymi ce-
chami obejmuje zanurzanie rozdrobnionej rudy
w kapieli z gorgcego rozpuszczalnika, korzyst-
nie czterochloroetylenu, w temperaturze zblizo-
nej do temperatury topnienia lub wyzszej od
temperatury topnienia siarki i w ktérej roz-
puszczalno$é siarki w rozpuszczalniku jest zna-
czna. Jezeli ruda zawiera wilgoé, to korzystnie
jest topi¢ siarke pod ci$nieniem zwiekszonym,
a jezeli jest pozbawiona wilgoci, to mozna topié¢

ja pod ciénieniem atmosferycznym. Roztwor.

rozpuszczalnika, zawierajacy rozpuszczong siar-
ke z zawieszonymi czgstkami rudy odcigga sie
z kapieli i miesza z wodg o aieco nizszej tem-
peraturze. Woda zwilza czgstki zawiesiny do-
mieszek znajdujgce sie w roztworze i zmniejsza
ich efektywny ciezar wlasciwy, a jednoczeénie,
jezeli to jest pozgdane, powoduje strgcanie pew-
nej ilosci siarki w postaci bardzo drobnych
krysztatdw. Zwilzone czgstki oddziela sie na-
stepnie od rozpuszczalnika i siarki. Roztwér
siarki w rozpuszczalniku chtodzi sie dalej w ce-

lu stracenia zasadniczo wszystkiej siarki w po-
staci wigkszych krysztaléw, po czym krysztalty
te oddziela sie mechanicznie od rozpuszczalnika.
Rozpuszczalnik po mechanicznym oddzieleniu
siarki moze jeszcze zawieraé nieco siarki, ale
poniewaz po ogrzaniu stosuje sie go ponownie
do ekstrahowania siarki ze $§wiezej rudy, przeto
zawarta w nim siarka nie jest tracona. Roz-
puszczalnik zawarty w oddzielonych kryszta-
tach siarki odzyskuje sie przez destylacje w wa-
runkach, powodujacych topnienie siarki. Tak
stopiong siarke usuwa sie i pozostawia do ze-
stalenia sig, a oddestylowany rozpuszczalnik za-
wraca sie do ponownego uzytku przy ekstraho-
waniu siarki z rudy.

Spos6b wedlug wynalazku moze by¢ dogodnie
i ekonomicznie prowadzony w urzadzeniach
uwidocznionych na rysunku, ale oczywiScie w
poszczegblnych stadiach procesu, jak réwniez
w urzadzeniu mogg byé wprowadzone zmiany,
bez wykraczania poza ramy wynalazku.

Przyklad urzadzenia do wykonywanfa sposobu
wedlug wynalazku jest uwidoczniony na rysun-
ku, na ktérym fig.1 przedstawia schematycznie
szczegblnie korzystng postaé urzgdzenia, fig. 2 —
przekrdj wzdtuz linii 2—2 na fig. 1, fig. 3 — prze-
kréj wzdtuz linii 3—3 na fig.1, fig.4 — widok




z boku cze$ci pokazanych na fig.2, fig.5— od-
mienny schemat innej odmiany cze$ci z fig.1,
a fig.7— schemat dodatkowego urzadzenia, sto-
sowanego w przypadku, gdy ruda siarkonosna
zawiera male iloSci weglowodoru, co zdarza sie
niekiedy.

W ponizszym opisie wymienia sie jako roz-
puszczalnik czterochloroetylen, ale oczywiscie
stosowaé mozna réwniez inne odpowiednie roz-
puszczalniki.

Siarkonosng rude rozdrabnia sie najpierw na
drobne kawatki o wymiarach np. okoto 12 lub
6 mm, i suszy cze$ciowo lub calkowicie. Te czyn-
nosci przygotowawcze wykonuje sie w aparatu-
rze nie uwidocznionej na rysunku i nie stano-
wig one cze$ci wynalazku. '

Rozdrobniong rude, zawierajacg zazwyczaj
nieco wilgoci, wprowadza sie do zbiornika 11, w
ktéorym napedzany silnikiem pionowy $limak 12
chwyta jg, dociska do obcigzonego sprezyng 14
zamkniecia 13 i pokonujgc opér tej sprezyny
powoduje wprowadzenie sprasowanej rudy do
ekstraktora w miejscu oznaczonym na fig.1 licz-
ba 15. Sprasowywanie rudy w ten sposéb zapo-
biega stratom ci$nienia i stratom par roZpusz-
czalnika z ekstraktora przez zamkniecie 13.

Ekstraktor ma ksztalt wydiuzonej komory,
najkorzystniej cylindrycznej, ktéra powinna by¢
szczelna, aby uniknaé strat par rozpuszczalnika.
Korzystnie jest umieszczaé jg nieco nachylong
tak, aby koniec, na ktéorym wprowadza sie rude
znajdowal sie nieco nizej, jak to uwidoczniono
na rysunku. Ekstraktor jest zaopatrzony w
plaszcz parowy, umozliwiajacy ogrzewanie go
odpowiednim czynnikiem, np. parg. Wykorzy-
stuje sie przy tym znane urzadzenia regulujgce
ciénieﬁie tak, aby utrzymywaé¢ wewngtrz cks-
traktora temperature zblizong~ do temperatury
topnienia lub wyzszg od temperatury topnienia
siarki, ktéra wynosi okoto 112°C, ale nizszg od
temperatury wrzenia rozpuszczalnika pod danym
ci$nieniem. Temperatura wrzenia czterochloro-
etylenu pod ci$nieniem atmosferycznym wynosi
okolo 121 °C. Zazwyczaj, ze wzgledu na obec-
no$§é w. rudzie pewnej ilosci wilgoci, ci$nienie
wewnatrz komory ekstraktora bedzie odpowia-
dalo preznos$ci pary azeotropu w danej tempe-
raturze. Czterochloroetylen i woda tworzg azeo-
trop o temperaturze wrzenia ok. 88 °C pod nor-
malnym ci$nieniem. '

Charakter siarkono$nej rudy zwykle pozwala
na wydajne rozpuszczanie zawartej w niej siar-
ki ponizej temperatury topnienia siarki.

Zawarta w rudzie siarka zostaje stopiona w
ekstraktorze i rozpuszcza sie latwo w rozpusz-

czalniku, poniewaz czterochloroetylen w tem-
peraturze panujgcej w ekstraktorze ma wysoka
zdolno$é rozpuszczania jej. W, miare przesuwa-
nia sie kawatkow rudy w ekstraktorze w prze-
ciwpradzie do rozpuszczalnika, zawartosé w nich
siarki stopniowo maleje. Objetos¢ rozpuszczal-
nika w ekstraktorze powinna byé znacznie
wigksza od objetosci rudy, aby zapewnié dobra
ekstrakcje, a to moze byé¢ gospodarczo przepro-
wadzone przy zawracaniu rozpuszczalnika do
ponownego uzytku bez strat. Np. gdy ruda za-
wiera okolo 309/ siarki. stosunek rozpuszczal-
nika do niej powinien wynosié 10 : 1.

Urzadzenie do przenoszenia rudy w ekstrak-
torze moze byé zbudowane i dziataé nastepu-
jaco. Wewnatrz ekstraktora rozmieszczony jest
szereg przegréd pionowych 16 tak dobranych,
aby dzielily rozpuszezalnik na wiele kapieli
i powodowaly jego kaskadowe przeplywanie
stopniowo od wyzszego do nizej polozonego
konca ekstraktora. Przez ekstraktor przechodzi
wal 17 obracany powoli przez silnik nie uwi-
doczniony na rysunku. Na wale umieszczony
jest'znany przenosnik §limakowy, podzielony na
odcinki 18, doprowadzajace rude do poszczegdl-
nych przegréd, przy ktérych znajduje sie szereg
topatek 19 (ﬁg: 2), réwniez umocowanych na
wale. Lopatki te porywaja rudg, podnoszg ja
nad przegrody i przerzucajg przez nie dzieki
temu, Ze zaczepiajg o wystepy 20, umieszczone
u goéry kazdej przegrody, na drodze ruchu lo-
patek. Wystepy powoduja wyginanie sie lopa-
tek, nadajac im przy tym chwilowe lekkie
drganie, wystarczajace do tego, by ruda ze-
$lizgiwata sie z lopatek ponad przegrodg i wpa-
dala do nastepnej kapieli rozpuszczalnika, gdzie
przeno$nik chwyta jg i przenosi do nastepnej
przegrody, powodujgc staty ruch w przeciwprag-
dzie do rozpuszczalnika.

Kazda przegroda 16 ma gérny brzeg wykona-
ny w postaci schodkéw, jak to uwidoczniono na
figt 2. Cze§é 21 brzegu obok ktérej wznoszg sie
topatki jest polozona nieco wyzej niz czesé 22.
Ruda przerzucana jest przez ten wyzszy brzeg
21 przez idace ku gérze lopatki, podczas gdy
rozpuszczalnik przelewa sie do nastepnej nizszej
kapjeli przez brzeg nizszy 22. Tak wiec rozpusz-
czalnik nie splywa przez rude przerzucang nad
przegrodami.

Obok wylotu, ktérym ruda opuszcza eks-
traktor znajduje sie przegroda 23 nieco wyz-
sza od poprzednich, poprzez ktérg lopatki 19
przerzucajg rude. Miedzy przegrodg 23 i koh-
cowa S$ciang ekstraktora umieszczony jest na
wale 17 zestaw lopatek 24 (fig.3), ktéry podnosi



rude do pochylni 25 (fig. 3), skad przechodzi ona
do $limaka sprasowujacego 26. Slimak ten nape-
dzany silnikiem 27 sprasowuje rude i zmusza jg
do przej$cia przez 6bciaione sprezyng zamkniecie
28 do zbiornika 29, skad ruda spada do suszarni
30 rudy odpadkowej. W miejscu gdzie ruda
przechodzi ze zbiornika do suszarni 30, mozna
zgodnie z wynalazkiem powodowa¢ stykanie sig
glownej masy stalej z wodg, w sposéb podobny
jak w opisanym nizej zwilzaczu 48.

Zwilzona stala masa spada do suszarni 30.
Sprasowana ruda odpadkowa przechodzac przez
zamknigcie 28 zapobiega uchodzeniu w tym
miejscu pary z ekstraktora.

Suszarnia rudy odpadkowej stanowi nachylo-
ng, zamknietg komore, zaopatrzong w plaszcz
parowy najkorzystniej o ksztalcie cylindrycz-
nym. Cisnienie wewngtrz suszarni utrzymuje sig
nieco ponizej ci$nienia atmosferycznego. Su-
szarnia posiada wat 31 przechodzacy przez calg
_jej dlugo$é. Na wale tym umieszczony jest wol-
no obracajacy sie przenosnik $limakowy 32
przenoszacy rude, pozbawiong juz zasadniczej
siarki, do koryta wylotowego 33, z ktérego prze-

chodzi ona dalej do rury 35 ze $limakiem 34,
napedzanym silnikiem 36. Slimak ten spraso-
wuje rude .odpadkowsa dociskajac ja do .obcig-
7onego sprezyng 38 zamknigcia 37 i zmuszajac
ja do przej$cia przez to zamknigcie, wbrew
dziataniu sprezyny 38 do zbiornika 39, skad usu-
wa sie ja jako odpadek. Urzadzenie do roziadun-
ku rudy odpadkowej zabezpiecza przed nad-
mierng stratg par rozpuszczalnika oraz przed
przedostawaniem sie powietrza do aparatury.

Jednym z zadan suszarni rudy odpadkowej
jest odzyskiwanie z przerobionej rudy pozosta-
to$ci rozpuszczalnika, zawartego miedzy czagst-
kami rudy. Miedzy tymi czastkami moze tez
znajdowa¢ sie nieco przylegajacej wilgoci, a po-
za tym, jak wyjasniono nizej, do odpadkowe]
rudy dodaje sie celowo nieco wody, totez
wszystek rozpuszczalnik, np. czterochloroetylen,
odparowuje wode jako mieszanina azeotropowa,
ktérej temperatura wrzenia pod ci$nieniem at-

mosferycznym wynosi okolo 88 °C. Para azeo-

tropu ciezsza jest od powietrza i pary wodnej,
totez wychodzi ona z nizej potozonego konea
suszarni i przez kolpak 40 i przewo6d 41 do skra-
placza 42, jak nizej opisano.

Cieplo dostarczane przez plaszcz parowy su-
szarni 30 wraz z cieplem zawartym w rudzie
wprowadzanej do suszarni, powinno byé¢ dosta-
teczne do odparowania w suszarni ilosci wody
nieco wiekszej niz teoretycznie potrzeba do
utworzenia azeotropowej mieszaniny par, aby

.mozliwie w calo$ci odzyskaé¢ rozpuszczalnik za-

warty w rudzie i zmniejszy¢- jego zuzycie. Na-
chylenie suszarni i jej srednica powinny by¢ tak
dobrane, aby ciezsze pary azeotropu opadatly
ku nizszamu koncowi suszarni i nie mogtly sieg
przedostaé¢ do koryta wylotowego 33. Przestrzen
w suszarni pomiedzy wlotem do koryta 33 i gor-
ng warstwg. par azeotropcwych powinna by¢
dostatecznie duza, aby umozliwi¢ odparowywa-
nie wody z rury odpadkowej poza strafg par
azeotropu. Strefa pary wodnej lzejszej niz para
azeotropu, bedzie sie znajdowaé w najwyiszym
koncu suszarni, obok koryta wylotowego 33 i be-
dzie blokowaé¢ ujscie par rozpuszczalnika lub
par azeotropu z gérnego konca suszarni.

Zawoér odcigzajgcy 41 pozwala wypuszczaé
z ekstraktora gazy nie skraplajgce sie i kiero-
wacé je do przewodu 41 wraz z pewng. iloécia
pary azeotropu, Dzieki temu utrzymuje sie w
ckstraktorze zgdane cis$nienie.

Gorgcey, ciekly rozpuszczalnik, zawierajacy
rozpuszczong siarke oraz czgstki rudy, przeply-
wa przez najnizszg przegrode. 43 ewentualnie po
przejsciu przez przegrode odpieniajgca 43, umie-
szczong jak uwidoczniono na rysunku. Roztwor
odciaga sie z ekstraktora przez przewod 44 za
pomoca pompy 45 w temperaturze okoto 115 °C .
lub wyzszej, to jest dostatecznie powyzej tem-
peratury topnienia siarki. Goracy roztwcir prze-
ptywa przez izolowany lub ogrzewany przewotd
46 i zawoér kontrolny 47 do -izolowanego zwil-
zacza 48, w ktérym miesza sig¢ go starannie
z woda o temperaturze 70—110 °C, doprowadza- -
ng przewodam 49 za pomoca pompy 40 z prze-
wodu zasilajgcego 51. Przewdd 46, jak réwniez
inne przewody, ktérymi przechodzi gorgcy roz-
twor powinny byé, jak wspomniano izolowane
cieplnie zewnatrs lub wewnagtirz, aby zabezpie-
czy¢ przed tworzeniem sig krysztalow siarki.

Goracy roztwér wychodzacy z ekstraktora,
unosi znaczne ilo$ci drobnych czgstek rudy.
Czastki te zwilza sie warstwg wody w zwilza-
czu, zmniejszajgc przez to ich ciezar wiasciwy
ponizej ciezaru wilasciwego roztworu i stopionej
siarki. Czgstki rudy jako takie posiadajg ciezar
wlasciwy wiekszy od ciezaru wlasciwego roz-
puszczalnika, ale po zwilZzeniu woda, ktéra jest
lzejsza niz rozpuszczalnik, stajg sie lzejsze od
roztworu. Krysztaly siarki, o ile sie w tym cza-
sie tworza, nie podlegajg zwilzaniu woda.

Tak wigc roztwor doprowadzany przez ogrze-
wany przewod 52 do izolowanego rozdzielacza
zawiesiny 53 rozdziela sig. Rozpuszczalnik, ktéry
w przypadku czterochloroetylenu ma ciezar
wlasciwy okoto 1,6 i siarka zawarta w tym roz-



-puszczalniku opadajg na dno rozdzielacza, pod-
-czas gdy woda kieruje sie ku powierzchni cieczy
. 5¢ w koryeie 55. Jezeli stosuje sie rozpuszezalnik
0 cigzarze wlasciwym mniejszym niz ciezar
wlasciwy wody, np. toluen, wowczas fazy w roz-
. .- dzielaczu 53 ukladajg si& odwrotnie, to znaczy,

. 2e rura odprowadzajgca 57 powinna -byé umie-
szczona przy dnie rozdzielacza 53, a rura 60
u jego gornej czesci. Zasada pracy pozostaje
jednak ta sama. Podobnie odwrotne polgczenia
powinny byé¢ wykonane w pluczce 64, opisane
ponizej, :

Zwilzone drobne czgstki rudy, cieisze niz
czysta, pozbawiona tych ezgstek woda, zbieraja
sie¢ na granicy wody i roztworu i podplywaia
przez przewod 56 do koryta 35, skad z pewna
ilasciag wody odciagane sg rurg odprowadzajaca
57 poprzez regulowany ci$nieniem zawoér ply-
wakowy 58 do suszarni rudy odpadkowej. Rura
wyréwnujaca ci$nienie lgczy, jak uwidoczniono
na rysunku, komore wlotowg tego zawsru z sy-
stemem rur wyréwnywacza ciénien 59. Korzyst-
nie jest umieszcza¢ rozdzielacz 53 powyzej ptucz-
ki (opisana nizej), aby uzyskaé spltyw roztworu
do tej ptuczki pod wlasnym ciezarem.

Ilos¢ wody dodawanej do roztworu w zwil-
Zaczu 48, jak wyjasniono powyzej, powinna by¢
‘wystarczajaca do zwilzenia calej zawiesiny, a ob-
jetos¢ jej i temperature dobiera sie tak w sto-
sunku do. iloSci ciepla zawartego w roztworze,
Zeby nie obnizyé¢ zbytnijo temperatury roztworu
i uniemozliwi¢ tworzenie sie duzych krysztatow.
W tym czasie bowiem powstawanie duzych kry-
sztaléw jest nietylko niepozadang, ale ich gwal-
towne tworzenie sie mogloby sprzyjaé wchta-
nianiu pewnej ilo§ci zawiesiny. Drobne czastki
rudy-zawarte w krysztatach stanowilyby powaz-
ne zanieczyszczenie w koncowym produkcie,
a usuwanie ich z siarki przez zwykle przeto-
pienie i odsgczanie nie jest latwe i oplacalne.

Rozpuszczalnik zawierajgcy siarke odciaga sie
w spos6b ciggly z dna rozdzielacza 53 i prowadzi
izolowanym lub ogrzewanym przewodem 60 do
zbiornika przeptywowego 61, ktérego goérna czesé¢
potaczona jest, jak uwidoczniono na rysunku,
z systemem rur wyréwnywacza cisnienia 59. Po-
ziom cieczy ustalony przez rure 60 umozliwia
przeptywanie zwilZonej zawiesiny do koryta 55.
Pozioma plyta 62, umieszczona w dowolny, od-
powiedni spos6b tuz pod koncem przewodu 56,
zapobiega porywaniu przez prady wirowe roz-
tworu razem z zawiesing.

Ze zbiornika 61 roztwor plynie przewodem 63,
ktéory moze by¢é izolowany lub ogrzewany, do
pionowej ptuczki 64, w temperaturze okolo 93°C

4.

i przeptywa 'z géry na dét przez przegrode odbi-
jajacg 65 i dziurkowane piytki 66, sluzace do
lepszego rozprowadzenia. W pluczce gorgcy roz-
twor splywa ku dolowi w przeciwpradzie do
ptynacego ku gorze strumienia zimnej, czystej
wody, wprowadzanej z rozdzielacza zawiesiny
przewodami 67 i 67’ i chlodzonej w wymienni-
kach ciepta 68 i 68 odpowiednimi czynnikami
chtodzacymi do temperatury korzystnie okoto
20 °C, a co najmniej do temperatury tak niskiej,
aby zapewniata ochlodzenie dolnej cze$ci ptuczki
do temperatury, w ktoérej zasadniczo cata ilosé
siarki wykrystalizowuje sie. Poniewaz woda ma
mniejszy cigzar wlasciwy niz roztwor, przeto
plynie w plueczce do goéry, nagrzewa sie przez
zetkniecie z gorgcym roztworem i w sposéb
ciagly odplywa rurg przelewowg 51 do zwilza-
cza zawiesiny, gdzie miesza sie ze §wiezym roz-
tworem.

Jak ponizej wyjasniono, korzystne jest jako
czynnik chiodzgcy w wymienniku ciepta 68 sto-
sowaé¢ zimny rozpuszczalnik.

Jedna z koriyéci bezpos$redniego mieszania
roztworu siarki w rozpuszczalniku ze stosunko-~
wo zimng wodg w pluczce 64 opiera sic na fak-
cie, ze krysztaly siarki, tworzgce sie w tych
warunkach, nie majg dgznos$ci do osad-zania sie
na $cianach pluczki, co zachodziloby, gdyby
pluczka byla zaopatrzona w plaszcz chtodzagcy.

Ochlodzony rozpuszczalnik i duze Kkrysztaly
siarki odcigga sie¢ w sposob ciggly z dna pluczki
przewodem 69 do zbiornika przeptywowego 70,
ktorego wierzchotek polaczony jest z systemem
rur wyréwnywacza ciSnienia 59.

Ze wzgledu na to, ze roztwoér i woda, wcho-
dzgce do rozdzielacza 53, majg temperature wyz-
szg niZz temperatura wrzenia azeotropu, w sy-
stemie rur wyréwnywacza ci$nienia powinno
panowaé ciénienie zapobiegajgce zbednemu po-
wstawaniu pary azeotropu.

Przewody 711 72 z wlgczonym ptywakowo ste-
rowanym zaworem 73, regulujacym ci$nienie,,
doprowadzajg w sposOb ciggly strumien rozpu-
szczalnika i krysztaléw siarki, korzystnie o tem-
peraturze okolo 20 °C, do sortownika siarki 74,
pracujgcego pod ci$nieniem nieco nizszym od
atmosferycznego. W sortowniku tym, umieszczo-
nym pochylo, krysztaly siarki odprowadzane sg
przeno$nikiem $limakowym 74’ w strong konca
wyzej polozonego, a rozpuszczalnik §cieka z nich.
System rur wyréwnywacza ci$nienia 59 poig-
czony jest z komorg wlotowg zaworu 73, jak to
uwidoczniono na rysunku.

Rozpuszczalnik, ktéry sptyngt z krysztatow,
plynie przez przegrode 75 i przew6d 75°, do wy-



miennikéw ciepta 68 i 76, w ktoérych ogrzewa
sie do temperatury tuz ponizej 121 °C lub zbli-
zonej, -po ezym za pomocg pompy 77 i przewodu
78 dostarczany jest do ekstraktora, z pokona-
niem panujgcego w- nim ci$nienia.

Ten ponownie ogrzany rozpuszczalnik'zazwy-
tzaj moze zawiera¢ bardzo niewielks ilo$¢ siar-
ki, ktéora oczywiscie lgczy sie z rozpuszczong
siarkg, odprowadzang z ekstraktora pompag 45,
a wiec zostaje odzyskana.

Poniewaz woda wplywajaca do wymiennika

ciepla moze mieé temperature 93—109°C, a roz-
puszczalnik ma temperature okoto 20 °C, przeto
woda moze byé¢ latwo ochlodzona do tempera-
tury o kilka stopni wyzszej od temperatury
wchodzgcego rozpuszczalnika. Poniewai pozg-
“dane jest ochlodzi¢ te wode do temperatury
okolo 20 °C, aby ulatwié¢ szybkie i zupeilne wy-
padanie krysztalow siarki, przeto wymiennik
ciepla 68 moze by¢ zasilany czynnikiem chlo-
‘dzacym, np. woda o temperaturze znacznie po-
nizej 20 °C. Rozpuszczalnik przeplywajacy przez
wymiennik ciepta 68 odzyskuje znaczng ilo§¢
ciepla utraconego poprzednio w pluczce, a dal-
sze ogrzanie moze nastgpi¢ w wymienniku 76
za pomoéa czynnika ogrzewajgcego, takiego jak
para wodna lub przegrzane pary rozpuszczalnika,
pochodzgce z destylatora 80, opisanego nizej.

Jezeli stosuje sie przegrzane opary z desty-
lacji, to cze$ciowo skraplajg sie one w wymien-
niku 76 i skropliny nalezy zbieraé i ponbwnie
uzywaé¢ w procesie, jak to dalej opisano.

Proste obliczenie i regulowanie temperatury
i ilo$ci rozpuszczalnika i wody pozwala na wy-
dajne wykorzystdnie ciepla z wody do rozpusz-
czalnika w wymienniku 68 i z rozpuszczalnika
do wody w wymiennikach 48 i 64.

Krysztaly - siarki uniesione przez przeno$nik
74 spadajg przez rure 79 do wyposaionego W
plaszcz parowy destylatora 80, posiadajgcego we-
zownice 81 do zywej pary i syfon 82 do skrop-
lin. Siarke ogrzewa sig znacznie powyzej jej
temperatury topnienia, np. do temperatury okolo
150 °C i oddestylowuje sig pozostaly rozpuszczal-
nik lgcznie z porwang przez niego wodg. Para
mieszaniny azeotropowej o temperaturze 88 °C,
a nastepnie pary rozpuszczalnika o temperaturze
121 °C uchodzg przez kolpak 83 i przewod 84
.do chlodzonego woda skraplacza 42. Destylator
rozpuszczalnika wyposazony jest w szereg kas-
kadowych przegréd 85, ponad ktérymi stopiona
siarka splywa kaskadowo w strone wyposazo-
nego w plaszcz parowy syfonu wylotowego 86.
Z tego syfonu siarka moze by¢ odbierana i ze-
stalana do uzytku, stosownie do zadania. Jest

ona calkowicie wolna od rozpuszczalnika, po-
niewaz. zostaje on oddestylowany, a jak to dalej
bedzie wykazane, proces moze byé prowadzony
bez zasadniczych strat rozpuszczalnika.

Skraplacz 42 moze byé chlodzony woda lub
innym odpowiednim czynnikiem. Do skraplacza
wchodzg pary azeotropu oraz pary rozpuszczal-
nika i skraplajg sig, a skropliny przechodza na-
stepnie przez przewdd 87 do rozdzielacza 88, w
ktérym rozdzielaja sie dzieki roéznicy ciezaréow
wlasciwych. Rozpuszczalnik ma ciezar wlasciwy
1,6, przeto oddziela sie latwo od- wody. Woda
podptywa do géry po jednej stronie srodkowej,
pionowej przegrody 88’ i odplywa w sposob cig-
gly rura 89 do zbiornika wodnego 90, z ktorego
moze byé odprowadzana przez prz wod 91 za
pomocg pompy 92 do przewodu 67 w celu po-
nownego uzytku w pluczce 64. W razie potrzeby
mozna do zbiornika 90 dodawaé Swiezg wode
z odpowiedniego zrddia.

Czysty rozpuszczalnik splywa w sposob ciagly
przez przew6d 93 do zbiornika zamknietego 94
z zaworem spustowym 95, regulowanym pitywa-
kiem, po czym za pomocg pompy 96 wtryskiwa-
na jest w géornym koncu do ekstraktora 15.

Poniewaz ze skraplacza 42 dostajg si¢ do roz-
dzielacza 88 pewne iloSci nie skroplonych par
oraz nie skraplajace sie gazy, przeto rozdzielacz
ten jest stale poddawany ssaniu za pomocg wen-
tylatora 100, za poSrednictwem przewodu 97, za-
woru regulujgcego 98, przewodu 99, pochlaniacza *
weglowego 103 i przewodéw 101 i 102. W pochla-
niaczu zostajg wchloniete resztki ewentualnie
zawartych par rozpuszczalnika, a nie skrapla-
jace sie gazy wyrzucane sg przez wentylator
do otaczajacej atmosfery. Gdy pochlaniacz zo-
stanie nasycony lub w z géry ustalonych odste-
pach czasu odcina sie za pomocg zaworu troj-
droznego wentylator 100 i przez przewdd 105
wprowadza zywg pare z gory w dot pochlania-
cza usuwajac. zen rozpuszczalnik w postaci pary
azeotropu, ktéra prowadzi sie przez zawor regu-
lujacy 106 i przew6d 107 do skraplacza 42, gdzie

" para ta skrapla sig, a skropliny rozdzielaja sie

nastepnie na rozpuszczalnik i wode w rozdzie-
laczu 88. Po ukonczeniu przedmuchiwania parg®
zmienia sie¢ na powr6t polozenie zaworu 104
i wentylator 100 moze podjgé¢ swe normalne
dziatanie.

Ci$nienie wywierane na zbiornik 94, jest wy-
réownywane za pomocs przewodéw 108 i 109 do -
skraplacza 42, jak uwidoczniono na rysunku.
Rura 110, polgczona z nizszym koncem sortow-
nika 74, stuzy do doprowadzania do skraplacza,
tych par azeotropu i rozpuszczalnika, ktére mo-



ey
ga przedostawaé sie do sortownika .podczas
przeplywu roztworu przez zawoér 73 redukujacy
cisnienie.

Reasumujgc, spos6b w urzadzeniu uwidocz-
nionym na fig.1—4 prowadzi sie nastepujaco.
Rozdrobniong rude siarkono$ng wprowadza sie
do ekstraktora 15, w ktéorym znajduje sie go-
racy ciekly rozpuszczalnik, ktéry rozpuszcza
siarke zawarta w rudzie, W ekstraktorze utrzy-
mywane jest ci$nienie wystarczajaco. wysokie
do tego, aby azeotrop wody- i rozpuszczalnika,
majacy temperature wrzenia 88 °C pod ci$nie-
niem atmosferycznym, nie wrzat w temperaturze
topnienia siarki lub ponizej tej temperatury.
Ruda uwolniona od siarki doprowadzana jest
w sposOb ciagly do suszarni odpadow 30, w kto-
rej utrzymywane jest ci$énienie nieco nizsze od
atmosferycznego i ktéra stuzy do odparowywa-
nia pozostalto$ci rozpuszczalnika. Rozpuszczalnik
ten w postaci pary azeotropu odzyskiwany jest
do ponownego uzytku w skraplaczu. Gorgcy
rozpuszczalnik, zawierajgcy rozpuszczong siarke,
przechodzi przez zwilzacz 48 do rozdzielacza 53,
w ktérym zwilzone drobne czgstki state, na sku-
- tek raznicy ciezaru wilasciwego, oddzielaja sie
od roztworu, jak wyjasniono wyzej. Roztwor
siarki w rozpuszczalniku wprowadza sie do
pluczki 64, gdzie podlega on dalszemu chtodze-
niu, ‘dzieki czemu zarodki krysztatéw rosng w
wieksze' krysztaly siarki.

Nastepnie rozpuszczalnik wraz z krysztalami -

siarki wprowadza sie do sortownika 74, z ktdre-
go rozpuszczalnik odcieka i zawracany jest do
ekstraktora. Siarka przechodzi dalej do desty-
latora rozpuszczalnika 80, w ktérym zostaje
ponownie stopiona, podczas gdy reszta rozpusz-
czalnika oddestylowuje z niej. Cata ilo§é roz-
puszczalnika z suszarni i z destylatora podlega
skropleniu i zawracana jest do procesu. Po-
dobnie cata .ilo§¢® wody lub prawie cala, uzyta
w procesie, jest utrzymywana w zamknietym
obiegu, z wyjatkiem tej ilo$ci, jaka uchodzi
z suszarni odpadowej rudy. '

- Urzadzenie do wykonywania odmiany spo-,

sobu wedlug wynalazku uwidocznione jest na
7Tig. 5. Ta odmiana sposobu moze byé stosowana
tam, gdzie dostepne sg duze ilo$ci zimnej wody
przy niskim jej koszcie. Woda ta powinna mieé
temperature znacznie ponizej 20 °C i uzycie jej
W spos6b nizej opisany powinno byé bardziej
oplacalne niz stosowanie sposobu opisanego W
odniesieniu do fig.1. Wedlug odmiany stosuje
sie pluczke 151, o podobnej budowie i podobnym
przeznaczeniu jak pluczka 64, ale do chlodze-
nia roztworu .do temperatury okolo 20 °C wpro-

.wadza ‘sie kolo dna pluczki przewodem 152 w

spos6b ciaggly $Swiezg zimng wode z wspomnia-
nego wyzej zrodia zaopatrzenia. Pompa 153 od-
ciagga w sposOb ciagly ogrzang wode przez rure
przelewowsg 154 z gornej czeSci pluczki i pom-
puje ja' przez zwilzacz 155 do zmieszania z roz-
tworem ‘dostarczanym tam przez przewdd 156
z ekstraktora, ktory pracuje tak, jak opisany
wyzej ekstraktor 15 z fig.1.

Szybkos¢ przeplywu wody przez pluczke 151
reguluje sie znanymi $rodkami, nie uwidocznio-
nymi na rysunku, tak aby woda wplywajgca do
zwilzacza spelniala to samo zadanie, co i woda
przeplywajgca przez zwilzacz z fig. 1.

W ‘odroZnieniu od sposobu, opisgnego w od-
niesieniu do fig. 1, nie czyni sie tu jednak zad-
nych wysilk6w, aby zawiesina zbierala. sie w
warstwe posredniej miedzy wodg i roztworam.
Scigga sie raczej calg warstwe wody i zwilzo-
nych cze$ci stalych, unoszacg sie nad roztworem
w zwezeniu rozdzielacza 158 i odprowadza sie ja
przewodem 159 do komory spustowej 159’, gdzie
oddzielajg sie ewentualnie obecne pary azeotro-
pu, ktére kieruje sie do skraplacza 42 zwykitymi
przewodami, nie uwidocznionymi na rysunku.
Cze$¢ wody oddzielonej, zawierajgcej zawiesing
czgstek statych, jaka jest potrzebna do utworze-
nia azeotropu w suszarni, mozna doprowadzac
do tej suszarni 30, polaczonej z ekstraktorem 15.

Roztwor odprowadza sie z rozdzielacza 158 ru-
rg 160, przez zbiornik przelewowy 161 i rurg 162
do dalszego chtodzenia i ki‘ystalizacji w pluczce
151. Tak jak w sposobie opisanym w odniesieniu
do fig.1, zimny roztwér odprowadza sie z dna
phluczki rurg 163 i dostarcza rura 69 do zbiornika
przelewowego 70 do dalszego traktowania jak
opisano powyzej. : ’

Dalsza odmiana sposobu wediug wynalazku
opisana jest w zwigzku z urzadzeniem przedsta-
wionym na fig.6. Wymaga ona wiekszo$ci apa-
ratéw przedstawionych na fig. 1; ale unika sie tu
stosowania pluczki jako $rodka drugiego stop-
nia do chilodzenia roztworu i wywolywania kry-
stalizacji catej iloéci siarki w postaci duzych
krysztatow. Stosuje sie tu ten sam zwilzacz
i oddzielacz drobnych cze$ci statych co i na fig. 1
ale nastepnie wode, odciggnietg z warstwy po-
nad warstwg zwilzonych drobnych cze$ci sta-
tych, zawraca sie z rozdzielacza 170 rurg 171 za
pomocg pompy 172 poprzez zwilzacz 173 z po-
wrotem do rozdzielacza. Woda chtodzaca oraz
Swieza woda uzupelniajgca moze byé w miare
potrzeby dodawana przewodem 174 i powodowaé
ten sam pierwszy stopien cze$ciowego chtodzenia
roztworu jak to opisano w odniesieniu do fig. 1.



Jak to wynika z opisu w zwiazku z fig.1, zwil-
zone drobne czastki stale, wraz z wodg, ktérej
zawracanie. przez rure 171 i zwilzacz nie jest
pozgdane, mogg byé odciggane z rozdzieclacza
drobnych czeéci statych przewodem 175 i 175
w celu doprowadzenia do suszarni odpadowe]
rudy.

Rozpuszczalnik, zawierajgcy zawieszone czast-
ki rudy, moze byé odprowadzany z dna roz-
dzielacza 170 przez przewdd 176 do zbiornika
przelewowego 177, a z niego przewodem 178
przez sterowany plywakiem zawoér 178 regu-
lujgcy ciénienie, do kadzi prézniowej 179, do
ktérej wplywajac ma temperaturg okolo 93 °C.
Na powierzchnie roztworu w kadzi kieruje sig
nastepnie przewodem 180, w sposob ciagly, stru-
mien zimnej wody, regulujac go zaworem 181
lub w inny odpowiedni sposéb.

W kadzi prézniowej, nad poziomem cieczy,
umieszczona jest w dowolny odpowiedni spo-
sOb taca 182 z wezownicg chtodzacg 183, przez
ktérg przeplywa czynnik chlodzacy np. woda.
‘W temperaturze panujacej w kadzi i pod ci$-
inie’niem nizszym od atmosferycznego rozpusz-
czalnik paruje z roztworu szybko tworzgc z wo-
'da azeotrop o temperaturze wrzenia, pod da-
nym ci$nieniem, znacznie wyzszym od tempera-
tury wezownicy chlodzgcej 183. Pary azeotropu
‘unosza sie i kierujg do tacy, gdzie przy zetknig-
‘ciu z wezownicg 183 skraplajg sie szybko na jej
powierzchni, a skropliny zbierajg si¢ na tacy
182, skad sg odprowadzane rurg 184 za pomoc3
pompy 185 i przewodem 186 do rozdzielacza 187,
dzialajgcego na zasadzie rdéznicy cigzaréow wias-
ciwych i polgczonego ze skraplaczem i pochia-
niaczem weglowym, nie uwidocznionymi na fig.
6, a dzialajgeymi w sposOb opisany w zwigzku
z fig. 1. Rozdzielona woda i rozpuszczalnik mo-

" ga by¢ ponownie uzyte do procesu.

Skraplanie pary azeotropu sprzyja powstawa-
niu prézni. Kolpak 188 1aczy sie szeregowo z jed-
nym lub wieloma pochlaniaczami weglowymi
189 i pompg préziniowa 190, a pozbawione roz-
puszczalnika gazy i pary wypuszcza sie do-ota-
czajacej atmosfery. Dziatanie pochtaniacza i je-
go przedmuchiwanie jest takie, jak opisano w
odniesieniu do fig.1.

W kadzi prézniowej 179 roztwoér moze byé
latwo ochlodzony do temperatury okolo 27 °C,
co zapoczgtkuje tworzenie sie duzych kryszta-
16w siarki. Krysztaly te wraz z rozpuszczalni-
kiem prowadzi sie przewodem 192 za pomoca
pormpy 193 do sortownika siarki 194. Sortownik
ten lgczy sie z destylatorem 195. Dzialanie tych

obu aparatdw jest takie, jak opisano w odnie-
sieniu do fig. 1. ) )

System rur wyréwnywacza ci$nienia 191 lgczy
sig tak, aby wyréwnywaé ci$nienie w- aparatach
170, ‘177 i 178,

Ze wzgledu na to, ze sposob wedlug wyna-
lazku moze by¢ niekiedy stosowany do przerobu
rud siarkono$nych zawierajgcych weglowodory,
przeto nalezy zastosowaé¢ S$rodki umozliwiajgce .
ekstrahowanie tych weglowodoréw bez zakldca-
nia opisanego wyzej ekstrahowania siarki oraz.
umozliwié¢ otrzymywanie siarki nie zawiera-
jacej tych weglowodoréow. Gdy zawartosé we-
glowodordw w rudzie przekracza znacznie 10 %o,

‘to prawdopodobnie byloby bardziej oplacalne

ekstrahowaé¢ te weglowodory rozpuszczalnikiem
w temperaturze znacznie ponizej temperatury

‘topnienia siarki, zanim rude podda sie opisane-

mu wyzej procesowi. Jezeli jednak ruda za-
wiera mniej niz 10 % weglowodordéw, to zgodnie
z wynalazkiem przerabia sig¢ jg korzystnie w
urzadzeniu uwidocznionym na fig. 7. .

Jak przedstawiono na fig.7 do rury 72 z fig.1
prowadzacej roztwér do sortownika siarki, do-
1gcza sie rure 201, prowadzgaca do pompy dozu-
jacej 202, ktéra odprowadza roztwér otrzymany
w procesie opisanym w odniesieniu do fig.1, w
takich ilo$ciach, by utrzymaé zawartos¢ weglo-
wodoréw w roztworze w sortowniku i ekstrak-
torze ponizej zadanego, stalego 'niskiegd pozio-
mu. Pompa 202 dostarcza cze$é roztworu do
chtodnicy 203, korzystnie chlodzonej czynnikiem
chlodzacym tak, aby temperatura roztworu
wplywajacego do przewodu 204 wynosila okolo
5°C lub mniej. Roztwér przechodzi do pomoc-
niczego sortownika siarki 205, gdzie oddziela sie
wolne od weglowodoréw krysztaly siarki i wpro-
wadza je rurg wylotowg 206 do destylatora roz-
puszczalnika, takiego jak destylator 80, opisany
w zwigzku z fig.1. W tym destylatorze siarke
topi sie, a przylegajgcy do niej rozpuszczalnik
oddestylowuje sie i odzyskuje. Gléwna mase
rozpuszczalnika z rozpuszczonymi w nim we-
glowodorami dostarcza si¢ rurg 207 do dobrze
izolowanego destylatora 208, zaopatrzonego w
wezownicg parowg 209. W destylatorze tym od-
parowuje sie rozpuszczalnik od weglowodorow,
odprowadza go rurg 210 i po skropleniu zawraca
do ekstraktora. Pozostale w destylatorze weglo-
wodory odprowadza sie przez syfon 211 do zbior-
nika magazynowego. Stanowig one oczywiécie
wartosciowy produkt uboczny.

Rozpuszczalnik w sortowniku pomocniczym
205, jak réwniez w sortowniku 74, zawiera we-
glowodory rozpuszczone. W obu tych sortowni-



kach oddziela sig przeto mechanicznie siarke
wolng od weglowodoréw. Poniewaz rozpuszczal-
_nik §ciekajgcy z sortownika 74 zawiera weglo-
wodory, przeto przy zawracaniu go do obiegu
roslaby zawarto$¢é w nim weglowodoréow. Aby
temu zapobiec, odprowadza sie w sposéb ciagly
i przerabia w urzadzeniu uwidocznionym na fig.
7,.co najmniej taka iloéé weglowodorow w roz-
puszczalniku, jaka wprowadzana jest rowniez
W spos6b ciagly ze $wiezg ruda.

_ Gdyby zawartoé¢ weglowodoréw w rudzie by-
‘la dostatecznie duza, wowczas moznaby odpro--
wadzaé wszystek roztwoér z rur 71 i 72 do urza-
dzenia przedstawioﬁego na fig 7 i przerabia¢ ja
w sposob opisany powyzej i uzyskiwaé¢ oddziel-
me siarkg, rozpuszczalmk i weglowodory.

Jest wiec rzecza oczywista, Ze sposob wedtug
wynalazku daje sig latwo dostosowaé do ekstra-
howania rozpuszczalnikiem siarki z ‘réznych rud,
zawierajacych wolng siarke i Ze mozna go do-
s.osowywaé do réznych warunkow Stosujac wy-
zej opisany sposéb otrzymuje sie siarke z dobra
wydajnos$cig, a czystosc otrzymanej s1ark1 prze-
kracza 99,5%.

Jak wyzej podano, mozna zgodnie z Wyna-

lazkiem stosowaé. nie tylko czterochloroetylen,
ale i inne rozpuszczalniki, odpowiadajace wy-
maganiom. Odpowiedni rozpuszczalnik powinien
mieé wysoka zdolno§é rozpuszczania siarki W
temperaturze bliskiej lub nieco wyzszej od tem-
beratury topnieniia siarki. Jego temperatura
wrzenia pod ciénieniem atmosferycznym albo
nieco nizszym lub wyzszym od niego, powinna
lezeé powyzej temperatury, w jakiej ma roz-
puszczac siarke, ale nie powinna leze¢ tak wy-
soko, by odparowywanie rozpuszczalnika od siar-
wi w aparacie destylacyjnym ‘80 lub w kadzi
prézniowej 179 bylo nieekonomiczne.
_ Ze wzgledu na to, ze rudy siarkonosne moga
czesto zawieraé wilgo¢, ktoérej nie trzeba, lub
nie mozna w sposOb oplacalny usungé przed
procesem ekstrahowania, jak rowniez biorge pod
uwage to, 7e temperatura w ekstraktorze i roz-
tworze odprowadzanego z niego, moze byé wyz-
sza od temperatury wrzenia azeotropu, korzyst-
nie jest stosowaé rozpuszczalnik, ktory z woda
tworzy azeotrop o preznosci pary w warunkach
procesu nie za wysokiej, gdyz dazy sie do utrzy-
mania w tych warunkach takiego ci$nienia, kto-
re zasadniczo zapobiega tworzeniu sig pary azeo-
tro-pu

Poza tym rozpuszczalnik nie powinien w ze-
tknieciu sie¢ z innymi materiatlami powodowaé
zjawiska korozji, jak réwniez nie powinien
stwarzaé innych niebezpieczefistw.

Z grupy chlorowcowanych weglowodoréw,
oprocz czterochloroetylenu, odpowiedni jest czte-
rochloroetan i ewentualnie niektére fluorowe-
glowodory, dostepne w odpowiednich ilo$ciach
i po oplacalnych cenach oraz wolne od zanie-
czyszczen, ktore moglyby sta¢ na przeszkodzie
ich zastosowaniu w sposobie wedilug wynalazku.

Jest rzeczg oczywista, Ze w opisanym wyzej
urzadzeniu mozna stosowaé znane urzgdzenia
kontrolujgce i regulujgce oraz Zze rdéine szcze-
g0ty sposobu i urzadzenia wedlug wynalazku
moga by¢ zmienione nie wykraczajgc poza za-
sadnicze ramy wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b cigglego ekstrahowania siarki z rudy,
znamienny tym, ze rozdrobniong rude zanu-
rza sig¢ w kapieli z goracego rozpuszczalnika
o temperaturze zblizonej do temperatury
topnienia siarki lub wyzszej od temperatury
topnienia siarki, ekstrahuje siarke z rudy za
pomocg gorgcego . rozpuszczalnika, odcigga
gorgcy roztwor rozpuszczalnika i rozpuszczo-
nej siarki zawierajagcy zawieszone czgstki ru-
dy, oddziela roztwor od czgstek rudy, wytraca
gléwng mase siarki zawartej we wspomnia-
nym gorgcym roztworze przez ochlodzenie
tego roztworu, oddziela wytrgcong siarke od
rozpuszczalnika, przy czym w réinych sta-
diach procesu odzyskuje sie rozpuszczalnik
i ponownie stosuje sie go do ekstrahowania.

2. Sposob wedlug zastrz.1, znamienny tym, ze
zawieszone czastki rudy wydziela sie z roz-
tworu siarki w rozpuszczalniku przez zmie-
szanie roztworu z ogrzang woda o' takiej
temperaturze i w takim stosunku do roztwo-
ru, aby zasadniczo unikngé Wytracama sie
siarki w postaci stalej, a spowodowa¢ jedynie
zwilzenie zawieszonych czgstek i wydzielenie
sie ich w postaci warstwy posredniej miedzy
warstwg wody i warstwg roztworu siarki
w rozpuszczalniku, po czym kazdg z wymie-
nionych warstw odprowédza sie oddzielnie
w spos6b ciggly.

3. Spos6b wedlug zastrz.1, znamienny tym, ze
z gorgcego roztworu siarki w rozpuszezalniku
wytraca sie siarke przez zmieszanie go z zim-
na wodsg, a uzyskiwang przy tym ogrzang
wode odprowadza sig wsposOb ciggly do dal-
szego uzytku.

4, Spos6b wedlug zastrz.3, znamienny tym, ze
wytrgcong siarke oddziela sie od rozpusz-
czalnika na zasadzie réznicy cigezaréw wtias-
ciwych, a pozostate §lady rozpuszczalnika



odzyskuje sie z oddzielonej siarki przez po-
nowne jej stopienie i oddestylowanie roz-
puszczalnika.

. Spos6b wedlug zastrz.4, znamienny tym, ze

po oddzieleniu wykrystalizowanej siacki od
ochtodzonego rozpuszczalnika, wykorzystuje
sie ten rozpuszczalnik do chlodzenia wody,
uzywanej do zwilzania czgstek rudy, zawie-
szonych w roztworze siarki w rozpuszczal-
niku.

. Spos6b wedlug zastrz. 1—5, znamienny tym,

ze gorgcy roztwor siarki podczas zwilzania
wodg zawieszonych w nim czgstek rudy, wy-
trgcania i oddzielania siarki odcina sie od
otaczajgcej atmosfery zapobiegajgc przez to
stratom par azeotropu.

Sposéb wedlug zastrz.1, znamienny tym, ze
ekstrahowanie siarki z rudy przeprowadza
sie pod ci$nieniem wiekszym od atmosfe-
rycznego.

. Spos6b wedlug zastrz.2, znamienny tym, Ze

zwilzanie czgstek rudy zawieszonych w roz-
tworze siarki w rozpuszczalniku przeprowa-
dza sie pod ci$nieniem wiekszym od atmo-
sferycznego.

. Sposéb wedtug zastrz.1—7, znamienny tym,

Zze ekstrahowanie siarki z rudy za pomocy

11.

12.

ogrzanego rozpuszczalnika przeprowadza sie
po zwilzeniu rudy wods.

. Spos6b wedlug zastrz.1, 3, znamienny tym,

ze schtadzanie roztworu siarki w rozpuszeczal-
niku i wytracanie z niego siarki przeprowa- -
dza sie pod ci$nieniem nizszym od atmosfe-
rycznego.

Sposéb wedlug zastrz.1—10, znamienny tym,
ze obejmuje dodatkowsg czynno$é ekstraho-
wania weglowodoréw, zawartych w rudzie,
przez oddzielanie w sposdb ciggly czesci roz-
tworu siarki w rozpuszczalniku i kiercwanie
jej do ekstraktora weglowodoréw, gdzie na-
stepuje oddzielanie i usuwanie ich z roz-
tworu.

Spos6b wedlug zastrz. 1—11, znamienny tym,
ze stosuje sie rozpuszczalnik o duzej zdol-
nosci rozpuszczania siarki w temperaturze
zblizonej lub wyzszej od te'mperatury top-
nienia siarki, a posiadajgcy stosunkowo ni-
ska temperature wrzenia, jak np. czterochlo-
roetylen lub podobny rozpuszczalnik.

American Sulphur and Relining

Company

Zastepca: mgr Jozef Kaminski
rzecznik patentowy
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