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Deskowanie zbiornikow zelbetowych, zwtaszcza okragtych

Wynalazek dotyczy konstrukcji deskowania zbiornikéw zelbetowych, prostokatnych, a zwtaszcza okra-
gtych o scianach prostych, schodkowych lub zbieznych.

Dotychczasowa technika wykonywania deskowar okragtych zbiornikow zZelbetowych oparta jest na stoso-
waniu drewnianych krazyn, ktére z pionowymi krawedziakami tworza nosng konstrukcje deskowania. Krazyny
wykonuje sie z kilku warstw desek, ktére mijankowo s zbijane gwozdziami, po uprzednim docigciu desek po
tuku kota. Nalezy dodaé, ze wobec braku odpowiedniego sprzetu — pit tasmowych na poszczegélnych budo-
wach, krzywoliniowe ciecie desek wykonywane jest na 0got recznie. Poszycie — ptaszc. deskowania wykony-
wany jest z desek przez pionowe przybicie oddzielnie kazdej deski do krazyny. Do taczenia deskowania wewne-
trznego z deskowaniem zewnegtrznym stosowany jest miekki drut, przewleczony przez uprzednio nawiercone
otwory w poszyciu i obejmujacy pionowe krawedziaki obu deskowan.

Zasadnicza niedogodnoscia dotychczas stosowanej techniki wykonywania deskowaid zbiornikdw, a zwta-
szcza zbiornikdw okragtych byta mata mozliwos¢ ponownego uzycia raz wykonanego deskowania. Przyczyny
tego lezaty w technice wykonywania krazyn. Kazdg krazyne, wykonywano indywidualnie, gdyz byta ona Scisle
zwigzana z krzywizng danego zbiornika, a za tym kazda zmiana $rednicy zbiornika, badz grubosci jego $cian,
powodowata koniecznosé wykonywania nowego deskowania. Jednym elementem dotychczas wielokrotnie uzy-
wanym byty pionowe krawedziarki.

Wobec duzej réznorodnosci wykonywanych zbiornikéw, co wynika z potrzeb realizowanych inwestycji
oraz warunkéw gruntowych iinnych, caty proces wykonywania deskowari odbywat sie na placach budéw,
w warunkach stosunkowo prymitywnych. Wynikiem tego byto duze zuzycie drewna, duza pracochtonnos¢, niska
jakos¢ wykonywanych deskowari, wreszcie dtugotrwate procesy wykonywania zbiornikéw.

Dotychczasowa technika wykonywania deskowania zbiornikdw okragtych byta kosztowna i pracochtonna,
co zmuszato niejednokrotnie projektantéw do projektowania zbiornikéw prostokatnych. Byto to zto konieczne,
poniewaz okragty ksztatt zbiornika zapewnia najkorzystniejszg prace statyczng, konstrukgcji jego $cian.

Odrebnym mankamentem dotychczasowej techniki wykonywania deskowania zbiornikéw byto zagrozenie
bezpieczeristwa pracy zatrudnionych pracownikéw, wynikajace z postugiwania sie prymitywnymi narzedziami.
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Celem wynalazku jest usunigecie wspomnianych niedogodnosci, poprzez opracowanie deskowania uniwer-
salnego, pozwalajacego wykonywac deskowania zbiornikéw, zaréwno prostokatnych jak i okragtych niezaleznie
od ich rozmiaréw, a ponadto deskowanie winno by¢ przydatne do wykonywania zbiornikdw o scianach prostoka-
tnych, schodkowych i zbieznych. )

Dla osiagniecia tego celu opracowano deskowanie sktadajace sie z inwentaryzowanych, samonosnych ele-
mentéw deskowania wewnetrznego, oraz elementéw deskowania zewnetrznego.

Istota wynalazku polega na skonstruowaniu elementéw deskowania zewnegtrznego w sposéb pozwalajacy na
zmiane jego uzytkowej szerokosci, co uzyskuje sie dzieki umocowaniu, np. stalowemu ptaskownikowi wzdtuz
pionowej krawedzi elementu. W tym ptaskowniku nawiercone sa otwory umieszczone w poblizu pionowego
Zeberka elementu. Druga krawedz elementu zewnetrznego jak réwniez obie krawedzie elementu wewnegtrznego
posiadaja wyciecia tak, ze w elementach zestawionych otrzymuje si¢ petne otwory do przejscia srub taczacych
deskowanie zewnetrzne z deskowaniem wewnetrznym.

Zmiane szerokosci elementu uzyskuje sie przez wieksze lub mniejsze naktadkowe nasuniecie ptaskownika
na sgsiedni element deskowania zewnetrznego. '

Powy2sza wtasno$é¢ w wypadku deskowania zbiornikow okragtych pozwala zmienia¢ obwdd deskowania
zewnetrznego, przy statym obwodzie d:skowania wewnetrznego, a co za tym idzie pozwala zmienia¢ grubosé
scian zbiornika przy jego statej srednicy wewngtrznej, ponadto mozna wykonywac sciany zbiornika o przekroju
prostokatnym, schodkowym Ilub zbieznym. W wypadku deskowania zbiornikdw o przekroju prostokatnym,
wspomniana wtasnos$¢ pozwala uzyska¢ dowolng dtugosé scian zbiornika o rozmiarze powyzej 252 cm.

Poszycie wewnetrznych elementéw deskowania jest ukosnie $ciete wzdtuz pionowych jego krawedzi, co
pozwala na doktadne przyleganie ptaszczyzn poszczegélnych elementéw zwtaszcza w zbiornikach o matej sre-
dnicy. ' '

Zasadniczg korzysciag wprowadzeriia do produkcji opisanego deskowania jest mozliwo$¢ wielokrotnego jego
uzycia bez wzgledu na rozmiary i krzy vizny wykonywanych zbiornikéw, co wiaze sie ze znacznym wzrostem
wydajnosci pracy oraz duzg oszczednoscia drewna. Ponadto caty proces przygotowania elementéw deskowania
moze by¢ przeniesiony z placow buddw do lepiej wyposazonych w maszyny urzadzenia oraz dozé6r technicz-
ny — centralnych stolarii. Pozwoli to lepiej wykorzystaé materiat, site robocza oraz znacznie poprawié jako$é
wykonywanych elementéw deskowania. Wreszcie tatwosé montazu i demontazu deskowan pozwoli na szersze
wykonywanie zbiornikdéw o ksztatcie okragtym.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przyktadach wykonania na rysunkach, na ktérych fig. 1 przed-
stawia aksonometryczny widok fragmentu deskowania zbiornika okragto, fig- 2 przedstawia przekrdj poziomy,
fragmentu deskowania zbiornika okragtego, rysunek ten ilustruje jednoczesnie mozliwosé zmiany grubosci $cian
zbiornika, fig. 3 przedstawia aksonometryczny rzut zewnetrznego elementu deskowania, a fig. 4 przedstawia
aksonometryczny rzut wewnetrznego elementu deskowania. .

Kazdy element deskowania wykonstruowany jest w formie ptyty, posiadajacej pionowe 1 i poziome 2
Zeberka nosne, oraz poszycie 3 obite blachg ocynkowang 4, przy czym zaréwno zeberka jak i poszycie ptyty jest
wykonywane np. z desek o grubosci 2,5 cm.

Dla uzyskania wigkszej trwatosci oraz sztywnosci elementu, w naroznikach zeberek elementu sg przykreco-
ne wkretami narozniki okienne 5.

Wewnetrzne elementy deskowania posiadajg stata szerokosc, ktéra wynosi 50 cm. Natomiast zewnetrzne
elementy deskowania dzigki przymocowanemu stalowemu ptaskownikowi 6 moga zmieniaé swa uzytkowa szero-
kos¢ w granicach od 52 cm do 60 cm. Poszczegdlne elementy deskowania sg tgczone ze sobg zaréwno w pozio-
mie jak i pionie srubami M-10 7. W tym celu kazdy element deskowania posiada w skrajnych Zeberkach nawier-
cone otwory 8. Podobnie srubami 9 jest potaczone deskowanie wewnetrzne z deskowaniem zewnetrznym. S'ruby
9 na dtugosci $ciany zbiornika ostoniete sa tuleja, z blachy o grubosci 0,1 cm 10 — co pozwala na petny ich
odzysk. Za podktadki srub od strony deskowania zewnetrznego stuza odcinki ceownika 11, natomiast od strony
deskowania wewnetrznego podktadki s3 wykonane z blachy 12. , ,

Dla przejscia wspomnianych $rub przez deskowanie wewnetrzne, kazdy element deskowania wewnetrznego
posiada z obu stron wycigcia 13 rozmieszczone wzdtuz krawedzi poziomych — w ten sposéb w zestawionych ze
soba elementach otrzymujemy petne otwory do przejscia $rub. Dla tego samego celu kazdy element zewnetrzny
" posiada nawiercone otwory 14, w ptaskowniku stalowym 6 przymocowanym do krawedzi elementu, natomiast
druga krawedz elementu posiada wyciecia 2,4 X 2,4 cm w poszyciu.

Elementy deskowania wykonywane sq o wysokosciach 150 cm, 200 cm oraz 300 c¢m, dzieki temu mozemy
wykonywac deskowanie o wysokosci 150 cm, 200 cm, 300 cm, 350 cm, 400 cm, 450 cm itd.

Kompletne deskowanie zelbetowego zbiornika okragtego sktada sie z deskowania wewnetrznego i zewne-
trznego oraz elementéw pomocniczych jak: stupek centralny 15, oraz stezenie poziome 16 stabilizujace desko-
wanie.
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Zastrzezenia patentowe

1. Deskowanie zbiornikow Zzelbetowych, zwtaszcza okragtych, znamienne tym, ze sktada sie z pre-
fabrykowanych elementéow samonos$nych, z ktérych element wewnetrzny posiada poszycie (3) symetrycznie
przesuniete na zewnatrz jego pionowych Zzeberek nosnych (1), a element deskowania zewnetrznego posiada
poszycie (3) przesunigte do skraju jednej strony zebra (1), przy czym z tej strony dodatkowo umocniona jest
cienka ptytka (6), dzieki ktérej kazdy element zewnetrznego deskowania zmienia swq uzytkowg szerokoscé.

2. Deskowanie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze ptytka (6) o ksztatcie prostokata posiada
nawiercone otwory wzdtuz krawedzi zebra (14) i umieszczone w jego poblizu.

3. Deskowanie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze poszycie (3) wewnetrznych elementéw desko-
wania jest ukosnie symetrycznie sciete wzdtuz zewnetrznych jego krawedzi pionowych.
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