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Barwiarka zwrotna
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Przedmiotem wynalazku jest barwiarka zwrotna
przeznaczona do obrébki tkanin.

Znane barwiarki zwrotne posiadaja dwa waty
nawojowe, na ktére kolejno przewijana jest sztuka
tkaniny obrabianej w chemicznej kapieli mieszczg-
cej sie w ogrzewanej wannie, usytuowanej ponizej
wspomnianych waléw. Wanna wraz z walami na-
wojowymi oraz walkami rozszerzajgcymi i prowa-
dzgcymi tkanine objeta jest oslonami zmniejszajg-
cymi straty cieplne.

Wymiary wnetrza wanny i oston dostosowane sg
do szerokosci i dlugosci sztuki tkaniny. Najwieksza
$§rednica nawoju ograniczona jest wymiarami o-
ston. Wal wypelniany jest tkaning o tym mniejszej
dlugosci im wieksza jest jej grubosé. Wynika z
tego ekonomiczna granica optacalnosSci obréobki
tkanin $redniej grubo$ci i grubych na dwuwato-

t wych barwiarkach zwrotnych, gdyz kroétkie sztuki
'kolejno obrabiane powodujg niekorzystne skraca-

'nie czasu automatycznej pracy maszyny i wzrost

czestoSci powtarzania recznych prac przygoto-
waweczo-zakonczeniowych. Stosowanie do barwiarek
zwrotnych mechaniczne uktady napedu i sterowa-
nia predkosci liniowej oraz sily naciggu tkaniny
w czasie procesu obr6bki sg zlozone i dajg duze
rozbiezno$ci w stosunku do zalozonych i wymaga-
nych parametré6w ruchu.

Celam wynalazku jest zwiekszenie produkcyjnej
wydajnoSci barwiarki zwrotnej w drodze podwyz-
szania pojemnos$ciowego wykorzystania jej kuba-
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tury konstrukcyjnej, zmniejszenia strat cieplnych
oraz obniZenia kosztéw inwestycyjnych i eksplo-
atacyjnych.

Barwiarka zwrotna wedlug wynalazku wyposa-
zona jest w trzy waly nawojowe, z ktérych dwa
waly dolne usytuowane sg bezposrednio nad wan-
ng zawierajgcg kapiel chemiczng, natomiast trzeci
wat gorny usytuowany jest ponad walami dolnymi.
Wszystkie trzy waly napedzane silnikiem asyn-
chronicznym poprzez pasy klinowe, indukcyjne
sprzegla poslizgowe i przekladnie redukcyjne. We
wglebieniu wykonanym w powierzchni walcowe]
walu goérnego znajduje sie pomocniczy wal nawo-
jowy, ktérego ulozyskowane konce sg zamocowane
do powierzchni czotowych walu gérnego.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat mechanicznego ukladu nape-
dowego, fig. 2 — schemat rozmieszczenia waldéw
nawojowych, waléw rozszerzajgcych walkéw pro-
wadzacych oraz waltka pomocniczego, fig. 3 — u-
mocowanie walu pomocniczego na wale nawojo-
wym, fig. 4 — schemat elektromechanicznego ukta-
du napedu i sterowania barwiarki zwrotnej, fig. 5
— wykresy zmian napieé prgdu wzbudzenia ko-
lejno przykladanych do zaciskéw cewek sprzegiet
indukcyjnych.

Barwiarka dziata w spos6b nastepujacy, elektrycz-
ny silnik asynchroniczny 1 napedza jednocze$nie
trzy waly nawojowe 2, 3 i 4 poprzez trzy przelo-
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zenia pasowe 5, trzy sprzégla indukcyjne po$lizgo-
we 6 i trzy przekladnie zebate 7. Duze kota prze-
kladni zebatych. 7 zaklinowane sg na czopach wa-
16w nawojowych 2, 3 i 4, ktére moga sie kreci¢ w
wymaganym przez obstuge kierunku. Je$li przykla-
dowo, przyjete jest wprowadzenie sztuki tkaniny
do barwiarki z lewej strony, to waly 2, 3 i 4 na-
pedzane sg w prawo i po obrébce tkanina wypro-
wadzona zostaje w prawo. Celem unikniecia szyb-
kiego ochlodzenia tkaniny przez przyleganie do
zimnych waléw nawojowych 2 i 4 zostajag do nich
przymocowane jednym koncem dwa kilkumetrowej
diugosci odcinki tkaniny, tak zwane fartuchy. Far-
tuch wprowadzajgcy przymocowany do walu na-
wojowego 4 zostaje drugim koncem przeprowadzo-
ny przez walki rozszerzajace 8, walki prowadzace
9, walki rozszerzajgce 10, walek pomocniczy 11 i
przyszyty do poczatku sztuki tkaniny nawinietej
na wal transportowy w‘sparty’ na tozyskach wézka
transportowego, doprowadzonego w poblize lewe]
strony barwiarki.

Wat nawojowy 4 zostaje uruchomiony, w przy-
blizeniu potowa diugosci sztuki tkaniny zostaje
wciggnieta do barwiarki i nawinieta na ten wal.
Uruchomienie walu nawojowego 3 powoduje na-
wijanie na niego drugiej polowy tkaniny z nawo-
ju z woézka oraz jednocze$nie pierwszej polowy od-
wijanej z walu nawojowego 4. Po nawinieciu calej
dlugosci tkaniny na wat nawojowy 3 przeprowa-
dza sie jej koniec przez waltki prowadzace 13, wat-
ki rozszerzajgce 12 i przyszywa do wolnego korca
fartucha przymocowanego do walu nawojowego 2.

Przez kolejne zmiany warto$ci napie¢ prgdow
wzbudzenia cewek sprzegiet
napedzania watéw 2 i 4 i dla hamowania walu 3
nastepuje przewijanie tkaniny z watu 3 na waly 2
i 4, lub odwrotnie, przewijanie tkaniny z waléw 2
i 4 hamowanych na wat 3 napedzany. :

W ten sposéb zostaje poddana obrébce w kapieli
chemicznej cata diugos$é sztuki tkaniny.

Proces powtarzalnego przeprowadzania catej diu-
gosci sztuki tkaniny przez kapiel chemiczng ze sta-
1g predkos$cig liniowg i stalg sitg naciggu, niezalez-
nie od $rednicy nawoju, prowadzony jest automa-
tycznie przy pomeccy programowego ukladu steru-
jacego lub elektronicznego ukladu $ledzgcego, gdzie
napigcie pradu przemiennego, obnizone przez trans-
formator 13 przylozone jest do bloku 14 ktéry re-
guluje czas trwania jednego programu czyli jedne-
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go przeprowadzenia tkaniny przez kgpiel, oraz blo-
kéw 15 i 16 pozwalajgcych na wybér preselekeyj-
nych warto$ci napieé¢ zasilania hamujacych i od-
powiednio napedzajgcych. Napiecia te podane zo-
stajg na nadajniki 17 i 18 programéw hamowania
i napedu i dalej na blok 19 stuzgcy do kolejnego
przemiennego przetgczania napie¢ na prostowniki
20 dla zasilania napedowego sprzegiet 6 wal6éw na-
wojowych 2 i 4 i napiecia hamowania dla sprzegla
6 walu nawojowego 3, lub odwrotnie, napiecia na-
pedzania dla sprzegia walu 3 a napieé hamowania
dla sprzegiet walow 2 i 4.

Sprzezony z regulatorem 14 czasu licznik 21 zli- .
cza przebiegi tkaniny przez kagpiel i po wykonaniu
wyznaczonej iloSci przewinieé¢ tkaniny, powoduje
wyligczenie prgdu wzbudzenia wszystkich sprzegiet
indukcyjnych 6. Przemienne zmiany napie¢ przed-
stawione sg wykresowo na fig. 5, gdzie U, i U; od-
powiadajg w czasie T, zmianom napie¢ na zacis-
kach sprzegiel 6 dla napedzania waléow 2 i 4 a
przebieg U, w tym samym czasie T, cdpowiada
napieciu na zaciskach sprzegia 6 dla hamowania
watu 3. W czasie T, na zaciskach sprzegiel 6 dla
waléow 2 i 4 napiecia hamowania U, i U, progra-
mowo malejg, gdy jednocze$nie na zaciskach sprze-
gla 6 dla walu 5 napiecie napedu U, programowo
wzrasta.

Usytuowanie trzech watéow nawojowych pozwala
na obrabianie sztuk tkaniny o podwéjnej diugosci
w poréwnaniu z barwiarkami dwuwalowymi, przy
zachowaniu dotychczas stosowanych wymiaréw po-
wierzchni podlogi zajmowanej przez barwiarke i
jej wysoko$ci. Rozmieszczenie osi trzech waléw na-
wojowych w tréjkat daje prosta konstrukcje uktla-
du napedowego oraz latwo$é obstugi, konserwacji
i wymiany cze$ci.

Zastrzezenie patentowe

Barwiarka zwrotna znamienna tym, ze wyposa-
zona jest w trzy waly nawojowe (2, 3, 4), z ktorych
dwa watly dolne (2, 4) usytuowane sg bezposrednio
nad wanng zawierajgcg kapiel chemiczng, - nato-
miast trzeci wal gérny (3) usytuowany jest ponad
watami dolnymi (2, 4), przy czym wszystkie trzy
waly nawojowe (2, 3, 4) napedzane sg silnikiem
asynchronicznym (1) poprzez pasy klinowe (5), in-
dukcyjne sprzegla poslizgowe (6) i przekladnie re-
dukcyjne (7).
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Fig.9.
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