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Podstata vyndlezu spodivd v tom, Ze
tiskové jednotky vicebarvového tiskového
stroje, umisténé v ¥adé za sebou, se usta~
vuji vzdjemné viBkové, podéln& a prilnd
do vodorovné polohy v zdviglosti na ve-
likosti optimdlni vile mezi spoluzabira-
jicimi ozubenymi koly vZdy dvou po sobé
ndsledujicich tiskovych jednotek, pro-
stiednictvim podstavnych Sroubl a regu~
1ladnich Sroubl.
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Vyndlez se tyké zplsobu ustaveni tiskovych jednotek
vicebarvového tiskového stroje.

Vicebarvovy ofsetovy tiskovy stroj sestdavé z rady
tiskovych jednotek, usporddanych v radé za sebou a vzédjemné
spojenych prost¥ednictvim 3roubd a kolfkl tak, aby byla
umofnéna Jjeho snadnéd demontéi. P¥i montdZi vicebarvového
tiskového stroje ve vyrobnim zévodé se provede zdkladni
" ustaveni a montd%Z Jjednotlivych tiskovych jednotek véetn& odzkou-
genf chodu stroje a zkuSebnf tisk. Po odzkouden{ se vicebarvovy
stroj musi demontovat z dlvodu snadnéj8i{ dopravy. Zékaznikim se
dodévaji vicebarvové tiskové stroje v demontovaném stavu na
jednotlivé tiskové jednotky, nebo skupiny tiskovych jednoteke
V tiskérnéch je nutné znovu vicebarvové tiskové stroje sesta-
vené z jednotlivych jednotek nebo skupin tiskovych jednotek
smontovat a ustavit s poZadovanou presnosti,

ﬁkolem,vynélezu Je stanoveni zplsobu podélného, piri&ného
a vy&kového ustaveni tiskovych jednotek vicebarvového. tiskového
stroje v zavislosti na velikosti optimélnf vile mezi spolu-
zabirajicimi ozubenymi koly, vZdy dvou po sobé nédsledujicich
tiskovych jednotek. P¥i tomto ustaveni se vymezuje vile
na optimélni hodnotu mezi ozubenym kolem prebiraciho bubnu
jedné tiskové jednotky a mezi spoluzasbirajicim ozubenym kolem
prebiraciho bubnu daldfi tiskové jednotky.

Jeden ze znémych zplsobl ustaveni jednotlivych tiskovych

jednotek se provédi prostiednictvim predem vyvrtanych piesnych
otvord v jednotlivych tiskovych jednotkéch, ve kterych jsou
nalisovdny spojovaci koliky opatfené ploSkami. Podélné a vyZkové
ustaveni tiskovych jednotek se provédi zkusmo na zékryt spojova-
cich otvord pro spojovaci kolfky, bez ohledu na zubovou vili.,
' Nevyhodou tohoto zplsobu je, znadné zdlouhavé ustavovéni,
priZem? neumofnuje nastaveni optim&lni vile ve spoluzabirajf-
cich ozubenych kolech dvou sousednich tiskovych jednotek, co%
nepr*{znivé ovlivnuje kvalitu soutisku.
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Dals{ znémj zpisob ustaveni tiskovych jednotek vice-
barvového tiskového stroje se provdd{i prostfednictvim
specidlnich mé¥icich p¥ipravkl, konstruovanych na vypodtenou
rozted spolupracujicich prenédecich bubnl dvou néslednjch
tiskovych jednoteko

Nevyhodou tohoto zpisobu ustaveni tiskovych jednotek
je jeho znadné pracnost a sloZitost.

Uvedené nevyhody odstranuje zplsob ustaveni tiskovych jed-
notek vicebarvového tiskového stroje podle vynédlezu, jeho%
podstata spodivd v tom, Ze zdkladni{ ustaveni prvnf tiskové
jednotky do podélné vodorovné polohy se provede prostied-
nictvim m&¥Lct tyle, kterd se umisti na mé&¥icf koliky, upevn&né
v bo&nici prvni tiskové jednotky prost¥ednictvim libely umist&né
na m&fici tyéi a dvou podstavnych 8roubd umisté&nych na jedné
bolnici prvni tiskové jednotky, pridem¥ p¥i&né ustaveni do
vodorqvné polohy se provede prostfednictvim libely, které se
umist{ na barevnicovy vdlec a prost¥ednictvim nejméné jednocho
podstavného 3roubu uchyceného na druhé bo&nici prvni tiskové
jednotky, naleZ se provede ustaveni vzdjemné rovnob&Znosti po
sobé& nédsledujicich tiskovych Jjednotek tak, Ze se zméP{ vzdé-
lenost A mezi dvéma hornimi mé¥{cimi koliky a dvémea m&¥{cimi
kolfiky, upevnénymi v bolnicich tiskovych jednotek a prostired-
nictvim reguladnich sroubd se vzdjemn& prestavi prvni tiskové
jednotka a druhd tiskové jednotka tak, a% jsou vzddlenosti A
na obou protilehlych strandch tiskovych Jjednotek shodné.

Presné vyskové ustaveni po sobé nésledujicich tiskovych
-~ jednotek se provede na obou protilehlych bodnicich prvni
tiskové. jednotky a protilehlych bo&nicich druhé tiskové jednotky
tak, %e na horni m&€¥ici koliky a na vyrovnédvaci kolik upevnény
v bodénicich prvni tiskové jednotky se piiloZi noZové pravitko,
pridemZ mezi horni mé&¥ici kolik druhé tiskové jednotky & noZové
pravitko se vloZi spéromér o tloustce 0,05 mm, nalef se prost¥ed-
nictvim podstavnych 3roubd prestavi druhé tiskovd jednotka tak,
a% vile mezi noZovym pravitkem a hornim mé¥{cim kolikem Jje
shodnd s tloudtkou spérom¥ru. Presné podélné ustaveni po sobé
nésledujicich tiskovych jednotek se provede v zdvislosti na
optimdln{ zubové vili mezi ozubenym kolem pFeddvaciho bubnu
prvnl tiskové jednotky a ozubenym kolem prebiracf{ho bubnu druhé
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tiskové jednotky tak, Ze na ozubené kolo predédvaciho bubnu
prvni tiskové Jjednotky se upevni magneticky drzsk s rudilko-
vym tchylkom&rem, jeho? m&¥fci hrot dosedne na bok zubu
ozubeného kola piebiraciho bubnu druhé tiskové Jjednotky

a st¥idavym natélenim jednoho z ozubenych kol se zméri
rudidkovym dchylkom&rem skutednd velikost zubové vile, které
se postupnym pPibliZovénim tiskovych Jjednotek prostfednictvim
reguladnich Sroubd vymezi na optimélni hodnotu. Po vymezeni
zubové vile se provede doregulovéni rovnob€Znosti po sobé
nésledujfcich tiskovych jednotek prostfednictvim regula&nich
Seoubd tak, aby vzdédlenosti A mezi hornimi mé¥fcimi koliky

a md¥*Icimi koliky byly na obou protilehlych stranéch tiskovych
jednotek shodné, nadeZ se bolnice prvni tiskové jednotky v mis-
tech pPesazeni zdmkd svrtaji a spojf.

Vyhodou uvedeného zpisobu je rychlé a snadné ustavend
tiskovych jednotek, bez pouZiti specidlnich mé¥icich pripravkl
a zarizeni, pPidemZ tento zplsob zaruéuje vysSi presnost sesta-
veni tiskovych jednotek, coZ priznivé ovlivnuje kvalitu tisku.
Sestaveni vicebarvového tiskového stroje z jednotlivych tisko-
vych jednotek u zdkaznika lze provést rychle a snadno pouze
8 pouZitim béZnych mé&ficich pomicek.

Jedno z moZnych Fedeni Jje scheématicky znédzornéno na
priloZenych vykresech, kde na obr. 1 je znédzornén bodni
pohled na dvé tiskové jednotky, na obr. 2 je znézornén bokorys
z obr. 1, na obr. 3 je znédzorn&n v ¢4steéném rezu pohled smérem
Sipky "P" z obr. 1 a na obr. 4 je znézorn&n v &éstelném Pezu
detail spoluzabirajicich ozubenych kol dvou po sob& nésledu-
jicich tiskovych jednotek.

Ustaveni po sobé& ndsledujicich tiskovych jednotek se pro-
vede tak, Ze se k sob& pHibliZf prvni tiskové Jjednotka 1
a druhé tiskové jednotka 2, které se zasunou do zamkl 12
vytvoienych v beénicich 9, 10 tak, aby ozubené kolo 4 predé-
vaciho bubnu prvni tiskové jednotky 1 bylo v zébéru s ozubenym
kolem 5 piebiracfho bubnu druhé tiskové jednotky 2. Tiskové
jednotky 1, 2 se zhruba vy3kové ustavi prostiednictvim podstav-
nych Sroubd }Q Zékladni ustaveni prvni tiskové jednotky 1 do
podélné vodorovné polohy se provede prostfednictvim m&rict
tyde 16, které se umisti na mé¥ici koliky 7 upevnéné v boénici
9 prvni tiskové jednotky l. Na m€¥fci ty& 16 se umisti libela
1l a prostiednictvim dvou podstavnych Sroubd 3 umisténych
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na bodniei 9 prvni tiskové jednotky 1 se provede vyrovnani

do podélné vodorovné polohy. Ustaveni prvni tiskové jednotky
1l do piicné vodorovné polohy se provede prostiednictvim |
libely 11, kterd se umisti na barevnicovy vélec 18 a prost¥ed-
nictvim nejméné jednoho podstavného Sroubu 3 umisténého na
protilehlé bodnici 9 prvnf{ tiskové jednotky 1l. Ustaveni
vzdjemné rovnob&znosti po sobé nédsledujicich tiskovych
jednotek 1, 2 se provede tak, Ze se zm&F{ vzdédlenost A mezi
dvéma hornimi mé¥{fcimi koliky 6 a dvéma m&€Ficimi koliky 7,
upevné&nymi v boénicich 9, 10 tiskovych jednotek 1, 2.
Progtfednictvim reguladnich &roubd 15 umisté&nych v bodnicich
9, 10 v prostoru spojovacich zémkd 12 se prestavi tiskové
jednotky 1, 2 tak, aZ jsou vzddlenosti A na obou protilehlych
stranéch tiskovych jednotek 1, 2 shodné. PPesné vyskové usta-
veni po sob& nédsledujicich tiskovych jednotek 1, 2 se provede
tak, Ze na horni mérici{ koliky 6 a na- vyrovnévaci kolik 8
upevnény v bodénicich 9 prvni tiskové jednotky 1 se p¥iloZi
noZové pravitko 14, pridemZ mezi horni méiici kolik 6 druhé
tiskové jednotky 2 a no¥fové pravitko 14 se vloZi spéromér

o tloudfce 0,05 mm. Prost¥ednictvim podstavnych 3roubd 3 se
vy8kové prestavi druhé tiskovd jednotka 2 tak, aZ vile mezi
nofovym pravitkem 14 a hornim méricim kolfkem 6 je shodné

s tloustkou spéromdru. Presné podélné ustaveni po sob& nédsle-
dujicich tiskovych jednotek 1, 2 se provede v zdvislosti na
optimélni zubové vili mezi ozubenym kolem 4 predévaciho

bubnu prvni ‘tiskové jednotky 1 a ozubenym kolem 5 p¥ebiractho
bubnu druhé tiskové jednotky 2. Na ozubené kolo 4 predédvaciho
bubnu prvni tiskové jednotky 1 se upevni magneticky drZzék 17
8 rudidkovym udchylkomérem 13. Hrot rudikového dchylkoméru 13
dosedne na bok zubu ozubeného kola 5 prebiraciho bubnu druhé
tiskové jednotky 2 a st¥idavym natddenim jednoho z ozubenych
kol 4, 5 se zm&¥{ rudidkovym dchylkomérem 13 skutelné
velikost zubové vile. Postupnym pribliZovédnim tiskovych
jednotek 1, 2 prost¥ednictvim regulaédnich Sroubd 15 se vymezl
zubové vile na optimdlni hodnotu. Po vymezeni zubevé vile se
provede kone&né doregulovéni rovnobéZnosti po sob& nésleduji-
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cich tiskovych jednotek 1, 2 prostiednictvim regulelnich

Sroubd 15 tak, aby vzddlenosti A mezi hornimi m&Ffefmi
koliky 6 a m&ficimi koliky 7 byly na obou protilehlych
strandch tiskovych jednotek 1, 2 shodné. Nakonec se bodnice
9 prvni tiskové jednotky 1 a bolnice 10 druhé tiskové
jednotky 2 v mistech spojovacich zémkd 12 svrtajf a pevnd
spoji. Mezi jednotlivymi bodnicemi 9, 10 v misté spoje

miis{ byt vytvorena dostatelnd vile B.
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tiskového strojé usporédanych v fad&€ za sebou a vzdjemnd
spojenych prostfednictvim Sroubd a kolikd, vyznalujici

se tim, %e 24kladnf ustaveni prvni tiskové jednotky (1)

do podélné vodorovné polohy se provede prost¥ednictvim
m&Ffct tyde (16), kterd se umisti na mé&¥fci koliky (7)
upevndné v bodnici (9) prvni tiskové jednotky (1)
proat¥ednictvim libely (11) umfst&né na m&¥fci ty&i (16)

a dvou podstavnych 3roubl (3) umisténych na jedné bolnici
(9) prvnil tiskové jednotky (1), pridem¥ p#fené ustaveni

do vodorovné polohy se provede prost¥ednictvim libely (11),
kteréd se umisti na barevnicovy vélec (18) a prostied- '
nictvim nejmén& jednoho podatavného Sroubu (3) uchyceného
na druhé bodnici (9) prvni tiskové jednotky (1), nadeZ se
provede ustaveni vzédjemné rovnobéZqutE po sobé& nédsleduji~
cich tiskovych jednotek (1, 2),6 PrcemZ g zm¥¥{ vzddlenost
(A) mezi dvéma hornimi m&¥fcimi koliky (6) a dvéma m&¥ici-
mi koliky (7), upevndnymi v bodnicich (9, 10) tiskovych
jednotek (1, 2) a prost¥ednictvim reguladnich &roubd (15)
ge vzéjemnd prestavi prval tiskovd jednotka (1) a druh4
tiskovd jednotka (2) / a? jsou vzddlenosti (A) na obou
protilehlych strandch tiskovych jednotek (1, 2) shodné,

Zplsob ustaveni tiskovych jednotek podle bodu 1, vyznadu-
jlct se tim, %e piesné vyskové ustaveni po sob& nédsledu-
jicich tiskovych jednotek (1, 2) se provede na obou
protilehlych bo&nicich (9) prvni tiskové jednotky (1)
a protilehlych bo&nicfch (10) druhé tiskové jednotky @),
na horni m&¥fcf koliky (6) a na vyrovnévaci kolik
(8) upevnény v bodnicich (9) prvni tiskové jednotky (1)
se prilo¥f{ noZ¥ové pravitko (14), priem%Z mezi horni mé&fct
kolik (6) druhé tiskové jednotky (2) a noZové pravitko (14)
se vloZi spéromér o tloudtce 0,05 mm, nade¥ se prost¥ed-
nictvim podstavnych Sroubd (3) vydkové prestavi druhé
tiskové Jjednotka (2) a% vile mezi noZfovym pravitkem
(14) a hornim m&¥fcim kolikem (6) je shodnéd s tloudtkou
spéromérﬁ.
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3. Zplsob ustaveni tiskovyech jednotek podle bodu 1 a 2,
vyznadujici se tim, ¥e piesné podélné ustaveni po sobé&
nédsledujicich tiskovych jednotek (1, 2) se provede
v zévislosti na optimdln{ zubové vili mezi ozubenym
kolem (4) preddvaciho bubnu prvni tiskové jednotky (1)

a ozubenym kolem (5) prebiraciho bubnu druhé tiskové
jednotky (2), Pricem? na ozubené kolo (4) predévaciho
bubnu prvni tiskové Jjednotky (1) se upevni magneticky
dr¥dk (17) s rudidkovym Gchylkomérem (13), JjehoZ |
m&¥fci hrot dosedne na bok zubu ozubeného kola (5)
prebfractho bubnu druhé tiskové jednotky (2) a st¥idavym
natédenim jednoho z ozubenych kol (4, 5) se zm&¥{ rudidko-
vym chylkom&rem (13) skutedné velikost zubové vile,

kterd se postupnym pribliZovénim tiskovych jednotek (1, 2)
prostfedniétvim reguladnich #roubd (15) vymez{i na opti-
mélni hodnotu. ‘

4. Zplsob ustaveni tiskovych jednotek, podle bodu 1, 2 a 3,
vyznadujici se tim, Ze po vymezeni zubové vile se provede
doregulovéni rovnob&Znosti po sob& nésledujicich tiskovych
jednotek (1, 2) prost¥ednictvim regula&nich 3roubd (15),

aby vzdélenosti (A) mezi hornimi m&X{cimi koliky (6)
a m&*fcimi koliky (7) byly na obou protilehlych stranéch
tiskovych jednotek (1, 2) shodné, nadeZ se boénice (9)
prvnil tiskové jednotky (1) a boénice (10) druhé tiskové
jednotky (2) v mistech spojovacich zémkd (12) svrtaj{
a pevné& spoji.
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