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Sposéb wydzielania czystego naftalenu z oleju naftalenowego pochodzenia weglowego

Przedmiotem wynalazku Jest sposéb wydzielania czystego naftalenu z oleju naftalenowego pochodzenia
weglowego.

Przez olej naftalenowy rozumie si¢ frakcje produktu odebrang z destylacji smoly pokoksowniczej
w granicach temperatur wrzenia 205—228°C i zawierajaca 65—75% czystego naftalenu.

Dotychczas nie stosowano wydzielania naftalenu o duZej czystosci wprost z oleju naftalenowego, lecz
najpierw wydzielano naftalen techniczny, zawierajacy 95—97% czystego sktadnika, ktéry poddaje si¢ dalszemu
oczyszczaniu. Oczyszczanie naftalenu technicznego prowadzi si¢ mieszajac go z kwasem siarkowym o steZeniu
96—98% wagowych w podwyiszonej temperaturze. Stosuje si¢ przy tym 3—5% wagowych kwasu siarkowego
samoistnie lub z dodatkiem zwiazkéw polimeryzujacych w stosunku do wagi oczyszczanego naftalenu. Po
zakoriczeniu rafinacji kwasem siarkowym oddziela si¢ kwas porafinacyjny, a pozostaly olej przemywa roztworem °
tugu sodowego w celu zobojetnienia sktadnikéw kwasnych. Po oddzieleniu tugu, .olej poddaje si¢ rektyfikacji,
z’ktérej uzyskuje si¢ naftalen o przecigtnej czystosci 99% z wydajnofcis okoto 60%. Rektyfikowany naftalen
zawiera okoto 0,7% tionaftenu. Przedgony i pogony zrektyfikacji poddaje si¢ dalszemu przerobowi w celu
odzyskania zawartego w nich naftaleny.

Uzyskany produkt, zwany naftalenem krystahcznym nadaje si¢ do wielu celéw przemystowych ale jest
nieprzydatny do przerobu na tetraling lub dekaling na drodze katalitycznego uwodornienia z uwagi na zawartoéé
zwigzk 6w siarki. Do tych celéw wymaga wigc dalszego oczyszczania.

Wada powyiszego sposobu jest niska wydajno$¢ produktu czystego oraz nadmierne zuzycie energii i kwasu
siarkowego.

Celem wynalazku jest usunigcie powyzszych wad. Wyznaczony cel zostal osiagniety przez opracowanie
sposobu wydzielania czystego naftalenu wprost z oleju naftalenowego.

Wedtug sposobu odfenolowany znanym sposobem olej naftalenowy dziataniem tugu sodowego poddaje siq
w temperaturze 70—90°C dziataniu kwasu siarkowego o stezeniu 20—30% wagowych. Kwas siarkowy uzywa si¢
w ilodci stanowigcej 30% nadmiar w stosunku do ilosci teoretycznie potrzebnej do zwigzania zasad pirydyno-

wych.
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Po odstaniu si¢ masy reakcyjnej warstw¢ wodng oddziela si¢, za$ pozostaty olej poddaje si¢ w tempera-
turze 80—95°C dziataniu kwasu siarkowego o stezeniu 75—90% wagowych w ilosci 3—4% wagowych w stosunku
do wagi oleju, w celu spolimeryzowania zawartych w oleju zwigzk6éw nienasyconych. Nastgpnie oddziela si¢ olej
od kwasu iolej poddaje si¢ po raz drugi w temperaturze 80—95°C dziataniu kwasu siarkowego o stezeniu
75—90% wagowych, uzytego wilosci dwukrotnie wigkszej od teoretycznie potrzebnej do zsulfonowania
zawartego w oleju tionaftenu. Z otrzymanej mieszaniny wydziela si¢ warstwe oleista i w znany sposéb zobojetnia
si¢ zawarte wniej skladniki kwasne roztworem tugu sodowego. Ze zoboj¢tnionej masy oddziela si¢ wodng
warstwe tugu sodowego, za$ pozostaty olej poddaje si¢ rektyfikacji w celu wydzielenia czystego naftalenu.

Otrzymany produkt jest wolny od zwigzkéw nienasyconych, zwigzkéw azotu i zwigzkéw siarki.

Pozostaloéé podestylacyjna stanowi wysokogatunkowy nie starzejacy si¢ olej ptuczkowy, co jest dodatko-
wa zaleta wynalazku, '

Przyk1tad Do reaktora wyposazonego w mieszadlo i ptaszcz grzejny daje si¢ 120 g oleju naftalenowego
zawierajacego wagowo 75% naftalenu, 15,5% innych weglowodoréw, 0,5% homplogéw fenolu, 4,5% zasad
pirydynowych, 2,5% organicznych zwiazkéw nienasyconych i 2% zwiazkéw siarki w przeliczeniu na tionaften,
ogrzewa do 82°C. i dodaje si¢ 20 ml wodnego roztworu tugu sodowego o stgzeniu 22% wag. Miesza sig
w temperaturze 82—87°C okoto pét godziny, po czym przenosi si¢ do rozdzielacza wyposazonego w ptaszcz
grzejny i po odstaniu si¢ oddziela dolng warstwe tugu, olej za§ zawraca si¢ do reaktora. Odfenolowany olej
miesza si¢ z 30 g kwasu siarkowego ‘o stgzeniu 25% w temperaturze 80—87°C w ciagu pét godziny, po czym
znowu przenosi do rozdzielacza i po odstaniu si¢ odpuszcza dolng warstwe kwasu siarkowego, za§ uwolniony od
zasad olej zawraca si¢ do reaktora. Dodaje si¢ 3,5 ml kwasu siarkowego o stg¢zeniu 77% wag., miesza sig
w temperaturze 85-90°C p6t godziny, nastgpnie dodaje si¢ 12 ml wody i po wymieszaniu przenosi si¢ do
fozdzielacza, w ktérym po odstaniu oddziela si¢ kwas porafinacyjny, za$ rafinowany olej zawraca sie¢ do reaktora.
Dodaje si¢ 3 ml kwasu siarkowego o stezeniu 77% wag. i miesza si¢ 40 minut, utrzymujac temperaturg 85—-90°C.
Nastepnie dodaje si¢ 12 ml wody i po wymieszaniu przenosi do rozdzielacza, w ktérym po odstaniu oddziela sig
kwas posulfonacyjny za$ olej zawraca si¢ do reaktora. W temperaturze 80—85°C olej zobojgtnia si¢ 20 ml tugu
sodowego o stezeniu 22% wag. i oddziela w rozdzielaczu warstwe tugu. Otrzymuje si¢ 105 g czystego naftalenu.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wydzielania czystego naftalenu z oleju naftalenowego pochodzenia weglowego, odfenolowanego
dziataniem ugu sodowego, znamienny tym, ze olej naftalenowy poddaje si¢ w temperaturze 70-90°C dziatanin
kwasu siarkowego o st¢zeniu 20—30% wagowych, uzytego w ilosci stanowigcej 30% nadmiar w stosunku do ilosci
teoretycznie potrzebnej do zwigzania zasad pirydynowych po czym, po odstaniu, oddziela si¢ z masy reakcyjne;
warstwg wodna, za§ pozostaly olej poddaje si¢ w temperaturze 80—95°C dziataniu kwasu siarkowgo o stezeniu
75-90 wagowych wilosci 3—4% wagowych w stosunku do wagi oleju, nastepnie oddziela si¢ olej od kwasu
i w temperaturze 80—95°C olej poddaje po raz drugi dzialaniu kwasu siarkowego o stgzeniu 75—90% wagowyct:,
uzytego w ilosci dwukrotnie wigkszej od teoretycznie potrzebnej do zsulfonowania w oleju tionaftenu, po czym
z otrzymanej mieszaniny wydziela si¢ warstwe oleista i w znany sposéb zobojetnia si¢ zawarte w niej sktadniki
kwasne tugiem sodowym, oddziela si¢ z otrzymanej mieszaniny warstw¢ wodng a ze zobojgtnionege oleju
wydziela si¢ czysty naftalen na drodze rektyfikacji.
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