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(54)实用新型名称

一种建筑石膏粉旋管煅烧窑

(57)摘要

本实用新型涉及一种建筑石膏粉旋管煅烧

窑，该煅烧窑包括头部入料段、中部煅烧段和尾

部出料段的旋转窑窑体,在旋转窑窑体内部有中

心烟气管道，本实用新型通过优化热源位置，使

旋管窑的窑体中部贯穿于热源烟气室内，从而提

高了热烟气和旋转窑筒体的接触换热面积，提高

热效率。同时换热后的烟气再通过窑内设置的烟

气通道进入窑内烟气管道和中心管道，保证物料

从进料段直至出料段的充分受热，实现一次性完

成烘干、预热升温和煅烧过程，具有换热效率高，

节能环保的特点。

权利要求书1页  说明书2页  附图1页

CN 222211194 U

2024.12.20

CN
 2
22
21
11
94
 U



1.一种建筑石膏粉旋管煅烧窑，有头部入料段、中部煅烧段和尾部出料段的旋管窑窑

体及设置在旋转窑窑体内部的中心烟气管道（5），其特征是：在旋管窑窑体的中部煅烧段外

部设置有将其包覆其中的热源烟气室（10）；

所述热源烟气室（10）通过烟气管道（11）及沿煅烧窑窑体内壁设置的循环管道（4）与中

心烟气管道（5）连通。

2.根据权利要求1所述的一种建筑石膏粉旋管煅烧窑，其特征是：所述中心烟气管道

（5）的端部安装有烟气排出箱（3）。

3.根据权利要求1所述的一种建筑石膏粉旋管煅烧窑，其特征是：所述热源烟气室（10）

设置在旋管窑窑体的两个支撑装置（7）之间。

4.根据权利要求1所述的一种建筑石膏粉旋管煅烧窑，其特征是：所述旋转窑窑体头部

入料段处安装有进料机（2），尾部出料段安装有出料箱（12）。

5.根据权利要求4所述的一种建筑石膏粉旋管煅烧窑，其特征是：所述旋管窑窑体的

头、尾部安装有物料导向叶片、辅助换热叶片、圆环状档料板。
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一种建筑石膏粉旋管煅烧窑

技术领域

[0001] 本实用新型属于建筑材料煅烧设备技术领域，特别是涉及一种建筑石膏粉旋管煅

烧窑。

背景技术

[0002] 目前，建筑石膏粉常用的煅烧设备从设备的运行情况方面划分主要有两类：连续

式煅烧设备和间歇式煅烧设备，从设备的传热形式上，可分为内烧设备和外烧式设备两类，

从设备形式主要又可分为回转窑和炒锅两种形式。回转窑因其技术可靠、运行稳定、操作简

便，因而成为石膏生产的主流设备。

[0003] 回转窑设备应用于石膏煅烧领域经历以下几个发展阶段：（1）间歇式外烧回转窑，

（2）连续式外烧回转窑，（3）内外混烧回转窑。目前较先进的就属内外混烧回转窑，其热源烟

气与煅烧物料不直接接触，物料在窑内的运行不受热风风量、风压的影响，内部循环管道又

能保证物料的充分受热，从而提高了产品产量和质量。但其缺点是：热源设置在窑体的一

端，热源烟气室与窑体的接触面积过小，无法充分利用筒体的热传导作用对物料进行加热，

致使窑内循环管道换热压力增加，不得不采取增加设备长度，增大管道换热面的方法补偿

换热的不足，从而增加了设备的制作成本。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的就在于克服上述现有技术的缺陷，提供一种通过优化热源位

置，加大设备换热面积，从而增加热源与物料的接触面积，提高热能利用率的高效石膏旋管

煅烧窑。

[0005] 为实现上述实用新型目的所采取的技术方案为：

[0006] 一种建筑石膏粉旋管煅烧窑，包括依据入料先后分为头部入料烘干段、中部煅烧

段和尾部出料段的旋管窑窑体及设置在旋管窑窑体内部的烟气管道，其特征是：在旋管窑

窑体的外侧设置有可将其包覆其中的热源烟气室。

[0007] 所述热源烟气室通过烟气管道及沿煅烧窑窑体内壁设置的循环管道与中心烟气

管道连通。

[0008] 所述中心烟气管道的端部安装有烟气排出密封管。

[0009] 所述热源烟气室设置在旋转窑窑体的两个支撑装置之间。

[0010] 本实用新型通过优化热源位置，使旋管窑支撑装置之间的外部窑体贯穿于热源烟

气室内，从而提高了热烟气和旋转窑筒体的接触换热面积，提高热效率。同时换热后的烟气

再通过窑体设置的烟气通道进入窑内部烟气循环管道和中心管道，保证物料从进料段直至

出料段的充分受热，实现了一次性完成预热升温、烘干和煅烧的过程，具有换热效率高、节

能、环保的特点

说　明　书 1/2 页

3

CN 222211194 U

3



附图说明

[0011] 图1为本实用新型建筑石膏粉旋管煅烧窑的结构示意图。

[0012] 图中，1.旋管窑窑体，2.进料机，3.  烟气排出箱，4.烟气管道，5.中心烟气管道，6.

扬料装置，7.支撑装置，8.旋转窑下部传动装置，10.热源烟气室，11.连接管道，12.出料箱。

具体实施方式

[0013] 下面结合图1对本实用新型的实施方式进行具体说明。

[0014] 本实用新型建筑石膏粉旋管煅烧窑，包括旋管窑窑体1、旋管窑窑体内的中心烟气

管道5、旋转窑窑体内的扬料装置6、旋转窑下部传动装置8和支撑装置7。所述旋转窑窑体按

照入料先后分为头部入料烘干段、中部煅烧段和尾部出料段，旋转窑窑体的头部入料段处

安装有进料机2，尾部出料段安装有出料箱12。中心烟气管道5的与烟气排出箱3相连，该烟

气排出箱3通过管道与除尘器连接将废气排出。在旋管窑窑体两支撑装置7之间、旋转窑窑

体外部设置有包覆窑体的热源烟气室10，该热源烟气室10通过连接管道11与旋管窑内部均

匀分布设置的烟气管道4联接  ，烟气管道4的另一端与中心管道连通。在旋管窑窑体的头、

尾部安装了物料导向叶片、辅助换热叶片、圆环状档料板等，使物料在炉体内流动的过程中

更充分换热，从而实现了同等规模产能下减小设备尺寸，降低了设备加工成本和运行成本。
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图1
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