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(54) PÔLE DE COUPURE DE COURANT

(57) L’invention concerne un pôle de coupure de cou-
rant (10) comprenant une ampoule à vide (20) compre-
nant deux extrémités dites, respectivement, extrémité in-
férieure (22) et extrémité supérieure (21), maintenue en-
tre deux montants (30, 30’), disposées de manière sy-
métrique par rapport à un plan principal P de l’ampoule
à vide, le maintien centrée de l’ampoule à vide (20) entre
les deux montants (30, 30’) étant assuré, exclusivement,
par deux connecteurs dits, respectivement, connecteur
inférieur (41) et connecteur supérieur (42).
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Description

DOMAINE TECHNIQUE

[0001] La présente invention concerne un pôle de cou-
pure de courant comprenant une ampoule à vide main-
tenue centrée entre deux montants latéraux par deux
connecteurs. En particulier, la présente invention con-
cerne un pôle de coupure de courant présentant une ar-
chitecture modulaire permettant de considérer un seul
type de montant latéral de maintien et de centrage quel-
les que soient les gammes de tension et de courant cou-
vertes par l’ampoule à vide.
[0002] La présente invention concerne également un
procédé d’assemblage du pôle de coupure de courant.

ART ANTÉRIEUR

[0003] Un pôle de coupure de courant connu de l’hom-
me de métier comprend en général une ampoule à vide
qui possède un contact fixe coopérant avec un contact
mobile, afin de couper dans le vide en toute sécurité un
courant circulant dans le pôle. Une telle ampoule à vide
est notamment utilisée dans le domaine de la haute ten-
sion, c’est-à-dire une tension supérieure à 1000V. L’am-
poule à vide présente une extrémité supérieure liée au
contact fixe et une extrémité inférieure liée au contact
mobile. Elle est maintenue entre deux montants disposés
symétriquement par rapport à un axe principal de l’am-
poule à vide.
[0004] Le pôle comprend également deux connecteurs
en contact chacun avec une des deux extrémités de l’am-
poule à vide et destinés à assurer un raccordement élec-
trique aux bornes de l’ampoule à vide (nous confondrons
tout au long de la demande les termes « borne » et
« extrémité »).
[0005] Le maintien et le centrage de l’ampoule à vide
par rapport aux montants nécessite également un organe
de liaison destiné à lier rigidement les deux montants
entre eux. Autrement dit, l’organe de liaison assure la
cohésion mécanique du pôle de coupure de courant.
[0006] Cependant ce dispositif connu de l’état de la
technique n’est pas satisfaisant.
[0007] En effet, l’organe de liaison doit être adapté aux
dimensions (autrement dit à la taille) de l’ampoule à vide
mise en oeuvre dans le pôle de coupure de courant.
[0008] Par ailleurs, la considération de l’organe de
liaison complique l’assemblage du pôle de coupure de
courant, et génère un surcoût qu’il est préférable d’éviter.
[0009] Un but de la présente invention est alors de pro-
poser un pôle de coupure de courant dans lequel le nom-
bre d’éléments à assembler est réduit au regard des pô-
les connus de l’état de la technique.
[0010] Un autre but de la présente invention est éga-
lement de proposer un pôle de coupure de courant dans
lequel l’ampoule à vide est interchangeable avec une
autre ampoule à vide présentant des caractéristiques
géométriques différentes sans avoir à modifier le systè-

me de liaison des montants.

EXPOSÉ DE L’INVENTION

[0011] Les buts de la présente invention sont au moins
en partie atteints par un procédé d’assemblage d’un pôle
de coupure de courant, le procédé d’assemblage com-
prenant les étapes suivantes :

a) fournir deux montants pourvus de moyens de
maintien supérieurs et inférieurs;
b) fournir une ampoule à vide choisie parmi une plu-
ralité d’ampoules à vide couvrant chacune une gam-
me de tensions et de courants différentes, chacune
comprenant une extrémité supérieure et une extré-
mité inférieure, et s’étendant selon un axe d’élonga-
tion, dit axe XX’, en alignement avec les extrémités
supérieure et inférieure;
c) fournir deux connecteurs, dits, respectivement,
connecteur supérieur et connecteur inférieur, spéci-
fiques à l’ampoule à vide choisie à l’étape b),
d) fixer les connecteurs supérieur et inférieur aux
moyens de maintien, respectivement, supérieurs et
inférieurs de manière à maintenir rigidement l’un à
l’autre les deux montants, les deux connecteurs
maintenant également centrée l’ampoule à vide
choisie à l’étape b) entre lesdits deux montants, les-
dits deux montants étant disposés de manière sy-
métrique par rapport à un plan principal P de l’am-
poule à vide, les moyens de maintien supérieurs et
inférieurs étant également agencés pour permettre
le maintien par les deux connecteurs d’ampoules à
vide de longueur selon l’axe XX’ différentes.

[0012] Selon un mode de mise en oeuvre, les moyens
de maintien supérieurs et inférieurs comprennent, sur
chaque montant, un profilé supérieur et un profilé infé-
rieur, chaque profilé supérieur ou inférieur comprenant
deux faces essentiellement parallèles dites, respective-
ment, face inférieure et face supérieure, et perpendicu-
laires à l’axe XX’.
[0013] Selon un mode de mise en oeuvre, le connec-
teur supérieur est monté en appui soit contre les faces
supérieures soit contre les faces inférieures des deux
profilés supérieurs dépendamment de la longueur de
l’ampoule à vide choisie à l’étape b).
[0014] Selon un mode de mise en oeuvre, le connec-
teur inférieur est monté en appui soit contre les faces
supérieures soit contre les faces inférieures des deux
profilés inférieurs dépendamment de la longueur, selon
l’axe XX’, de l’ampoule à vide choisie à l’étape b).
[0015] Selon un mode de mise en oeuvre, les moyens
de maintien supérieurs et inférieurs comprennent en
outre des moyens de serrage, les moyens de serrage
étant destinés à fixer les connecteurs supérieurs et infé-
rieurs auxdits moyens de maintien supérieurs et infé-
rieurs.
[0016] Selon un mode de mise en oeuvre, les moyens
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de serrage comprennent une ou plusieurs rangées de
trous taraudés en alignement avec le profilé sur lequel
ils sont formés.
[0017] Selon un mode de mise en oeuvre, les deux
connecteurs sont fixés aux moyens de serrage par des
vis.
[0018] Selon un mode de mise en oeuvre, le connec-
teur inférieur est lié électriquement à l’extrémité inférieu-
re de l’ampoule à vide via un lien électrique, le lien élec-
trique comprenant avantageusement un ensemble de la-
mes métalliques stratifiées.
[0019] Selon un mode de mise en oeuvre, l’ampoule
à vide est choisie parmi une pluralité d’ampoules à vide
couvrant chacune une gamme de tension et de courant
différentes, chaque ampoule à vide étant susceptible
d’être maintenue centrée entre les deux montants par
des connecteurs supérieur et inférieur spécifiques.
[0020] L’invention concerne également un kit compre-
nant deux montants, une pluralité d’ampoules à vide cou-
vrant chacune une gamme de tensions et de courants
différentes, comprenant chacune une extrémité supé-
rieure et une extrémité inférieure, une pluralité de con-
necteurs supérieurs et inférieurs.
[0021] L’invention concerne également un pôle de
coupure de courant destiné à un appareil électrique in-
terrupteur, comprenant :

- une ampoule à vide, qui s’étend selon un axe d’élon-
gation dit axe XX’, ladite ampoule étant dotée d’une
extrémité inférieure et d’une extrémité supérieure en
alignement avec l’axe XX’,

- deux montants disposés de manière symétrique par
rapport à un plan principal P de l’ampoule à vide, les
deux montants étant pourvus de moyens de maintien
supérieurs et inférieurs,

- un connecteur inférieur et un connecteur supérieur,
reliés électriquement respectivement à l’extrémité
inférieure et à l’extrémité supérieure, les connec-
teurs supérieur et inférieur étant fixés aux moyens
de maintien, respectivement, supérieurs et inférieurs
de manière à maintenir rigidement l’un à l’autre les
deux montants, les deux connecteurs maintenant
également centrée l’ampoule à vide entre lesdits
deux montants, les moyens de maintien supérieurs
et inférieurs étant également agencés pour permet-
tre le maintien par les deux connecteurs d’ampoules
à vide de longueurs différentes selon l’axe XX’.

[0022] Selon un mode de mise en oeuvre, les moyens
de maintien supérieurs et inférieurs comprennent, sur
chaque montant, un profilé supérieur et un profilé infé-
rieur, chaque profilé supérieur ou inférieur comprenant
deux faces essentiellement parallèles dites, respective-
ment, face inférieure et face supérieure, et perpendicu-
laires à l’axe XX’.
[0023] Selon un mode de mise en oeuvre, le connec-
teur supérieur est monté en appui soit contre les faces
supérieures soit contre les faces inférieures des deux

profilés supérieurs dépendamment de la longueur de
l’ampoule à vide choisie à l’étape b).
[0024] Selon un mode de mise en oeuvre, le connec-
teur inférieur est monté en appui soit contre les faces
supérieures soit contre les faces inférieures des deux
profilés inférieurs dépendamment de la longueur, selon
l’axe XX’, de l’ampoule à vide choisie à l’étape b).

BRÈVE DESCRIPTION DES DESSINS

[0025] D’autres caractéristiques et avantages appa-
raîtront dans la description qui va suivre du pôle de cou-
pure de courant selon l’invention, donnés à titre d’exem-
ples non limitatifs, en référence aux dessins annexés
dans lesquels :

- la figure 1 est une représentation en perspective et
en éclaté d’un pôle de coupure de courant selon la
présente invention ;

- la figure 2 est une représentation de la modularité
du pôle de coupure de courant selon la présente
invention, en particulier, la figure 2 illustre l’inter-
changeabilité des ampoules à vide pouvant être
maintenues centrées entre les deux montants
latéraux ;

- la figure 3 est une représentation en perspective d’un
pôle de coupure de courant, dans lequel l’ampoule
à vide n’est pas présente, selon la présente inven-
tion.

EXPOSÉ DÉTAILLÉ DE MODES DE RÉALISATION 
PARTICULIERS

[0026] La présente invention propose une nouvelle ar-
chitecture d’un pôle de coupure de courant comprenant
une ampoule à vide. En particulier, la présente invention
met en oeuvre une ampoule à vide maintenue et centrée
entre deux montants (dits également montant latéraux,
les deux montants latéraux formant un châssis du pôle
de coupure de courant) via exclusivement deux connec-
teurs (dits également connecteurs électriques et permet-
tant un raccordement électrique des bornes de l’ampoule
à vide).
[0027] A la figure 1, on peut voir un pôle de coupure
de courant 10 selon la présente invention.
[0028] Le pôle de coupure de courant 10 comprend
une ampoule à vide 20.
[0029] L’ampoule à vide 20 comprend deux extrémités
dites, respectivement, extrémité supérieure 21 et extré-
mité inférieure 22.
[0030] Chacune des extrémités 21 et 22 de l’ampoule
à vide 20 est confondue avec une borne électrique de
ladite ampoule 20.
[0031] L’ampoule à vide 20 comprend donc une borne
électrique supérieure disposée à l’extrémité supérieure
21 et dans le prolongement de l’ampoule à vide 20 selon
l’axe principal XX’.
[0032] De manière équivalente, l’ampoule à vide 20
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comprend donc une borne électrique inférieure disposée
à l’extrémité inférieur 22, et dans le prolongement de
l’ampoule à vide 20 selon l’axe principal XX’.
[0033] L’ampoule à vide 20 s’étend le long d’un axe
principal XX’. Plus particulièrement, l’axe principal XX
est un axe de symétrie de révolution de l’ampoule à vide
20.
[0034] Le pôle de coupure de courant 10 comprend en
outre deux montants 30 et 30’ (dits aussi montant laté-
raux). En particulier, les montants 30 et 30’ sont disposés
latéralement à l’ampoule à vide 20, symétriquement par
rapport à un plan principal P de l’ampoule à vide 20. Par
plan principal P, on entend un plan passant par l’axe
principal XX’ de l’ampoule à vide.
[0035] Les deux montants 30 et 30’ peuvent avanta-
geusement être faits d’un matériau électriquement iso-
lant. En particulier, le matériau isolant peut comprendre
au moins un des matériaux choisis parmi : Thermoplas-
tique de type polyamide, polyphtalamide et thermodur-
cissable de type SMC, BMC, epoxy.
[0036] Selon l’invention, l’ampoule à vide 20 est main-
tenue centrée entre les deux montants 30 et 30’. Par
« centrée entre les deux montants », on entend que le
plan principal P de l’ampoule à vide 20 est équidistant
des deux montants.
[0037] Par ailleurs, les deux montants 30 et 30’ enro-
bent au moins partiellement l’ampoule à vide 20.
[0038] Les montants 30 et 30’ peuvent comprendre
également des moyens de fixation destinés à fixer le pôle
de coupure de courant 10 sur un support non représenté
sur les figures. Lesdits moyens de fixations peuvent
avantageusement coopérer avec des vis.
[0039] Par ailleurs, le maintien de l’ampoule à vide 20
centrée entre les deux montants 30 et 30’ est assuré,
exclusivement, par deux connecteurs dits, respective-
ment, connecteur supérieur 41 et connecteur inférieur
42.
[0040] Le pôle selon la présente invention peut égale-
ment comprendre une pièce de guidage de l’ampoule 46
(figure 3).
[0041] La pièce de guidage peut présenter une forme
généralement plane, et pourvue d’un trou d’alésage 47
à l’intérieur duquel l’ampoule à vide peut être insérée.
[0042] En particulier, le trou d’alésage peut être de for-
me complémentaire à la surface extérieure latérale de
l’ampoule à vide.
[0043] La pièce de guidage peut également compren-
dre des pattes 48a, en particulier 4 pattes, destinées à
reposer sur des encoches formées sur une face interne
des montants.
[0044] Le maintien de l’ampoule à vide 20 de manière
exclusive par les deux connecteurs 41 et 42 permet alors
de s’affranchir de tout organe de maintien supplémen-
taire.
[0045] En particulier et de manière avantageuse, les
deux montants 30 et 30’ sont en outre fixés rigidement
l’un à l’autre exclusivement via les deux connecteurs 41
et 42. Par «fixés rigidement» l’un à l’autre exclusivement

via les deux connecteurs 41 et 42, on entend un pôle
dont l’intégrité mécanique est assurée par la fixation ri-
gide des deux montants par les deux connecteurs 41 et
42.
[0046] Il n’est donc pas nécessaire d’avoir recours à
un organe de liaison supplémentaire pour assurer la co-
hésion mécanique du pôle de coupure de courant.
[0047] Les connecteurs 41 et 42 peuvent être fixés aux
montants 30 et 30’ par des vis. Cependant, l’invention
ne doit pas être limitée à ce type de fixation, et il peut
être envisagé de manière alternative un système de clip,
et/ou d’emboitement.
[0048] A cet égard, les deux montants 30, respective-
ment 30’, peuvent être pourvus de moyens de maintien
supérieurs 44, respectivement 44’, sur lesquels sont fixés
le connecteur supérieur 41. Les moyens de maintien su-
périeurs 44, 44’ comprennent chacun un profilé, dit profilé
supérieur. Chaque profilé supérieur s’étend par exemple
de chaque montant vers l’intérieur du pôle selon la pré-
sente invention et comprend deux faces essentiellement
parallèles dites, respectivement, face inférieure et face
supérieure, et sensiblement perpendiculaires à l’axe
principal XX’.
[0049] Le connecteur supérieur 41 peut être fixé aux
moyens de maintien supérieurs 44, 44’ soit par la face
supérieure des moyens de maintien supérieurs 44, 44’
(figure 2, pôle 10a), soit par la face inférieure des moyens
de maintien supérieurs 44, 44’ (figure 2, pôle 10c). De
manière alternative, les moyens de maintien supérieurs
44, 44’ peuvent être engagés par coulissement dans une
rainure ménagée sur la surface latérale du connecteur
supérieur 41 (figure 2, élément 41b)
[0050] Les moyens de maintien supérieurs 44, 44’ peu-
vent également être pourvus de trous taraudés permet-
tant le vissage du connecteur 41 sur lesdits moyens de
maintien.
[0051] De même, les deux montants 30, respective-
ment 30’, peuvent être pourvus de moyens de maintien
inférieurs 45, respectivement 45’, sur lesquels sont fixés
le connecteur inférieur 42, et qui peuvent reprendre pour
l’essentiel les caractéristiques des moyens de maintien
supérieurs 44, 44’.
[0052] Avantageusement, cet agencement des
moyens de maintien supérieurs et inférieurs permet de
faire varier la distance entre les connecteurs inférieur 42
et supérieur 41, et donc de faire varier la taille de l’am-
poule à vide, en particulier sa longueur selon son axe XX’.
[0053] Il est clair sans qu’il soit nécessaire de le pré-
ciser que les connecteurs 41 et 42 peuvent être spécifi-
ques à l’ampoule à vide 20 mise en oeuvre dans le pôle
de coupure de courant 10. Autrement dit, les connecteurs
41 et 42 peuvent dépendre des caractéristiques géomé-
triques de l’ampoule à vide 20 considérée.
[0054] Par ailleurs, il est notable que les connecteurs
41 et 42 assurent la connexion électrique avec les bor-
nes, respectivement, supérieure et inférieure de l’am-
poule à vide 20.
[0055] Le connecteur 41 assure en effet un contact
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électrique direct avec la borne supérieure de l’ampoule
à vide (par « contact électrique direct », on entend un
contact physique entre une borne électrique du connec-
teur avec une borne de l’ampoule).
[0056] Le connecteur supérieur 41 peut comprendre
un trou d’alésage 43 à l’intérieur duquel est engagée la
borne électrique supérieure de l’ampoule à vide 20. Plus
particulièrement, la borne électrique supérieure com-
prend une forme complémentaire au trou d’alésage 43
du connecteur supérieur 41 de manière à prévenir tout
mouvement de l’ampoule à vide 20 selon les directions
perpendiculaires à l’axe principal XX’.
[0057] Le connecteur inférieur 42 peut être lié électri-
quement à l’extrémité inférieure 22 de l’ampoule à vide
20 via un lien électrique 50, le lien électrique comprenant
avantageusement un ensemble de lame métalliques
stratifiées (ce lien électrique est aussi appelé selon la
terminologie Anglo-Saxonne «shunt»). Ce lien électrique
50 est flexible car l’extrémité inférieure 22 correspond à
l’extrémité mobile qui est liée au contact mobile de l’am-
poule à vide. Il est également spécifique à l’ampoule à
vide 20 considérée. En particulier, le lien électrique 50
présente une géométrie qui est spécifique à la géométrie
de l’ampoule à vide considérée. Ce lien électrique 50 est
particulièrement avantageux dès lors que le connecteur
inférieur 42 et la borne électrique inférieure de l’ampoule
à vide 20 sont distants l’un de l’autre lorsqu’ils sont fixés
entre les deux montants 30 et 30’.
[0058] Le lien électrique 50 peut comprendre un trou
d’alésage 53 à l’intérieur duquel est engagée la borne
électrique inférieure de l’ampoule à vide 20. Plus parti-
culièrement, la borne électrique inférieure comprend une
forme complémentaire au trou d’alésage 53 du lien élec-
trique 50 de manière à prévenir tout mouvement de l’am-
poule à vide 20 selon les directions perpendiculaires à
l’axe principal XX’.
[0059] L’agencement du pôle de coupure de courant
selon la présente invention est modulaire. En effet, dans
un même châssis (les deux montant 30 et 30’), il est
possible de monter différents types d’ampoules à vide.
[0060] Autrement dit, pour un même châssis, l’ampou-
le à vide 20 peut être choisie parmi une pluralité d’am-
poules à vide couvrant chacune une gamme de tension
et de courant différentes, chaque ampoule à vide de la-
dite pluralité d’ampoules étant susceptible d’être main-
tenue centrée entre les deux montants par des connec-
teurs supérieur et inférieur spécifiques.
[0061] À cet égard, la figure 2 illustre l’assemblage de
trois pôles de coupure de courant comprenant les mêmes
montants latéraux 30 et 30’.
[0062] Le premier de ces trois pôles 10a comprend
une ampoule à vide 20a, un connecteur supérieur 41a,
un connecteur inférieur 42a et un shunt 50a. Le second
de ces trois pôles 10b comprend une ampoule à vide
20b, un connecteur supérieur 41b, un connecteur infé-
rieur 42b et un shunt 50b. Le troisième de ces trois pôles
10c comprend une ampoule à vide 20c, un connecteur
supérieur 41c, un connecteur inférieur 42c et un shunt

50c.
[0063] Le premier pôle 10a, le second pôle 10b et le
troisième pôle 10c peuvent ainsi fonctionner dans les
gammes de courant, respectivement, de par exemple
2500-3150 Ampères, 1600-2000 Ampères et 630-1250
Ampères.
[0064] L’invention concerne également un procédé
d’assemblage du pôle de coupure de courant, le procédé
d’assemblage comprend les étapes suivantes :

a) fournir deux montants 30, 30’ pourvus de moyens
de maintien supérieurs 44, 44’ et inférieurs 45, 45’;
b) fournir une ampoule à vide choisie parmi une plu-
ralité d’ampoules à vide couvrant chacune une gam-
me de tensions et de courants différentes, compre-
nant chacune une extrémité supérieure 21 et une
extrémité inférieure 22, chacune des ampoules à vi-
de s’étend selon un axe d’élongation, dit axe XX’, en
alignement avec les extrémités supérieure 21 et in-
férieure 22 de ladite ampoule à vide ;
c) fournir deux connecteurs, dits, respectivement,
connecteur supérieur 41 et connecteur inférieur 42,
spécifiques à l’ampoule à vide choisie à l’étape b),
d) fixer les connecteurs supérieur 41 et inférieur 42
aux moyens de maintien, respectivement, supé-
rieurs 44, 44’ et inférieurs 45, 45’ de manière à main-
tenir

rigidement l’un à l’autre les deux montants 30, 30’, les
deux connecteurs 41, 42 maintenant également centrée
l’ampoule à vide choisie à l’étape b) entre lesdits deux
montants (30, 30’), lesdits deux montants étant disposés
de manière symétrique par rapport à un plan principal P
de l’ampoule à vide, les moyens de maintien supérieurs
44, 44’ et inférieurs 45, 45’ étant également agencés pour
permettre le maintien par les deux connecteurs 41, 42
d’ampoules de longueur selon l’axe XX’ différentes.
[0065] De manière avantageuse, les moyens de main-
tien supérieurs 44, 44’ et inférieurs 45, 45’ peuvent com-
prendre, sur chaque montant 30, 30’, un profilé supérieur
44, 44’ et un profilé inférieur 45, 45’. En particulier, cha-
que profilé supérieur 44, 44’ ou inférieur 45, 45’ comprend
deux faces essentiellement parallèles dites, respective-
ment, face inférieure et face supérieure, et perpendicu-
laires à l’axe XX’.
[0066] Le connecteur supérieur 41 peut être monté en
appui soit contre les faces supérieures soit contre les
faces inférieures des deux profilés supérieurs 44, 44’ dé-
pendamment de la longueur de l’ampoule à vide choisie
à l’étape b).
[0067] En complément ou de manière alternative, le
connecteur inférieur 42 peut être monté en appui soit
contre les faces supérieures soit contre les faces infé-
rieures des deux profilés inférieurs 45, 45’ dépendam-
ment de la longueur, selon l’axe XX’, de l’ampoule à vide
choisie à l’étape b).
[0068] Les moyens de maintien supérieurs et infé-
rieurs peuvent en outre comprendre en outre des moyens
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de serrage, les moyens de serrage étant destinés à fixer
les connecteurs supérieurs et inférieurs auxdits moyens
de maintien supérieurs et inférieurs.
[0069] En particulier, les moyens de serrage compren-
nent une ou plusieurs rangées de trous taraudés en ali-
gnement avec le profilé sur lequel ils sont formés.
[0070] Les deux connecteurs peuvent être fixés aux
moyens de serrage par des vis.
[0071] L’invention concerne également un kit pour la
mise en oeuvre du procédé d’assemblage du pôle de
coupure de courant 10. Ainsi, le kit comprenant avanta-
geusement deux montants, une pluralité d’ampoules à
vide une pluralité d’ampoules à vide couvrant chacune
une gamme de tensions et de courants différentes, com-
prenant chacune une extrémité supérieure 21 et une ex-
trémité inférieure 22, une pluralité de connecteurs supé-
rieurs 41 et inférieurs 42.

Revendications

1. Procédé d’assemblage d’un pôle de coupure de cou-
rant, le procédé d’assemblage comprenant les éta-
pes suivantes :

a) fournir deux montants (30, 30’) pourvus de
moyens de maintien supérieurs (44, 44’) et in-
férieurs (45, 45’);
b) fournir une ampoule à vide choisie parmi une
pluralité d’ampoules à vide couvrant chacune
une gamme de tensions et de courants diffé-
rents, chacune comprenant une extrémité su-
périeure (21) et une extrémité inférieure (22) et
s’étendant selon un axe d’élongation, dit axe
XX’, en alignement avec les extrémités supé-
rieure (21) et inférieure (22);
c) fournir deux connecteurs, dits, respective-
ment, connecteur supérieur (41) et connecteur
inférieur (42), spécifiques à l’ampoule à vide
choisie à l’étape b),
d) fixer les connecteurs supérieur (41) et infé-
rieur (42) aux moyens de maintien, respective-
ment, supérieurs (44, 44’) et inférieurs (45, 45’)
de manière à maintenir rigidement l’un à l’autre
les deux montants (30, 30’), les deux connec-
teurs (41, 42) maintenant également centrée
l’ampoule à vide choisie à l’étape b) entre les
deux montants (30, 30’), lesquels sont disposés
de manière symétrique par rapport à un plan
principal P de l’ampoule à vide, les moyens de
maintien supérieurs (44, 44’) et inférieurs (45,
45’) étant également agencés pour permettre le
maintien par les deux connecteurs (41, 42’)
d’ampoules à vide de longueurs différentes, se-
lon l’axe XX’,.

2. Procédé selon la revendication 1, dans lequel les
moyens de maintien supérieurs (44, 44’) et inférieurs

(45, 45’) comprennent, sur chaque montant (30, 30’),
un profilé supérieur (44, 44’) et un profilé inférieur
(45, 45’), chaque profilé supérieur (44, 44’) ou infé-
rieur (45, 45’) comprenant deux faces essentielle-
ment parallèles dites, respectivement, face inférieu-
re et face supérieure, et perpendiculaires à l’axe XX’.

3. Procédé selon la revendication 2, dans lequel le con-
necteur supérieur (41) est monté en appui soit contre
les faces supérieures soit contre les faces inférieures
des deux profilés supérieurs (44, 44’) suivant la lon-
gueur de l’ampoule à vide choisie à l’étape b).

4. Procédé selon la revendication 2 ou 3, dans lequel
le connecteur inférieur (42) est monté en appui soit
contre les faces supérieures soit contre les faces
inférieures des deux profilés inférieurs (45, 45’) sui-
vant la longueur, selon l’axe XX’, de l’ampoule à vide
choisie à l’étape b).

5. Procédé selon l’une des revendications 2 à 4, dans
lequel les moyens de maintien supérieurs et infé-
rieurs comprennent en outre des moyens de serra-
ge, les moyens de serrage étant destinés à fixer les
connecteurs supérieurs et inférieurs auxdits moyens
de maintien supérieurs et inférieurs.

6. Procédé selon la revendication 5, dans lequel les
moyens de serrage comprennent une ou plusieurs
rangées de trous taraudés en alignement avec le
profilé sur lequel ils sont formés.

7. Procédé selon la revendication 5 ou 6, dans lequel
deux connecteurs sont fixés aux moyens de serrage
par des vis.

8. Procédé selon l’une des revendications 1 à 7, dans
lequel le connecteur inférieur (42) est lié électrique-
ment à l’extrémité inférieure (22) de l’ampoule à vide
via un lien électrique (50), le lien électrique (50) com-
prenant avantageusement un ensemble de lames
métalliques stratifiées.

9. Procédé selon l’une des revendications 1 à 8, dans
lequel l’ampoule à vide est choisie parmi une plura-
lité d’ampoules à vide couvrant chacune une gamme
de tension et de courant différentes, chaque ampou-
le à vide étant susceptible d’être maintenue centrée
entre les deux montants (30, 30’) par des connec-
teurs supérieur (41) et inférieur (42) spécifiques.

10. Kit pour la mise en oeuvre du procédé selon l’une
des revendications 1 à 9, le kit comprenant deux
montants (30, 30’), une pluralité d’ampoules à vide
couvrant chacune une gamme de tensions et de cou-
rants différentes, comprenant chacune une extrémi-
té supérieure (21) et une extrémité inférieure (22),
une pluralité de connecteurs supérieurs (41) et infé-
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rieurs (42).

11. Pôle de coupure de courant (10) destiné à un appa-
reil électrique interrupteur, comprenant :

- une ampoule à vide (20), qui s’étend selon un
axe d’élongation dit axe XX’, et qui est dotée
d’une extrémité inférieure (22) et d’une extrémi-
té supérieure (21) en alignement avec l’axe XX’,
- deux montants (30, 30’) disposés de manière
symétrique par rapport à un plan principal P de
l’ampoule à vide (20), les deux montants (30,
30’) étant pourvus de moyens de maintien su-
périeurs (44, 44’) et inférieurs (45, 45’),
- un connecteur inférieur (42) et un connecteur
supérieur (41), reliés électriquement respective-
ment à l’extrémité inférieure (22) et à l’extrémité
supérieure (21), les connecteurs supérieur (41)
et inférieur (42) étant fixés aux moyens de main-
tien, respectivement, supérieurs (44, 44’) et in-
férieurs (45, 45’) de manière à maintenir rigide-
ment l’un à l’autre les deux montants (30, 30’),
les deux connecteurs (41, 42) maintenant éga-
lement centrée l’ampoule à vide entre les deux
montants (30, 30’), les moyens de maintien su-
périeurs (44, 44’) et inférieurs (45, 45’) étant
également agencés pour permettre le maintien
par les deux connecteurs (41, 42’) d’ampoules
à vide de longueurs différentes selon l’axe XX’.

12. Pôle selon la revendication 11, dans lequel les
moyens de maintien supérieurs (44, 44’) et inférieurs
(45, 45’) comprennent, sur chaque montant (30, 30’),
un profilé supérieur (44, 44’) et un profilé inférieur
(45, 45’), chaque profilé supérieur (44, 44’) ou infé-
rieur (45, 45’) comprenant deux faces essentielle-
ment parallèles dites, respectivement, face inférieu-
re et face supérieure, et perpendiculaires à l’axe XX’.

13. Pôle selon la revendication 12, dans lequel le con-
necteur supérieur (41) est monté en appui soit contre
les faces supérieures soit contre les faces inférieures
des deux profilés supérieurs (44, 44’) dépendam-
ment de la longueur de l’ampoule à vide.

14. Pôle selon la revendication 12 ou 13, dans lequel le
connecteur inférieur (42) est monté en appui soit
contre les faces supérieures soit contre les faces
inférieures des deux profilés inférieurs (45, 45’) dé-
pendamment de la longueur, selon l’axe XX’, de
l’ampoule à vide.
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